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PATENTE DE INVENCIORN
POR VEINTE Af0S
ER ESPAN A

Soliciteds a favor de la razén social ORBECON,S.L., de paciona-
1lidad espefiola y con domicilio en VALENCIA, Av. del Puerto, 34

Y o r

=3=3a"MAQUINA PARA EL MOLDEO DE PIEZAS A PARTIR DE LAMINAS

TERMOFLASTICAS®=j=;=j=;=;=j=j=j=jmj=j=j=j=jmj=jmj=j=j=j=j=i=j=j=

A través de la presente Memoria Descriptiva se proce-
derd a la detallada exposicidn de las caracterfetiocas esencia-
iea gue constituyen une miquine para el moldeo de piezas, &
partir de léminas termoplédsticas, de tan evidente y clara uti-
1idad préctica que justifice la peticién, a favor de la enti-

dad titular, del privilegio de exclusivided que para su fabri-
cacidn y venta en Espafia y territorios dependientes otorga la
vigente Ley de Propiedad Industriel.
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Como mée mdelante quedard expussta la estructurs de ls
10 méquina pera moldeo gue presentamoe, se caracteriza por su senci-~
1lesz, deb:;da al ooncienzudo estudio y laerge experiencia de sus
oreadores, que han conseguido de su trabajo una méquina verda-
deramente interesante” .y de posibilidades précticemente ilimita~
das en la fabricscidn de piezas » & pertir de 1léminas termopldsti-
15 cas, : , _

En muestra miquins no ofrece ninguns dificultad la con-
‘secucién de cualquier pieza, reproduciendo con toda exactitud
los accidentes més insignificantes del molde empleady, @segurando,
por demds, un acabado de tal manera perfecté que cmmple con todas
20. las exigencias.

El funcionamiento de la mfquina en ={ es enteramente _
neumédtico, completéndose con una operacidén de premoldeo origen
de la perfeccidn en el acabsdo de las pilezas moldeadas, a que
aludiamos en el pirrafo anterior, que junto a la uniformidad en
25 el espesor de 1la pieze fabricada (genmsralmente = partir de una

lémina relativamente delgadsa) la hace apta para la obtencién de
plezas de proporcionss mds que regulares, tales como celas in-
teriores pers frigor:[ﬁcos, lavaderos, cubetas. etc.etc.
A f£in de facilitar la descripeién y oomm'ensién de 1e
30 néquina para moldeo de que tratemos, | hemos congiderado oporitunsa
ia aportacién de un plano en el que a titulo de ejemploc meramente
informativo, e representsn dos vistas de su realizacidén, vidn-
donos en le necesidad rie hacer la 1légica advertenocia de que, on
ningdn ceso, dicha remresentacidn se utilizeréd como kimite del
35 aloance de su registro.
La figura 18 del plano nos muesirs una vista frontal
de la méquina para moldeo, correspondiendo la figura 28 a una
vista lateral, y habiéndose préoticado en ambas secciones conven-
cionales para mayor olarided enm la interpretacidn correspondien-
4 | te a la mesa de trabajo,. ‘
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Haciendo referencis a las antedichas fizuras, vemos

)
3 é
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gue el objeto de)l presente expsdients consta de su correspon-
diente bastidor -1- adsptado a las necesidades de la miquina
segin iremos viendo progresivamente. La parte delantera de
dicho bastidor se encusntra ocupads por la campans =2-, Solida-
ria del mismo y herméticamente cerrada, habiéndose previsto en
ups de sus paredes el orificio ~3- por dondé se efectuard el
vacio en la 'campana -2- an el momento adecuado. En caso necesa~
rio, a dicha campana -2- se le proveerd de una mirilla gue j:er—
mite observar su interior y por lo tanto las operaciones de
premoldeo y moldeo, debiendo de prevenirse que dicha mirillas
deberd de estar asegurads para resistir la presién originada
al efectuar el vacfo.

La tapas superior de la campans -2- ls constituye
la mesg 'de traba:]o -4- golocada a altura conveniente para per-
mitir la c¢émoda manipulacidén del operario. '

Esta mesa de trabajo presenta en su zona central la
ventana =5«, gencralmente cuadrada ¢ rectangular, bordeada en
todo su perimetro por el cerco de goma =6-, gqus podri ser de
cuglquier otro meterial eldstico. Directamente sobre este cerco
de goma -6~ se apoya la lémina termoplésticae =7-, que queda
retenida por un segundo cerco de goma o similar -8-, solidario
al marco -9- 'que sujeta fuertemente a la lémina termopldstica
~7-, desde luego a través del cerco de goma =8-. El merco =9-
ge encuentra articulado sobre el tablero de trabajlo -4- por
detrds del cerco de goms ~6-, ademds de ir provisto de adecna~
dos dispositivos de cierre para mantenerlo f£ijo en su posicién
de trabajo sobre la 1dmina termoplédstica.

La mesa de trabajo -4- que asienta perfegtamente

gobre la campana -2-7, pare evitar escapes de aire, es cambiable,
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con el fin de poder disponer de un juego de diferentes dimen-
siones para la ventana ~5-, adaptadas a los diferentes moldes
a emplear, ’

- Por ios dos laterales delanteros el metidor se pro-
longe hacia arriba, sirviendo de sopgrte sl cilindro -10-, pro-
visto de las tuberias -1l- y -12- que expulsando el aire alter-
netivemente harén descender o ascender el émbolo hneco -13- en
cuyo extremo inferior se solidariza la bandeja portamoldes -14-,
sobre cuya zona central (debidamente agujqreada se fija el molde
-15~, asimismo hueco y quedando en comunicacién con el interior

. del émbolo.

Toda la superficie del molde estd plagada de una plu=-
relidad de diminutos orificios por donde tendrd lugar la aspi-
tacidn de aire que atraerd contra el molde a la placa termoplds-
tica, previamente reblandecida.

Sobre la miéma bandeja portamoldes ~14- se encuentré.
un nuevo cerco -l6- de goma que en el momento de descender el
molde se apoya 80bre al marco -9v-, cerrando eatancamente el esS-
pacio que queda por dsbajo de dicho marco.

Finalmente sobre los largueros laterales -17- del bas-

tidor -1-, se montan los perfiles -18-, que en lugares adecuados

comportan las placas -19-, siendo atravesados por las pletinas
ranuradas -20-, por cuyas ranuras se deslizan los tarnillos -21-
que al ser apretados sujetan a dichas pletinas -20- cc;ntra las
piaoas -~13-. Siendo pues dichas pletinas resulables en cuanto
a sltura y comportando las gufme oillindricas -22- sobre las
que se deslizan las mediss-cafias ~23- pertenecientes al carro
=24~ portador de las resistencias =25,

Sobre unas gufas similares -26- colocadas vertical-
mente se deslise la 'bande.ja portamoldes -l4-, asegurando un
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movimiento de¢ ascenso y descenso perfectamente correcto.

As{ pues, tenemos, que una vez colocadm en su sitio
ls ldmina termopléstica -7~ se desplazard el carro -24- conec-
téndose sus resistencias -25- qus calentardn a temperatura con-
veniente la limina que se reblandeceré, sn cuyo momento Se
retirard el carro y se efectda el vacio de la oampana -2-, 1o
que dard lugar a la formacidn por la parte inferior de la
bolea -27- que Se observa, dibujade a trazés en la Pigura 18,

Inmediatamente se promueve el descenso del molde -15-
que se introduce en dicha bolsa segliin se ve en la fig. 18, sin
forzar en absoluto la limina termoplédstica pandeada, procediendo
acto segﬁido a la aspirsocidn a travds de los orificios del molde
lo que obligaréd a la lé&mina reblandecida a acoplarse sobre el
mismo, reproducidndo con toda fidelidad los minimos detalles
externos de que conste el molde. '

Suficientemente descrita le natwraleza y funcionamien~
to de nuestra mdquina para el moldeo a partir de piezas termo~
plésticas, sélo nos resta manifestar que serdn variables las
circunstancias de materiales, wmafios y f&mae de sus diferentes
partes, siempre y cuando dichas variaciones, no alteren su esen=
ciglidad que queda resumida en la siguiente

N O T A
. B = =2 = . .

Los puntos que se reivindican en la presente Patente

de Invencién, son los siguientest

1¢.,-Méquina pars el moldeo de pilezas a partir de 1lé~

_minss termoﬂéaticas,’ caracterizads por constar de una campans

herméticamente cerrada, situada en la parte inferior de la misma,
provista de un orificio por donde se la hsga el vacio y ouya
tapa superior la oonstitayé la propia mesa de trabajo, alrededor
de cuya ventana ceniral se ha dispuesto un cexco flexible sobre
el que se apoya y queda sujeta, por medio de otro cerco, solida-
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rio al marco de sujecidn, ls 1ldmina temo 185tice, que una

vez calentada por los medios usuale® y merced al vacio efectuado

en 1la campana snfriré un pandec hacls abajo en el interior
de la misma, en cuya parte céncava se introducird seguidamente
el molde, solidario del émbolo de un cilindro dispuesto a tal
efecto, para producir la aspiracién de aire a través de los
pequefios orificlos practicados en el molde, que obliga a la
14mina termopléstica, pandeada a adherirse sl mismo, reprodu-
ciendo con toda exactitud sus mfnimos detamlles. Y

22 ,-"MAQUINA PARA EL MOLDEO DE PIEZAS A PARTIR IE
LAMINAS TEMOPI'-ASTICAS",, de conformidad en un todo en lo esen-
cial y fines industriales a lo descritp en la precedente Memo-
ria Desoriptiva y gréficamente representado en los adjuntos
planos para su mejor comprensidn. 4

Esta Memoria consta de SEIS ho;ia.s e8critas 0 meca-
nografiadas por una sola cars a doble espacio en 145 lineas.

Valencia, 17 Octubre 1963
Por autorizacién de la interesada.

J




175 . primera destilaéién al vapor.

Otros brganos de recalentamiento tubulares (22) van
colocados en los sitiocs en gue se precisen, para Rograr
una mejor destilacidén del grupo.

De 1la parte inferior de 1a.columna depuradora (21) par-
180 te un tercer eievasor (23) para conducir,desde la hase de
la c¢olumna depuradora citada a la torre desecadora, la ma=
teria que se esté tratando. Este elevador es de_caracterié-
ticas similares a las ya descritas eh los anteriorss, y
por ir dotado, comnsecusentemente, de recalentamiento tubu~
165 lar y por su batido continuo, hace que la materia, en su
fecorrido, pierda una gran parte de humedad.

El terminal del eje tubular de este tercer elevsdor
lleva un sistema de engranes (é4) para accionar y dar mo-
vimiento & un eje .vertical que acciona un batidor; éste,
190 ‘si procede, puede tener también un mgdio motriz indepen-
diente; este batidor (27) va en una caja con un domo (25)
en su parte superior} para salida de éases, para surecupe+
racién en la columna refrigerante; en esta salida queda
terminada la primera destilacidén que se efectdg al vapor
195 pasando entonces por una segunda llave especial al segunde
cuerpo del aparato, donde se realiza la destilacién seca,
siendo este proceso de carbonizacién en el que se recupe-
ran todos los subproductos pirilefiosos que contengan las
materias lefiosas, como el romero o el serrdn, etec., produ¢-
200 tos dstos que han servido de base para el estudioc de este
segundo grupo.

Esta segunda llave sspecial tiens las mismas caracte;

risticas descritas en la primera y va situada en una. caja

(30) que introduce la materia gque se esté tratando, en di;

203 cha llave, y que se halla situada debajo de uns torre dd=-
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