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territorios y plagas de soberania, a favor de:
D, FADRICIANO GAJA FONT
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HJLORIA LUSCRIPTIVA

La presente Patente de Introduccidn se relisre, como
se indica en su enuncisdo, & unas nejoras en los procedie

nientos de fabricacidén ds cuerpos huecos.

Son fabricados una diversidad de cuerpos huecos, ce=
rrados, destinados a su empleo como flotadores para redes

de pesca y para otras uuchas apliceciones.

Dichos cuerpos viene realizdndose segzin procedimien-
tos verios y con el empleo de metales, vidrio, pldsticos ¥
otros materiales, por lo que ofrecen ventajas o adolecen de
inconvenientes, imputanles unos y otros al tipo de estructu~
racién de que han sido objeto los cuerpos o & la propia na-

turaleza de aquellos materiales gque los constituyen.

Con la finalidad de aplicar un sistema de fabricacidn
exento de complicaciones, que no recuiera macuinaria delica-
da o manipulada por personal experto, que permita un proce-
80 de »roduccidn rdoido y en zrandes series, a base de em~
ovlear natericies vldsticos de costo relativauente vajo, han
sido ideaduds unus uejoras, segun se expone en la presente
Patente, caracterizadas por el hecho de aplicarse un molde
indesendiente para cada una de las piezas mitad que comyonen

uno de los cuernos de relferencia, con cuyos noldes se inyeC=



tan meterias pldsticas Gel tipo adecuado, obteniéndose las
citadas piezas, las cuales -resentan, en sus bordes a june
tar, sendos resaltes jeriféricos, complementarios eatre si,
aptos para el ensaumble de las niezas en cuestidn, asi coumo
wna zona biselada que contornea exteriormente los mismos -
bordes de ambas piezas, de manera gue una vez unidas las
mismas, el cuerpo hueco cerrado resultante es aplicado en
otro molde que abarca como minimo la zone periférica de aco-
plamiento, y partes adyacentes de las dos partes componentes,
teniendo lugar una operacidn de inyeccidn de una uateria
nldstica termosoldable a aquellas por sus gsonas biseladas,
la cual rellena el espacio que las mismas abercan y unifor-

mize la superficie de esta partc con la del resto Gel cusr-

PO

En ol moldeo de las viezas componsentes de uno de los
cuerpos, s foruan en la nroxiunidad de los uwordes de acopla=-
niento, varalelanente & los .ismos, unas aletas agujereadas
& modo de asas, agruradas »nor narejas en distribucidn diame-

tral.

Para facilitar la couprensién de las ideas exruestas,
dando & conocer al miswo tiempo diversos detalles de orden
constructivo, se descrive sezuldamente una forma de realiza-
cidn de la presente Patente haciendo reiferencia a los planog
que acompaiian & esta meuoria, los cuales, dado su fin pri-
nordicsluente ilustrativo, deberdn ser interuvrstados coiuo dese
nrovigtos de todo alcance liuitativo respecto a la amplitud

de la uroteccidn legal que se solicita. En lcs dibujos:
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Figura 1, es una vista del wolde de una de las pie-

zas nitad del cuerpo a faoricar, segdn una seccidén por el

centro del hwueco correspondients.

Figura 2, es una vista andloga 2 la anterior, rela-

tiva a la otra pieza mitad del mismo ocuerpo.

Figura 3, es una vista, en seccidn diauetral, del
cuerpo obtenido por aconlauiento de sus dos witades, coloea-

do en un molde para forner un cordén de solidarizacidn.

Figura 4, es una vista en nlanta del cuerno de refe-

rencia, parcialiente reyresentado cen seccidn.,

Figura 5, es una vista en alzado, varcialuente en sec-

¢ién, del nismo cuerno.

Con referencia a dichas figuras ¥y a los ndmercs que
gobre las umismas indican cada una de las nartes Yy detalles
del cuerpo y moldes reurescntados, su descripeidn es como

sigue.

Un molde 1 se destina a la forwacidén de wne vieza mi-~
tad del cuerpo a foruar, mientras oiro molde 2 sirve para
la otra nitad, Bl wolde 1 consta de Gos semimolces 3 y 4, el
wri.ero de lcs cuales dispone de un bebedero 5 para aplicar
la voguilla inyectora de un uwaterial vldstico, siendo agre-

gados unog nachos 6 roscados al sesundo de los semimoldes.

Analogauente, el molde 2 consta de dos semimoldes 7

¥y 8, con un webedero S y unos unachos 10,

Bn los huccos Ge los noldes 1 y 2 se ovtlenen, res-
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pectivamente, unas plezas seuiesféricas 11 y 12 que son

objeto de acoplamiento yara componer al cuerpo resultante
13. Este acoplamiento se lleva a cabo mediante el ensamble
de unos resaltes 14 y 15 que, en mutua correspondencia, pre=
sentan acuellas piezas 11 ¥ 12 en sus bordes periféricos.
Junto a estos bordes, una y otra de estas piezas presentan
una zoné viselada exterior 16 destinada a la total unidn

entre ellas.

) cuerpo 13, resuvltante del ensamble de sus hordes,
es colocado en un molde 17 que abarca una zona ecuatorial
del nismwo, en la que cuedan comprendidas las zonas de vise=
lado 16. 3n este molde, Torwado nor dos semimoldes 18 y 19,
es inyectude otra nateris pléstice que rellens todo el espa-
cio que los curies en bisel envarcan, formanio un eorqdn 20
que, por termoesoldarwra, se fija a aquellos y determina la
definitiva solidurizacidn de las piezas 11 y 12. Adends,
el corédan 2C tiene »or efeccto uniformizar el contorno exte-~
rior del cuer»o, el cual se wresenta sin accidente superfi-

cial,

En el moldeo de las viezas 11 y 12, las miswas han
sido provistas Ge unas aletas 21, con orificios 22 causados
por los machos 6, 1as cuales Se derivan de aguellas junto
a sus zonas biseladas 16, ¥ son encaradas nara foruar unas

varejas distribuldas en sentido diauetral,

Los cuer»os 13 resultan interiormente herméticos,
de escaso peso, resistenies al choque y de fauricacidn a

bajo costo. Pueden realizeirse esidricos, como en el ejem-
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plo presentado, 0 de cualguier otra forna. kntre las apli-
caciones previsit8s cabe seiialar el cmnleo como eleuwentos
flotadores para la sustentocidn de rvedes de pesca caladas,
vara lo cusl las aletas 21 son engartadas nedicnte las jer-

tinentes cuerdas.

Habiendo descrito suficienteumente las caracteristi-
cas, ventajas y realizacidn de las uejoras sesin la presen-
te Patente, debe hacerse constar, en resiaen, que en la -
misma podrdn introducirse cuantas variantes e dGetalle la
experiencia y la prdctica puedan aconsejar, em cuanto & di-
mensiones, ninero de eleuentos intesrantes, nateriales em-
nleados en su construccidn, forua de acoplauiento mutuo y
demds circunstancias Ge cardcter accesorio, siemure gque -
con ello no se desvirtud su esencialidad, que es la gue se
concreta en la priiera de lzs reivindicaciones que siguen,
ya sea consglderada algladcanentc, ya sea considerada junto

con la reivindicacidn restante.

N O T A

Se declaran de novedad y vropiedad para Espajia, las

siguientes:

REIVINDICACION®S

l.~ lejoras en los .rocediuientes de fabricacidn de
cueryos huecos, caracterizadas por el hecho de aplicarse un
nolde indevendiente para cade una de las piezas mitad que
componen uno de los cuerwos de referencia, en cuyos moldes

ge inyectan uwaterias pldsiicas del tipo adecusdo, obtenién-
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dose las citadas piezas, las cuales presenian, en sus bor-

-

des & juntar, sendos resalies y rebajes periféricos, com-

pleuentarios entre sif, aptos para el ensamvle de las pie-
zas en cuestidn, asf como una zona biselada gue contornea
exteriorumente los misuwos bordes de ambas plezas, de manera
que, una vez unidas las mismas, el cuerpo hueco cerrado re-
sultante es aplicado en otro molde gue abarca como minimo
la zona periférica de acoplaniento y sus fajas adyacentes,
teniendo lugar una operacidn de inyeccidn de wateria plés-
tica termosoldavle a aguellas piezas por sus zonas hilsela-
das, en orden a su solidarizacidén, foruando un cordén qus
rellena el espacio que gbarcan las mismas zonas y uniformi-
za la superficie exterior de esta varte con la del resto

del cuerpo.

2.~ Mejoras en los procedimientos de fevricacibn de
cuerpos huecos, segin la reivindicacidén anterior, caracteri-
zadas oorgue en ¢l noldeo de las piezas” componentes de uno
de estos.cuerpos, ge forian, en la proximidad de los bor-
des de acovlaniento, paralelanente a los nismos, unas ale~
tas agujereadas, a modo de asas, que Se ag. uvan pPOr Hare-
jas distribuldas segin un sentido dlametral.

Jew MLBJORAS &l T8 SReCanllienitod D8 PAURICACION
Dis CULURPUS HULCOS".

Todo ello tal como se describe y reivindica en la
presente memoria que consta de seis hojas, foliadas y meca-
nografiadas por una sola de sus caras, y de una lénina de

dibujos que la ilustra.
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