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HJUOHIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Introducción se refiere, como 
se indica en su enunciado, a unas mejoras en loa procedi­
mientos de fabricación de cuerpos huecos.

Son fabricados una diversidad de cuerpos huecos, ce­
rrados , destinados a su empleo como flotadores para redes 
de pesca y para otras muchas aplicaciones.

Dichos cuerpos viene realizándose segdn procedimien­
tos varios y con el empleo de metales, vidrio, plásticos y 
otros materiales, por lo que ofrecen ventajas o adolecen de 
inconvenientes, imputables unos y otros al tipo de estructu­
ración de que han sido objeto los cuerpos o a la propia na­
turaleza de aquellos materiales que los constituyen.

Con la finalidad de aplicar un sistema de fabricación 
exento de complicaciones, que no requiera maquinaria delica­
da o manipulada por personal experto, que permita un proce­
so de producción rápido y en grandes series, a base de em­
plear materiales plásticos de costo relativamente bajo, han 
sido ideadas unas mejoras, segán se expone en la presente 
Patente, caracterizadas por el hecho de aplicarse un molde 
independiente para cada una de las piezas mitad que componen 
uno de los cuerpos de referencia, on cuyos moldes se inyec-
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tan materias plásticas ¿el tipo adecuado, obteniéndose las 
citadas piezas, las cuales presentan, en sus bordes a jun­
tar, sendos resaltes periféricos, complementarios entre si, 
aptos para el ensamble de las piezas en cuestión, asi como 
una zona biselada que contornea exteriormente los mismos - 
bordes de ambas piezas, de manera que una vez unidas las 
mismas, el cuerpo hueco cerrado resultante es aplicado en 
otro molde que abarca como mínimo la zona periférica de aco­
plamiento, y partes adyacentes de las dos partes componentes, 
teniendo lugar una operación de inyección de una materia 
plástica termosoldable a aquellas por sus zonas biseladas, 
la cual rellena el espacio que las mismas abarcan y unifor­
miza la superficie de esta parte con la del resto del cuer­
po.

*
^ En el moldeo de las piezas componentes de uno de los
* cuerpos, se forman en la proximidad de los bordes de acopla­

miento, paralelamente a los mismos, unas aletas agujereadas 
% a modo de asas, agrupadas por parejas en distribución diame­

tral.

Para facilitar la comprensión de las ideas expuestas, 
dando a conocer al mismo tiempo diversos detalles de orden 
constructivo, se describe seguidamente una forma de realiza­
ción de la presente Patente haciendo referencia a los planos 
que acompañan a esta memoria, los cuales, dado su fin pri­
mordialmente ilustrativo, deberán ser interpretados como des­
provistos de todo alcance limitativo respecto a la amplitud 
de la protección legal que se solicita. En los dibujos:



Figura 1, es una vista del molde de una de las pie­
zas mitad del cuerpo a fabricar, según una sección por el 
centro del hueco correspondiente.

Figura 2, es una vista análoga a la anterior, rela­
tiva a la otra pieza mitad del mismo cuerpo.

Figura 3, es una vista, en sección diametral, del 
cuerpo obtenido por acoplamiento de sus dos mitades, coloca­
do en un molde para formar un cordón de solidarización.

Figura 4, es una vista en planta del cuerpo de refe­
rencia, parcialmente representado en sección.

Figura 5, es una vista en alzado, parcialmente en sec­
ción, del mismo cuerpo.

Con referencia a dichas figuras y a los números que 
sobre las mismas indican cada una de las partes y detalles 
del cuerpo y moldes representados, su descripción es como 
sigue.

Un molde 1 se destina a la formación de una pieza mi­
tad del cuerpo a formar, mientras otro molde 2 sirve para 
la otra mitad. El molde 1 consta de dos semimoldes 3 y 4, el 
primero de les cuales dispone de un bebedero $ para aplicar 
la boquilla inyectora de un material plástico, siendo agre­
gados unos machos 6 roscados al segundo de los semimoldes.

Análogamente, el molde 2 consta de ¿os semimoldes 7 
y 8, con un bebedero 9 y unos machos 10.

En los huecos de los moldes 1 y 2 se obtienen, res-
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peedivamente, unas piezas semiesfóricas 11 y 12 que son
objeto de acoplamiento para componer al cuerpo resultante 
13. Este acoplamiento se lleva a cabo mediante el ensamble 
de unos resaltes 14 y 15 que, en mutua correspondencia, pre­
sentan aquellas piezas 11 y 12 en sus bordes periféricos. 
Junto a estos bordes, una y otra de estas piezas presentan 
una zona oiselada exterior 16 destinada a la total unión 
entre ellas.

El cuerpo 13, resultante del ensamble de sus bordes, 
es colocado en un molde 17 que abarca una zona ecuatorial 
del mismo, en la que quedan comprendidas las zonas de bise­
lado 16. En este molde, formado por dos semimoldes 18 y 19. 
es inyectada otra materia plástica que rellena todo el espa­
cio que los oortes en bisel enmarcan, formando un cordón 20 
que, por termosoldarura, se fija a aquellos y determina la 
definitiva solidarizadón de las piezas 11 y 12. Además, 
el cordón 20 tiene por efecto uniformizar el contorno exte­
rior del cuerpo, el cual se presenta sin accidente superfi­
cial.

En el moldeo de las piezas 11 y 12, las mismas han 
sido provistas de unas aletas 21, con orificios 22 causados 
por los machos 6, las cuales se derivan de aquellas junto 
a sus zonas biseladas 16, y son encaradas para formar unas 
parejas distribuidas en sentido diametral.

Los cuerpos 13 resultan interiormente herméticos, 
de escaso peso, resistentes al choque y de fabricación a 
bajo costo. Pueden realizarse esfóricos, como en el ejem-



5

pío presentado, o de cualquier otra forma. Entre las apli­
caciones previstas cabe señalar el empleo como elementos 
flotadores para la sustentación de redes de pesca caladas, 
para lo cual las aletas 21 son ensartadas mediante las per­
tinentes cuerdas.

Habiendo descrito suficientemente las característi­
cas, ventajas y realización de lac mejoras según la presen­
te Patente, debe hacerse constar, en resúmen, que en la - 
misma podrán introducirse cuantas variantes de detalle la 
experiencia y la práctica puedan aconsejar, en cuanto a di­
mensiones, número de elementos integrantes, materiales em­
pleados en su construcción, forma de acoplamiento mutuo y 
demás circunstancias de carácter accesorio, siempre que - 
con ello no se desvirtuó su esencialidad, que es la que se 
concreta en la primera de las reivindicaciones que siguen, 
ya sea considerada aisladamente, ya sea considerada junto 
con la reivindicación restante.

N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para España, las 
siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S

1.— Mejoras en los procedimientos de fabricación de 
cuerpos huecos, caracterizadas por el hecho de aplicarse un 
molde independiente para cada una de las piezas mitad que 
componen uno de los cuerpos de referencia, en cuyos moldes 
se inyectan materias plásticas del tipo adecuado, obtenián-
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dose las citadas piezas, las cuales presentan, en sus bor­
dea a juntar, sendos resaltes y rebajes periféricos, com­
plementarios entre si, aptos para el ensamble de las pie­
zas en cuestión, asi como una zona biselada que contornea 
extertormente los mismos bordes de ambas piezas, de manera 
que, una vez unidas las mismas, el cuerpo hueco cerrado re­
sultante es aplicado en otro molde que abarca como mínimo 
la zona periférica de acoplamiento y sus fajas adyacentes, 
teniendo lugar una operación ¿e inyección de materia plás­
tica termosoldable a aquellas piezas por sus zonas bisela­
das, en orden a su solidarización, formando un cordón que 
rellena el espacio que abarcan las mismas zonas y uniformi­
za la superficie exterior de esta parte con la del resto 
del cuerpo.

2.- Mejoras en los procedimientos de fabricación de 
cuerpos huecos, según la reivindicación anterior, caracteri­
zadas porque en el moldeo de las piezas* componentes de uno 
de estos cuerpos, se forman, en la proximidad de los bor­
des de acoplamiento, paralelamente a los mismos, unas ale­
tas agujereadas, a modo de asas, que se agrupan por pare­
jas distribuidas según un sentido diametral.

Todo ello tal como se describe y reivindica en la 
presente memoria que consta de seis hojas, foliadas y meca­
nografiadas por una sola de sus caras, y de una lámina de 
dibujos que la ilustra.
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