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La preseate ).omoria descriptiva tiene ¢omo finali-
dad la declaracién del objeto sobre el cual se solicita el
Privilegio de explotacién industrial y comercial exclusiva
ea ¢l territorio nacional; de un Modelo de Utilidad, de -
acuerdo con las normits que sobre el particular contiene es
vigente Estatuto sobre Propiedad Industriale Este Modelo
de Utilidad bajo tftulo "CHAFA LAMINADA PERFILADA, PERFEC~-
CIONADA® viene a mejorar las técnicas conocidas, plasmindo
lo en soluciocaes que aventajan las coaveacionales, ?g&;y

como enukeraresmos a 1o largo de esta Memoriae. .« o

Se desea destacar gue a favor del de la mismi %i;u—
lar existe solicitada la Patente de Inveacifn N2 549.é§8,
la que describe el método para la realizacida de lnéﬂhéie-
riales de chapa laminada perfiladas Lo egpecificado ahora
en esta Memoria se refiere a una chapa perfilada coacreta
cbtenida con aquél procedimiento. ¢ o

Esta invencidn se refiere a material de chapa:ﬁérﬁi

lada, a las paredes laterales y a los elementos hachQ@Zéon
dicho material, especial pero no exclusivamente, para s
uso cn la fabricaciéa de carros de plataforma de paredes
altas, camioncs de cartolas elevadas, trailers y coatainers,
Las parcdes laterales de material perfilado para ca-
mioucs, trailers y contalners son harto coanocidas en la ver
sidn formada por chapa dc scero corrugada (en seatido verti
cal) para darle robustez, si bien una desventaja de estas
chapas es su alta rcsisteancia &l viento lo cual da como re-
sultado un mayor consumo de carburantes. Ademés, los opera-
dores de talea vehiculos usan los laterales para oxhibicida
promocional de sus marcas o nombres, etce., y e¢s diffcil pin

tar los diferentes toxtos en dichos laterales corrugados,
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sobre todo si‘se desca (como es normal) que se puedaa leer
ripids y ficilmente,

El objeto de esta invencidn es proporcionar un late-
ral perfilado que preseate una superficie exterior substan-
cialmente 1lisa.

De acuerdo con uno de los aspectos de la iavencidn,
se ha proporcionado um material de chapa perfilada que tie~
ne una pluralidad de deformaciones paralelas que en su sec-
ciér transversal, soa substancialmente triangulares,.egafi ~—
la base de cada deformacidn espaciada respecto al cuerpb de
la chapa, mientras que el vértice de cada deformacidn 1o -
coastituyen sendas caras curvadas del material de chﬁpa que
se juntan hasta hacer coantzcto, de forma que una parbe'del
material de la chapa queda plegado en una deformacidn hacia
adeatro respecto a 1la cara vista de la chapa. Y

De preferencia, se deberfa insertar una tabla'ﬂq ma-

dera biselada a la medida de sendas deformaciones adyanun--
tes, de tal mancra que los bordes biselados queden ea .e:l .mg.
Jor contacto posible con los bordea de las dafornacio&d;:ue
la chapae

La inveacién, sc¢ ha proposcionado con un método para
la conformacidn de un material de chapa perfilada, el cual
compreade laa difereates etapas de pasar el material de cha
pa por una preasa para coaformar una serie de canales ea ==
forma de U en la mencionada chapa, de uno on uno, y forman-
do una seric de muescas sobre toda la loagitud de la baase
de dicha acansladura ea U, acanaladura que seguidamente cs
deformada para pasarla a la seccidén triasngular mediante un
empuje lateral de los bordes superiores de ambos lados, que

se llevan el uno hacia el otro poro més alld de lo que serdia
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el punto de unién o 1lfnea de encuentro central, de tal ma-
nera que al concluldr el empuje del segundo borde, se haya

formado el elemento triangular de refuerzo con el vértice

dz cada uno formado por los bordes superiores de ambog w-
miembros en estrecho contacto ¢l uno con el etro.

De preferencia, la base de cada conformacidén en U
debe tcner unag forma ligerameate céacava hacia los bordes
laterales,

Se describiri a continuacién la materializaciéa. £fi-
sica de 1la preseate invencién, a tftulo de ejemplo,.a con
referencia a8 los dibujos que se acompafiat B

La Figura 12 es una proyeccidn vertical de una pa-—-
red lateral de un vehfculo de paredes altas, realizi&h.;on
material de chapa perfilada de acuerdo con la invencidén,.

La Figura 22 es una proyeccidn horizontal, a una e

cala énpliada, de la 1fnea II-II de la Figura 12, mostcfn-

donos un corte de la pared lateralj

Las Figuras de la 3% a la 62 muestran la secué@%ﬁh
de operacioacs para la doformaciéa del material de chapay

La Figura 78 es una proyeccién horizontal de un cor
te de un foando o plataforma conformado con material de cha
pa perfilsda y rcforzada con tablas embutidas;

La Figura 38 ¢s un corte transversal parcial a una
escala amplindaj del suelo/plataforma, referido a la linesn
VIII-VIII do 1la Figura 78, y

La Figura 98, es un corte transversal parcial del =
suclo/plataforma en el que sc muestran algunos detalles.

Refiriéndonos c¢n primer lugar a las Figuraa 10 a la
68, las chapas de plancha de acero (10) se conforman con una

pluralidad de¢ deformociones paralelas (11) cuyo corte trans-
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versal es sustancialmente triangular con la base (12) de
cada deformacién debidamente espaciada respecto al cuerpo
(13) de la chapae. E1l vértice (14) de cada deformacidn es-
t4 formado por caras curvadas en estrecho contacto donde -
el cuerpo de la chapa esti plegado en dicha deformaciéne.
Los lados (16) de la plancha paralelos a las depresiones
estin plegados hasta los 90o para formar unas caras por me
dio de las cuales puedan unirse entre s{ las chapas adya--~
centes por medio de soldadura o remaches (17)e L

De esta forma, una pared lateral (20) puede formar-
se con una pluralidad de estas chapas (10) para pro;;}éio~
aar uaa cara externa (21) que es substancislmente plana,
salvo una serie de ligeras ranuras paralelas (22) yak;; ca
ra interna (23) que tiene una serie de nervaduras parale-
las de refuerzo (11)e Al aplicar pintura a la cara exter-

na, las ligeras ranuras (22) se hacen incluso més tenues

© llegan a rellcoarse por completo.

Estas paredos laterales (20) tienen muchas npi:l:.c.’;--
ciones, por cjcmplo en la coastrucciédn de camiones d;;iﬁo-
nés, trailers y containers.

En cate ejempls =apceifice, lam deformaciones trian
gularea se coaforman de una ea una preasa, tal comb BE -
ilustra ¢a las figuras 32 a la 68, In primer lugar, la -
chapa dc plancha de acero (10) se coloca en la prensa y se
aplica toda la presida para hacer que un troquel macho ==
(30) penetre cn un troquel hembra (31) para plegar la cha-
pa en una coanfermacién dc seccién transversal ca canal ti-
po U (Figura 32), cntruc dos troqucles horizontales (32) y
(33)e La cara de empuje (34) del troquel macho (30) ca 14
geramonto cdncava y la cara del foudo (35) del troquel —-
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hembra (31) es adecuadamente convexa de tal manera que la
base (12) de la conformacién en U es algo convexa hacia
arriba. Ademfis, los troqueles (30) y (31) forman uaa serie
de muescas en resalte cuadrado (41) espaciadas a lo largo -
de la acanaladura.

Después de la conformacidén de la acanaladura de scc-
cién ea U, se retira el trogquel macho (30) que es sustituf-
do por un bloque (36) cl cual queda sobre la chapa de plan-
cha (10) presionando contra ella por medio del esfuerza de

un muelle, ‘e %

Los dos troqueles horizoatales (32) y (33) tiégg; -
caras de ataque biseladas (38) ¥y (39) y deforman los latera
les de 1la U (42) vy (43) (Figura 32) hasta conseguir kh;;fqg
ma triangular (Figura 62); en primer lugar se aplica pre-~ -
sién 3 uno de los troqueles (33), para plegar uno de los 1a
terales (42) de la acanaladura en U, empujindolo hacia.el -
otro lateral {43), forzfadelo unos pocos milfmetros mééi...
allf de la lfaea de ceatros de la acanaladura en U, é?zée-
acr lugar csta deformacidn, la base (12) se torna cdﬁei;i
(Figura 4%) y las mucscas cuadradas empiczan a decrecer cn
sachurae La prosmida sobre el troquel (33) se reduce y so
aplica preaidan de igual manera al otro troquel (34) para de
formar similarmeate el otro lateral (43)e A coatinuaciédn
s¢ aplica una presidn igual por ambos troqueles horizontae—-
les (33) ¥y (34) 8l mismo ticmpo que el bloque (36) aplica
¢l total dec presifén e¢n scatido hacia abajoe Lato tione como
efecto el aplanaumicnto de la base (12) y ol incremento del
fagulo de divergencia de los ¢ s laterales (42) y (43) que
sou, asf, llecvados a au forma final.

La finalidad que mo porsiguc con ¢l sobroplegado de
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los laterales es la de évitar el que por efecto de muelleo
se separen en la zona de contacto cuando se libere la pre-
sién de los troqueles., De esta manera los elementos late-
rales forman una superffcie substancialmente plana en una

de las caras del material de chapa. Se ha comprobado que

al elaborar una conformacién triangular mediante un plega-
do hacia el interior de los laterales con objeto de que se
toquen en el vértice, la base tiende a curvarse separindo-
se del vértice de tal manera que las caras curvadas nQ gue
dan en estrecho contacto. Las muescas realizadas a §9°lq£
go de la base evitan esta accién de reflexién de la ng;.

El proceso se repite a intervalos de eatre 13 a 18
centfmetros a través de la chapa de plancha de acero:.&e: -
tal manera que se realicen una pluralidad de deformaciones
triangulares en la chapa perfilada, coces

Cada chapa perfilada puede ser de 2,5 metros Qg:%qg
go por 1 mectro de ancho y las deformaciones triangula;%g.
pucden ser de 32 milfmetros de profundidad. }::.

Las muescas (41) se muestran cn una de las chépﬁsz
ilustradas cnla Figura 9%.

En una seguada embuticién, la chapa ya deformada se
refuerza con tablae de madera (50) para formar un perfil
compuesto Chapa/Madera muy dtil para su uso en fondos y -
platuformas (51) tal como se ilustra en la Figura 98,

La chapa (10) se deforma hasta donde s¢ ha descrito
mds atrfs y antes de la etapa do presién final se insertan
las tablas (50) en el espacio existente entre dos deforma-
ciones adyacentes (11), fijlndolas con colas Los cantos
loagitudinales de cada tabla eastén biselados para correspon

derse con el 4ngulo final de los laterales (42) y (43) de
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las deformaciones, de tzal manera que en la etapa final de
presidn los laterales eatren ea estrechisimo coatacto con ’
las tablas de madera (Figura 88) y las sujeten todavia mis.
La base (12) de cada deformacién es aplastada al nivel de
las tablas, individualmente, durante la etapa final de pre-
sidn. Los laterales con reborde (extremos de cada chapa)
(16) tienen menor cste reborde cuando son para fondos o
plataforeas que cuando son para paredes latérples (16). Tal
como se ilustra en la Figura 98, la utilizacidn de tablas
de la mitad del espesor normal y ea anchos adecuado§u(53)
eatrc los rebordes y la deformacién adyacente permiée.ia
terminacidn dec una chapa para fomdos o platafoimas..

Para formar una scccién de foados o plataforﬁks; se
soldarin entre s{ sobre perfiles lomgitudinales (55) poaica
‘do los rebordes (16) em contacto uno con otro. Con .uga ta
bla de espesor adecuado (54) se complementa el espeqp?:?e

la pareja de mcdias tablas (53} colocada anteriormenta.a pa

flo dv los rcbordes, fijdndose ia tabla {54) a las (SQ{:ﬁor

wcdio de uan cacolado fuerte. e

1 fondo ¢ plataforma (51) ze forma con ¢l eatarimae-
do (50) ¥y (54) hacda arriba. La superfifcie inforior, subs-
tancialmcate plana, puede tratarse con alguna imprimacidén
resisteute a 1la intcemperic, tanto aantes como deapuds de la
coaformacidn de las nervaduras triaagulares (11), pero las
porciones de chapa que vayan a formar la parte interna de
lag acrvaduras triaagularcs dobea sor tratadas, si fuera nc
cesario, antes de la conformacidu.

Los usos para los quo estas chaba& pucden utilizarge
ao ticnea por qué catar limitados a loa de parodeoa lateraww

les y fondos o plataformas on camiones, trailera y -
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contajiners; otros usos incluyen el material rodaate de los
ferrocarriles y las estructuras temporales o permanentes
en la coastruccién.

Una gran veataja de la pared lateral coastrufda =—-
conforme a la invencién dgacrita es que, a pesar de estar
dotada de nervadursas para su mayor fortaleza, su cara ex—-
terna es substancialmente plana y por lo tanto opone menos
resistencia al aire y brinda una superffcie mis adccuada

para llevar material textos del tipo que fuere, .

Conviene resaltar, una vez descritas 1la naturaleza

v veatajas de este invento, el carfcter no 11mitativb~de1

mismo, por cuanto los cambios en la forma, mzuteria o di--

mcasiones de sus partes coastitutivas, no alteraréé“é? mo

do alguno su escacialidad, en tanto no supongan una sus—-

tancizl variacién en ¢l conjuntoe.
N OTA

.
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Loa puntos dc invencifn, nucvos en Espaila, que-se
preacatan para que scan objeto dc Modelo de Utilided,. de-
berfn rocaer sobre NCHAPA LAMINADA PERFILADA, PERFECOIONA

DA®, de acucrdo con las siguicates:

----a““--------uﬂ-”‘---
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REIVINDICACIONES
12,~ "CHAPA LAMINADA PERFILADA, PERFECCIONADA® que

tiene una pluralidad de estrfas paraleclas de refuerzo ca-
racterizado ¢n que las mencionadas estrias estfén formadas
por un material de chapa laminado que tiene una plurali--
dad de deformaciones paraleclas (11) las cuales en seccién
traasversal son cseacialmeate trizngulares con 1la base =
(12) de cada deformacién cspaciada del cuerpo (3) de la
chapa, estando formado ¢l vértice (14) de cada deﬁq£?§7 -
cidn por caras curvadas dcl material laminado sélidamcate
ensanbladas, cn donde ¢l cuerpo del materdial 1aminah&'és~
t£ scodado en la deformacidn.

28,. UCHAPA LAMINADA PERFILADA, PERFECCIONAD.}\:“.;:--
conforme a la reivindicacién 12, caracterizado en que una
banda del trazado (50) cuyas caras loagitudinzles cstéa -

abdwve

cspatilladas, estf localizada entre los pares adyaceates
de las deformaciones (11) con las caras espatilladas:§é—-
sambladas en los lados respectivos (42), (43) de las* debe

formacionecs, WS
Slgm= "CHAPA LAMINADA PERFILADA, PERFECCIONADAY,
Todo, tal y como queda descrito ca la presente Memo

rde, que congta de dicz hojas mccanografiadas por una so-

la cara, acompailada dec los dibujos correspondicates.
Madrid; g5
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