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Fodicitante: PARBENPABRIKEN. BAYER. AKTIENGESELLSCHAFT, entidad alema~

na, residente en Leverkusen~Bayerwerk,
Alemania.

Ls presente invencién se refiere a un procedimien-
to para la obtencién de masas de moldeo termoplésticas,
con elevada resistencia a los golpes, a base de polimeri-
zados de butadieno, estirol y hitrilo acrflico.

5 "Es conocido el fabricar masas de moldeo termoplésp

Mod. 113
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ticas con elevada resistencie a loé”éBiE&E?hﬁmbinando

polimeriiadbs duros y frégiles, tales como po;iestirol
0 polimerigzados mixtos de eatirol-nitrilo acriiico con
polimerizados en si blandos, mas 0 menos similares al
caucho, ta;es como polimerizados mixtos de butadieno-
nitrilo acrilico.

Ademés se conocen numerosos procedimientos en
los cuales, pars lograr una mejor compatibilidad de

los componentes, el componente resinoso duro, por

ejemplo estirol y nitrilo acrflico, se polimeriza en

el sentido de una polimerizacién de cierre en presen-
cia del componente gimilar al caucho ya polimerizado.
Como estos dltimos entran en considersacidén especial~
mente los homo~ y copolimerizados del butadieno con
estirol y/o nitrilo acrflico. Segin la proporcién cuan-
titativa empleadsa muestfan estos polimerigzados de ta-
pén un caracterfresinoso, termopl4stico hasta cauchoso
y eldstico. Por lo tanto se pueden emplear ellos mis-
mos como masas de moldeo, 0 mezclarse para la obten-
cidn de aguellos polimerigzados termoplédsticos obiteni-
dos independientemente por ejemplo, polimerizados mix-
tos de estirol-nitrilo acrflico. A

| En los procedimientos conocidos para la obten-—
eién de estos polimerizados de cierre es necesario,
para lograr propiedades mecénicas favorables, segin
'ia presente invencién, emplear como base de cierre un
latéx de polimerizado de latex:que‘por polimerizacibén
gse obtiene en una emulsibén muy concentrada y, por lo
tanto, posee un tamafio de partfcula de latex muy gran-

de; en caso contrario se obtienen masa de moldeo de
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malas caracterfstlcas mecénicas, especialmenge/baja

resistencia al golpe y & le entalladura. La obtencién
de un latex de polimerizado de butadieno concentrado

de eetg clase con tamafio de part{cula grande y propie-
dades reproducibles del polimerizado de tapén obteni-
ble del misma no es fécil‘desde el punto de vista téc~
nico. Asf pués, como ya indicado, es necesaria una ele-
vada»gohcentraci6n de monomero durante la polimeriza-
cién, es. decir, uns proporsibn agua/monomero baja, de
por gjemplo, menos de 1,0. Adeﬁéa se ha de trabajar

con cantidades nmuy pequeﬁas de medios de emulsidn.

. Ambas medidas conducen a que 12, la velocidad de poli~-

merizacién séa relativamente péqueﬁa ¥y que 2¢ la esta-
bilidad de 1la emulsién o del latex durante la polime-

rigacién sea reducida y grande en cambio la tendencia

a la formacién de coé-gulos. Ambos fenbmenos son téc-

nicamente indeseables y antieconbémicos.

Tales latices de polimerizado de butadieno con-
éentrados de grano basto dan polimerizados de clerre
inservibles si se clierran mﬁs de aprox. 50 partes de
estirol y nitrilo acrflico por 100 partes de polimeri=-
zado de butgdieno.

Se. conocen ademés prbcedimientos en los cuales

les propiedades defectuosas de las mesclas de polime-

" rizados de tapén y resinas 86 me joran mediante la adi-
" cién de un polimerizado de tipo caucho, no taponado,
* como tercer componente. Mediante una adicién asf, por

 otra parte, se pierden nuevamente las ventajas que po-

seen las mezclas de polimerizados de tapén, tal como

por ejemplo, el brillo y la reducida fluidez pléstica
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El empleo de polibutadieno reticulado con benzol

divinflico y obtenido en emulsidén diluida de también

polimerizados de cierre que son insatisfactorios en sus

-propiedades mecénicase.

Se havdescubierto ahora que se obtienen masas de
moldeado termoplédsticas con muy buenas~resistenciae a

los golpes y al entallamiento, compuestas de A) un po-

" limerizado mixto de estirol-nitrilo acrflicoy B) un

: polimerizado de cierre de.estirol ¥y nitrilo scrflico

sobre un polimerizado de butadieno, si en"la obtencién

- del polimerigzado de tapén B), como base de tapén, se

emplea un latex de polimerizado de butadieno con un ta-

- mafio de partfcula medio inferior a 100 m/u, y por cada

100 partes de polimerizado de butadieno de un latex de

este polimerizado de butadieno se taponan 5 - 50, pre-

. ferentemente 10 = 30 partes de una mezcla de estirol y

nitrilo acfflico con una parte‘de.qstiroi entre 50 y

90 partes, respectivamente, nitrilo acrflico entre 50

y 10 partes. En el polimerizado mixto de estirol-nitri-
1o acrflico (A) puede ascender la proporcidn de estirol:
nitrilo acrflico a 50:50 hasta 90:10.

El polimerizado de butadieno empleado como base
de tapén habré de contener por lo menos 80 % de butadie-
no; preferentemente se emplea un latex de homopolimeri-
zado de butadieno. |

La mezcla de polimer;zado termopléstica compues-
ta de los componentes A) y .B) deberd estar compuésta
de manera que la mezcla total contenga 3 - 30 porcien-

tos en peso de la base de tapén én forma de caucho. De

X
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esto se calculan 96,85 - 61,0 porcientos en peso para

Jla parte del polimerizedo mixto de estirol-nitrilo

acrflico (4) y 3,15 - 39,0 porcientos en peso para ls
parte delicomponente de polimerizedos de'tapén (B) en
el polimerizado mixto,

Seglin el procedimiento descrito se obtienen ma-

sas de moldeo con elevada resistencia al golpe y al

" entallsmiento. La ventaja especial consiste en la po-

aibilidad de eﬁplear l4tices de polibutadieno con ta- .

mafio de partfculas medio pegquefio como base de tapén,

que técnicaemente son de. muy fédcil obtencidén. En los
procedimiéntos~conocidos'el empleo de un latex asf no
es. posible. ’

Otra ventaja defbtiene del hecho que los polime-
rizados de tapbén, ya con partes relativamente reduci-
das de estirol y nitrilo acrflico taponados, poseen
una buene compatibilidad con los polimerizados mixtos
de estirol-nitrilo acrflico. Por lo tanto, para lograr
iguales propiedades en la mezcla se necesita menos po~-
limerizado de cierre gue en los polimerizados de cierre
con mayores partes de estirol y nitrilo acrilico tapo-
nados. Se tiene.por'lb.tanto la posibilidad de fabricar
una mayor parte del polimerizado de estirol-nitrilo
acrflico, existente en total en la mezcla, por si solo
en forma de exacta controlacién (Valor K, distribucién

del peso moleculdr), lo que en la parte taponade no es

‘sin més posible.

La obtencién del latex de polimerizado de buta-
dieno que sirve como base de tapén se efectia, sn forma

conocide en principio, mediante polimerizacién del o de
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los monfmeros en emulsién acuosa. Como comondmero se
pueden emplear en la polimerizacidn del butadieno bas-
ta 20% de. otros monomeros polimerizables en forms mix~-

ta con butadieno, tales como diolefinas ulteriormente

‘conjugadas (por ejemplo isopreno) o monomeros vinfli-

cos, preferéntéﬁente estirol y/o nitrilo acrflico, resp.
sus derﬁvadqs alqﬁflicgé!'tal como el estirolcx;—metf-
lico o nitrilo metacrilié,o. Preferentemente se emplea
gin embargo el butadieno solo.

. En la fabricacidn de estos létices de polimeri-
zado de butadieno y al emplear més de 100 partes, pre-
ferentemente 150 partes de agua por 100 pertes de mond~
meroiy éantidades @e«emusionaaor de 1 - 10 partes, pre—
ferentemente 3 - 7 partes por 100 partes de monomero,
ge obtienen 1l4tices estables con tamafios medios de par-
tfcula inferiores a 100 mut.,

Como emulsionadores se pueden emplears: las sales
s8dicas, potdsicas y ambnices de 4cidosg carbénicos de
cadena larga con 10 - 20 4tomos de C, por ejemplo 4cido
estearfnico, 4cido oleico, 4cido oleico dimero, de 4ci-
dos de resina, por ejemplo, &cido abietfnico despropor-
cionado, de sulfonatos y sulfatos elquflicos, productos
de reaccién de unos 5 = 20 moléculas de 8xido élquiléni-
co con T molécula de alcoholes grasos con 10 = 20 Atomos
de C o fenoles alquflicos, compuestos de actividad ce-
tiénica, por~ejeﬁplo, las sales de amina estearflica.y
similares. Se da preferencia a agquellos emulsionadores
que como &cido libres no poseen propiedades emulsionado=-
ras. | |

Como catalizadores de la polimerizacibén pueden
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gervir los compuestos per inorgdnicos u orgénicos o com=

‘puestos agoicos, tal como por ejemplo, el persulfato po-

t4sico o aménico, hidroperﬁxido de butilo terc., hidro-

~ -peréxido cumblico, nitrilo del 4cido azo-diisobutfrico,

-

gue se emplean enylas cahtidades utilizadas generalmen—

te, ea decir aprdx; 0,05 = 5% calculado sobre el moné- A
mero total. También es posible emplear sistemas Redox

de los compuestos per mencionados y medios de reducecién
tales como sulfoxilatosg de formadehido, amina trietané-

lica y otros.

Como reguladores pars regular el peso molecular
ge pueden adicionar los mercaptanos de cadena larga
usuales, tel como por ejemplo el mercaptano n-docecilico
o terce.

Las temperaturas de polimerizacidén pueden ascen=—
der a unos 20 - T008C, preferentemente se emplean tem-
peraturas entre 40 y'SOQC. La polimerizacién se efectha
con valores pH entre 2‘& 12, La zona entre 7 y 17T tiene
preferencia. Como reguladores del pH se pueden adicionar
por ejemplo sales del &cido ortofosfédrico o 4dcido piro-

fosférico. ,

La polimerizacién se puede interrumpir antes de
alcanzafse,la‘reaccién total. Preferible es, sin embar-
g0, une reaccién completa del monomero com lo que se
forma:un polimerizado ampliamente reticulado; el conte=
nido gel (= parte insoluble én tolueno) ea entonces su-
perior gl 70 %. .
| La durega Defo de los polimerizados asf obteni-
dos es superior afTOOO, la plasticidad éegﬁn.Moonej ma~

yor de aprox. 70.
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Los monémeros no reaccionados, sobre todo el bu-

tadieno, se retiran mediante agitacibn bajo presibn re-

ducida, por soplado con nitrégeno o por destilacibn de
vapor de agus.

‘ Bajo las condiciones descritas transcurreh la
homopolimerizacién, o la polimerizacién mixte-del buta-
dieno, con rapidez y sin formacién de codgulos. La ob-
tencién del polimerizado mixto de tapén (B) se efectia

; mediante polimerizacién del mondmero e taponar (estirol
'y nitrilo acrflico) convenientemente en el latex de la
. polidiolefina que sirve de base de cierre (por ejemplo -

 polibutadieno)s Asf se procede en forma en principio

igual como para la obtencidn (nw&s abajo descrita) de los
componentea de resina (A). Los monémeros estirol y nitri-
lo a@rilico a taponar se pueden agregar en une sola vez
o continuadsmente durante la polimerizacibn. Al latex

de polimerizado de tapdn se le agregan medios contra el
enve jecimiento, tales como por ejemplo, fenoles susti-
tuidos.

Lé‘obtenciﬁn del componente termopl4stico (A) de
estirol y nitrilo acrflico se efectde esimismo por po-
limerizacién de los monSmeros en emulsibn acuosa. Aquf
ge. pueden emplear las cantidades.de.agua usuales, emul-
sionadofes,vreguladores, catalizadores deApolimerizaci6n,
reguladores del pH y otros aditivos. Por ejemplo ascien-
de la concentracién del mondémero resp, polimerizado a
20 - 50%, es decir, por ‘100 partes en peso de monomero
se emplean 400 -~ 100 partes en peso de agua.

Como emulsionadores utilizables sean mencionados

como ejemplo: las sales sbdicas, potésicas y ambnicas de
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dcidos grasos de cadena larga con 10 - 20 &tomos de C, los

sulfatos alquflicos con 70-20 &tomos de C, los sulfonatos
alquflicos con 10-20 dtomos de C, los sulfonatos alquilacfi-
licos con 10-20 &tomos de C, los 4cidos de resina (por
ejemplo los derivados del 4cido abietfnico). Se da prefe-
rencia a aquellos emulsionadores que, por debajo del pH

7, mediante la formacién del dcido libre, pierden sus pro-=
piedades emulsionadoras.

Como reguladores se pueden adicionar para la re-

‘gulacidn del peso molecular y con ello para la gradua~

cién del valor K deeeé&o, por ejemplo, los mercaptanos
de cadena larga, tal como o1 mercaptano dodecflico.

' Como catalizadorea del pollmerizacién pueden ser—
vir los compuestos per o azo orgénicos o inorgédnicos,
tal como,  por ejemplo, el persulfato potésico o ambni-
co, el hidropeerido.de butilo terciario persulfato po-
tdsico o aménico, el hidroperbxido de butilo terc., el

nidroperéxido cumblico, ol nitrilo del &cido azo-diiso-

butf{rico. Tembién es posible Bmplear sistemas Redox de
los compuestos per mencionados y medios de reduccidn,

teles como sulfoxilato formaldehfdico, amine trietand—

lica y otros.

. Como reguladores del pH se pueden afiadir por ejem-—

plo las sales del &cido ortofosférico o 4eido pirofosfé-

rico. La polimerizacién se puede realizar en valores pH en-

‘tre aprox. 2 y 11; preferentemente se trabaja a un pH 7=11,

La temperatura de polimerizaci6n puede ascender

‘g unos 20 - 100, preferentemente 40 - 902C,

El estirol se puede sustituir paréial o totalmen=-

te. por estiroloc =metflico. Una sustitucidén del nitrilo
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acrflico por nitrilo metacrflico tambléﬁqea en princlpio

posible.

La mezcla del componente de polimerizacidén mixtae
de estirol-nitrilp acfilico (A) con el comporente de
polimerizado de tapén (B) se puede efegtﬁar, segén pro-
cedimientos en si conocidos, mezclando una me zcla de
anmbos latices hasta la coagulacién comin con electroli-
tos o 4cidos ¥ en caso dado calentando & temperaturas
nés elevadas. La clase del medio de coagulacién a em-
pleér<depende de los medios de emuleién existentes en
ia me.zcls. Con medios de actuacién emulsionadora tanto
en la zona écidé’como alcalina (sulfatoe y sulfonatos
dé alquilo) se*eﬁplean principalmente electrolitos, ta-
les como por ejemplo cloruro sfdico, cloruro de calcio
o sulfato de aluminio. En los emulsionadores que en la

zZona écida y& no tengan ningén efecto emulsionador es

suficiente para la coagulacién la adicibén de 4cido, por

ojemplo 4cido clorhidrico, &cido acético. También es
posible provocar la coagulacidn mediante el enfriemien~ -
40 de la mezcla a tempersturas inferiores a 02 (”Cthe—
lacién™). ’

La mezcla de polimerizado que, después de la se-
paracién por filtracibn o centrifugado, lavado y seca~
do, se obtiene en forma de polvo hasta granulosa, se
puede densificar en cilindros, amasadoras o dispositi-

vos de efecto similar., a temperaturas de 140 - 1808,

‘y elaborar a un granulado en la forma usual, pudién&o—
pe agregar antes o durante estos procesos los pigmen-

tos, colorantes, lubricantes y otros.

Los productos del procedimiento se pueden moldear
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segin los procedimientos usuales para las mases termo-

plésticas a los objetos m&s diversos. Asf se puede ela-
borar el gfanulado con méquinas de inyeccidn a piezas
moldeadase. Con ayuda de méquinas de inyeccibn sin-fin
se. pueden obtener perfiles, placas y tubos. Las placas
se pueden moldear ademés mediante el procedimiento
de vacfo segin. los métodos més diversos a carcasas, re-
cipientes,.cuencos ¥y otros.

En los ejemplos siguientes se describe el pro-
cedimiento con més detalle.

Las partes indicadas son siempre partes en peso.

EJEMPLO T —

A) Latex de polibﬁtadieno; En un recipiente de égi-
tacibn, resistente a la bresién, se vierte una solucién
de 200 partes de agua libre de sal, 5 partes de la sal
s8dice del £cido ebietfnico desproporecionado y 0,3 par—
tes de persulfato potésico. Se desplaza el aire median-
te introduccién de nitrégeno. Después de égregar 0,4
partes de mercaptano dodecflico se introduceh a presién
100 partes de butadieno-T,3. Después se aumenta la tem-
peratura a 50 - 558, | .

La-polimeri%acién, de répida iniciacién, ha ter-
minado después de unas 20 horas. '

Reducidas cantidades de butadieno no reaccionedo

ge retiran mediante agitacién-del latex bajo preaibn

reducida. La concentracién del polimerizado del latex:

obtenido es de 33%, el tamafio medio de partfcula de

60 9“ '

B) ° Polimerizado de ﬁap6n: El latex de polibutadieno
arriba obtenido se diluye con agua libre de sal a una
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concentracién de polimerizado tal, que el latex.de poli-

merizado de tapdén posea una concentracién de polimeriza-
do del 30%. En el'agua empleada para la dilucién del lg-~
tex se disqelven; por 100 partes del butadieno, 0,5 par-
tes de peféulfato potésico y, por 100 partes del monome-

‘ro & taponar, 5 partes de sal sbdica del &cido abietfni-

co desproporeionado. El velor pH se gradua con sosa cadg-
tiea aA9-10. Después de haber vuelto a expulsar el aire
con nitrGéano ge calients a €0-658C. Despuds: se agregan

en el transcurso de unas 0,5-4 horas en los distintos

~ ensayos (Tabla 1) por 100 partes de polibutadienc 5,3,

11, 25; 43, 67 y 100 partes de una mezcla de 70 %

de estirol y 30% de nitrilo scrflico. Terminada la adi-
cibén se agita para tefminar-1§ipolimerizac16n durante

2 horas a.GSQC.VLos;létices de polimerizado de tapén
obtenidos pgéeen una cpncentracién del 30,0 i 0,3 %.

c) El‘compqnente.de.polimerizaciGn mixta de estirol-
nitrilo acrfl;co, que sirvé para mezclar con el polime-

rizado de tapbn, se obtiene por polimerizacién de una

'mezcla-de 70% de egtirol y 30% do nitrilo acrflico (100

partes) bajo el empleo de 150 partes de agua, 3 partes
de sal s6dioafdel Qéido abieffnico desproporcionado y
0,3 partes de persulfato sbédico. Como regulador se em-‘
plea mercaptano dodecflico terc. Con 0,4 partes se ob-
tiene un valor K; gsegin Fikentacher, Cellulosechemis,
3 (1932), pég. 60, de 55.

El 1atex:de»polimerizaci6n de tapén (B) se mezcla
con el latex de polimerizacifn mixta de estirol=nitrilo
acrflico en la proporci&n deéeada y despuéds de agregar

el medio protector contra el envejécimiento (por ejemplo
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le vertiendo en el mismo volumen de 4cido acdtico al

T %. E1 coagulado granuldsb se filtra, se lava y se
seca a 70-802C bajo presiédn reducids. A continuscién
ge densifica’el polvo en unos cilindros calientes a
T608C hasta formar uns piel que, &espués;de enfriar,
seyﬁbltura.a,un granulado. Del granulado ae preparan
gegin el procedimiento de inyeccién, barras normalize-
das pequefias en las cuales se determinan los valores

mencionados en la tabla I.
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En lugar del latex de polibatSifsng/en el .ejemplo

¥, con un tamefio d¢” partficulas medio de 60 mn, se emplea

como base de tapén un latex de polibutadiéno con un te=

mafio de partfcula medio de 200 mu. Un latex asf se obtie=-

. ne por ejemplo si se procede segiin la patente emericana

2.820.773/ empleando en la polimerizacién de emulsinh del

butedieno solo 70O partes de egua y 3 partes de emulsiona-

dor agregado en porciones de 1 parte. La polimerizacién

de tapbn se efectifia como descrito en el ejemplo T, poli-

merizando 25 partes de estirol y nitrilo acrflico (70:30)

por  T0O partes de polibutadienos. Por lo dem53’se procede

como descrito en el ejemplo 7.

El resultedo de este ensayo se aprecia en la Ta-

bla II,
TABLA II

Ensayo mne - ‘ . 8 4
Polimeriéado de tapén: partes de es-. ‘
tirol ¢ nitrilo acrflico/TOO partes
de polibutadieno ' 25 25
En la mezcla:
Partes de polimerizado de tapén 21,9 21,9
Partes de polimerizado mixto de
estirol=nitrilo scrflico (valor K 54) 78,1 78,1
Partes de polibutadieno (en el éolia
merizado de tapén : 17,5 17,5
Resistencia al entasllsmiento (kg cm/cm?)
a + 208C 6,3 12,5
a - 202C - 8,8

El ensayo n® 8 no se encuentra en los lfmites reivindi-~

cados.
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 EIEMPLO 2 - 292249
Este ejemplo demuestra la combinacibédn de un po-
limerizado de tap6ﬁ, obtenido andlogo al ejemplo 1, con
el polimerizado mixto de estirol-nitrilo acrflico en
5 otras proporciones de cantidad. En la obtencién del po-
 limerizado de tapén se agrege, contrario al procedimien-
to descrito en el ejemplo T, el estirol y el nitrilo
acrflico (70:30) aigotear, en une sola vez en lugar de
repartido en un periodo de tiempo més largo.
10, 5 las demés condiciones como descrito en el ejemplo
Te
El resultado de esta serie de ensayos estd refle-
jado en la table III.
TABLA TIII

Ensayo nf ' ' 9 10 11
Polimerizado de cierre: '

Partes de estiroldnitrilo acr{lico/

100 partes de polibutadieno - 25 25 25
en la mezclas '

partes de polimerizado de cierre 34,4 28,2 21,9
Partes de polimerizado mixto de - 4
estirol-nitrilo acrflico (valor K 54) 65,6 71,8 1781
Partes de polibutadieno (como poli-

merizado de cierrs) 27,5 22,5 17,5

Resistencia al entallamiento

(kg cm/cm®) DIN 53453 a+ 208C 23,8 22,5 1§88
a=-200C 18,8 18,8 144

Tensién de flexidn lfmite (kg/cm?) .

(DIN 53452) | 494 575 719

ADure?a.a la presidén de bvola (kg/ ‘

cm?) 60%* (DIN 53456) 465 570 755
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Este.ejemplo muestra el empleo de un polimerizado

mixto de estirol—nifrilo acrflico de valor K mé&s elevado.
Se procede como descrito en el ejemplo 7T, con la

diferencia que el valor K del polimerizado de estirol-ni-

- trilo acrillco asclende a 72.

T ABLA IV

- Ensayo n® . g2
’ Polimeriéado de cierre:

Partes de estirol-nitrilo acrflico/100 partes

de polibutadieno 25
En la mezclas '

Partes de'polimerizédo de cierre. 21,9

Partes de polimerizado mixto de estirol-

nitrilo acrflico ' 78,1
- Partes de polibutadieno (ccmo polimeriza-

do de cierre) - 17,5
. Resistencia al entallamiento (kg cm/bm2) a 4 200C 21,2

(DIN 53 45 3) a - 2oec 16,3

Tensién de flexién 1fmite (kg/cm?) 800

(DIN 53 45 2)

Dureza a la presidn de bola (kg/ecm?) (valor - 830

€60"-) (DIN 53 45 6)

- EJEVPLO 4 -

Como base de tapén se emplea en lugar de polibu~
tadiene un polimerizado mixto de 80 partes de butadieno

¥y 20 partes de nitrilo acrflico sobre el que se gotean

i distintas cantidades de estirol y nitrilo acrflico. Por

lo demés se procede como en el ejemplo 1, ensayo 3, 4 Yy 6.
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Log resultados de esta serie en ensayos estén refleja~
dos en le tabla V.

) 44
ti ,.
Qo A
A

s TABLA V | |
Ensayo Ne 13 T4 15»1 )
/ Poliﬁefiéado’de cierre: -

1’: Partea.dé.estirol-ﬁitrilo acrflico/

100 partes de polibutadieno 11 25 67 R
' En le mezclas o | ‘
- Partes de polimerizédo de cierre 19,5 21,9 29,2

Partes de polimerizado migto de estirol

-nitrilo acrilico (valor K 55) 80,5 78,t 70,8

Partes de polibutadieno (como base de

cierre) 17,5 17,5 11,5

Resistencia al entallamiento (kg cm/

cn?) (DIN 53 45 3) | a4 2020 10,0 6,3 1,9

Tensién de flexidn 1fmite (kg/cm2) 794 781 794
~ (DIN 53 45 2) | | '

Dureza a la presién de bola (kg/cm?) 815 770 825

 (valor 60*) (DIN 53 45 6)

se encuentra fuera de los lfmitea reivindicados. .

Ensayo comparativo

Se. procede como descrito en el ejemplo T, con la

diferencia que en la preparacibn del latex de polibuta~

dieno, que sirve como base de cierre, se copolimerizan

0,7 partes de benzol divin{lico con el butadieno.
El polimerizado de tepén de 100 partes de C.o-po-
limerizado de butadieno-benzol divinflico y 25 partes de

-estirol y nitrilo acrflieco (72:28 partea) se combina
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con un co-polimerigado de estirol-nitrilo acrflico

(72:28 partes) en la proporcidn de 21,9 partes de poli-
merizado de ‘ta_.f)én por 78,1 partes de copolimerizado de
estirol-nitrilo acrf{lio, de manera que la megzgcla conten—
s 17,‘)’ pertes del polimerizado de butadieno.

Se obtuvieron Ips. valores siguientes (Como com~

paracidn el emsayo 4' segin la presente invencidn):

‘Ensayo Enssyo

: : comparat. ¢

Resistencia al entallamiento (kg cm/

em?) (DIN 53.45 3) a4 208C 2,5 12,5

& - 208C - 8,8

Resistencia al golpe (kg cm/cm? ~' . ~

(DIN 53 45 3) a 4 200C 26,7 .z )

Teneién de flexién lfmite (kg/cm2) |

(DIN 53 45 2) ‘ 806. S 73t
Dureza a la presién de bola (kg/m@)

60" (DIN 53 45 6) : 915 855

no rompib bajo las condicionea de ensayo
NOTA

Descrita. suficientemente la naturaleza del inven-—

" to asf como la manera de realizarlo en la préctica, debe
’ hé.cera.e constar que las disposiciones anteriormente in-
‘,"dicadas. son susceptibles de ,m‘odificacibnes de detalle en
euanto no alteren su principio fundementsl., Tambidn se

" hace constar que el invento se refiefe a una Solicitud de
- Patente preaentada en Alemania. con fecha 5 de octubre
1962, n® F 37 927 IVa/39b, acogiendose por lo tanto & 1los

beneficios que conceden los Convenios Internacionales en
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20.

25,

30.

vigor, siendo 1o que conatituye la esenci;hdel referido
ihvento, ¥ por lo que se solicifa Patente de Invencién
por 20 afios. en Espaiia sobre:“PROCEDIMIENTO PARA LA OBTEN-
CION DE MASAS DE MOLDEO TLEMOPLASTICAS", caracterizédndo-

- ge por lo siguientes _ .

13.—3‘!rocedimiehto para la obtencién de mases
de moldeo termopléstlcas-, & base de megzclas de polime-~
rizados mixtos, caracterizado, porque un polimerizado
mixto se obtiene por polimerizacién de cierre 5 = 50
partes de una mezcla de estirol y nitrilo acrflico con
una parte de estirol entre 50 - 90 porcientos en peso
por 100 partes de latex de polimerizado‘de butadieno don
un tamafio de partfcula inferior a 100.mn como base de
cierre y este polimerizado mixto termopldstico se meécia
con ulterior homogenizaéiGn a temperatura més elevada,
con un polimerizado mixto termopléstico de 50 - 90 pér—
teg de estirol y 50 - 10 partes de nitrilo acrflico o
sug derivados alquilicoa.

28 .~ Procedimiento segin la reivindicacién t, ca-

racterizado porque como base de cierre para el componen-

 te de polimerizado de cierre (B) ge emplea un latex de

un:polimerizado mixto que contenga por 1o menos 80 % de
butadienc.

32,= Procedimiento segin la reiviﬁdicacién 1, ca-
racterizado porque como base de cierre del componente

de polimerizado mixto de cierre (B) se emplea un homo-

| polimerizado del butadienos

42 .~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, ca-

racterizado porque la proporcidn entre el componente de

polimerizado mixto termopléstico (A) y el componente de
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polimerizaedo mixto de cierre (B) é§;§§;§£ de maners
que la mezcla, con ulterior homogenizacién a tempera-
tura nds elevada, contenga 3 - 30 % de la base de cierre
en forme de caucho. ‘
5e .-”Pfdcediiniento para la obtencién de masas

de moldeo temopléstica-s“, tal 'y como queda sustancigl-

mente descrito en A® pregente Memoris.
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