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DESCRIPCION

El presente invento tiene por objeto un saco de papel, es-
pecialrente destinado al acondicionamiento de productos en pol-
vo o granulados, como el cemento, el yeso, o incluso productos
alimenticios como el azicar en p61vo o la harina.

El saco a que hacemos referencia es, especialmente, un saco
de contenido medio, igual o inferior a los 10 kg, el cual debe
ser fédcil de manipular por parte del usuario, cuyo asimiento se
debe hacer preferentemente con ayuda de una mano, debiendo dis-
poner de un apoyo estable en uno de sus fondos a fin de presen-
tarlo en el almacén, asi como tiene que presentar un buen grado
de estanqueidad para evitar los flujos de productos e?suciadores
de la superficie exterior ¥y perjudiciales para la preéghéﬁcién,
¥ que, por tiltimo debe poseer un pico de vertido a fi&.é;'ofre—
cer la posibilidad de fraccionar el vaciado del contenido del
saco, ceude

Ademés, es deseable que dicho saco permita un répido ensaca-
do de los productos y que sea suceptible cde ser colocgde, sobre

palets cuando se efectia su expedicibdn. . :}

Los sacos de gran contenido, como aquellos que contienen ce-
mento en cantidades de S0 kg, poseen dos fondos cruzaqég:;:sta
gsolucidén no permite colocar el saco en posicién sobre h;o.de su
fondos, no permite el montaje de una asa para agarrarlo y tampo-
co permite el vaciado fraccionado del saco con posible cierre en-
tres dos operaciones de vertido.

Generalmente, los sacos de contenido medio comprenden un fon=-
do eruzado que puede disponer de una vAlvula de llenado, y otro

fondo cerrado por costura. Esta técnica permite la realizacibn
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de un saco con una seccibén vertical tridngular. Por ello, la
relacidn entre la cantidad de productos acondicionados y la su-
perficie de papel resulta poco interesante, la estética es media-
na, y l1a forma trifngular hace dificil la colocacidn de sacos
llenos sobre palets cuéndo se transgortan.

Ademés, el cierre por costurs causa una mala estanqueidad
en el saco, puesto que los agujeros de la costura permite el pa-
so del producto el cual ensucia las caras exteriores del embala-
je, perjudicando su presentacién y, de modo especial, al motivo

decorativo.

-

Para poder vaciasr el saco se procede a abrir una parte de la

costura, lo que constituye una solucidn bastante mediocre.

El presente invento viene‘a remediar estos inconvenienhtes.

A tal efecto, el saco a que hace referencia, del ﬁh{&'reali—
zado a partir de un tubo con fuelles, es decir, de un elemento
tubular que comprende, cuando se encuentra plano, dos pliegues
simétricos hacia al interior, al nivel de sus dos costados, y
cuyos extremos estén tapados por dos fondos, uno de log oQuales

estd hecho por encolado sobre una determinada longitud @¢l ele-

mento tubular, al nivel de la cara interior de dicho q;éﬁgnto,
siendo dicho encolado realizado entre las paredes enfgégagdas
del saco plano, comprendido el nivel de los pliegues d;'lés fue-
lles, mediante un encolado sobre las dos paredes enfrentadas

del elemento tubular de una hoja de refuerzo de papel, doblada
en dos, de anchura inférior a la distancia existente entre los
dos fuellesg del saco, y con una altura por lo menos igual a la
mitad de la anchura del saco, encontréndose el pliegue de dicha
hoja situada en el lado del extremo cerrado del saco, mientras

que el cierre del fondo se complete mediante una unién por en-
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colado entre cada pliegue de un fuelle y la correspondiente ca-
ra del saco, segin una linea oblicua que se extiende desde el
extremo cerrado del saco hacia al centro del mismo y desde la
hoja central de refuerzo hacia al correspondiente borde exterior
del saco.

Este embalaje presenta el interés de que puede ser llenado
a partir de su extremo situado al lado opuesto al fondo que a-
cabamos de definir. Al efectuar el llenado, la hoja &e papel for-
ma un puente que protege la soldadura transversal situada en el
extremo del saco, ¥y que evita cualquier riesgo de deslaminacidn
del mismo por efecto de la presibén ejercida por el material.

Ademés, 8l efectuar el llenado, y sobre todo teniendo en

cuenta la presencia de lineas oblicuas de encolado, el "€éndo ad-
quiere une forma sensiblemente tri&ngular, lo que con?ﬁé}e al
saco lleno una forma sensiblemente paralelepipeda.

La estructura de este saco resulta interesante pon.ed. hecho
de que el embalaje es perfectamente estanco, evitédndose cual-
quier salida de producto que pudiera ensuciar la cara gyperior
del saco y, especialmente, las anotaciones publicitarlaﬁ}que

figuren en é1 mismo. voae

Asimismo, la forma paralelepfpeda resulta muy venyaﬁqpa, ya
que permitiendo un buen mantenimiento del saco dereché; t;mbién
facilita el amontonamiento de los sacos llenos para proceder a
su transporte, \

Dado que el saco eutd realizado a partir de varias hojas
superpvestas de papel, la hoja que hace de puente puede ser fi-
jada contra la pared tubular interior, o entre dos paredes tubu-

lares que correspondan a dos diferentes capas del saco.
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. Preferiblemente, antes de cerrar el saco, se coloca por lo
menos un asa de manera que sus extremos libres queden situados
entre la hoja que sirve de refuerzo y una de las paredes inte-
riores del tubo.

Segin otra de las caracteristicas, los distintos cierres
del fondo considerado del saco se realizan por medio de la reac-
tivacidn de una cola tipo "hot melt" aplicada sobre la cara in-
terna del elemento tubular, cuando se hace é1 mismo.

Preferiblemente, el cierre transversal del extremo se efec-
tia con ayuda de mordazas colocadas transversalmente a la direc-
cidén del sacco, con lo que ademis se asepura la formacidén de
q§trias de refuerzo para el montaje.

Segin otrs de las caracteristicas del invento, sezﬁf;ética
un corte previo, por lo menos sobre uno de los dos fuéliés, a
lo largo de la zona de cierre transversal y en las dos alas del
fuelle, mientras que las caras enfrentadas & las dos gllas del
fuelle estén revestidaa, a su vez, con cola permanente.

Para verter una determinada cantidad del producto 39ppenido

en el gsaco, basta que el usuario ejerza una presibn asle*largo

de 1a linea de corte previo para abrirla, separando lgarqu 8-
lags del fuelle y tirarndo de las mismas hacia al exteéﬁéﬁ. por
debajo de dicho corte previo, formando asi el pico de Eér%ido.

Si no se utiliza la totalidad del contenido del saco, baa-
ta con volver a plegar el pico de vertido hacia al interior y
hacer que vuelvan a entrar en contacto los pliegues del fuelle,
a nivel de las zonas recubiertas con la cola permanente, para
agegurar un perfecto clierre del saco.

Sepin otra posibilidad, y en la medida que el saco estd rea-



10

15

20

25

lizado a partir de dos capas de papel, al nivel del extremo en-
colado se efectia una reserva de cola entre los dos espesores

de papel, verticalmente a una de las lineas oblicuas de encola-
do, mientras hay un qprte vertical previo que se extiende hasta
la linea de encolado oblicua, en la capa de papel que Se encuen-
tra en el costado interior.

Basta que el usuario separe las capas de papel exteriores
para tener acceso a las interiores, cortar éstas segin el corte
previo, siguiendo rasgando las hojas interiores a lo largo de
las lineas de encolado a fin de formar el pico de vertido, des-
pués de desencolar dos pliegues del fuelle que, en este caso,
alin se hallan recubiertos de cola permanente.

De todos modos, el invento se comprenderé& mejor céﬁuabuda
de la sipuiente descripcién, con referencia al dibujo g8quemi-
tico ad junto el cual representa, a titulo de ejemplos no limita-
tivos, dos formas de realizacidén del mencionado saco: ...~

La figura 1 es una vista en perspectiva del saco en condi-

ciones de empleoy

La figura 2 es una vista en seccién, a una mayor ¢sgsla, se-

gin la 1l4nea II-II de la fipura 1,

® oy
¢ o«
'XAA

ILa fipura % es una vista en perspectiva de uno ds.aoa extre=-

mos er posicién abierta; e

Ia figura 4 es una vista en perspectiva de uno de los extre-
moe una vez cerrado, con el saco plano;

Ia fipura 5 es una vista esquemAtica represeﬁtando las zonas
de encolado; Q

La figura 6 es una vista en perspectiva de un Angulo del em-

balaje cerrado;
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La fidﬁ¥a 7 es una vista en perspectiva del mismo 4ngulo
después de haber sido realizado un pico de vertido;

Ias figuras 8 y 9 son dos vistas en perspectiva de una va-
riante de un &ngulo de este embalaje, respectivamente antes y
después de la abertura del pico de vertido.

El saco representado en el dibujo es de contenido medio, o
gea, estd destinado a contener menos de 10 kg de productos en
polvo o en grano.

Este saco (?) comprende un cuerpo tubular (3) que presenta
dos fuelles laterales (4) cada uno de los cuales estd& constitui-
do por dos alas (5) unidas entre s{ por medio de un pliegue cen-
tral (6) y también unidos cada uno de ellos a una de las caras
laterales (7) mediante un pliegue (8). Uno (9) de 1095};;ﬂos

es cuadrado y esté provisto de una vélvula autométicazdé}llena

do, mientras que el otro fondo (10) cuya forma corresponde a la
del fondo (9) lleva un asa de agarre (1?7). svede
Desde un punto de vista préctico, la cara interior del ele-
mento tubular que forma el saco lleva aplicada, por e] lado del
fondo (10) y sobre una altura superior a la mitad de 1q:§nchura

del fondo a formar, una cola (1%) del tipo "hot melt"f-:z
eas e

En la préctica, antes de formar el fondo, se dispgn?nen el
interior del saco una hoja de papel (14 de refuerzo céﬁ uha an-
chura todo lo mds igual a la distancia existente entre los plie-
gues (6) de los dos fuelles (4), de manera que su pliegue cen-
tral (15) se halle colocado del lado del extrem. abierto del
mismo, pero con aproximadamente 2 cm de retraso respecto a la
abertura.

Los extremos libres (16) del asa también se pasan al interio:z
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del saco, por ejemplo, entre la hoja de refuerzo (14) y la pa-
red intericr del mismo. El cierre del saco se efectia mediante
la reactivacidn de 18 cola (13) apretindo entre mordazas.

Ias mordazas estén conformadas para hacer un encolado con
la aplicacidn de nervios (17) sobre una banda (18) que se extien-
de a todo lo ancho del saco, por el extremo libre de éste. Asi-
mismo, las mordazas estln hechas para realizar la reactivacidn
de la cola a nivel de la hoja de refuerzo (14) a fin de asegurar
su fijacidén sobre la cara interior del saco. Finalmente, la co-
la se reactiva segiin dos lineas oblicuas (19) que se extienden,
cada una de ellas, entre el ala (5) de un fuelle (4) y la corres-
pondiente pared lateral (7), estando cada linea oblicua inclina-
da desde la linea (18) hacia al centro del saco y des&é%;ﬁ plie-
fue central fﬁ) del fuelle considerado hacia el correépﬁaﬂiente
plierue (8).

De este modo se obtiene un saco perfectamente estancd, que
puede ser llenado por su fondo (9) y que, al llenarlo, toma una
forma paralelepipeda sin riesgo de que se deteriore el encolado
(18), el cual esté perfectamente proterido mediante 14 bqja de

refuerzo (14). vese

En la forma de ejecucidn representada en las figuree.l a 7,
las dos alas (5) de un fuelle (4) comportan una linea de corte
previo (20) dispuesta por debajo de la banda de encolado (18).

Ademéds, las paredes que miran a las alas (5) estén revesti-
dag, en la zona correspondiente a la handa encolada (18), con
punios de cola permanente (2?),

En la préctica, basta que el usuario raspgue el corte previo

(?0) y desencole las alas (5) para formar un pico de vertido (23),
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Si el contenido del saco no se vacia en una séla operacién, el
pico (23) puede volver a introducirse hacia dentro y los dos
bordes superiores del fuelle, revestidos con la cola permanente,
aplicados de nuevo uno contra el otro.

Tas fipuras 8 y 9 representan una variante de realizacién
del pico de vertido, en el caso de un saco formado por dos ca-
pas de papel.

En una zona (P4) situada en la vertical de una de las lineas
oblicuas (19), las dos capas de papel no se encolan entre si, y
la capa central comporta un corte previo (25) que se extiende
hasta la linea oblicua (19). Para abrir el saco, basta con e-
fectuar un corte en la zona del corte previo, y siguiendo la
traccidén se traduce en un rasgado (26) de la capa de é&b;i in-
terior que permite la formacién de un pico de vertido (27).

Tal como se desprende de lo indicado, el invento aporta una
gran mejora a la técnica existente, proporcionando un 8ag% en
que el cierre es estanco, y se obtiene facilmente, permitiendo
la realizacién de un saco de forma paralelepipeda extremadamen-'

(XXX ¥

te resistente. “ O

Como se comprenderd, el invento no se limita sblo m.d@s for-
mas de ejecucidn del saco que se han descrito anterioqpinpe, a

titulo de ejemplo, sino que aberca, por contra, todas las varian-

tes de realizacibn,
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REIVINDICACIONES

1. Saco de papel del tipo realizado a partir de un tubo
con fuelles, es decir, de un elemento tubular comprendiendo,
cuando est& plano, dos pliegues simétricos hacia al interior,
al nivel de sus dos bordes, y cuyos extremos se obturan median-
te dos fondos, caracterizado en que uno de dichos dos fondos
estd realizado por un encolado (18), sobre una cierta longitud
del elemento tubular, al nivel de su cara interior, siendo fea—
lizado dicho encolado entre las paredes encaradas del saco pla-
no, comprendida al nivel de los pliepues de los fuelles, median-
te un encolado sobre las dos paredes enfrentadas del elemento
tubular de una hoja de refuerzo de papel (14), plegadg qule,
con una anchura inferior a la distancia existente ent;g'ios dos
fuelles del saco y con una altura por lo menos igﬁal .a.i'a' mitad
de la anchura del saco, el pliegue (15) de esta hoja se encuen-
tra situada al lado del extremo cerrado del saco, mientrds que
el cierre del fondo se completa mediante la unidén por encolado
entre cada pliegue de un fuelle y la cara correspondigptse del
saco, gsemiin una linea oblicua (19) que se extiende debdp’«el ex-~

tremo cerrado del seco hacia al centro del mismo y degé;gla ho-
Jja central de refuerzo hacia el borde exterior corres&é;éiente
del saco. R

?. Saco segiin la reivindicacibén 1, caracterizado en que se
coloca, por lo menos, un asa (12) de manera que sus extremos
libres (16) queden situados entre la hoja (14) que forma el

refuerzo Yy una de las paredes interiores del tubo,

3. Saco segin una cualquiera de las reivindicaciones 1 y 2,
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caracterizado en que los diferentes cierres (18, 19) del consi-
derado fondo del saco son realizados por la reactivacidn de una
cola del tipo "hot melt" dispuesta sobre la cara interior del

elemento tubular cuando el mismo se hace.

4, Saco segiin la reivindicacidén 3, caracterizado en que el
cierre transversal del extremo (18) est4 hecho con ayuda de mor-
dazas con nervios en sentido transversal a la direccidén del sa-
co, asepurando la formacidn de estrias que dan rigidez al con-

Jjunto.

. Saco seglin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado en que se practica un corte previo (20)1 por lo
menos en uno de los fuelles (4), a lo largo de la zonéra;:cie—
rre transversal (18) y en las dos alas (5) del fuelle;ﬁégiando
las caras enfrentadas de las dos alasg del fuelle revestidas,

por su parte, de cola permanente. avse’s

6. Saco geglin una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4,
[ ]
caracterizado en que, dentro de que sAco esté realizado con dos

capas de papel, se efectia una reserva de encolado (ai){;%tre
los dos gruesgos de papel, a nivel del extremo pegado, '.e;x'::la ver-
tical de una de las l4{neas oblicuas de encolado (lQ).'éi%&ndién-
dose un corte previo vertical (25) hasta la linea oblicula de

encolado, en la capa de papel situada en el lado interior.

7. Saco de papel,
Septn se describe y reivindica en la presente memoria des-

criptiva que consta de 12 hojas folladas y escritas a midquina
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por una sola cara.
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