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Lo presente Memoria se refiere, como índica su 

enunciado a un dispositivo especiatmente diseñado pa­
ra e! caideo de! vidrio con vistas a un tratamiento 
térmico utterior, como por ejmpio ei tempte.

Actuaimente, e! cotdeo de! vidrio, se efectúa 
poniéndote en contacto con gases ce!¡entes, o some­
tiéndoos a ¡a acción de e!ementos irradiantes, pre­
sentando tanto uno como otro modo de ca!deo tos in­
convenientes comunes de que no se ca!dea directamen­
te mas que ias ceras de !e pieza de vidrio, mientras 
que i a parte interior dei mismo, se caidea por induc­
ción y por tonto muy i entórnente, puesto que por ¡o me­
te conductibiiidad dei caior que tiene et vidrio, és­
te no penetro correctamente.

Para eÍ iminar este inconveniente, como otros mes 
existentes, se he previsto e! dispositivo citado e! 
coa!, permite que e! vidrio seo sometido simu!tanca- 
mente a !a acción de energía térmica por convección 
en un medio gaseoso, y a uno irradiación producido 
por eiementos ce tentados a temperatura e!evade y que 
comprende une gran parte de royos que atraviesan e! 
vidrio, de monere que se e!eva e! o!ma de tos piezas 
de vidrio a une temperatura por !o menos igual a ¡a 
de !oa copos próximas a ia superficie.

En esencia ei dispositivo esté constituido por 
un recinto cerrado, provisto de un transportador po­
ra !es piezas de vidrio, en cuyo recinto existen me­
dios pare hacer circuiar por e! mismo un fiu!do gaseo­
so cargado de energía térmico que actué por convección 
sobre !as superficies de ias piezas de vidrio, así co-



mo eiementos ce¡enfados a temperatura e¡evode, dis­
puestos pera ¡a irradiación de energía térmica que com 
prenda una parte apreciab¡e de rayos que atraviesen 
ei materia! y destinados a eiever e! o¡mo de !as pie- 

5 zas de) mismo, a une temperatura por !o menos igua! 
e !a de !es cepos próximas a ¡o superficie.

Los e!ementos ce¡enfados a temperatura e!evade, 
pueden ser resistencias etéctricas o superficies pues­
tas en incandescencia por combustión de un gas, dis—

¡0 tribuidos por ¡as paredes interiores de! recinto, ¡a- 
tereimenfe, o sobre !e bévede de! mismo, en función 
de que e! transporte de) vidrio se efectúe con !as pije 
zas en posición vértice! u horizonte!#

Los medios paro becer circu)ar gas, estén consti- 
)5 tu!dos por un propu!sor y un dispositivo de ce ideo, 

así como un mezc!ador de¡ mismo d̂ ¡ )egoda en frió 
cuando e) ftuido se recircuia, todo e¡!o en e! exte­
rior de! recinto, y en e! Ínteribr, toberas que ha­
cen pasar e! f)uido tangencietmente a !as superficies 

20 de !es piezas de vidrio, o rampas de proyección que 
¡aneen o dicho f!uido contra !es superficies de )os 
piezas citedas.

Les rampas de proyección y ios eiementos ce!en­
fados a temperatura e!evada, estén dispuestos, prefe- 

25 rentemente, eiternativemente en asientos co)ocados a 
io !argo de ias paredes iongÍfudina)es de) recinto,o 
a )o iargo de ¡a bóveda y so)ero de) mismo, según e) 
género de transportador uti!izado#

A continuación se hará una detai¡ede descrip­
ción de! dispositivo a¡udido con referencia a ios30



p!anos que se acompañan, en ¡os que se represento 
o simple título de ejemplo, no ¡Imitativo, una forma 
preferente de reaüzacióo susceptible de todas eque- 
!¡os variaciones de dete!¡e que no supongan una o¡- 

5 teroción fundamenta! de ¡as características esencia- 
¡es de! mismo#

En dicho dibujos se ilustra#
La fig* 1 es ún corte horizonte! y esquemáti­

co de un dispositivo de caldeo de ¡aminas de vidrio 
¡0 suspendidas vertica!mente de un monocarril*

Le fig* 2 es un corte vértice! y esquemático 
que muestra otre formo de realización de! disposi­
tivo pare ce¡dear !aminas de vidrio trensportebies 
en posición horizonte!*

15 E¡ dispositivo seg'un ia fig. 1 es un horno en
e! que un recinto -1- ¡imita un vo!umen o espacio in­
terior -2**. E¡ recinto este provisto de dos ranuras 
-3- y -4- que sirven une pera ¡a introducción y !o 
otra pare ¡a extracción de ¡a pieza a calentar. Es- 

20 tas ranuras están obturadas mediante puertas -5  y 6— 
que se abren en e¡ momento de! paso de !as piezas de 
vidrio —7— ¡as cuaies son transportadas a través de! 
horno por a! transportador -8—, por ejemp!o un mono­
carril de! que se haHan suspendidas*

25 En e! horno se disponen !os e!amentos radian­
tes -9- a una y otra parte de i as piezas de vidrio a 
calentar. Estos e)ementos son, con preferencia resis­
tencias efectrtcas pero también pueden ser superficies 
irradiantes puestas en estado de incandescencia pare 
¡a conduce*on de un gas. Le temperatura a !e que se30
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e!evan tos etementos depende de! grosor det vidrio 
o ostentar y de sus características de transparen­
cia en función de !es !ongitudes de onde de !a irra­
diación. Oe acuerdo con e! invento, !e temperatura 

5 de tos e!amentos irradiantes se eiige de manera que et 
vidrio sea transparente pere une proporción notebie 
de su irradiación. Por e!emp!a, un vidrio sodo-ce!cÍ- 
co de ia composición genereimente utiiizade para e! 
estirado, siendo trensperente para irradiaciones iny 

Í0 feriores o 2,7 microns hera necesario que ios eiemen- 
tos irradiantes se eteven a une temperatura de! ór- 
den de 1.200PC., temperatura a ia cua! ¡a mayor parte 
de ie energía irradiada se he!!e entre t,5 y 2 microna* 
Es evidente que !a temperatura he que han de eievar- 

i5 se Íes reisistencies -9- en función de ia tensión de 
!a corriente de aumentación que se regu!a por medio 
de un transformador de tensión secundaria vartebte.

La energía térmico que actúa por convección en 
un medio gaseoso se introduce en e! recinto -2- por 

20 tuberías de sopiado -¡O- que desembocan en !a pared 
delante de! horno a una y otra parte de ia abertura 
-3-. Estas tuberías sé ha!ian unidas por una conduc­
ción —1 1— a un propu!sor de gas —12**, en este caso, 
un ventiiador que aspira aire exterior y i o insuf!a 
a! interior de! horno. Un dispositivo de ca!deo -13**, 
intercotedo en !a conducción -1 1-, permite comunicar 
a! aire ie energía térmica necesaria para caientar 
ias capas superficiaies de! vidrio que sea como má­
ximo tgue! a i a de! ai me de! vidrio ce!entede en esen­
cia por ¡o energío irrodioda por ios ciernentos -9—*30



Válvulas -14- permiten regular el paso de! a!fe ln-
Producido en e! homo y dos tuberías -15**, provis- 
tas de válvulas -1ó— y dispuestas en !a pafed pos­
terior de! horno sirven pafe evacuar e! aíre intro- 

5 duc!do en áste.
E! dispositivo representado en !e flg* 2, com­

prende, como formo preferida de! invento, un sistema 
de ce!deo por convección de !os capas superficiales 
de !as láminas por circulación de! fluido gaseoso 

!0 en circuito cerrado, y muestra un horno para el tra­
tamiento de las piezas -7- sobre un conductor hori­
zontal el cual es, por ejemplo, un transportador me­
tálico cuya correa portadora -17- , impulsada por 
tos tambores -!8— atraviesa el horno mientras que la 

!5 correa de retorno —19- se halla preferentemente fue­
ra del horno y pasa sobre los tambores de re-envlo 
- 20- .

La bóveda y la solera del recinto están provis­
tos de pantallas —21** que delimiten departamentos â ** 

20 temados -22 y 23- que contienen, los primeros los 
elementos irradientes —9—, y los segundos, rampas 
de soplado -24—. Los elementos irradientes -9— son, 
por ejemplo, resistencias eláctrices como se ha des­
crito anteriormente. Cada rampa o boquilia de sopla- 

25 do -24— comprende un conducto -25- portador del. flui­
do gaseoso, generalmente aire, y una caja -26- que 
distribuye e! gas a toberas -27- dirigidas hacia las 
caras de les laminas -7-. El medio gaseoso es des­
plazado por un propulsor -12-, en ese caso une bom­
be giratoria unida o las boquillas de soplado -24-30



por una conducción -28-. E! gas abandona e! horno 
por conductos -29*- provistos da vá!vu!as -30- y as 
conducido a un acondicionador de temperaturas -31** 
de donde es espirado por le bomba giratoria para ree- 

5 llzer un nuevo circuito a través de! horno. Sobre ca­
da uno de tos conductos -25** se disponen vátvutas 
-32- que permiten reguter Individualmente e! peso de 
!as boquM!es de soplado -24-. Además, una tubería 
—33— con válvula —34— permite espirar aire fresco a! 

!0 acondicionador de temperaturas -31— pare mezclarle 
a! aire en circulación por e! circuito cerrado, y 
une válvula —35— dispuesta en derivación sobre !a tu­
bería —29— sirve para !e regu!aclón de !a cantidad 
de aíre en circulación.

t5 Debe facerse constar que e! Invento no se deli­
mita a !as formas de realización que se han descrito 
y representado a títuio de ejemplo, y que no se aban­
donarán sus límites o! ree!!zor en el mismo modifi­
caciones principe!mente haciendo ctrcutar por e! dls- 

20 positivo según !a f!g. 1 e! gas en sentido contrario 
con re!ación a! sentido de avance de !as piezas de 
vidrio en circuito abierto, o en circuito cerrodo, o 
disponiendo !e salida de !osgases en medio del horno, 
reatizándose entonces !a aumentación por !os dos ex— 

25 tramos.
N O T A
Se reivindican como propios y nuevos para que 

sean objeto de une Patente de Invención en EspoHo, 
por veinte años, reivindicándose !a prioridad de !a 

30 patente depositado en Be!glea e! !9 de Noviembre de
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t.962, tos puntos siguientes;

1. - DtSPOStliVO PARA EL CALOEO DEL ViORiO CON 
vista a un tratamiento térmico uiterior, caracteri­
zado porque comprende un recinto cerrado provisto de

5 un transportador para tas piezas de vidrio, medios 
pera hacer ctrcuier por et citado recinto un ftuído 
gaseoso cargado de energía térmica, que actúa por con 
vece ion sobre tas superficies de tas piezas de vi­
drio, as? como etementos ostentados o temperatura e!e 

tO vado, dispuestos en et recinto y susceptibles de emi­
tir energía térmico por irradiación que comprende una 
parte apreciabte de rayos que atraviesan e! vidrio y 
destinada o situar et atma de tes citadas piezas a 
une temperatura por to menos iguot o te de tas copas 

t5 prpximos a te superficie.
2. - Dispositivo pera et ceideo de! vidrio con 

viste a un tratamiento térmico utterior, según te 
reivindicación 1, caracterizado porque tos etementos 
cat entados a temperatura et evade son resistencias etéM t

20 trices distribuidas sobre tas paredes tongitudinates 
infenriores o en !a bóveda y te sotera dei recinto*

3. - Dispositivo pera et cetdeo det vidrio con 
vista a un tratamiento térmico uiterjor, según ia rei­
vindicación 1, caracterizado porque tos eiementos ca-

25 tentados a temperatura etevada son superficies irra­
diantes, puestas en incendescencia por combustión da 
un gas y distribuidas en tas paredes tongitudinates 
interiores o sobre i a bóveda y i a sotera det recinto*

4. — Oisposítivo para e! catdeo de! vidrio cón 
30 vísta a un tratamiento térmico uiterior, según !a re!
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vindicación 1, caracterizado porque tos medios pera 
hacer circuir en ei recinto un ftufdo gaseoso com­
prenden, a! exterior det recinto citado, un propui- 
sor y un recetentador de dicho fiufdo, así como un 
mezctador dei ftufdo de itegede fresco cuondo ei fiuf- 
do se hace circutar de nuevo#

5#- Dispositivo para e! caideo de! vidrio con 
viste a un tratamiemto térmico utterior, según ia rei­
vindicación 1, caracterizado porque ios medios para 
hacer circuiar por ei recinto un fiuido gaseoso com­
prenden en ei interior de aquei, toberas que hacen pa­
sar e! fiufdo gaseoso tengenciaimente a ias superfi­
cies de ias piezas a !o iergo de! recinto#

ó.- Dispositivo para e! caideo dei vidrio con 
vista a un tratamiento térmico ulterior, según ia rei­
vindicación 1, caracterizado porque tos medios paro 
hacer circutar por el recinto un fiufdo gaseoso com­
prenden boquiiias de proyección de fiuido gaseoso que 
tanzon este uitimo contra !as superficies de ias pie­
zas de vidrio#

7.- Dispositivo poro ei ce ideo dei vidrio con 
vista a un tratamiento térmico u!terÍor,según ¡as rei­
vindicaciones 1 y 6, caracterizado porque tos elemen­
tos catentedos a temperatura eievoda y tes boquiiias 
de.proyección de ftufdo gaseoso esta" dispuestos ei- 
terhetivemenfe en depertamentos situados a i o iergo 
de ias poredes tongitudinaies interiores o o lo iar- 
go de i o bóveda y te so!ero de! recinto#

8#- Dispositivo Para e! ce ideo de! vidrio con
30 vista a un tratamiento térmico uiterior#
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Todo conforme se describe en ¡a memoria que an­
tecede, se tiostra como ejempio de ejecución en ios 
pianos unidos a eiie y se reivindica en su Nota.

Esta memoria consta de diez hojas foi iades y es­
critas a máquina por una soia caro y pianos que !a 
acompañan.

Madrid, 25 de Septiembre de i.963 
GLAVÉR8EL

t
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