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Lo presente Memorio se refiere, coma indics su
enunciado e un dispositivo especislmente disefiado pe=
rs el caldeo del vidrio con vistas & un trstemiento
térmico ulterior, como por ejmplo el temple.

Actualmente, el caldeo del vidrio, se efectla
poniéndole en contscto con gsses cslientes, o some-
tiéndoles s la accidn de elementos irradisntes, pre-
sentando tanto uno como otro modo de caldeo los in-
convenientes comunes de que no se caldes directemen~
te m8s que las coras de lp piezo de vidrio, mientras
que la perte interior del mismo, se caldea por induc-
cibén y por tonto muy lentemente, puesto que por lo mo-
ls conductibilided del calor que tiene el vidrio, é&s-
te no penetra correctamente.

Para eliminar este inconveniente, como otres més
existentes, se hs previsto el dispositivo citado el
cual, permite que el vidrio sea sometido simulténes-
mente & lo acclén de energfa térmice por convecciédn
en un medic gaseoso, y & uns frradiscidén producide
por elementos celentedos a temperaturs elevads y que
comprende uns gran parte de rayos que atrasviesan el
vidrio, de manere que se eleve el olma de los piezas
de vidrio e uns temperatura por lo menos igusl &5 la
de los copos proximas a le superficie.

En esencis el dispositivo esté constituido por
un recinto cerrado, provisto de un tronsportedor po-
ro les plezes de vidrio, en cuyo recinto existen me-
dios pers hacer circular por el mismo un fluido gaseo-
$0 cergado,dé energis t&rmice que sctle por conveccidn

sobre los superficies de las piezes de vidrio, asf co~
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mo elementos calentsdos a temperaturs elevads, dis-
puestos pere le irrediecidn de energfa térmice que com
prenda una parte aprecisble de royos que straviesen
el materisl ybdes*fnados a elevar el alme de los pie~
zas del mismo, o une tempersturs por lo menos igual
s la de les capas préximas s la superficies

Los elementos calentados o tempersturs eleveds,
pueden ser resistencias eléctrices o superficies pues—
tss en incendescencia por combustidn de un gas, dis—
tribufdes por las poredes interiores del recinto, la-
terslmente, o sobre ls bdveds del mismo, en fuacidn
de que el transporte del vidrio se efectis con las pig
z8s en posicién vertical u horizontale

Los medios psre hacer circular gas, estan consti-
tuidos por un propulsor y un dispositivo de caldeo,
asf como un mezclador del mismo defl legeds en frio
cuando el fluido se recirculs, todo ello en el exte-
rior del recinto, y en el interibr, toberss que ha=
cen paser el fluido tsngencislmente a las superficies
de las piezas de vidrio, o rempas de proyeccién que
lancen o dicho fluide contrs les superficies de los
piezeos citedss.

Les rempas de proyeccidn y los elementos celen=
tados a tempersturs elevads, estén dispuestos, prefe-
rentemente, alternativemente en asientos colocados o
lo largo de les paredes longitudineles del recinto,o
s lo largo de lo bdveds y solera del mismo, segin el
género de transportador utilizado.

A continuacidn se hard uns detallads descrip-~

cidn del dispositivo aludido con referencia a los
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planos que se scompsfian, en los que se represents

s simple t{tulo de ejemplo, no limitativo, une forms
preferente de reslizecidn susceptible de todes aque-
llas varisciones de detelle que no supongen uns al=-

teracidn fundemental de les coracteristicas esencis~
les del mismo.

En dicho dibujos se ilustras

La fige 1 es un corte horizontsl y esquemdti=
co de un dispositivo de celdeo dé_léminas de vidrio
suspendidas verticalmente de un monocarril.

Le figs 2 es un corte verticel y esquemdtico
que mﬁesfro otre forme de reslizacidn del disposi-~
tivo para caldesr l3minas de vidrio transportables
en posicidn horizontsl. |

El dispositivo seg'un la fig. 1 es un horno en
el que un recinto =1« limits un volumen o espacio in-
terior -2=, El recinto estd provisto de dos renurss
=3« y =4« que sirven unas psrs ls introduccidn y le
otra pars lo extraccion de la piezs o calentar, Ese
tes ranurss estadn obturades mediante puertes -5 y 6~
que se abren en el momento del psso de las piezas de
vidrio -5- los cuales son transportadeas s trsvés del
horno por el tronsportador -8-, por ejemplo un mono-
carril del que se hallan syspendidas.

En el horno se disponen los elementos radisn-
tes =9- s una y otre parte de las piezes de vidrio a
celentar. Estos elementos son, con preferencis resis-
tencios eléctrices pero también pueden ser superficies
irradiontes puestos en estado de Incandescencis pare

la conduccidn de un gos. Le tempersturs s la que se
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elavan los elementos depende del grosor del vidrio
o calenter y de sus ceracterfstices de transperen=
cie en funcidn de los longitudes de onde de lo irro-
diacién. De scuerdo con el invento, ls temperaturs
de los elémenjos irradisntes se elige de maners que el
vidrio ses *ransparehie para una proporcidn notsble
de su irrediec!én. Por ejemplo, un vidrio sodo-cilci=
co de la composicidn generalmente utilizede pars el
estirado, siendo transpsrente pars irredisciones ine
feriores o 2,; microns hord necesorio que los elemen~
tos irradisntes se eleven a uns tempersturs del ér-
den de 1.2009C., temperstura & ls cual la mayor parte
de lo energfs irradiode se hells entre 1,5y 2 micronss
Es evidente que ls temperaturas hs que han de elevar-
se las reisistencias =9« en funcidn de ls tensidn de
le corriente de alimentscidn que se reguls por medio
de un transformedor de tensidn secunderis v;rtable.
Lo energfs térmice que actls por conveccién en
un medio geseoso se introduce en el recinto =2~ por
tuberfos de soplado ~10= que desembocan en la pared
delante del horno s une y otrs parte de lo sberture
=3-. Estas tuberfas se hallan unides por una conduc-
cfdén =11= 5 un propulsor de gas =12+, en este caso,
un ventilador que asplire aire exterior y lo insufle
el iInterior del horno. Un dispositivo de caldeo =13,
interceledo en la conduccién =11=, permite comunicer
al aire ls energis t&rmice necesoris pers calentar
les copas superficiales del vidrio que see como mi=
ximo igual & lo de! sime de! vidrio calentads en esen=

¢io por lo energls irrodisde por los elementos =9y
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Vélvules =14~ permiten reguler el peso del aire in-
troducido en el horno y dos tuberfss =15, provis—
tas de vajvulags =16« y dispuestes en ls pared pos-
terior del horno sirven pors evecusr el slre intro-
ducido en &ste.

El dispositivo representado en ls fige 2, com-
prende, como forms preferida del invento, un sistema
de caldeo por conveccidn de las capss superficiales
de les laminas por circulacién del flufdo goseoso
en circuito cerredo, y muestra un horno pars el tro-
temiento de las piezas =7« sobre un conductor horl-
zontel el cual es, por ejemplo, un transportedor me-
t8lico cuys corres portadors ~17=-, impulsada por
los tembores =18« etraviess el horno mientrss que la
corres de retorno -19= se holle preferentemente fue=
re del horno y pssa sobre los tembores de re-envio
-20=,

Ls bdveds y ls solers del recinto estén provis~
tos de pontallas -21= que delimiten deportomentos of~
terngdos =22 y 23- que contienen, los primeros los

elementos irradiontes =9=-, y los segundos, rampss

- de soplado =24=. Los elementos irredisntes -9- son,

por ejemplo, resistencias eléctrices como se he des-
crito enteriormente. Coda remps © boquflle de sopla=
do =24 comprende un conducto =25= portedor del f‘#f'
do geseoso, generalmente sire, y uns caja =26= que
distribuye el gos o toberss =27~ dirigidas hacis las
corss de las laminas =7=, El medio gaseoso es.des~
plazedo por un profulsor -12=, en ese caso une bom-

bs giretoris unide & las boquillas de soplado -24=
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por uns conduccidn =28~. El gas abandona el horno

por conductos =29« provistos de valvulas =30- y es
conducido s un econdiclonedor de temperstures =31=
de donde es espirado por la bomba giretoris pere reo-
lizer un nuevo circuito s través del horno. Sobre ce-
da uno de los conductos =25« se di sponen yélvulas
~32~ que permiten reguler Individuslmente el psso de
los boquillas de soplsdo -24~. Adem8s, uns tuberfa
=33~ con vilvule =34= permite aspirar asire fresco ol
scondicionador de temperaturas =31= pera mezclarle

sl aire en circulacién por el circuito cerrsdo, y

une valvule -35- dispuests en derivacidn sobre la tu~
berfo 29~ sirve pars la regulacién de ls cantided

de sire en circulacidne.

Debe hocerse constsr que el invento no se deli-

mite s las formas de resllzscidn que se han descfito

y representado s tftulo de ejemplo, y que no se sben-
donardn sus Iimites sl reelizer en el mismo modifi~
caciones principelmente haciendo circular por el dis-
positivo seglin ls figs 1 el gos en sentido contrerio
con relacidn sl sentido de svance de las piezes de
vidrio en circuito sebierto, o en circuito cerrado, ©
disponiendo ls salida de losgsses mn medio del horno,
reslizandose entonces ls alimentacidn por los dos ex=
tremose.

N O T A _

Se rgiQindican como propios y nuevos pars que..
sean objeto de uns Patente de Invencidn en Espafia,
por veinte ofios, reivindicéndose la prioridad de la

petente depositado en Bélgice el 19 de Noviembre de
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1.962, los puntos siguientes:

 1.- DISPOSITIVO PARA EL CALDEO DEL VIDRIO CON
vists o un tratemiento +érmico bf%erioé, corascteri-
23do porque comprende un recinto cerrado provisto de
un transportador psrs las piezes de vidrio, medios
para hecer circulsr por el citedo recinto un flufdo
gaseoso cergado de energfe térmics, que actla por con
veccidn sobre las superficies de les piezas de vie
drio, ssi como elementos colentedos o temperaturs ele
vads, dispuestos en el recinto y susceptibles de emi=
tir energfs férmica por irradiscidn que comprende una
parte gpreciable de rayos que straviesen el vidrio y
destineda s situer el olma de les citedes piezos o
une tempereture por lo menos fgual o lo de las copes
proximes o ls superficie.

A 2.= Dispositivo pers el‘caldgo'del vidrio con
vists 8 un tratamiento térmico ulferior, segén Is
reivindicacidén 1, ceracterizado porque los elementos
calentados a.+empera+ura eleveds son resistencies el&|
tricos distribuidas sobre las paredes longitudinoles
infenriores o en la bdvedo y I's solersa del recinto.

3.~ Dispositivo para el celdeo del vidrio con

vista a un trotemiento térmkco ulterior, segin la rel-

vindicecidn 1, ceracterizedo porque los elementos ca-

tentados o femperafu;a elevads son superficies irre-
dientes, puestos en incendescencis por combustidn de
un gas y distribuldes en las paredes longitudinsles
inter§orss o sobre la béveds y la solers del recintos
4.~ Dispositivo pare el caldeo del vidrio cén

vists a5 un tratsmiento térmico ulterior, segin ls rel
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vindicacidn 1, caracterizado porque los medios pare
hacer circulsr en el recinto un flufdo gaseoso com-
prenden, sl exférior del recinto citado, un propul-
sor y un recslentador de dicho flufdo, as{ como un
mezclador del flﬁfdo de llegede fresco cusndo el flufw
do se hace circular de nuevo.

Se= Dispositivo psrs el caldeo del vidrio con
vists a un tratemiemto *érmicé ulterior, segin la rei=
vindicaclén 1, ceracterizedo porque los medios pors
hacer cfréuler por el recinto un fluido goseoso com=
prenden en el interior de squel, toberes que hacen ps-
sor el fluldo geseoso tengencislmente o las superfi-
cies de las plezas s lo lsrgo del recinto.

6.= Dispositivo pars el coldeo del vidrio con
vists a un tratemiento térmico ulterior, segin ls rei-
vindicafidn 1, caracterizado porque los medios pars
hscer circulsr por el recinto un flufdo gaseosoc com=
prenden boquilles de proyeccién de fluido gesecso que
lanzen este §ltimo contra lss superficies de los pie-
zas de vidrio.

;.- Dispositivo pere el celdeo del vidrio con
vists & ua tretamiento térmico ulterior,segln lss reil-
vindicaciones 1 f é, ceracterizeado porque los elemen-
tos calentados a temperaturs elevads y las boquillas
de.proygccién de flufdo goseoso estdn dispuestos al=
ternetivomente en depertamentos situados a lo largo
de las paredes longitudinsles interiores o o lo lare

go de ls bdveda y ia solers del recintoe

8.~ Dispositivo pars el caldeo del vidrlo con

vista & un tratemiento térmico ulteriore
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Todo conforme se describe en ls memoris que an—
tecede, se ilustrs como ejemplo de ejecucion en los
plan.os unidos & elle y se reivindice en su Nota,

Esta memoris conste de diez hojes fcliadaé y es~
critas o maquins por una sole cars y plancs que le
acompafiane |

" Medrid, 25 de Septiembre de 1.963
GLAVERBEL
Pe Ae

\ RONICTA
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