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Campo de aplicacién técnica

Esta invencidn se refiere en general a una cabina
vare distribuir productos de papel sanitario enrollado y,

més particularmente, a una cabina de distribueién en 12 gue

un rollo de papel sanitario es ablandado al ser distripuido

Antecedentes técnicos ve o

Los productos de papel sanitario enrollado, tales
como el papel de toalla y el papel higiénico, comunmeﬂte:-
son distribuidos desde unas cabinas o cajas en los lavghps
publicos. Cuando la economla constituye una consideracidén
fundamental, un papel liso y relativamente suave se enro}la
muy apretadamente en un rollo para elevar al méximo 1;Ti§n-
gitud de papel en un dismetro dado del rollo. Con esa’vanti
dad méaxima de longitud de papel en el rollo, éste en ééﬂb-
ral dura mas, lo que aumenta el tiempo entre reposicipn$s$
de rollo en la cabina, La cabina puede contener tambiéﬁ &n
segundo rollo de papel, que automaticemente comienza a avar]
zar al concluir el primer rollo, lo gque eumenta =2uin més el
tiempo entre operaciones de servicio & la cabhina., Cuando 1§
economia es un factor principzl, es también comun utilizar
en estas cabinaa papeles de grado inferior, tales como sin
blanquear o de bajo lustre, E1l producto de papel enrollado
econémico puede caracterizarse en general como denso y du-
ro, con una capacided de absorbencia limitaeda en comparé-
cién con otros productos de pepel sanitario de calidad més
alta,

Cuando la economia no recibe una consideracién
principal y se desea proporcionar un producto de papel sa-
nitario enrolle’ - de calidad més alta en la cabina de dis-

tribucién, el procedimiento acostumbredo ha sidoe sblandar
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el papel mediante un tratamiento previo, usualmente median—
te el realzado en relieve o sstampacién de 1a lamina de pa-
pel antes dé proceder a enrollarla en una bobina. E1 térmi-
no "realzado" utilizado en esta descripeién significa la.

“®oew

elevacién de la superficie de la lémina de papel hasta fo..r-
mar unos relieves o protuberancias, de tal modo que lé"lo'n-
gitud de 18 lémina realzada sea suctancialmente la misma
que la longitud de dicha ldmina antes del citado realkado.
Semin sea el método del realzado, la longitud de la lg&pina
una veg realzada puede ser de hasta un 5 % més corta que 18
longitud de dicha l&mina antes del realce o estampacién,
annque lo més tipico es que sea del orden del O al 3 %.ﬂas
corta que la longitud de la lémina antes del reslce, Hnaind
conveniente del papel realzado antes de ser enrolladd;;?:t{‘ '
una bobina, es que la operacién de enrollado aplasta;f.lqé;
protuberancias formadas en el papel, con el resultado t-ie'
que el papel distribuido tiene menos volumen, blandura y
absorbencia de las que tenia el papel realzado antes de
ser enrollado en la bobina, Por otra parte, si el papel
realzado, tratedo previamente, se enrolla en la hobina flo
jamente con objeto de nue conserve el volumen y la blendu-
ra conseguidos en el tratamiento de realzedo, se enroila
una longitud considerablemente menor y la cabina distribui
dora precisa servicio mucho més frecuentemante. lOtra des~
ventaja de la distribucién de papel realzado, particuler-
mente en el caso del papel toalla, es el hecho de que en
la mayor parte de las cabinas de tos&lla enrollada, dicho
pavel toalla es distribuido normalmente paséandolo a pre-
€idén a través de un estrechaniento formalo por dos rodi-

llos de avance, La patente de los Estedos Unidos no@
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1.224,224, concedida a Robert M. Shelley, es representativa
de una de tales cabinas de distribucién. Esta compresidén
del papel tiende también a reducir los efectos del realzado|
previo. ’ cione
Una solucidn para mejorar la calided de los :pf;o;-
ductos sanitarios enrollados distribuidos desde una cabina
es la que se describe en la patente de los Estados Unidos
3.335.802 de Perrin y col. Segin esta solucidn, 1a’Béﬂh
de papel se trata en la cebina de distribucién paséndeis.e

tre un rodillo accionador y otro 2ccionado, cada uno de los

B
)

cuales tiene formada en su periferia una multiplicidad de

X X

dientes circunferencialmente adyacentes y extendidos en, ge-

L

pnersl axialmente (columna 5, lineas 57 a 63). En la céIumna
6, lineas 42 a 48, Perrin y col. exponen que al tirafi&ésle
handa de papel toalle liso o plano a través y entre 1bs;-
dientes del rodillo accionador y los del rodillo accionado,
apoyado en ellos de modo comprimido veriasdemente, y sobre
las diversas crestas de dichos dientes, la banda de papel
toalla plana es deformada de modo plegado hasta constituir
una banda de papel toalla rizado o estrisdo. Ademés, en la
columna 6, lineas 50 a 64, Ferrin y col, exponen que el trg
tamiento de la toalla de papel por los rodillos debe smer
controlajo de modo aque la banda de papel no sufra ninguna
defornacién permanente spreciable del grosor, o compresidn
permanente. En la columna 8, lineas 6 a l1ll, Perrin y col.
exponen que la hande rizeda posee cuslidedes mejoradses sin
sacrificar su resistencia a 12 humeded. Una desventaja del
avarato de Perrin y col. es que la longitud efectiva de la
l4mina distribuida es inversamente pnroporcional al sumento

de volumen consepguido con el rizado. Otra desventaje de di
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cho aparato de Perrin y col. se basa en el hecho ﬁien esta-
blecido, de que en los papeles éanitarios, la blandura y la
resistencia.son factores contrapuestos entre si y, por tan-|
to, cualquier procedimiento de engrosamiento que mantengé«
la resistencia & la humedad de la lémina distribuida, frogu
cira sé6lo una ligera mejora en la blandura de la lémina,

Un objeto de la presente invencién es propogs%gr
nar unos medios pare realzar o estampar un papel enrollado
relativamente plano y denso, 8l ser distribuido desde'ﬁﬁg
cabina, de modo que el papel distribuido presente la blandu
ra, flexibilidad y absorbencia del papel de calidzd més.al-
ta, al tiempo que similtaneamente se consigue la economts
asociada hasta ahora a la distribucién de papel de baiérgap
lidad. A

S Mo

Otro objeto de esta invencién es reducir la‘xzedis
tencia tensora del producto de papel enrollado en una cabi-
na, mediante el paso de dicho papel a través de un juego de
rodillos realzsdores o estampaedores, aue tensan el pepel

m4s alla de su limite eléstico en zonas espaciadas entre si

——

Otro objeto méds de ezta invencidén es realzar un
producto de papel enroliado en una cabina de distribucidn,
de modo que el grosor del papel realzedo sea del 60 % al
600 4 mayor que el grosor original de dicho papel.

Otro objeto de esta invencidn és realzar o estam-
par un papel saniterio en una cabina de distribucidén y dis-
tribuir la lémina realzeda al usuerio, sin someter diche 14
mina realzada a ninguna otra fuerza compresora, que podria
reducir ol volumen, blandura y absarbencia conszeguidos en
la fese de realzado.

Todavia otro objeto més de la invencidn es sumen=
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tar el volumen del papel sanitario al ser distribuildo desde
una cabina, sin disminuir sustancialmente la longitud del
papel distribuido.

Descriveidn de la invencién Seese

Una cabina de distribucién de papel enrollgioc,.de
acuerdo con esta invencién, incluye medios para sostener gi
ratoriamente un rollo de papel dentro de la cabina, Qa cabji
na de distribucién incluye un par de rodillos giratoriéé.
realzadores, que disponen de un estrechamiento a través del
cual es dirigido el papel, antes de salir Ge la cabina, Al
menos uno de los rodillos re&lzadores cuenta con una.plira-
lided de salientes de nudillo, y los rodillos realzadores
cooperan para tensar mecénicamente el papel més alléuééfsu

limite elastico en zonas espaciades entre si sobre seisible
mente tod# la superficie del papel, para reduci- la Pesils-
tencia tentora del papel en la direccién transversal de la
ménquina en &l menos el 25 %, y pera aumentar el volumen del
papel en al menos el 60 %, proporcionando asi una baanda de
papel distribuido con una blendura, flexibilidaed y absorben
cia acrecentadas, '

Esta invencidén resulta particulermente adecuada
para distribuir toalla de papel denso, que esté enrollado
apretadamente en un rollo. La estructure densa de este pa-
rel toalla eleva &l méximo la ¢cantidad de papel que puede
ser almacenada en forma de rollo dentro del espacio limita
do disponible en la cebina, Los rodillos realzadores pue-
den sumenter el volumen de la toalla enrollada hasta un
300 %, ¥y probablemente hasta un 600 %, y pueden reducir teq
bién la resistencia tensora humeda y seca en més del 50 %.

Esta toalla de volumen més alto y mensr tensién que es dig

¢

£
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tribuida, posee la flexibilided, blandura y absorbencia aso
ciadas normalmente a las toallas de papel de alta calided,
al tiempo que conserva los beneficios ecocnémicos relaciona~-

dos normalmente con la distribucién de papel de calided jin-

5 ferior.

® seoe
o

Queda dentro del elcance de esta invencién .dh‘lpleaﬁr
diversas disposiciones de rodillos de realzado, para traba-
Jjar mecinicamente el papel al ser éste dirigido fuera '&e'-ial
cabina, Por ejemplo, uno de los rodillos realzadores puede
10 tener ura pluralidad de salientes de nudillo r:[gidosJ, mien-
tras que el otro rodillo realzador cuenta con una superi:i-

cie lisa hecha, por ejemplo, de un elastémero. En una r‘e’al;
zacién preferida de la invencién, ambos rodillos rea:l..'aééb-
. res tienen selientes de nudillo individusles opuestos: que
15 cooperan entre si, que tienen unos mérgenes 1aterales:° gitu

dos préximamente que se aplican y trabajan mecanicame;x'{e. el
papel més allé del limite eléstico, para formar en él unas
zonas delgsdas y diafanas, nue en &lgunos casos pueden en
realidad tener la forma de cortes o rasgedos,
20 | Breve descripcidén de los dibujos

Aunque la descripecidén concluye con unas rei.vindijr
caciones &n las que se expone particularmente y se reivindi
ca con claridaed anuello que estéd relacionado con la presend
+s invencidén, los objetos y ventajas de ella podrén ser
25 avreciados mAs facilmente a través de la descripeiédn si-
guiente de una realizacidn preferide, lelde juntunente con
los dibujos que se acompeaiian, en los nuet

La figura 1 es una vista de un alzado lateral
ilustrando la cabins de distribucidén de papel enrolleado de

30 | esta invencidng

30015
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La figura 2 es una vista de un glzado frontal

res, que pueden ser empleados en la cabina de distribucidn

de esta invencidn; teans

La figura 3 es una vista de un corte a lo larga
de la linea 3-3 de la figura 2, ilustrando un sistema de

anillos flotantes para asegurar que el papel reslzado o es-

tampado es desprendido de los rodillos realzadores al salir
del estrechamiento de realce; seece

La figura 4 es una vista ampliada de un corte a
través del estrechamiento de un tipo de rodillos realzadp-

res, con la banda retirada, mostrando una manera en la gue
pueden estar dispuestos los salientes de los rodillos.féal-

zedores opuestos, para cooperar entre si, mostréndose "10%

salientes del rodillo superior en corte; ¥ ees o

La ficura 5 es una vista de un corte transversal
de una realizacién alternativa de los rodillos realzadores.
Meior modo para la puesta en préctica de le invencién

Haciend: referencia a la figurae 1, una cabina de

distribucién 10 de eata invencién se llustra esqueméticamen
te incluyendo dos rodillos locos 12, 14 para guiar la toa-
1la de papel 16 desde un rollo 18 a través de un estreche-
miento 20 formado por un par de rodillos realzedores o es-~
tampadores 22 y 24, Un movimientos giratorio aplicado a una
manivela 26 es trensmitido, a través de unos medios de en-
granaje convencionales (no mostredos), lo que produce el gi
ro de los rodillos reslzadores 22 y 24 en sentidos opues-
tos, como se indica por las flechas en la figurae 1. Se en=-
tiende que la presente invencidén puede ser puesta en prﬁctz
ca de muy divergas formas, y que la cabina de distribuciodn

o

;

fragmentario de un tipo de rodillos reglzadores o estampado
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10 aguil ilustrada se muestra solamente & titulo de ejemplo.
Por ejemplo, esta invencién puede ser utilizadalvara simal-
téneamente ablandar y distribuir‘papel higiénico.

Haciendo referencia shora a la figura 2, se mmés-
tra aqui una disposicién realzedora en la que un rodi},'.l:o'.:de
avance o alimentacidén 22 inecluye una pluralidad de salien-
tes en nudillo individuales 28, que cooperan con los respec
tivos salientes en nudillo individuales 34 sobre el raagilo
realzador 24, Los salientes en mudillo individusles 28°tel
rodillo rezlzador 22, estén alineados en filas circunferen-
ciales espaciadas entre siI axialmente, como se indica, por
las lineas 30a-30d. Los salientes en nudillo individuales
28 de cada fila 30a-304 estén también descenirados clrcdn£J
renclalmente respecto a los salientes de la fila adyacehte.
Como consecuencia de esta disposicién, los salientes én?ﬁuq
dillo 28 de las filas adyacentes se alinean también a lo
largo de caminos helicoidales, como sSe representa por las
lineas 32a y 32b,

Los selientes en nudillo individusales 34 del ro-
dillo realzador 24 estén dispuestos segin un modelo de fi-
las circunferenciales, como se indica por las lineas
36a-36c, que son idénticas &l modelo de sallentes en nudi-
1lo 28 del rodillo 24, pero estén descentrades axislmente
respecto 2 éstos. Los rodillos realzadores 22 y 24 estén
montados en la cabina de distribucidén 10 de modo Aue los 8E
lientes en nudillo 28 del rodillo 22 se extienden dentro d#
los espacios entre los selientes en nudillo 34 del rodillo
realzador 24. La distancia que los salientes 28 del rodi-
1llo 22 se superponen & los salientes 34 del rodillo 24, sg

r4 denominada penetracidén en las secoiones subsiguientes
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de esta descripcidn.

En la figura 4 se iluétra una realcién preferida
de los salientes en nudillo 28 del rodillo realzedor 22 res
pecto a los salientes en nudillo 34 del rodillo realzadow.
24 en el estrechamiento 20. Con objeto de simplificar 14°.
ilustracién, los salientes en nudillo 28 y 34 se muest;;n-
como existentes en unos planos, en vez de sobre superfic{es
cilindricas, y los salientes en nudillo 28 del rodill5.éé'
se ilustran en seccién. Como se muestra en la figura ¢;'éa—
da saliente 34 del rodillo realzador 22 esté espaciado muy
préximo respecto al saliente 28 del rodillo realzador ,Qpues
to 22, para tensar extensivamente o trabajar la 1émina de
pavel 16 més allé de su lImite eléstico, al ser dlrlglda di
cha lamina a través del estrechamiento 20 de los rodlllbé
realzadores 22 y 24. E1l borde lateral 46 de los salien%;;
en nudillo 28 queda adyacente 8l borde lateral 48 de los sa
lientes en nudillo 34, y actda sobre la banda de papel 16
para formar una zona diafana y delgada, en condiciones de
penetracioﬁ profunda, que en realidad puede ser un corte o
desgarradura,

En la construccidén de una realizacién de la inven
cién, cada uno de‘los rodillos realzadores 22 y 24 tiene un
digmetro de c¢irculo inicial de 25,4 mm, aproximadamente, y,
como se muestra en la fimra 4, ambos rodillos 22, 24 tie-
nen unos salientes en nudillo exagonales 28, 34 que tienen
una dimensidén axial o anchura W de 0,86 mm, avroximadamen-
te, y unna dimensién circunferencial o longitud L de 2,08
mm, eproximadamente., La distancia axial de centro a centro
X, entre los snlientes descentrados circunferencialmente

28, 34 en files sdyacentes, es de 2,06 mm, aproximadamente,
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\
y la distancia circunferencial de centro a centro M entre

salientes adyacentes 28, 34 en cada fila es de 4,11 mm, apre
ximadamente. La altura de los salientes en nudillo 28, 34
es de 1,12 mm, aproximadamente, y los rodillos realzadores
22, 24 pueden estar montados de modo que los salienteg‘qn;
nudillo 28 de la fila 22, penetren o se superpongan a los
salientes en nudillo 34 de la fila 24 hasta 1,02 mm,

TL.as paredes laterales 46 y 48 de los salienteés” en
mudillo 28, 34 est4n inclinedas hacia fuera en direccidn-ha
cia abajo desde la cresta de los salientes. E1 &ngulo de in
clinacién de las paredes laterales 46, 48 orientadas ¢ircun
ferencialmente es de unos 2 gredos, mientras que el éngg;p
de inclinacién de las paredes laterales orientadas diéé§ﬁal
mente 50 ¥y 52 es de unos 10 grados. Las diversas dimensic-
nes expuestas anteriormente son las medidas en la cres:}c_é.zde
los salientes en mudillo 28, 34.

En la Tabla 1 se indica tanto el volumen como la
resistencia a la tensién, en humedo y en seco, en la direc-
cién transversal de la mAquina (RTHDT, RTSDT) de una toella
de papel 16, antes de su resalzado o estempsdo, y el sumento
en el volumen y disminucidn de la resistencia a la tensién
en la direccidn transversal de la ménuina experimenteados
por el papel como consecuencia de haber sido sometidos a
los rodillos de realzedo 22 y 24, como se ha descrito en de
talle en los dos pérrafos precedentes. En la Tabla 1, 1la
cuantia del solape de los salientes en nudillo 28, 34 en el
estrechaniento 20, en condiciones de baja penetracidén fue
de 0,51 mm, en condiciones de penetracién media fue de

0,66 mm, y en condiciones de penetracién alte fue de 0,81

mme
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Los datos de resistencia a la tensidén en la direc
cién transvgrsal de 1la méquina de la Tabla 1 se determina-
ron de acuerdo con la Norma TAPFI T 494 05 70, con la exceg'
cién de aque s6lo se utilizé una extensién de 101,6 mm y--que
la muestra se tensé a 101,6 mm por minuto. v

Los datos de volumen de la Tabla_l se obtuvieron
empleando un medidor de volumen federal que tiene un rodi-
1lo superior de 28,65 mm de di&metro y un rodillo infé;{aé
con un dismetro mayor que el del rodillo superior. Unaﬂﬁér-
ga muerta total de 235 gramos (mé&s o menos 3 gramos) se 2plil
cé suavemente a la muestra de prueba, y se tomé la lecityra
cinco segundos més tarde. La muestra de prueba consist?dwgn
una pila de 8 l4minas de toalla de pavel seco, y se toﬁéﬁbn
tres lecturas separadas en puntos sl agar. Las tres 1éééul
ras se totalizaron luego, para proporcionar un mimero ;é%;g
sentativo del volumen de una muestra de 24 léminas, y éste
es el nuimero de volumnen que figura en la Tabla 1. La unidad
de lectura es de 0,025 mm y, por tanto, la lectura del volu
men revresentada es mil veces mayor que el verdadero grosor
de una muestra de 24 capas,

Como se muestra en la Tahlae 1, los rodillos real-
zedores 22, 24 samentan el volumen del pepel aproximedamen-
te un 100 ¢ en condiciones de baja penetracidn, haesta bas-
tente por encima del 200 % en condiciones de penetracién al
ta. Iguelmente, bajo condiciones de baja penetracidn, la
tensién del papel en la direccidn transversal de la méquina
se reduce en un 28 ¢, y en un 50 ¢ bvajo condiciones de alta
penetracidn., Debido al mayor volumen y & la blandura mejorsa
da nue acompafia & la disminucidn de la tensién la meyor par

te de los usuarios preferirén la toalla de papel formada
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con los rodillos realzadores 22, 24 de alta penetracién.

TABLA 1
Volumen RTHDT RTSHT
(28,35 g por tira. °
de 25,4 mm)

Sin realzado 131 12,1 54,5
Penetracién baja
(0,51 mm) 274 8,7 .37,9
Penetracién media
(0,66 mm) 388 6,7 29,4
Penetracién alta “eee
(0,81 mm) 468 5,6 . 22,6

Los datos de la tabla 1 muestran que para uli pa-
pel adecusdo para su uso como tcalla de papel, el cual.tipi
camente tiene un peso bésico del orden de unos 0,034 a
0,068 k.- por metro cuadrado, un reelzado de penetracién re-
lativemente baja originara una reduccidn en la tensién en
la direccidn transversal de la mAquina de al menos el 25 %,
mientras aue mumenta el volumen en a2l menos un 80 %, Aunque
los datos de la Table 1 ilustran les mejoras en la toalla
de papel, los expertos en la técnican apreciarén que un pa-
pel adecuado para su uso como papel higiénico, que tenga ta
picamente un peso bésico del orden de 0,017 a 0,034 kg me-
tro cvadrado, pueden tambidn ser mejoredo utilizando la ca-
bina y el método de realzado de esta invencidén. Un realzado
de baja penetracidén del papel de peso més ligero originaré
aproximed anente le misma disminucidn del 25 % en la resis-

tencia seca a la tensidn de la banda, y sin embargo el au-~
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mento medido del volumen del papel fino realzado tenderé a
ser menor, aproximadamente el 60 % del pesc de la toalla
del ejemplo.de la Tabla 1. E1 menor sumento en el volumen
del papel fino de peso més ligero se explica por el heako
de que amnque una banda de peso més ligero y una.banqé}dé
peso mayor se someten a la misma fase de realzado, du;ante
el procedimiénto de medicién del volumen, la banda realza-
da de peso més ligero se aplaestaréd més que la banda fééi}a_
da de peso mayor, en respuesta a la carga aplicada duraﬁme
el procedimiento de medicidén de volumen, y por lo tanto in-
dicearéd menos volumen medido, sungque inicialmente se impri-

mié 1 mismo volumen en la lé&mina, .o

3 [
...

Un problema que vodrlia surgir en las cablnas de
distribucidn de rapel enrollado que empleen rodillos ?eélze
dores 22, 24 es que el papel pueda adherirse y enrolI;;;é
alrededor de uno de los rodillos resalzadores 22, 24, en vez
de separarse de éstos y salir a través del orificio de disH
tribucidén 54 de la caebina., En las figuras 2 y 3 se ilustra
una disposicidén para evitar nue el papel 16 se enrolle en
uno de los rodillos realzadores o estampadores 22, 24. Una
pluralidad de anillos 40 estén situsdos en las ranuras 56
en el rodillo realzedor 22, Los anillos 40 estén descentrad
dos o desplazados axialmente respecto & un segundo Jjuego de
anillos 42 situedo en las ranuras 58 en el rodillo realza-
dor 24. Los enillos 40 y 42 tienen un difmetro exterior ma-
yor que el diémetro exterior de los respectivos rodillos
22, 24. Estos anillos 40, 42 son ligeramente més estrechos
que la anchura de las ranuras 56, 58 en las que son recibid
dos, de modo que son libres de flotar en ellas, Més prefe-
rentemente, las ranures 56, 58 en las que sme pretende que
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los anillos 40, 42 estén retenidos, en realidad esté&n meca-
nizadas hacia dentro de la superficie de trabajo (es decir,
la superficie hacia la que se aproximan los salientes del
rodillo opuesto) una distancia mayor que el grosor radial

de los anillos 40, 42, para formar asi unos rebajes anula-

res 60, 62, que se muestran mejor en la figura 3. En ura
disposiecién tipica, los rebajes amulares 60, 62 tienen una
profundided de 0,76 = 1,02 mm eproximadamente, y el gro=or
radisl de los anillos 40, 42 es ligeramente mayor. Comg :con
secuencia de esta disposicién, en el estrechamiento 20 la
superficie de los salientes 28, 34 mantienen a los anillos
40, 42 en los rebajes anulares 60, 62 de las ranuras EE;:
58, forzando asi a los anillos 40, 42 & mantenerse en'i@ po
sicién mostrada en la figurg 3. Especificamente, la p%fﬁidq
aruas abajo de los anillos 40, 42 (la porcidn de los fng=
llos 40, 42 situada mé&s allé del estrechamiento 20 de.io;
rodillos realzedores 22, 24, en la direccidén de giro de és-
tos) se extiende hecia fuera més alla de la cresta de los
salientes 28 del rodillo realzador, aplicéndose a la laming
realgaia 16 y dirigiéndola fuers de los salientes 28,
Aungua las reslizaciones expuestas en las figurasll
1l a 4 muestran a ambos rodillos reelzadores 22, 24 dotados
de los salientes en nudillo 28, 34, que cooperan para real-
zar y dar relieve a la l4nina de papel 16, los expertoé en
la técnica comprenderén que se pueden emplear también otra#
configsuraciones de rodillo para llever a cabo el realzedo,
Por ejemplo, como se muestra en la firura 5, el realzado
puede realizarse por medio de un rodillo realzador 22 que
tenga una pluralided de selientes en nudillo 28, que coope

ren con un rodillo 24 aue tenge uns superficle lisa y algo
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elastica. Ejemplos de materisles con los que puede estar
construido o recubierto el rodillo 24 son caucho natural,
neopreno, uretano y elastémeros de esponja de neopreno.
Igualmente, amnque los rodillos realzaedores ilustrados 22,
24 emplean salientes de nudillo diferentes, los expertes en
la técnica apreciarén que se pueden emplear también salnen-
tes elevados continuos en forma de lineas o aristas.

En la realizacién preferida, los modelos reéléadg
res cubren toda la zZona de la lémina distribuida. Sin .emban
g0, en algunos casos, puede ser deseable cubrif sustancial -
mente toda la superficie de 12 lZmina, al tiempo que se deH
jan peauefias zonas de ella sin realzar. Por ejemplo, el bog
de de la lé&mina podria quedar sin realce, o si los rodlllos
realzadores 22, 24 tienen unas ranmuras 56, 58 como parte de
una disposicién para evitar el enrollado del papel al;gdg-
dor de los citados rodillos realzadores 22, 24, la lé&mina
distribuida puede tener unas llineas sin realzar correspon-
dientes a las ranuras 56, 58, La lé&mina realzada puede te-
ner también unes bandas estrechas sin reslce extendid=s en
la direccidén transversal desde un borde de la lémina al
otro borde de la misma. Puede ser tambiédn deseable, con fi-
nes estéticos, contar con unas zonas sin realzar que formen
una ficura en la lénina.

En la realizecidn més rreferida de esta inven-
cién, la lémina realzada no esté sujeta a compresidén sus-
tancial alguna entre el punto en el nue asbandona los rodi-
1los realzaedores 22, 24 y el orificio de salida 54 de la
cabina de distribuecidén 10, de mado aque sustancialmente to-
dos los beneficios obtenidos mediente el tratamiento mecé-
nico de 1la l4mina de papel 16 se pasan al Ultimo usuario dg
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la 14mina realzada.

Aunque l2 presente invencién se ha descrito ha-
ciendo referencia a una realizacién especifica de ella, es
obvio para los expertos en la técnica que se pueden efeew
tuar diversos cambios y modificaciones sin apartarse @h}ia
invencién en sus asvectos més amplios. Por ejemplo, aunnque

se ha ilustrado una manivela 26 para producir el giro de lo

rodillos realzadores 22, 24, los técnicos en la materia
apreciarén que se pueden utiligzar otros medios, tales'cvho

una psalanca, vara conseguir dicho giro.
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- REIVINDICACIONES ~

-
~veo® &

Ios puntos que como caracteristica de noyedad

*
. .

se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mode
lo de Utilidad en Espaiia, por VEINTE afios, son los que se,

recogen en las reivindicaciones siguientes: .

18.- Una cabina de distribucién de papel enro-
llado, especialmente papel de tipo sanitario, que comprende:

(a) medios para sostener giratoriamente un rollo de papel

en la cabina; (b) dos rodillos realzadores o estampadoéég

giratorios que proporcionan un estfechamiento, a travé?‘y?l
cual se dirige el papel antes de salir de la cabina; temten-
do al menos uno de los rodillos realzadores una pluralidad
de salientes en nudillo, cooperando los rodillos realzado-
res para tensar meclnicamente el pupel mhs allé de su limite
eldstico en zonas espaciadas entre si sustancialmente sobre
toda la superficie de dicho pepel, para reducir la resisten
cia a la tensibn del papel en la direccibdn transversal de
la méquina en mis del 25%, y aumentar el volumen del papel
en més del 80%, proporcionando asi una banda distribuida
que tiene una blandura, flexibilidad y absorbencia mejora-
das; y (c) medios para hacer girar los rodillos realzadores
y hacer avanzar asi el papel a través del estrechamiento de
dichos rodillos realzadores.

2.~ Una cabina de acuerdo con la reivindica-

cibén 18, en la que el papel realzado no est& sometido a fueg
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za compresora sustancial alguna antes de salir de la cabina+
mediante lo cual todos los beneficios sustancialmente del
realzado estén a disposicibn del usuario de la lhmina real-
zada.

3.~ Una cabina de acuerdo con la reivindi~-

cacidén 12, en la que el papel tiene un peso bésico de gntre

0,034 a 0,068 kg por metro cuadrudo.
' 48.- Una cabina de acuerdo con la reivindi-

cacibén 13, en la gue el papel tiene un peso basico de en-
tre 0,017 a 0,034 kg por metro cuadrado, y en la que los
rodillos de realzado aumentan el volumen del papel en més

del 60%.

Sew®. s

- L )
[

52.- Una cabina de acuerdo con la reivindi-

cacién 12, en la que ambos rodillos realzadores cuenté?t;
con unos salientes en nudillo opuestos y cooperantes, %a&h
tensar mecénicamente el papel.

68.- Una cabina de acuerdo con la reivindi-
cacién 12, en la que uno de los rodillos realzadores tiene
una superficie eléstica lisa.

78.- Una cabina de acuerdo con la reivindi-
cacibén 18, caracterizada porque los rodillos realzadores
tienen un diémetro de circulo efectivo de 25,4 mm gproxima-
damente.,

88,- Una cabina de acuerdo con la reivindi-
cacién 12, caracterizada porque los salientes en nudillo de
al menos uno de los rodillos realzadores son unos salien-
tes individuales, separados, espaciados entre si tanto

axialmente como circunferencislmente sobre dicho rodillo.:

94,- Una cabina de acuerdo con la reivindi-




P- 88.788

10

15

25

30

05115/JL.

%

- Hlojn nGm. 19

cacién 58, caracterizada porque los salientes en nudillo
opuestos y cooperantes incluyen unos mérgenes laterales
adyacentes muy prdéximos para aplicarse al papel y trabajar
los mecénicamente, para fbrmar unas zonas dié&fanas en él.

108.- Upz cabina de acuerdn con la reivindi~-
cacidén 93, caracterizada porque los salientes en nudi{{ﬁg
opuestos y cooperantes tensan el papel més alléd de su 1li-
mite el&stico para reducir le resistencia a la tensidép hi-
medo en la direccién transversal de la miquina en méslgg}
40%, y para aumentar el volumen en més del 200%.

1l18,- Una cabina de acuerdo con la reivindi-

‘e my ,

cacién 92, caracterizada porque los salientes en nudillo

opuestos ¥ cooperantes, incluyen una pluralidad de sgii&h-
tes individuales, separados y espaciados entre si tag?éi
axialmente como circunferencialmente sobre los rodiliéﬁi;

122.- "UNA CABINA DE DISTRIBUCION DE PAPEL
ENROLLADO, ESPECIALMENTE PAPEL DE TIPO SANITARIO".

Tal y como sé ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompaiien y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas es-
critas a mfAguina por una sola cara.

Madrid,

P.A.

—tn A o) I
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