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Campo de aplicación técn ica
Esta invención se re fie re  en general a una cabina

para, d is tr ib u ir  productos de papel sanitario enrollado y,
más particularmente, a una cabina de distribución  en la  que
un ro llo  de papel sanitario es ablandado al ser d istribu ido.

*..*1Antecedentes técnicos
Los productos de papel sanitario enrollado, tales

como e l papel de to a lla  y e l papel h ig ién ico, comunmente**
son distribuidos desde unas cabinas o cajas en lo s  lav&bRs
públicos. Cuando la  economía constituye una consideración
fundamental, un papel l i s o  y relativamente suave se enrolle
muy apretadamente en un ro llo  para elevar al máximo la  Ion-

*  *  *gitud de papel en un diámetro dado del r o l lo . Con esa t*anti+ *+* *
dad máxima de longitud de papel en e l  r o l lo , éste en gqRé-
ra l dura más, lo  que aumenta e l tiempo entre reposiciones* .* *
de ro llo  en la  cabina. La cabina puede contener también un 
segundo r o l lo  de papel, que automáticamente comienza a avaj 
zar al conclu ir e l primer r o llo , lo  que aumenta aún más e l 
tiempo entre operaciones de serv ic io  a la  cabina. Cuando 1^ 
economía es un factor principal, es también común u tiliza r  
en estas cabinas papeles de grado in fe r io r , ta les como sin 
blanquear o de bajo lu stre . El producto de papel enrollado 
económico puede caracterizarse en general como denso y du­
ro , con una capacidad de absorbencia limitada en compara­
ción con otros productos de papel sanitario de calidad más 
alta.

Cuando la  economía no recibe una consideración 
principal y se desea proporcionar un produoto de papel sa­
n itario e n r o lla r  de calidad más a lta  en la  cabina de d is ­
tribución, e l procedimiento acostumbrado ha sido ablandar
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e l papel mediante un tratamiento previo, usualmente median­
te e l realzado en re lieve  o estampación de la  lámina de pa­
nel antes de proceder a enrollarla  en una bobina. El térmi­
no "realzado" u tilizado en esta descripción s ig n if ica  la . 
elevación de la  superficie  de la  lámina de papel hasta* fo r - 
mar unos re lieves o protuberancias, de ta l modo que la  lon ­
gitud de la  lámina realzada sea sustancialmente la  misma 
que la  longitud de dicha lámina antes del citado realzado. 
Segdn sea e l  método del realzado, la  longitud de la  lá p ^ a  
una vez realzada puede ser de hasta un 5 % más corta  que lt 
longitud de dicha lámina antes del realce o estampación^ 
aunque lo  más típ ico  es que sea del orden del 0 al 3 % más
corta que la  longitud de la  lámina antes del rea lce . tyn-'in--

* * *
conveniente del papel realzado antes de ser enrollado..án* 
una bobina, es aue la  operación de enrollado aplastarás? 
protuberancias formadas en e l papel, con e l resultado de 
que e l  papel d istribuido tiene menos volumen, blandura y 
absorbencia de las que tenía e l papel realzado antes de 
ser enrollado en la  bobina. Por otra  parte, s i  e l  papel 
realzado, tratado previamente, se enrolla  en la  bobina f io  
jámente con objeto de que conserve e l volumen y la  blandu­
ra  conseguidos en e l tratamiento de realzado, se enrolla 
una longitud considerablemente menor y la  cabina distribuí^ 
dora precisa servicio  mucho más frecuentemente. Otra des­
ventaja de la  d istribución  de papel realzado, particu lar­
mente en e l caso del papel toa lla , es e l hecho de que en 
la  mayor parte de las cabinas de to a lla  enrollada, dicho 
papel to a lla  es d istribu ido normalmente pasándolo a pre­
sión a través de un estrechamiento formado por dos rodi­
l lo s  de avance. La patente de los Estados Unidos na

30015
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1.224.224, concedida a Robert M. Shelley, es representativa 
de una de ta les cabinas de d istribución . Esta compresión 
del papel tiende también a reducir los  efectos d e l realzado 
previo.

Una solución para mejorar la  calidad de los.pgo*-
*.* *

ductos sanitarios enrollados distribuidos desde una cabina
es la q u e  se describe en la  patente de los Estados Unidos
n9 3.935.802 de Perrin y c o l. Segdn esta solución, la  &an&a
de papel se trata  en la  cabina de d istribución  pasándola!.en
tre un r o d il lo  accionador y otro accionado, cada uno de los
cuales tiene formada en su p er ife r ia  una multiplicidad dp
dientes circunferencialmente adyacentes y extendidos en.ge-

* *neral axialmente (columna 5 , lineas 57 a 63). En la  coTuhne-
6 , lineas 42 a 48, Perrin y c o l .  exponen que al tirar*.de*'lt 
banda de papel toa lla  l i s o  o plano a través y entre l^ s jl 
dientes del ro d illo  accionador y lo s  del ro d illo  accionado, 
apoyado en e llo s  de modo comprimido variadamente, y sobre 
las diversas crestas de dichos dientes, la  banda de papel 
toa lla  plana es deformada de modo plegado hasta constitu ir 
una banda de papel to a lla  rizado o estriado. Además, en la  
oolumna 6 , lineas 50 a 64, Perrin y c o l ,  exponen que e l trn 
tamiento de la  toa lla  de papel por los rod illos  debe ser 
controlado de modo que la  banda de papel no sufra ninguna 
deformación permanente apreciable del grosor, o compresión 
permanente. En la  columna 8, lineas 6 a 11, Perrin y c o l. 
exponen que la  banda rizada posee cualidades mejoradas sin 
sa cr ifica r  su resisten cia  a la  humedad. Una desventaja del 
aparato de Perrin y c o l .  es que la  longitud e fe ctiv a  de la  
lámina d istribu ida  es inversamente proporcional al aumento 
de volumen oonseguido con e l rizado. Otra desventaja de dî

#
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cho aparato de Perrin y c o l .  se basa en e l hecho bien esta­
b lecido , de que en los  papeles sanitarios, la  blandura y la  
resisten cia  son factores contrapuestos entre s í y , por tan­
to , cualquier procedimiento de engros amiento que mantenga

* ***la  resisten cia  a la  humedad de la  lámina d istribu ida, Sprodu 
e irá  sólo una lig era  mejora en la  blandura de la  lámina.

Un objeto de la  presente invención es proporciq- 
nar unos medios para realzar o estampar un papel enrollado 
relativamente plano y denso, al ser distribuido desde üRbT 
cabina, de modo que e l papel d istribu ido presente la  blandu 
ra , flex ib ilid a d  y absorbencia del papel de calidad más,.ql- 
ta , al tiempo que simiiltaneamente se consigue la  economía 
asociada hasta ahora a la  d istribución  de papel de b a i a . c a -

^ * A
lidad.

Otro objeto de esta invención es reducir la 'jp iáis 
tencia tensora del producto de papel enrollado en una cabi­
na, mediante e l  paso de dicho papel a través de un juego de 
rod illo s  realzadores o estampadores, que tensan e l  papel 
más a llá  de su lim ite e lá stico  en zonas espaciadas entre s i .

Otro objeto más de esta invención es realzar un 
producto de papel enrollado en una cabina de d istribución , 
de modo que e l  grosor del papel realzado sea del 60 % al 
600 % mayor que e l grosor original de dicho papel.

Otro objeto de esta invención es realzar o estam­
par un papel sanitario en una cabina de d istribución  y d is ­
tribu ir la  lámina realzada al usuario, sin someter dicha lé  
mina realzada a ninguna otra fuerza compresora, que podría 
reducir e l  volumen, blandura y absorbencia conseguidos en 
la  fase de realzado.

Todavía otro objeto más de la  invenoión es aumen-

30015
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tar e l volumen del papel sanitario al ser d istribuido desde 
una cabina, sin disminuir sustancialmente la  longitud del 
papel d istribu ido.
Descripción de la  invención *****

Una cabina de d istribución  de papel en ró lle lo ,, de* * *
acuerdo con esta invención, incluye medios para sostener gi
ratoriemente un r o llo  de papel dentro de la  cabina. La qabi
na de distribución  incluye un par de rod illo s  g iratorios
realzadores, que disponen de un estrechamiento a travos*del
cual es d ir ig id o  e l  papel, antes de s a lir  de la  cabina. Al
menos uno de los  r o d illo s  realzadores cuenta con una.plupEL-
lidad de salientes de nudillo, y los  rod illos  realzadopejs
cooperan para tensar mecánicamente e l papel más a llá  djQ.su

* * *

lim ite e lá stico  en zonas espaciadas entre s í sobre seHsible
* 7* "mente toda l a  superficie  del papel, para reducir la  desis­

tencia tensora del papel en la  d irección  transversal de la  
máquina en al menos e l  25 %, y para aumentar e l volumen del 
papel en al menos e l 60 %, proporcionando así una banda de 
papel d istribu ido con una blandura, flex ib ilid a d  y absorber 
c ia  acrecentadas.

Esta invención resulta particularmente adecuada 
para d is tr ib u ir  toa lla  de papel denso, que esté enrollado 
apretadamente en un r o l lo .  La estructura densa de este pa­
pel toa lla  eleva al máximo la  cantidad de papel que puede 
ser almacenada en forma de ro llo  dentro del espacio lim ita 
do disponible en la  o abina. Los ro d illo s  realzadores pue­
den aumentar e l volumen de la  to a lla  enrollada hasta un 
300 %, y probablemente hasta un 600 %, y pueden reducir ta^ 
bién la  resisten cia  tensara húmeda y seca en más del 50 %. 
Esta to a lla  de volumen más alto y menor tensión que es dis



H o ja  nAm
6P- 88.788

5

10

15

20

25

tribuida, posee la  fle x ib ilid a d , blandura y absorbencia aso 
ciadas normalmente a las toallas de papel de a lta  calidad, 
al tiempo que conserva lo s  beneficios económicos relaciona­
dos normalmente con la  d istribución  de papel de calidad in ­
fe r io r . . . . .

I **Queda dentro del alcance de esta invención átñpleajr 
diversas d isposiciones de rod illos  de realzado, para traba­
ja r  mecánicamente e l papel al ser éste d irig ido fueraiie**la 
cabina. Por ejemplo, uno de los r o d illo s  realzadores puede 
tener una pluralidad de salientes de nudillo r íg id os , mien­
tras que e l  otro r o d illo  re alzador cuenta con una superfi-

*****c ié  l i s a  hecha, por ejemplo, de un elastómero. En una ren li 
zación preferida de la  invención, ambos ro d illo s  re alzado­
res tienen salientes de nudillo individuales opuestos (¿úe
cooperan entre s í ,  que tienen unos márgenes laterales* sg.tuí

* ** .
dos próximamente que se aplican y trabajan mecánicamente ei 
papel más a llá  del lím ite e lá s tico , para formar en é l unas 
zonas delgadas y diáfanas, que en algunos casos pueden en 
realidad tener la  forma de cortes o rasgados.
Breve descripción de los  dibujos

Aunque la  descripción concluye con unas reiv ind i­
caciones en las que se expone particularmente y se reivindj 
ca con claridad aquello que está relacionado con la  presen-- 
te invención, los objetos y ventajas de e lla  podrán ser 
apreciados más fácilmente a través de la  descripción s i ­
guiente de una rea lización  preferida, le ída  juntamente con 
los dibujos que se acompañan, en lo s  que:

La figura 1 es una v ista  de un alzado latera l 
ilustrando la  cabina de distribución  de papel enrollado de 
esta invención;

30015
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La figura 2 es una v is ta  de un alzado frontal 
fragmentario de un tipo de rod illo s  realzadores o estampado 
res, que pueden ser empleados en la  cabina de distribución
de esta invención; ......

La figura 3 es una v is ta  de un corte a lo  lprgo 
de la  lín ea  3-3 de la  figura 2, ilustrando un sistema de 
anillos flotantes para asegurar que e l papel realzado o es­
tampado es desprendido de los ro d illo s  realzadores al sa lir  
del estrechamiento de rea lce ;

La figura 4 es una v is ta  ampliada de un corte a 
través del estrechamiento de un tip o  de ro d illo s  realzado­
res , con la  banda retirada, mostrando una manera en la  .q^e

* .*
pueden estar dispuestos lo s  salientes de los  r o d illo s .rp p l-

* * *

zedores opuestos, para cooperar entre s í ,  mostrándose*lós
w* ***

salientes del rod illo  superior en corte ; y *..*!
La figura 5 es una v is ta  de un corte transversal 

de una rea lización  alternativa de lo s  rod illo s  re alzadores. 
Mejor modo para la  puesta en práctica  de la  invención

Haciano referencia  a la  figura 1, una cabina de 
d istribución  10 ce esta  invención se ilu stra  esquem&tioamen 
te incluyendo dos ro d illo s  locos 12, 14 para guiar la  toa­
l l a  de papel 16 desde un r o llo  18 a través de un estrecha­
miento 20 formado por un par de ro d illo s  realzadores o es­
tampadores 22 y 24. Un movimiento*giratorio aplicado a una 
manivela 26 es transmitido, a través de unos medios de en­
granaje convencionales (no mostrados), lo  que produce e l gi 
ro de los ro d illo s  realzadores 22 y 24 en sentidos opues­
tos , como se indica por las flechas en la  figura  1. Se en­
tiende que la  presente invenoión puede ser puesta en prácti 
ca de muy diversas formas, y que la  cabina de d istribución
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10 aquí ilustrada se muestra solamente a t itu lo  de ejemplo. 
Por ejemplo, esta invención puede ser u tilizada  tapara simul­
táneamente ablandar y d istr ib u ir  papel h ig ién ico .

Haciendo referencia  ahora a la  figura 2, se -mues­
tra  aquí una d isposición  realzadora en la  que un rodiílo'Jdew * *
avance o alimentación 22 incluye una pluralidad de salien­
tes en nudillo individuales 28, que cooperan con los  respec 
tivos salientes en nudillo individuales 34 sobre e l rod illo  
realzador 24. Los salientes en nudillo individuales 28*&el 
ro d illo  realzador 22, están alineados en f i la s  circunferen­
cia les  espaciadas entre s i axialmente, como se indica.
las lineas 30a-30d. Los salientes en nudillo individuales

* *  .  *

28 de cada f i l a  30a-30d están también descentrados ci^cunfe
* * *

rencialmente respecto a los salientes de la  f i l a  adyacehte.
* ww *

Como consecuencia de esta  d isposición , los  salientes áh*ñu­
d i l lo  28 de las f i la s  adyacentes se alinean también a lo  
largo de caminos h e lico id a les , como se representa por las 
lineas 32a y 32b.

Los salientes en nudillo individuales 34 del ro­
d i l lo  realzador 24 están dispuestos segdn un modelo de f i ­
las circunferenciales, como se indica  por las lineas 
36a-36c, que son idénticas al modelo de salientes en nudi­
l l o  28 del ro d illo  24, pero están descentradas axialmente 
respecto a éstos. Los rod illo s  realzadores 22 y 24 están 
montados en la  cabina de d istribución  10 de modo que los sjE 
liantes en nudillo 28 del ro d illo  22 se extienden dentro de 
los  espacios entre los salientes en nudillo 34 del ro d illo  
realzador 24. La d istancia  que los salientes 28 del rod i­
l l o  22 se superponen a los salientes 34 del ro d illo  24, se 
rá  denominada penetración en las secciones subsiguientes
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de esta descripción.
En la  figura 4 se ilu stra  una re alción preferida 

de los salientes en nudillo 28 del ro d illo  realzador 22 reŝ  
pecto a los  salientes en nudillo 34 del rod illo  realzador.
24 en e l estrechamiento 20. Con objeto de sim plificar lá 'f  
ilu stración , los  salientes en nudillo 28 y 34 se muestran 
como existentes en unos planos, en vez de sobre superficies 
c ilin d r ica s , y los salientes en nudillo 28 del r o d illo  22 
se ilustran en sección. Como se muestra en la  figu ra  4*/'Cia­
da saliente 34 del r o d illo  realzador 22 está espaciado muy 
próximo respecto al saliente 28 del ro d illo  realzador.Qpp.es! 
to 22, para tensar extensivamente o trabajar la  lámina de.
papel 16 más a llá  de su lim ite e lá s tico , al ser d irig ida  .di

* * *

cha lámina a través del estrechamiento 20 de los  rodillloá
+* ***

realzadores 22 y 24. El borde la tera l 46 de los saliente^ 
en nudillo 28 queda adyacente al borde latera l 48 de los sa 
lien tos en nudillo 34, y actúa sobre la  banda de papel 16 
para formar una zona diáfana y delgada, en condiciones de 
penetración profunda, que en realidad puede ser un corte o 
desgarradura.

En la  construcción de una realización  de la  inven 
ción , cada uno de los rod illo s  re alzadores 22 y 24 tiene un 
diámetro de circu lo  in ic ia l  de 25,4 mm, aproximadamente, y , 
como se muestra en la  figura 4, ambos rod illos  22, 24 t ie ­
nen unos salientes en nudillo exagonales 28, 34 que tienen 
una dimensión axial o anchura W de 0,86 mm, aproximadamen­
te , y una dimensión circunferencial o longitud L de 2,08 
mm, aproximadamente. La distancia axial de centro a centro 
X, entre los  salientes descentrados circunferencialmente 
28, 34 en f i la s  adyaoentes, es de 2,06 mm, aproximadamente,
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y la  d istancia  circunferencial de centro a centro M entre
salientes adyacentes 28, 34 en cada f i l a  es de 4,11 aun, aprj^
ximadamente. La altura de los salientes en nudillo 28, 34
as. de 1,12 mm, aproximadamente, y lo s  rod illo s  realzadgK?p
22, 24 pueden estar montados de modo que los s alientes* an**.. .
nudillo 28 de la  f i l a  22, penetren o se superpongan a los
salientes en nudillo 34 de la  f i l a  24 hasta 1,02 mm.

Las paredes latera les 46 y 48 de los  salientes*en
nudillo 28, 34 están inclinadas hacia fuera en dirección*ha
c ia  abajo desde la  cresta  de los  salientes. El ángulo de in
clinación de las paredes laterales 46, 48 orientadas circun
ferencialmente es de unos 2 grados, mientras que e l ángulo.*
de inclinación  de las paredes la tera les  orientadas diagonal
mente 50 y 52 es de unos 10 grados. Las diversas dimenedro-

* ***nes expuestas anteriormente son las medidas en la  creá&g de 
los  salientes en nudillo 28, 34.

En la  Tabla 1 se indica tanto e l volumen como la  
resisten cia  a la  tensión, en hilmedo y en seco, en la  d irec­
ción  transversal de la  máquina (RTHDT, RTSDT) de una toa lla  
de papel 16, antes de su realzado o estampado, y e l aumento 
en e l volumen y disminución de la  resisten cia  a la  tensión 
en la  d irección  transversal de la  máquina experimentados 
por e l papel como consecuencia de haber sido sometidos a 
los  rod illo s  de realzado 22 y 24, como se ha descrito  en de 
ta lle  en los  dos párrafos precedentes. En la  Tabla 1, la  
cuantía del solape de los  salientes en nudillo 28, 34 en e l 
estrechamiento 20, en condiciones de baja penetración fue 
de 0,51 mm, en condiciones de penetración media fue de 
0,66 mm, y en condiciones de penetración alta fue de 0 ,8 l 
mm.

30015
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Los datos de resisten cia  a la  tensión en la  direc 
ción transversal de la  máquina de la  Tabla 1 se determina­
ron de acuerdo con la  Norma TAPPI T 494 05 70, con la  excep 
ción de que sólo se u t i l iz ó  una extensión de 101,6 mm y**qae
la  muestra se tensó a 101,6 mm por minuto. f  * *

* *  *

Los datos de volumen de la  Tabla 1 se obtuvieron 
empleando un medidor de volumen federal que tiene un rodi­
l l o  superior de 28,65 mm de diámetro y un ro d illo  in ferior  
con un diámetro mayor que e l del r o d il lo  superior. Una*Tdái*- 
ga muerta to ta l de 235 gramos (más o menos 3 gramos) se apli 
có suavemente a la  muestra de prueba, y se tomó la  lec.turja 
cinco segundos más tarde. La muestra de prueba co n s is t irá n

* * w *una p ila  de 8 láminas de toa lla  de papel seco, y se tom^on
tres lecturas separadas en puntos al azar. Las tres le&tu-

. * *  *

ras se totalizaron  luego, para proporcionar un número icê rê  
sentativo d e l volumen de una muestra de 24 láminas, y éste 
es e l número de volumen que figura en la  Tabla 1. La unidad 
de lectura es de 0,025 mm y, por tanto, la  lectura del volu 
man representada es miL veces mayor que e l verdadero grosor 
de una muestra de 24 capas.

Como se muestra en la  Tabla 1, los ro d illo s  rea l­
zadores 22, 24 aumentan e l  volumen del papel aproximadamen­
te un 100 % en condiciones de baja penetración, hasta bas­
tante por encima del 200 % en condiciones de penetración al 
ta . Igualmente, bajo condiciones de baja penetración, la  
tensión del papel en la  d irección  transversal de la  máquina 
se reduce en un 28 %, y en un 50 % bajo condiciones de alta 
penetración. Debido al mayor volumen y a la  blandura mejora 
da que acompaña a la  disminución de la  tensión la  mayor par 
te de los usuarios preferirán la  to a lla  de papel formada
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con los  ro d illo s  realzadores 22, 24 de alta penetración.

TABLA 1

Volumen RTHDT RTS&T
W H W *

(28,35 g por tira.* * 
de 25,4 mm)

Sin realzado 131 12,1 54., 5
Penetración baja 
(0,51 mm) 274 8,7 .¿7 ,9
Penetración media 
(0,66 mm) 388 6,7 29,4
Penetración alta 
(0,81 mm) 468 5,6 .22-, 6

..
* * * .

Los datos de la  tabla 1 muestran que para up pá- 
peí adecuado para su uso como to a lla  de papel, e l  cual t lp i 
cemente tiene un peso básico del orden de unos 0,034 a 
0,068 k.* por metro cuadrado, un realzado de penetración re­
lativamente baja originará una reducción en la  tensión en 
la  d irección  transversal de la  máquina de al menos e l 25 %, 
mientras nue aumenta e l volumen en al menos un 80 %. Aunque 
los  datos de la  Tabla 1 ilustran las mejoras en la  toa lla  
de papel, los  expertos en la  técnicas apreciarán que un pa­
pel adecuado para su uso como papel h ig ién ico, que tenga t i  
picamente un peso básico del orden de 0,017 a 0,034 kg me­
tro cuadrado, pueden también ser mejorado utilizando la  ca­
bina y e l método de realzado de esta  invención. Un realzado 
de baja penetración del papel de peso más lig ero  originará 
apro3dLmadamente la  misma disminución del 25 % en la  re s is ­
tencia seca a la  tensión de la  banda, y sin embargo e l au-
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mentó medido del volumen del papel fino realzado tenderá a 
ser menor, aproximadamente e l 60 % del peso de la  toa lla  
del ejemplo de la  Tabla 1. El menor aumento en e l  volumen 
del papel fin o  de peso más ligero  se explica por e l  hecRo 
de aue aunque una banda de peso más ligero  y una bandea ̂ ds

1 * *
peso mayor se someten a la  misma fase de realzado, durante 
e l procedimiento de medición del volumen, la  banda reaizs¿- 
da de peso más ligero  se aplastará más que la  banda realza­
da de peso mayor, en respuesta a la  carga aplicada duYáffte 
e l procedimiento de medición de volumen, y por lo  tanto in ­
dicará menos volumen medido, aunque inicialmente se impri­
mió e l mismo volumen en la  lámina.

Un problema que oodria surgir en las cabinas, .de
* # +

distribución  de papel enrollado que empleen ro d illo s  Péálzew** ***
dores 22, 24 es que e l  papel pueda adherirse y enrollarle 
alrededor de uno de lo s  rod illos  realzadores 22, 24, en vez 
de separarse de éstos y sa lir  a través del o r i f i c io  de d is ­
tribución 54 de la  cabina. En las figuras 2 y 3 se ilu stra  
una d isposición  para evitar que e l papel 16 se enrolle en 
uno de los  rod illo s  realzadores o estampadores 22, 24. Una 
pluralidad de anillos 40 están situados en las ranuras 56 

en e l r o d il lo  realzador 22. Los an illos 40 están descentra­
dos o desplazados axialmente respecto a un segundo juego de 
anillos 42 situado en las ranuras 58 en e l ro d illo  realza­
dor 24. Los anillos 40 y 42 tienen un diámetro exterior ma­
yor que e l  diámetro exterior de los  respectivos rod illos  
22, 24. Estos anillos 40, 42 son ligeramente más estrechos 
que la  anchura de las ranuras 56, 58 en las que son re c ib i­
dos, de modo que son lib res  de f lo ta r  en e lla s . Más prefe­
rentemente, las ranuras 56, 58 en las que se pretende que

*
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los  an illos 40, 42 estén retenidos, en realidad están meca­
nizadas hacia  dentro de la  superficie  de trabajo (es decir , 
la  superficie  hacia la  que se aproximan los salientes del 
ro d illo  opuesto) una distancia  mayor que e l grosor radial 
de los an illos 40, 42, para formar asi unos rebajes anula- 
res 60, 62, que se muestran mejor en la  figura 3. En uña 
d isposición  t íp ica , lo s  rebajes anulares 60, 62 tienen una 
profundidad de 0,76 a 1,02 mm aproximadamente, y el grosor 
radial de lo s  an illos 40, 42 es ligeramente mayor. Come) jcon 
secuencia de esta  d isposición , en e l  estrechamiento 20 la  
superficie de los salientes 28, 34 mantienen a los  anillos 
40, 42 en lo s  rebajes anulares 60, 62 de las ranuras 56,
58, forzando asi a lo s  an illos 40, 42 a mantenerse en**ía? po

* * a a
sición  mostrada en la  figura 3. Específicamente, la  p*pp¡cj.ón
asuas abajo de los an illos  40, 42 ( la  porción de los éngír. .* .
l ío s  40, 42 situada más a llá  del estrechamiento 20 de los 
rod illo s  realzadores 22, 24, en la  dirección de giro de és­
tos) se extiende hacia fuera más a llá  de la  cresta  de los 
salientes 28 del r o d il lo  realzador, aplicándose a la  lámine 
realzada 16 y d irig iéndola  fuera de los  salientes 28.

Aunque las realizaciones expuestas en las figuras 
1 a 4 muestran a ambos rod illos  re alzadores 22, 24 dotados 
de los salientes en nudillo 28, 34, que cooperan para rea l­
zar y dar re lieve  a la  lámina de papel 16, los expertos en 
la  técnica comprenderán que se pueden emplear también otras 
configuraciones de r o d illo  para llev a r a cabo e l  realzado. 
Por ejemplo, como se muestra en la  fipura 5, e l realzado 
puede realizarse por medio de un ro d illo  realzador 22 que 
tenga una pluralidad de salientes en nudillo 28, que coope 
ren con un ro d illo  24 que tenga una superfioie l i s a  y algo

i
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e lá stica . Ejemplos de materiales con los qu.e puede estar 
construido o recubierto e l  r o d illo  24 son caucho natural, 
neopreno, uretano y elastómeros de esponja de neopreno. 
Igualmente, aunque los  ro d illo s  realzadores ilustrados 22,
24 emplean salientes de nudillo d iferentes, los  expertos en

* /  'la  técnica apreciarán que se pueden emplear también salien­
tes elevados continuos en forma de lineas o aristas.

En la  rea lización  preferida, los  modelos réálzbdo 
res cubren toda la  zona, de la  lámina d istribu ida. Sin.epjbar 
go, en algunos casos, puede ser deseable cubrir sustancial­
mente toda la  superficie  de la  lámina, al tiempo que se de­
jan pequedas zonas de e l la  sin realzar. Por ejemplo, e l bor 
de de la  lámina podría quedar sin  rea lce , o s i  los  rod illos  
realzadores 22, 24 tienen unas ranuras 56, 58 como parte de 
una d isposición  para evitar e l enrollado del papel alrede­
dor de los  citados ro d illo s  realzadores 22, 24, la  lámina 
d istribu ida puede tener unas lineas sin realzar correspon­
dientes a las ranuras 56, 58. La lámina realzada puede te ­
ner también unas bandas estrechas sin  realce extendidas en 
la  d irección  transversal desde un borde de la  lámina al 
otro borde de la  misma. Puede ser también deseable, con f i ­
nes e s té ticos , contar con unas zonas sin realzar que formar 
una fisura  en la  lámina.

En la  rea lización  más preferida de esta inven­
ción , la  lámina realzada no está su jeta  a compresión sus­
tancial al,cuna entre e l punto en e l  que abandona los rod i­
l lo s  realzadores 22, 24 y e l o r i f i c io  de salida 54 de la  
cabina de d istribución  10, de modo que sustancialmente to ­
dos los beneficios obtenidos mediante e l tratamiento mecá­
nico de la  lámina de papel 16 se pasan al último usuario di
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la  lámina realzada.
Aunque la  presente invención se ha descrito ha­

ciendo referencia  a una realización  esp ecifica  de e lla , es 
obvio para lo s  expertos en la  técn ica  que se pueden efecL
tuar diversos cambios y modificaciones sin apartarse dn^Ya* * *
invención en sus aspectos más amplios. Por ejemplo, aunque
se ha ilustrado una manivela 26 para producir e l giro de, lo

*****
rod illo s  realzadores 22, 24, los técnicos en la  materia 
apreciarán que se pueden u tiliza r  otros medios, tales*0tMo 
una palanca, para conseguir dicho g iro .

'** .*
*  * * ** i + * * * *

30015
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-  REIVINDICACIONES -

los puntos que como característica de noyedpd
*** +

se presentan para que sean objeto de esta solicitud  de Modo 
lo  de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se,

* A W *

recogen en las reivindicaciones siguientes:
IB .- Una cabina de distribución de papel enro

liado, especialmente papel de tipo sanitario, que comprende:
(a) medios para sostener giratoriamente un ro llo  de papel

. *

en la  cabina; (b) dos rod illos  realzadores o estampadores
* * *

giratorios que proporcionan un estrechamiento, a través* Reí+ ** e
cual se dirige el papel antes de sa lir  de la  cabina; tenlen-] 
do al menos uno de los rod illos realzadores una pluralidad 
de salientes en nudillo, cooperando los rodillos realzado­
res para tensar mecánicamente el papel más allá  de su limite 
elástico en zonas espaciadas entre s i sustancialmente sobre 
toda la  superficie de dicho papel, para reducir la  resisten 
cia  a la  tensión del papel en la  dirección transversal de 
la  máquina en más del 25%, y aumentar e l volumen del papel 
en más del 80%, proporcionando asi una banda distribuida 
que tiene una blandura, flex ib ilidad  y absorbencia mejora­
das; y (c ) medios para hacer girar los rodillos realzadores 

¡y hacer avanzar asi e l papel a través del estrechamiento de 
[dichos rod illos  realzadores.

2 B .-  Una cabina de acuerdo con la  reivindica- 
tción IB, en la  que el papel realzado no está sometido a fuer
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za compresora sustancial alguna antes de salir de la  cabina, 
mediante lo  cual todos los  beneficios sustancialmente del 
realzado están a disposición del usuario de la  lámina real­
zada.

3&.- Una cabina de acuerdo con la  reivindi-*****
cación 13, en la que el papel tiene un peso básico de ^ntpe

*** *
0,034 a 0,068 kg por metro cuadrado.

4a.- Una cabina de acuerdo con la  reivindi­
cación 1&, en la  que e l papel tiene un peso básico de en-

*****
tre 0,017 a 0,034 kg por metro cuadrado, y en la  que los
rodillos de realzado aumentan el volumen del papel en más
del 60%. J

. *
53.- Una cabina de acuerdo con la  reivindi­

cación 13, en la  que ambos rodillos realzadores cuentan*"* ***
con unos salientes en nudillo opuestos y cooperantes, para 
tensar mecánicamente e l papel.

63.- Una cabina de acuerdo con la  reivindi­
cación 13, en la  que uno de los rod illos  realzadores tiene 
una superficie elástica lisa .

73.- Una cabina de acuerdo con la reivindi­
cación 13, caracterizada porque los rodillos realzadores 
tienen un diámetro de circulo efectivo de 25,4 mm aproxima­
damente .

83.- Una cabina de acuerdo con la  reivindi­
cación 13, caracterizada porque los salientes en nudillo de 
al menos uno da los rod illos  realzadores son unos salien­
tes individuales, separados, espaciados entre si tanto
axialmente como circunferencialmente sobre dicho rod illo .

93.- Una cabina da acuerdo con la reivindi-
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cación $a, caracterizada porque los salientes en nudillo 
opuestos y cooperantes incluyen unos márgenes laterales 
adyacentes muy próximos para aplicarse al papel y trabajar 
los mecánicamente, para formar unas zonas diáfanas en é l.

10a.- Una cabina de acuerdo con la  reivindi­
cación 9&, caracterizada porque los salientes en nudiíloJ* * *
opuestos y cooperantes tensan el papel más allá de su l i ­
mite elástico para, reducir le. resistencia a la  tensión i;&-
medo en la  dirección transversal de la. máquina en más del*-.-** +
40%, y para aumentar el volumen en ¡más del 200%.

l ia . -  Una cabina de acuerdo con la  reivindi­
cación 93, caracterizada porque los salientes en nudillo

** *opuestos y cooperantes, incluyen una pluralidad de salden-
*tes individuales, separados y espaciados entre s i  tanto^

* ^
axialmente como circunferencialmente sobre los rodillóá.* 

12a.- "UNA CABINA BE DISTRIBUCION DE PAPEL 
ENROLLADO, ESPECIALMENTE PAPEL DE TIPO SANITARIO".

Tal y como se ha descrito en la  Memoria que 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan y 
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de diecinueve hojas es­
critas a máquina por una sola cara.
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