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DE
INVENCIORN

a favor de MUSSY, S. A., entidad francesa, domiciliada
en Paris (Sena, Francia), 32 Rae Ie Peletier, por "FER-
FECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE PLATAFORMAS ARMADAS
PARA EMBALAJES".,

MEMORIA DESCRIPTIVA .

Este invento se refiere a los embalajes llama-
dos "piataformas armadas“, destinados particularmente al
trensporte de frutos y legumbres, del tipo que consts de
un penel de fondo, dos paneles laterales y dos paneles
de costado, cada uno de los cuales puede estar constitui-
.do por una planchita ¢ variag planchitas reforzedas o en-
sambledas por bafrotes o listones, y estos paneles esidn
reunidos por hilos metdlicos de cerco. Se canoce el rea-
lizar estas plataforﬁas “en plano®, yuxtaponiendo log di-
versos paneles y extendiendo, en toda la longitud de la
plataforma "desplegada® as{ formada, unos hilos metdlicos

parﬁlelos que se fijan, por medio de grapas u otro ele-
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mento andlogo, a los bordes de la plataforma y sobre 1{-
neas paralelas a los bordes de la plataforma dentro de

ésta.

Los barrotes o listones pueden fijarse sobre los
paneles ya sea antes de poner em posicidn estos paneles

para el tendido de los hilos, ya sea durante la operacidn

- de fijar los hilos.

Se obtiene asi una plataforma desplegada que
representa poco estorbo para el almacenémiento y el trans-
porte y que pﬁede ser "montada" en el momento del empleo
doblando los hilos de cerco de manera gque log paneles la-
terales y los paneles de costado se dispongan perpendicu-
larmente al fondo y uniendo luego entre si los extremos
de cada hilo para que se ¢btenga un cerco que asegure la
cohesidén de la plataforma. |

El invento se refiere en particular a la fabri-
cacidén de la platéforma llamada "desplegada”. Segun la

fabricacidn cldsica, las diversas lineas de barrotes dis-

puestas sobre cada uno de los bordes de los pasneles yuxta-

puestés estdn constituidas por varios barrotes puestos a
tope por los extremos y en alineacidén, cada uno de los
cuales tiene la misidn de refo:zar'pno de los paneles si
este panel conste de una sola plancha, o de réforzar y
ensambler entre si las planchas si este panel consta de
varias. Por ejemplo, en el caso de una plataforma armada
desplegada que tenga una pared de fondo constituida por
varias planches, yuxtapuesta & d40s paredes laterales cons-
tituides por una sola plancha cada une, cada una de las
dos lineas de barrotes'relativas a ¢3t%0s tres paneles

yuxtapuestoé comprende tres barrotes separados.
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Los extiremos adyacentes de dos barrotes conse-
cutivos estén cortedos en bisel de 459, de modo que en el
curso del doblamiento, que pone en relacidn de 90° dos
paneles adyacehtes de la plataforma desplegada, ambos bi-
seles se aplican uno & otro y los dos barrotes correspon-
dientes guedan dispuestos en inglete.

El procedimiento perfeccionadq de este invento
es notable sobre todo por el hecho de que cada una de las
lineas de barrotes tendidas sobre paneles yuxtapuestos
destinados al montaje‘para formar, con el panel vecino o
cada uno de los paneles vecinosg, por simple rotacidén de
90°, un diedro recténgulo, estd conmstituida por un barro-
te ﬂnico‘provisto de rebajos constituidos por muescas en
V de 90°, en el lugar de las lineas dé yuxtaposicidn de
los paneles, y el fondo de estas muescas deja un enlace
de cierto espesor, tal que se puedan,manipuiar estos ba-
rrotes y gue también se puéda manipular normalmente la
plataforma en plano sin ocasionar la rupturae de estoé ba~
rrotes previamente rebajados, pero tal, asimismo, que
puedan romperse fdcilmente dichos barrotes a la altura de
las muescas cuando se proceda a doblar la plataforms con
¢l fin de utilizarla.

Estos barrotes previamente rebajados pueden dis-
ponerse sobre los paneles que se han de reforzar, 0 bien
reforzar y ensamblar, ya sea en el curso de una operacién
preliminar (por ejemplo, para ensamblar entre si -dos o
tres planchas que hen de constituir un panel), ya sea en
el curso de una operacidén Unica de fabricacidén de la pla-
taforme desplegada, durante la cual se fijan sobre los

peneles los barrotes y los hilos.
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El invento tiene también por objeto una plata=-
forma armada, en plano, obtenida poniendo en prdctice el
procedimiento gue antecede. Dicha plataforme es notable
sobre todo por el hecho de que consta de dos paneles yux-
tapuestos, por lo menos, y de que a cada lado de este con-
junto de paneles estd fijado un barrote unico que se ex-
tiende sobre estos dos paneles y estd entellado a la altu-
re de la linea de yuxtaposicidn de estos dos paneles, pre-
sentando la muesca las caracteristices que se han indicedo
rrecedentemente y estando dicho barrote fijado sobre cada
uno de los paneles sobre los cuales se extiende.

De preférencia, el mencionado barrote entallado
se extiende sobre tres paneles, & sabers: un panel de fon=
do, dispuesto entre dos panelés laterales.

El invento tiene tembién por objeto la platafor-
ma montada que se obtiene doblando la plataforma fabrica=-
da en plano.

Otras caracteristicas y las ventajas de este pro-
cedimiento perfeccionado de fabricacidn, asi como otras
caracteristicas de la plataforma que se¢ obtiene, se des-
prenderan del curso de la descripcidén que sigue.

En el dibujo anexo: la figura 1l es una visia en
perspectiva de la plataforma armada fabricada por el DPYO-
cedimiento de este invento, viéndose la plataforma por en-
cima, en gsituacidén de despliegue; la figura 2 es una vis-
ta de un barrote entallado que constituye uno de 1los ele~
mentos de esta plataforma desplegada; la figura 3 es una
vista analoga a la de la figura 1 y representa la plate-
forma despiegada vista bor debajo; la figura 4 es una vise

ta de la plataforma "montada”, a punto para ser utilizada;
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la figura 5 es una viste de detalle que muestra uno de
los dispositivos para el enganche de los hilos; las figu-
ras 6, 7y 8 son vistas de detalle que muestran une mues-
ca de un barrote de una plataforma desplegada y el hilo
de cerco correspondiente y ponen de relieve la rotura de.
dicho barrote gque resulia deféoblar la plataforma dﬁrante
su montaje; la figura 3 representa la plataforma de este
invento en el curso del doblamiento, y la figura 10 es
una vista parcisl gus represepta una fase subsiguiente de
la operacidn de doblamiento.

' vSegﬁn la modélidad de reélizacién representada
particularmente en las figuras 1 y 3, la plataforma armae-
da en forma "desplegada®”, o sea tal como se 1la fabrica,
almacena yltiansporta, se compone, por el dérden represen-
tado, de un jrimer panel lateral =l-, constituido POTr una
plancha dnica, un fondo =-2-, que pugdé estar constituido
por varias planchas, por ejemplo por tres planchas -2a,
~2be y «2c-, un segundo panel lateral -3-, oﬁnstituido-por
una plancha Unica, y dos paneles de c0st2d0 =4 y ~5-, ca-
da uno de los cuales se compone de tres planchitas -4a-,
~4Y=~, =4c~ y =58=, =5b=, =5c=-.

Este conjunto estd reforzado pof medio de dos
lineas de barrotes gque se extienden respectivamente so-
bre cada uno de los bordes de la plataforma, a saber: una
primera linea constituida por 1los barrotes =6A ¥y =TA=, ¥
una segunda linea constituida por los barrotes -6B- y =7B-.

Los barrotes -7A- y ~T7B- son barrotes corrientes,
cortados en longitud, y cada uno de ellos se extiende so-
bre lae tres planchitas -4a-, -4b-, ~4C- 0 ~58~, ~5b~, =5c¢~

que forman'cada uno de los paneles de costado.
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~ En cembio, cada uno de los barrotes =6Ay =6B~
que se extienden sobre el conjunto de los paneles -l-, -2-
¥ =3= estéd Wrebajado previamente" por dos muescas en V de
90°, -8~ y =9-, les cusles estdn formades encima de le 1i-
nea 10 de yuxtaposicidn de los paneles -l- y -2- de la 1li-

nea -ll- de yuxtaposicidn de los paneles -2~ y ~3-. Estas

. muescas se representan particularmente en la figura 2, que

muestra cdmo el fondo de estas muescas no llega & la base

del barrote, porgue subsiste un enlace de cierto espesor,

. -e-, entre las porciones de barrote asi delimitedas, in-

dicadas por las referencias =HA~le, =6A=2«, =bHA=3= y =6(B-l-,
«6B=2~, =6B=3-. Egt0s enlaces bastan para asegurar al ba-
rro%e la rigidez suficiente para poder manipular normal-
mente esta plataforme sin que el barrote se quiebre en el
lugar de las muescas. Por ejemplo, para un barrote de
16 mm. de ledo, se puede dejar un espesor —e- del drden de
2 mm.

Iog extremos de los cuatro barrotes -6A-, -%Ar,
-6B~ ¥y -%B- estdn cortados normelmente a 90°.

Sobre los bordes longitudinales de la cara infe-

rior de la plataforma desplegada (véase en particular la

figura 3) estén tendidos hilos metdlicos =12A- y -12B~,
fijados a los paneles por grapas como la -13-. Bstas gra-

pas pueden servir también para fijar las planchitas a los

[N

'barrotes, pero esate ensamble de los barrotes con las plane

chitas puede asimismo haberse realizado previamente por me=-
dio de clavos. Las tres planchas del fondo estén unidas

también por medios de dos traviesas -l14A- y ~14B-, fijadas
a la cara inferior, a cierta distancia del borde del panel,

la suficiente para que se pueda ubicar, entre cada traviesa
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y el borde correspondiente (véase la fig. 4), el espesor
del barrote y de las planchitas de una plataforma monia-
da sobre la cual esté aplicada la plataforma en cuestidn,
Estas traviesas pueden fijarse sobre las planchas del
fonﬁo, ya sea previamente, ya sea en el curso del montae
je general, por medio de grapas -15- (fig. 1) colocadas
sobre la cara superior del fondo. '

Los hilos =12A=- y -12B~ rematan por medio de bu-
cles en forma_de horquillas para el cabello -12Aa-, =-124b-,
-~12Ba~ y «12Bb-, cuyos exiremos estdn enganchados en las
planchas adyacentes. 1Los planos de estos bucles‘son para-
lelos a los de las planchitas adyacentes a las que estén
fijados. El conjunto, de preferencia, estd reforzado por °
un hiio -12C-, por lo menos, dispuesto paralelamente aAlos
hilos -lﬂA; y -12B--en el intérvalo entre los dos bordes
de'la plataforma, en medio de este intérvalo si dicho hilo
~12C~ es Ynico como se representa en el dibujo. Este hilo
-12C~ ge fije a los paneles por medio de grapas =l6= y
estd doblado por sus extremos =l2Ca=- y -=12Cb- alrededor
de las planchites -1- y =3- que constituye los paneles
laterales.

Para disponer esta plataforma en su forma defi-
nitiva, 1o que se realiza en el momento del empleo, se

procede a doblar.el conjunto =le, =2= y =3- por las 1li-

~neas de unidén -10= y =l= de modo que se constituyan un

fondo ~2- y unos paneles latersles ~l- y =3~ perpendicu-
lares a este fondo -2- (fig. 4). '

Para efectuar este doblamiento, hay gque doblar
pues los barrotes segun las aristas de fondo de las mues-

cas =8~ y -9~, hasta provocar la rotura de estos barrotes,
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como se representa en las figuras 7 y 8.

Se observard que la pivotacidn de dos elementos
=6B=2= y =6B-3~, por ejemplo, del barrote se realiza alre-
dedor de la arista.de la muesca que 1los separa (por ejem~
plo, la arista -%e~ de la muesoé -9-, fig. 7) ¥ que de
ello resulte una traccidn que g¢ ejerce sobre el hilo de .
unién -12B= dispuesto debajo de dicho barrote, pues 1los
dos extremos adyacentes del barrote se apoyan uno contrs
otro durente la pivotacidn. Resulté asi del doblamiento
de esta plataforma una tensidén de los hilos de armedurs,
que contribﬁye a la rigidez y a la solidez del conjunto.

La plataforme "montada" se obtiene efectuando
el doblemiento representado en la figura 9 y haciendo lue-
&0 pivotar los dos péneles de costado para llevar ambos
a la poslclén represenxada en le figura 10, en la que cada
una de las porciones de extremo del barrote quebrado, co-

B0 =bA=l- y =-6A-3-, Viene a aplicarse sobre el extremo en

--inglete ﬁéi barrote medio -6A2-.

- La forma de la plataforma hecha rigida que se

representa én la figura 4 se obtiene por medio del engan-

- che de los bucles adyacentes. Por ejemplo {véase la fig.

5),» se introduce el bucle -12Bb- en el bucle =12Ba- y se
le dobla hacia dentro de la plataforma. Bsta forma de los
bucles, la disposicidén de éstos y su modo de empleo son
diferentes de clmo se utiliza en la técnica conocida. Se
observard sobre todo que 10s bucles de 10s paneles de cos-
tado, como el -12ab- (fig. 10), son mds angostos que los
de los papeles‘laterales, yara pefmitir ﬁn enhebrado di=-
recto y répido dentro de los bucles mds anchos, solidarios

de los paneles laterales. Los bucles doblados hacia dentro
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del embalaje no forman ningin salienfe con respecto del
perfil del embalaje. )

El hilo medio <C- apoya las planchités late~
rales sobre las planchitas del fondo y les da una curva-
tura contraria & la gque la cara impondrie a las planchitas,
lo que permite emplear planchitas mds delgadas. .

El hecho de que los extremos de los hilos estén
inerustados. en le madera disminuye los riesgos de engan-
charse y herirse los dedos durante las manipulaciones,

Por ultimo, el empleo de barrotes conti{nuos, re-
bajados previamente, que'ae extienden sobre varios paneles
facilite considerablemente, para la fabricacion de estos
paneles, la ﬁueata en préctica de procedimientos de fabri-
cacidn autométicos. _

El invento no se limifa a la modelidad de reali-
zacién y a la modaslidad de puesta en practica gue equi se
han representado y descrito, las cuales se han escogido
dnicamente a titulo de ejemplo.

NROTA

Se reivindica como objeto de la presente patente

de invencidn:

1. Perfeccionamientos en la febricacidn de ple-
taformas armadas para embalajes, que comprende un panel. de
fondo, dos paneles laterales y dos paneles de costado, ca-
de uno de los cuales estd comstitufdo por une o varias plan-

chas reforzadas o ensambladass por barrotes o listones, fa-



:‘_‘&

- 10 - ‘ 7

20 1123 Bt

bricdndose estas plataformas en plano, por yuxtaposicidn

1}'}3

de los diversos paneles, provistos o no de sus barrotes,
extiendo, en toda la longitud de la plataforme "deapiega-_
da" que asi{ se ha formedo, unos hilos metélicos parale-

5e los que se fijan, por medic de grapas o elegentos ana~
logos, sobre los bordes de dicha plataforma y sobre 1i-
neas paralelas a los bordes de la plataforma dentro de

ésta, ceracterizedos por el hecho de que cada una de las

1{neas de barrotes tendidas sobre paneles yuxXtapuestos
10. destinados al montaje pare fbiﬁér, oon el panel contiguo
o cada uno de los paneles contiguos, por simple rotacion
‘de 90°, un diedro recténgulo este constitufda por un barro-
$e unico, provisto de rebajos constituidos por muesces en
V de 90° en el lugar de les lineas de yuxtaposicidn de los
15. peneles, dejando el fondo de estas muestras un enlaeé.de
- oierto espesor, tal gque dichos barrotes pueden manipulerse
¥ que le plateforma en plano pueds también manipulerse nor-
malmente sin ocasionar la rotura de dichos barrotes previa-
mente rebajados, pero tai, asinmismo, que puedan quebrarse
20. facilmente dichos berrotes a la alture de las mencionadas
mneécas cusndo se dobla la plataforma con el fin de utili-
zarlae |
2. Perfeccionamientos en la fabricacion de pla-
taformas armadas pars embslajes, carécterizados por el he-
25. cho de que las mencionedas lineas de barrotes se tienden y
se fijan sobre los paneles en el curso de una operacion pre~
via. »
3. Perfeccionemientos en la fabricacion de pla-
taformas armadas para embalsjes, segun la reivindicacion 1,
30, caracterizados por el hecho de que las mencionades l{neas
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de barrotes'se tienden y se fijan sobre los paneles en el
curso de una operacidn unice de fabricacion durante la cual
se fijan sobre los panelesltanto los barrotes ¢omo los hi-
los.

4. Perfeccionamientos en la fabricacion de plata=-
formas armedas para embalajes, segun la reivindicacion 1,

caracterizados por el hecho de que dichg‘plataférma compren-

de por lo menos dos paneles_yuxtapuestos;y a cada lado de
este conjunto de paneles estd finadé un barrote dnico que.
se extiende sobre dichos dos paneles y estd rebajado a la
altura de la linsa de yuxtaposicidn de los dos paneles, pre-
gsentando la muesca las caracterisficas indicadas preceden-
temente y estando el barrote fijado a ceda uno de los pane~
les sobre los cuales se extiende.

' 5. Perfeccionamientos en la fabricacién de plata-
formas armadas para embalajes, segun la reivindicacion 4,

caracterizados por el hecho de que el barrote mencionado

con muesca O rebajo, se extiende sobre tres paneles, a sa-
ber: un panel de fondo dispuesto entre 4os paneles latera-
les. . _

6. Perfeccionamientos en la fabricacidn de plata-
formas armedas para embalajes, segun la reivindicacion 5,

caracterizados por el hecho de que los hilos de unidn la-

terales rematan por medio de bucles en forma de horquillas
para el cabello, cuyo pléno es paralelo al de la planchita
que los soetiéné y oﬁya extremo estd incrustado en la men-
cionada planchita. -

. Perfeccionamientos en la fabricacidén de platg-

- formas armadas para embalajes, segun la reivindicacidn 5,

caracterizados por el hecho de que los extremos de 1los hilos
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de unién intermediarics, dispuestos y fijados debajo de

la plsteforma y que se extiende sobre el panel de fondo y

los dos paneles laterales, tisnen sus extremos incurvados

alrededor del borde de oceda uno de los paneles laterales.
8. Perfeocionamientos en la fabricecidn de plata-

formas armades para embalejes, segun la reivindicacion 1,

caracterizados por el hecho de que en el plegamiento de

la plataforma plana los barrotes se quiebran a la altura
de las liness de doblamiento,lentre el fondo de una parte,
y.los paneles lateraleé;’de otira parte. '

9; Perfeccionamientos en le febricacion de plata-

formas armedes pars embalajes, segun la reivindicacidn 8,

caracterizados por el hecho de que los hilos laterales se

tienden por otra de la pivotacidn de los trozos de barrote
alrededor de la ariste de su muesca en V.
10. Perfeccionamientos sn la fabricacion de plate-

formas armadés pare embalajes, segun le reivindicacion 8,

caracterizados por el hecho de que, en cada uno de sus ex-

tremos, uno de los paneles 1ateraiee se fijan al panel de
costado correspondiente por penetracion del bucle del panel
de costado en el bucle del panel lateral, y el bucle dei
panel de eoatado se dobla, despues del enganche, hacia den-
tro de la plataforma. ; .

1l. Perfeccionamientoe en la fabricaozon de plata—

formas armadas pars. embalajes, segun le reivinnicaoion 4,

caracterizados por el hecho de que los barrotes de la pla-

teforma ensamblada de plano tienen, a la alture de las 1i-
neas de yuxtaposicion de la s planchas, unos rebajos cons-
tituidos por muescas en V de 90°, subsistiendo un enlace

a la alture de estas muescas entre los trozos de barrote,
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Y siendo estos enlaces lo suficientemente delgados para
que puedan quebrar facilmente estoé ba&rotes, durante el
montaje de la plataforma. ; | . .
12, Perfescionamientos en la fabricacidén de pla-
taformas armadas para embelajes.
Ls presente memoria comsta de trece hojas folia-
das escritas a méquins por una sols cara.
Barcelons, 14 de Agosto de 1963
Se A
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