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MODELO D E UTILIDAD

Memoria descriptiwva

La presente invencién se refiere a una he-
L
rramienta para la colocacidn de sujetadores q@?'éam—
[ 4 .
prende medios de presentacidén (por ejemplo, ur;a."b‘bqu_i_
lla) para recibir un elemento sujetador alargado(por

ejemplo, un conjunto de remache ciego o sin suUffiGera,

un vdstago de soldadura) y retenerlo con un eXtyemo
al descubierto para presentarlo a la pieza de obra,
estando los citados medios de presentacidén montados
para efectuar un movimiento alternativo axial entre

una posicidén de recepcién del sujetador y una pdsicidén

de colocacidn del sujetador, y medios de entrega®ton los
*

que son transportados los sujetadores desde el extremo
de entrega de una fuente de suministro hasta los cita-
dos medios de presentacidn cuando se hacen retroceder
hasta su posicién de recepeidn del sujetador.

ILa colocacibén de sujetadores (por ejemplo,
conjuntos de remache ciego o sin sufridera y védstages
de soldadura) especialmente sujetadores tales como los
que tienen espigas cilindricas con pestafias salientes
radialmente se deben presentar a la pieza de obra me-
diante, por ejemplo, una boquilla aplicada ajustada-
mente a la espiga. Con frecuencia también es desea-
ble que dichos medios rodeen completamente a la espi-
ga, o lo mas completamente posible, especialmente si,

los medios, como en el caso de una boquilla de remache
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ciego, se destinan a aplicar presibén a la pestafia del
sujetador,

Los sujetadores se pueden alimentar a los
medios de presentacidn de las herramientas del tipo
considerado ya sea desde la parte delantera o q§sde

[ R

el interior de la herramienta y se han propues%o*medios
L ]

s *.0

automdticos de ambos tipos. En el dltimo tipo, aunque
se pueden eliminar uniones externas préximas a los me-
bewen

dios de presentacidén que podrian ser desfaVOraple§ pa-

[ 3N J ™

ra la manicbrabilidad de la& herramienta, es natural que
los medios de presentacidén deben poder abrirse para
permitir el paso de la pestafia del sujetador., 53§§S o}
después de la operacién de colocaciédn, segin ei:sﬁje-

ey .

tador y operaciones particulares, En estas cf}éﬁﬁstag
cias se emplea corrientemente una boquilla pariisé.A
pero esta boquilla tiene las desventajas de ser com-
plicada y propensa a obstruirse de manera que no pue-
de cerrarsé adecuadamente en comparacidén con una bo-
quilla maciza tal como la que puede utilizarse si el
Sujetador se alimenta a la boquilla desde la parte de-
lantera. |

En las patentes GB-PS 1248.411 GB~PS 2,013.548
DE-0S 2,132,268, DE-0S 2,225,058 y DE-GM 7.027.447,
por ejemplo, se describen, propuestas de disposiciones
para alimentacidn delantera de las herramientas de rew~
mache ciego. En la patente GB=PS 1,248,411 una unidad

de separacién y alimentacibén de remaches introduce

los remaches de uno en uno en el conducto de paso de
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la boquilla de la cabeza del remache ciego montado
con movimiento alternativo en el banco de trabajo.

La patente GB-PS 2.013 ..548 describe una herramien-
ta que comprende una unién alternativa que incluye

un enlace articulado paralelo para maniobrar gl xema
che en el interior de la boquilla. Las paten?g?}DE—OS
2,132,268 y DE-0OS 2,225,058 describen boquillas monta

das para girar sobre ejes transversales a fin de, cap

bivdn

tar los remaches procedentes de los extremos qg.Qntrg

L BN J
Y
n %=

ga adyacentes de los tubos de suministro. ILa paten-
te DE=GM 7.027.447 describe un dispositivo de entrega
.
[ X 1 ¥
de remaches al que puede presentarse una herram%gnta

PR I

manual para recibir en su boquilla un conjunto"aé re-
® o
R T 3

mache ciego. ) _ ~ate

o e

Las propuestas precedentes ofrecen darias
disposiciones para la alimentacién delantera automd-
tica de conjuntos de remache ciego. Todas ellas pre-
sentan limitaciones debidas al espacio que ocupan o que
requieren para su funcionamiento, su coste o compleji=-
dad, u su eficiencia funcional. Puede aplicarse una
consideraciédn similar a la alimentacién delantera de
las herramientas de soldadura de vdstagos., En conse’
cuencia, un objeto de la presente invencién es propor-
cionar una herramienta de colocacidn "de sujetadores delA
del tipo indicado con medios mejorados para recargar
los medios de presentacidén por la parte delantera en-
tre las operaciones de cologacién sucesivas’s

Uno de los varios objetivos de la invencién

es proporcionar una herramienta de colocacidén de suje-
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tadores del tipo descrito con medios mejorados para re=
cargar los medios de presentacidn por la parte delan-
tera entre las operaciones de colocacidn sucesivas.

La inyencidn proporciona una herramienta, pa=

0 88

ra la colocacidn de sujetadores que comprende med@ios

K
%

de presentacidn (por ejemplo, una boquilla) para re=-
cdbir un elemento sujetador alargado (por ejemplq: un
conjunto de remache ciego o sin sufridera, véé;;éé de
soldadura) y mantenerlo con un extremo al deséh%iérto
para la presentacidn a la pieza de obra, estando los
medios de presentacidn a la pieza de obra montéggg

.-

0 »
para efectuar un movimiento alternativo axial éngre una

posicidn de recepcidn del sujetador y una posfgigh de
colocacidn del sujetador, y medios de entrega égsglos
gue se transportan los sujetadores desde un extremo de
entrega de una fuente de suministro a dichos medios de
presentacidn cuando se hacen retroceder hasta su posi=-
cidn de recepcidn del sujetador, caracterizada porque
dichos medios de entrega comprenden un conducto curva-
do mdvil hacia y fuera de la posicidn de entrega del
sujetador en la que su extremo de descarga estd alineado
con los medios de presentacidn_y proporciona un pae
so para los sujetadores desde dicho extremo de entre-
ga de la fuente de suministro hasta dichos medios de

presentacidn, cuyo conducto sigue un arco de circun-

ferencia y estd montado para oscilar sobre el eje de
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dicho arco entre su posicidn de eptrega y la posicidn
de retirada fuera del recorrido alternativo de los meg
dios de presentacidn.

Preferiblemente, una herramienta como la
descrita en el precedente pdrrafo y apta para‘caépe-
rar con el extremo de entrega de la fuente de}“%%h;-
nistro constituida por un tubo a travds del que se
transportan en sentido longitudinal los sujetadeles
presenta el extremo de entrada de dicho condu?t‘t)::
inelinado con respecto a su eje de manera que puede
quedar contiguo al extremo de entrega inclinadc.ane.n
forma complementaria de dicho tubo cuando el qpy@ucto

PP

se halla en su posicidn de entrega del sujetados,
b o e

lo cual permite la oscilacidn del conducto cuégaé Se

. ®
retira’ del recorrido de los medios de prese;%géidn
sin qué ello sea impedido por dicho tubo.

Ademds, preferiblemente, una herramienta
como la descrita en el pendltimo pdrrafo estd dis-
puesta con la pared interior del conducto constitui-
do por caras laterales que convergen hacia un vérti-
ce de su periferia exterior, lo cual determina al
menos dos lineas de contacto separadas con el suje-
tador que pasa a traves del conducto.

Una herramienta de acuerdo con la invencidn

puede estar constituida de manera que su conducto os=
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cila sobre su eje mediante un elemento de acciona-

miento mévil a lo largo de la trayectoria de los me
dios de presentacién. El conducto puede ser movido
de un lado a otro por la accién de presién por aire,
preferiblemente a través de un mecanismo de pifiém vy

(IR XN

cremallera, Alternativamente, el conducto pugde.ser

&
FAFY

accionado para su oscilacidn sobre su eje por medio

de un motor de paletas giratorio.

'OO“I
A continuacidn se hace una descripciéq con
‘
referencia a los dibujos adjuntos de los med1;S ée
entrega del sujetador de una herramienta de solda-
o
dura de vdstagos de acuerdo con la invencidén e ilus-

trativa de la misma, Debe entenderse que est&%dls-

2ol u,
. ot L&

posicidn ilustratlva ha sido seleccionada para-.des-
cripcién a ti{tulo de ejemplo no limitativo deéi;:in-
vencién,

En los dibujos adjuntos:

La figura 1 es una vista simplificada en
seccién longitudinal de la porcidn extrema delantera
de 1la herfamienta de acuerdo con la invencidn que
muestra los medios ‘de presentacidn én su posicidn de
recepcidn del sujetador y los medios de entrega en su
posicidn de entrega del sujetador,

La figura 2 es una vista similar a la figu-
ra 1, pero que ilustra los medios de presentacidn en

)

su posicidn de colocacidn del sujetador.

,
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La figura 3 es una vista en seccién longi-
tudinal simplificada del mecanismo de accionamiento
neumdtico de los medios de entrega de la herramienta
de acuerdo con la invencién.

Ia figura 4 es una vista simplificada en

edase
seccidn logitudinal del mecanismo de accionam}eqﬁo,

neumdtico de los medios de entrega de la herramien=

ta de acuerdo con la invencidn.

*
LA X X J

- [ 4

g ’

La figura 5 es una vista del conduat6+de
los medios de entrega representado en la figura 4, y
La figura 6 es una vista en seccidn*dt otro

ate®

conducto adecuado para la herramienta de acuetig con

la invencidn. et

En las figuras 1 y 2 se ilustra 1a;§§§éién
extrema delantera de una herramienta de soldadura de
véstaéos que comprende un alojamiento =1~ que inclu-
ye un protector de destellos ~5- y, dentro del aloja-
miento, un cilindro neumético de doble accién -3- en
el que se mueven alternativamente los medios de pre-
sentacibn del vdstago constitufdos pof un casquillo
portapieza -2- de soldadura del vdstago con un pistén
~-2a~ en su extrem® posterior. El portapieza -2- est#
provisto de un taladro axial -2b=~ anterior que se
inicia en su extremo delantero donde dicho taladro
tiene una boca cdnica -2c- para facilitar la entra-
da del véstago de soldadura . La construccién cita-

da es convencional para herramientas de soldadura de

vdstagos y no se describird con mayor detalle,
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El alojamiento =1~ de la herramienta ilus-
tra en las figuras 1 y 2 presenta una porcién que
sobresale inferiormente,de caras planas y hueca que
constituye el soporte de una espiga transversal -8-
sobre la qué estd montado con posibilidad de osg}—
sossn

lacién un conducto -6- de los medios de entrqga.de
() [ ]

~

[ 4
la herramienta. El conducto es de seccién citciar
y estd doblado en arco de circunferencia con su cen-

tro sobre el eje de la espiga -8-, El extredﬁ'éé

" "

-,

descarga -6a- del conducto queda en coinciderncia’
axial con el portapieza -2~ cuando este dltimo se
halla en su posicién de recepcidn del véstago ~isfus-

trada en 1la figuré 1, mientras su extremo de'égg:ada

-~6b- coincide con el extremo de entrega de 1G6 .e-

sngee e

dios de suministro de vdstagos constitufdos Qgﬁgﬁn
tubo =7~ a través del cual se alimentan los vg;t;—
gos longitudinalmente uno a uno. Los medios de su-
ministro son de construccidén convencional por lo
que no se describirdn con detalle. Las caras ex-
treﬁas opuestas -7a- y ~6b= del tubo =7- y del con=-
ducto =6~ estdn inclinadas con respecto a sus ejes
y ligeramente curvadas, de manera que, hay un espa-
cio de separacién insignificante entre ellas cuando
estdn en la posicién ilustrada en la figura 1 y as{i
no hay interferencia cuando pasa un vdstago desde el
tubo al conducto y tampoco se impide la oscilacién
del conducto -6~ hasta la posicién ilustrada en la

figura 2. En la posicidn representada en la figu=-

ra 2, el conducto estd fuera del recorrido del porta=-
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piéza -2~ que ha avanzado para presentar un vdstago (no

ilustrado) soportado por el mismo a la pieza de obra

y se puede observar que bloquea la salida del tubo =7-,
En la figura 1 se ilustran medios para ha-

cer oscilar el conducto -6- sobre la espiga =8g,.,Ccuyos

medios comprenden un cuello -10- montado suel&p'gobre
® o0

el portapieza =2- y empujado por un muelle -ll- contra
un reborde -12- del extremo delanteroc del poriapiezas,

El cuello =10- estd provisto de una oreja inferipr dota
L 4
. - * a‘

da de una abertura vertical -13- en la que se aloja

una espiga =1l4-= saliente de una placa de SOportg.-lS-

eyt s

a la que estd fijado el conducto, Asi, el awancg del

portapieza -2- desde su posicidn de recepcidniﬁ?} vds=

tago ilustrada en la figura 1 hasta su posiciﬁﬁrée
presentacidn del vdstago ilustrada en la fig&;ug5 oca=-
siona la oscilacidn del conducto -6= fuera del recorrido
de movimiento del portapieza, siendo la espiga empujada
por el cuello =1l0- hasta que el muelle ~ll- se extien
de completamente y el portapieza =2=- sigue avanzando

sin €1,

Los medios para hacer oscilar el conducto, tal

-—
e

como sé& ilustra en la figury 3 pueden comprender u .
motor de paletas por aire giratorio de doble accidn.

El motor estd provisto de una cdmara ar-
gueada -21- con una paleta =-22- dispuesta para girar

en la misma sobre una espiga =25~ a la que estd fija-

do el conducto =6-, habiéndose previsto conductos de
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aire -20-, =24- que conducen a la cdmara =-2l- en una
y otra cara de la paleta =22-, Se ha previsto que la
oscilacidn del conducto -6- por la accidn del motor
se produzca en forma cronometrada al avance y retro-
erods

ceso del portapieza en la porcidn de manguito,-a§~
&

s o
del alojamiento de la herramienta. © e

Asimismo, tal como se ilustra en la figu=-
ra 4, el conducto puede oscilar por la.gccidn:a;f;n me
canismo ‘de pifidn y cremallera <30-=, =31- gobééhaéo por
un cilindro neumdtico de doble efecto -34~. En el ci-

lindro -34- se desplaza un pistdn -33- y su véﬁf&go

*®e®
RPN

=32~ estd unido a la cremallera =31l=-, et

El conducto -6~ ilustrado en la figﬁ£a§4,‘
tal como se representa en la figura 5, puede zgi::e:%en-
tar seccidn circular en su extremo de entrada -6b-,
pero seccidn ortogonal en al menos dos tercios de su
longitud que se extiende desde su extremo de descar-
ga. El octdgono de su seccidn es simdtrico alrededor
de su eje con cuatro paredes laterales =37a- que al=-
ternan con cuatro porciones mds estrechas =37b=. And=-
logamente, tal como se ilustra en la seccidn de di-
cho conducto =6« puede presentar la forma de un sec-
tor de circulo, es decir, con dos paredes radiales
-38a-~ y -38b~ unidas por una pared afqueada -38c-,
En el caso de 1los conductos ilustrados en las

figuras 5 v 6, el conducto en el lado exterior de su

curvatura tiene en la fiqura 5 paredes =37a=-, y
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en la figura 6 tiene paredes =-38a- y =38b-~, que
‘convergen ‘hacia un vértice -37d- y -38d-, respecti
vamente de su periferia. En ambos casos, dichas pa-
redes convergentes aseguran que a medida que el suje=-
tador de seccidn circular que pueda tener una estafia
circular avanza hacia el extremo de descarga ;d.eﬂ..: con=
ducto, establecé contacto gon el conducto a lo largo
de al menos dos lineas separadas, limitando esto,su

Odﬂf‘

tendencia a dar vueltas en la corriente de aifes,
L
o %o

El conducto -6- puede tener otras secciones, por ejem
plo, una seccidn complementaria con la de un sujetador
-
et »

que no es circular (por ejemplo, una seccidn p%gpa)

o " o=

cuando se desea controlar la orientacidn del Stjetador
L4 L )

en el portapieza =2, tweetes
& e

En el fgncionamiento de la herramiehba, des-—
pués de soldar un vdstago a una pieza ds obra, el
portapieza =2- se retira, el conducto =6- oscila has
ta la posicidn ilustrada en la figura 1 en la que
proporciona un camino para gular los elementos suje=-
tadores desde el tubo -7« hasta el portapieza =2-
retirado, y el portapieza avanza hasta su posicidn de
presentacidn del sujetador, lo cual da por resultado
la oscilacidn del conducto fuera del recorrido del
portapieza y el bloqueo de la salida del tubo =7- has

ta que la herramienta estd a punto para alimentar otro

elemento sujietador al portapieza.
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Se reivindica como objeto del presentesfMode-

lo de Utilidad: | A

l.- Herramienta para la colocacidn de su-
jetadores que comprende medios de presentacidn ,,..‘tal

*Pee

como, .-una boquilla, para recibir un elementgﬁsuje-
* - - : -,

tador alargado: tal como ., un conjunto de remache

ciego o sin sufriderad un vdstago de soldadura, Y

halys &

mantenerlo con un extremo al descubilerto para su_ pre-

- ® 0

sentacidn a la pieza de obra, estando montadoéZﬂbs
. s o ey
80 0 o

medios de presentacidn para efectuar un movim???ép
alternativo axial entre una posicidn de recep613§
del sujetador y una posicidn de colocacidn del suje-
tador, y medios de conduccidn con los que se trans-
portan los sujetadores desde el extremo de entrega
de una fuente de suministro a dichos medios de pre-
sentacidn cuando se retiran hasta su posicidn de
recepcidn del sujetador, caracterizada porque dichos
medios de entrega comprenden un conducto curvado (6)
mdvil hacia y fuera de una posicidn de entrega del
sujetador en la que su extremo de descarga (6a) es-
t4 alineado con los medios de presentacidn (2) y
Proporciona un paso para los sujetadoresldesde dicho

extremo de entrega (7a) de la fuente de suministro

(7) hasta dichos medios de presentacidn (2), cuyo
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conducto (6) sigue un arco de circunferencia y estd
montado para oscilar sobre el eje de dicho arco entre
su posicidn de entrega y la posicidn retirada fuera
del recorrido alternativo de los medios de presenta-
cidn (2). voods

2.~ Herramienta sequn la reivindic%qiép 1,
caracterizada porque para la cooperacidn con ei.extre-
mo de entrega (7a) de la fuente de suministrq.(zz
estd provista de un tubo (7) a travds del cuq% se
transpoftan en sentido longitudinal los sujeiaagfes,
estando inclinado el extremo de entrada (6a) de di-

-
Wer-0e8

cho conducto con respecto a su eje de manera que pue-—

[ al

de quedar contiguo al extremo de entrega inci¥nsdo
LA W

en forma complementaria (7a) de dicho tubo (a)zéﬁando
el conducto (6) se halla en su posicidn deneﬂtéé%a
del sujetador, lo cual permite la oscilacidn del
conducto cuando se retira del recorrido de los medios
de presentacidn (2) sin que sea impedido por dicho
tubo (7).

3.,= Herramienta segqun la reivindicacidn 1,
caracterizada porque la pared interior del conducto
tiene caras laterales (37a, 37b, 38a, 38b) que con=
vergen hacia un vdrtice (37d) de su periferia exte-
rior, con lo cual proporciona al menos dos lfneas
de coritacto separadas con el sujetador que pasa a
travds del conducto (6),

4,- Herramienta segudn la reivindicacidn 1,

caracterizada porque dicho conducto (6) se hace gi=-
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rar sobre su eje mediante un elemento de accionamien-‘

to (31) mdvil a lo largo del recorrido de los medios

de presentacidn. |
5e= ngramienta segdn la reivindicacidn 1,

caracterizada porque dicho conducto (6) es movido

el bes

de un lado a otro por la accidn de presidn de. aire.

6.= Herramienta segun la reivindicaéiéﬁ 5,

caracterizada porque el movimiento de uno a otro

-
L o

lado es transmitido a dicho conducto a traves de un
" '.‘
L4

mecanismo de piﬁdh y cremallera (30, 31), ‘e
7.= Herramienta segdn la reivindicacidn 1,
caracterizada porque dicho conducto se hace oéailar

o
sobre su eje por medio de un motor de paletasi«{22).
oot
8,- Herramienta para la colocacidn’g€.Suje=

."' [ X114

tadores, Vet
Esta memoria consta de quince pdginas es-
critas por una sola cara.

sarcerona, 22 NOV. 1985

PoA,

ANA M.2 BOLIBAR MArCH
p- p- Feo. Javier Bolibar
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