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DESCRIPCION

Esta solicitud se refiere a la solicitud copendiente

de Thomas L. Blose, titulada "Conexién tubular que tiene

un fileteado Chevron", depositada concurrentemente con ésta.
El preéente invento se refiere en general a una

forma de rosca para una conexidén tubular del tipo utilizado

en tuberia de camisa y tubo de perforacidn, tales como se

utilizan en los pozos de gas y petréleo, y, especificamente
a una forma de fileteado diseflada con un filete en cufia de

forma chevron.

Con la perforacién de pozos de petréleo y de gas

en mayor profundidad y en mayor variedad de situaciones geo—
L]

graficas que antes, existe la necesidad de una conexién tubu-

lar para juntas de tuberia que sean capaces de llevar a cabo

su funcidén sellante bajo todas las condiciones y bajo todb?z

los niveles de esfuerzo y tensidén de funcionamiento. Un:n.s
objeto en el disefiado de estos filetes para todo fin es el

diseflar una forma de filete que tenga alta resistencia

L Y ..l
. . . . . . a®
torsional sin inducir esfuerzos radiales o axiales ens . °

la conexidén tubular con la fuerza de completado de la juntg..

Las conexiones tubulares con alta resistencia torsional re-

sisten montaje adicional, en las juntas de tuberia cuando
estian en servicio en el orificio del pozo, haciendo que sea
mas facil la rotura de las uniones si esto resulta necesario.
Con la reduccién de esfuerzos axiles o radiales en la conexiédn
fileteada se proporciona una conexidén mas apropiada que es

apta de resistir un mayor nivel de esfuerzo y tensién de
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funcionamiento.

Con el fin de obtener el objeto de proporcionar
alta resistencia a la torsidén en la conexién'roscada, se
ha disefiado el concepto de una rosca de cufila. Las primeras
roscas de cufia tuvieron flancos o filetes de rosca de angulo
positivo bajo que fueron estructurados helicoidalmente como
una cufia. La teoria fue de que cuando se roscan filetes
coincidentes de configuracidén en cufia helicoidal, cuando
tiene lugar el acufiamiento, aumenta en gran manera la resisten-

cia a la torsidén de la c¢onexidn. E1l ulterior avance o montaje

de la conexidén por rosca puede ocurrir luego solo si cede *
el material de los filetes debido a la acciédn compresiva"':'
de las caras que comportan carga de los filetes. E1 filete
de cufia, si esta apropiadamente disefiado, puede ayudar tamrén

a prevenir la induccién de altos esfuerzos axiles o radiéie;'
durante la formacidn de la conexidén evitando la necesidad

de "roscado con gato" contra un espaldén en la junta para....
absorber el par de giro y limitar el roscado. Desafortudﬁéémen—
te la tecnologia del mecanizado no ha avanzado suficienteWern-

te hasta afios recientes para llevar a cabo la tarea de coillfeccio-

nar un filete de cufia apropiadamente disefiado sobre una base
practica para fabricacidén tubular.

Otro objeto en el disefiado de una forma de filete
para todo fin para conexiones tubulares de pozo consiste
en proporcionar una estructura de filete con un huelgo contro-

lado entre crestas y raices coincidentes de - filetes interempe-
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flados para impedir la formacidén de presidén hidradlica causada
por lubricante atrapado entre las crestas y raices de los
filetes. El lubricante atrapado tiene tendencia a descender
el par de giro de rotura en una conexién tubular, que se
considera deseable en las conexiones tubulares de pozos.

Los disefios de filete anteriores para conexiones

tubulares de pozo han sido deficientes en uno o mas de los

aspectos anteriores.

Constituye el objeto del presente invento controlar

la constitucidén radial_ de la conexién fileteada por una
.. ..

- - * -I o.
estructura de roscado especial en donde el movimiento radial

de un filete en la ranura de filete coincidente estara limitado
por un interacoplamiento de tipo chevron entre dos superficies

de filete portadoras de carga de la conexidén roscada en "Tigar

de relegarlo unicamente al ancho del filete. Con el codghal
del interacoplamiento radial entre filetes coincidentes puede

controlarse el atrapamiento de lubricante.

El disefio de filete de cufia chevron del inventb:.:

permite también un equilibrio de esfuerzos radiales. con:'{ﬂ
el montaje. Debido a la accidn de acufiado helicoidal de ;.
los filetes y el equilibrio de componentes radiales de 1;;
fuerzas sobre las superficies portadoras de apoyo y carga
de los filetes no existira componente radial que induzca

esfuerzo en el miembro de espiga o caja.

La forma del filete del invento tiene por objeto

utilizarse en una conexidén tubular del tipo que tiene un
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miembro de espiga apto para montarse con un miembro de caja
para foryar una junta de tuberia. El miembro de espiga

tiene filetes de espiga con crestas de filete y raices
de filete que son aptos para montarse con un miembro de caja
coincidente que tiene una estructura de filete complementaria.
Las crestas de filete de espiga se forman entre un flanco
de apoyo y un flanco de carga del filete de espiga. El filete
de espiga tiene un flanco de carga de forma chevron. para

empefiar un flanco de carga de forma chevron coincidente de

un miembro de caja complementario para proporcionar un interaco-

plamiento de tipo chevron entre los flancos de filete pbé"

tadores de carga de los filetes de espiga y caja. seest

Los filetes de espiga y caja son filetes de cuiia

L]
helicoidales que tienen anchos axiles progresivamente caAmbian-

L ]
tes. E1 ancho de filete axil del miembro de espiga aumedt3.c
progresivamente en la direccidn de las extensiones externas

del miembro de espiga sobre la longitud de la estructura....

del filete y el ancho de filete axil del miembro de caja. ST

decrece progresivamente en la direccidon de las medidas eXx%ér-

nas del miembro de caja sobre la longitud de la estructufa,
del filete, en donde los miembros de espiga y caja en 1;..
condicidn totalmente montada tienen un interacoplamiento
de acufiamiento mutuo.

Objetos, caracteristicas y ventajas adicionales

resultaran evidentes en la descripcidén escrita que sigue.
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La figura 1 es una vista en seccidn transversal

lateral parcial de una conexién ahusada con la forma de filete

del invento.

La figura 2 es una vista en seccidn transversal

lateral parcial de una conexién ahusada con la forma de filete

del invento.

La figura 3 es una vista en seccién transversal

lateral parcial de una conexién ahusada con la forma de filete

del invento.

La figura 4 es una vista obturada, aislada, de

la forma de filete del invento en la posicidn totalmente *.*

L ]
[ 3
montada. Fsee

La figura 5 es una vista obturada y aislada de

la forma de filete del invento durante el montaje. TR
. o

La figura 6 es una vista obturada y aislada de. s .

la forma de filete del invento durante el montaje.

Las figuras 1-3 muestran tres tipos de conexiongs’,

tubulares que caracterizan la forma de filete del inventb.''

La figura 1 muestra una conexidén tubular, designada de f£J5rmy

A
general con 11, que tiene un miembro macho o de espiga 137,
apto para montarse con un miembro hembra o de caja 15 pa;;.
formar una junta de tuberia. Con el término "tuberia" se
entiende camisa, tuberia y conduccidén tal como se utiliza

en el ambiente de pozos de petrdleo o de gas. La conexion

particular mostrada en la figura 1 es una conexidén axilmente
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ahusada de una etapa con un sello de metal a metal en el

Area designada con 12.

La figura 2 es otra conexidén que utiliza la forma

de filete del invento. La conexidn mostrada en la figura

2 es una conexién axilmente ahusada acoplada que tiene un

miembro de espiga 14 con filetes externos 16 que empefian

de forma coincidente dentro del extremo roscado de un acopla-
miento 18. E1 acoplamiento 18 tiene también un extremo roscado
20 para empefiar de forma coincidente con un miembro exteriormen-

te roscado 22. En las areas designadas 24, 26 se encuentra

un sello de metal a metal. Vel

La figura 3 es otra conexidén que utiliza la forma
roscada del invento. La forma de filete de la figura 3 tiene

un miembro de espiga 28 con filetes externos escalonados®**"*

L4 L4
A J

30. El miembro de espiga 28 es apto para empeiflarse POSCébQJ

mente dentro de los filetes internos coincidentes de un miembro

de caja 36 y forma un sello de metal con metal entre los.../.

escalones roscados en las ireas designadas como 32, 34. %“. %

Si bien solo se muestran tres conexiones tubulgrds,

que incorporan la forma de filete del invento, se entendefa,

que podran realizarse otros tipos de conexiones utilizando
la forma de filete del invento. Por ejemplo, las conexiones

pueden ser recalcadas o no y pueden ser ahusadas o "cilindricas",

o conexiones no ahusadas.

"

La figura 4 muestra la forma de filete del invento
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con mayor detalle. Tal como se representa en la figura 4
el miembro de espiga 13 tiene filetes de espiga con crestas
de filete 17 y raices de filete 19. Las crestas'l7 y raices
19 del miembro de espiga 13 son aptas para montarse con un
mienbro de caja coincidente 15 que tiene una estructura de
filete complementaria. Las crestas de filete de espiga 17
se forman entre un flanco de apoyo 21 y un flanco de carga
23 del filete de espiga.

El flanco de carga de filete de espiga 23 es un

flanco de carga de forma chevron de doble inclinacion que

O. L4

es apto para empefiar un flanco de carga en forma chevron *.*
coincidente 25 del miembro de caja complementario 15 parti**®
proporcionar un interacoplamiento de tipo chevron entre

los flancos de filete portador de carga de los filetes das-

espiga y caja. Tal como se representa en la figura 4 ekﬂ_J

flanco de carga de forma chevron de filete de espiga 23 esta

formado por una porcidén de pared interna 27 y una porcidnp, s

LR

de pared externa intersectante 29. La porcién de pared idf@rna

27 forma un angulo negativo teta con respecto al eje longitudi-

q
nal 31 de la conexidén tubular. Por angulo "negativo" se ‘o

entiende que el angulo teta formado entre la porcidén de pared
interna 27 y la raiz de filete adyacente.l9 es un &ngulo

agudo con lo que la porcién de pared interna 27 se abocarda
hacia dentro hacia la raiz de filete 19. Tal como se represen-
ta en la figura 4, la porciodon de pared externa 29 del flanco

de carga de espiga forma un angulo alfa positivo con respecto
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al eje longitudinal 31 con lo que la porcidn de pared externa

29 se abocarda hacia fuera desde el punto de interseccién

33 con la porcidén de pared interna 27 del flanco de filete.
El flanco de apoyo de filete de espiga 21, tal

como se representa en la figura 4, forma un angulo negativo

beta con respecto al eje longitudinal 31 y el flanco de apoyo

se abocarda hacia dentro en la direccidén de la raiz de filete

de espiga adyacente 22. El flanco de apoyo 21 y la porcién

de pared interna de flanco de‘carga 27 no son paralelos;

Las crestas de filete 17 y raices 19 son paralelas al eje

- .
' » .

longitudinal 31 de la conexidén tubular 11 para impedir el -’

. cruzado de filetes. : esses

Los filetes de espiga y de caja son filetes de

cufia helicoidales y asi tienen ancho axil progresivamente*'*"*®

. [ ] *
cambiante a lo largo de su longitud helicoidal. Dicho der. ..

otro modo, visto el miembro de espiga 13 en las figuras 1
Y 4, puede apreciarse que el ancho de filete de cada filefé.

. A - . ) .®
sucesivo decrece progresivamente desde la extensidén extéerma®

37 del miembro de espiga a lo largo de su longitud heligoidal

hacia la extensién interna 38. Asi pues, el ancho de filete

del miembro de espiga 13 en "X" es mayor que el ancho de

filete "Z" en la figura 4. El1 ancho de filete axil del miembro

de caja 15 decrece progresivamente en la direccidén opuesta.

El ancho axil progresivamente cambiante de los filetes de

espiga y caja proporciona un interacoplamiento de acufiado
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vertical para limitar el completado de la conexidn tubular.
La conexién tubular fileteada puede ser ahusada,
si bien esto no es una exigencia del presente invento. Por
"ahusado" se tiende que los filetes estidn dispuestos sobre
un huso teniendo el miembrd-de espiga filetes que se desvanecen
sobre tuberia no reforzada y filetes que se desvanecen o
de profundidad completa sobre tuberia reforzada por recalcado,
si bien el miembro de caja tiene en ambos casos filetes comple-
tos. Con referencia a la figura 3 los filetes de la espiga

28 y caja 36 se disponen sobre un huso, proporcionandose

el miembro de caja 36 con filetes totalmente cortados a wravés

de toda la longitud de la porcién roscada. E1 miembro de "'
espiga 28 estd provisto con filetes similares, pero estos

filetes'disminuyen gradualmente en profundidad a medida qUé‘

se aproxima la medida externa o extremo de diémetromayorf’.g
47 del filete. La porcidn de la longitud del filete que
se vuelve progresivamente de manor profundidad se denomiana../.

filete desvaneciente o , alternativamente, filete de limitg:

de tolerancia. .ot
‘...

Con referencia a la figura 3 es importante aprebtsar

que los flancos en forma de chevron:de espiga, como en 52,
54, se disponen para formar un vertice que apunta hacia 1la
izquierda segun se observa la figura 3, en lugar de disponerse

en sentido opuesto para formar un vertice que apuntara hacia

la derecha. Esta organizacidn es importante en el casode

!
"Bud i
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filetes de desvanecimiento debido a que este disefio permite

que el miembro de caja 36 "capte" o retenga los filetes desvanecientes:

de espiga, como en 56, bajo carga a la traccién, con lo que

se aumenta la capacidad a la traccién de la conexién. La

o

inversion de la disposicién de los flancos en forma chevron
tendera a hacer que los miembros "salten" o se desempefien
bajo la carga de traccidn.

Ahora se describira la operacién del invento.
La figura 5 muestra la forma de filete del invento en empefio

de roscado parcial cuando la conexién se estia montando antes

de ningin contacto con porcidén alguna del flanco de caréi'f

23 de la espiga 13. El primer contacto se realiza con €1°°°
flanco de apoyo 21. La figura 6 muestra la condicién de

la forma de filete a medida que continua el montaje con rel-*

flanco de apoyo 21 empefiado y, a continuacidn, la porcigne, .
de pared interna 27 del flanco de carga chevron. Bajo estas
condiciones los esfuerzos radiales de las fuerzas componantes
de las superficies de apoyo 21 y 27 hacen que los fileté@{.:

del miembro de caja 15 se muevan hacia dentro o radialmeghte,

hacia las raices 19 del miembro de espiga 13 o viceversa..,
Este movimiento prosigue hasta que la porcién Hg

pared externa 29 del miembro de espiga 13 y la porcidn de

pared interna 51 de los flancos de carga en forma chevron

de caja han efectuado contacto, en cuyo momento se empefia

toda al area de contacto de flanco de carga chevron. Cuando



10

15

20

25

establecen contacto las superficies 29, 51 se detendra el
movimiento radial de los filetes de caja en las raices de
filete de espiga. El movimiento se detendrd ain cuando no

hayan establecido contacto las crestas del miembro de caja

53 y las raices del miembro de espiga 19 (véase la figura

4). Ahora, caso de aplicarse par de giro adicional, el equili-
brio de fuerzas sobre las superficies de contacto de los
flancos fileteados (21, 27, 29 para el miembro de espiga

13) detendra el movimiento radial adicional de los filetes

del miembro de caja 15 en la ranuras de espiga y se producira

el apretadoaxilde los filetes entre los flancos de apoidos

y carga deteniendo el ulterior roscado. coess

El apretado de los filetes actua como el principio

de la reaccién de freno de disco. Debido a la accidn deeese

acufiado helicoidal de los filetes y el equilibrio de loéﬂ_'

componentes radiales de las fuerzas sobre las superficies

de apoyo y carga, no existira componente radial que indqqg%

L3

esfuerzos en el miembro de espiga - o de caja. Contra mayée

par de giro se aplica tiene lugar con mayor fuerza el aprebta-

avt*e

do de "freno de disco" entre los filetes coincidentes. K]

resultado es una carencia de esfuerzos radiales o axiles
en cualquiera de los miembros a partir del par de giro aplicado
adicionalmente.

la figura 4 demuestra una caracteristica feneficio-

sa del filete de forma chevron por cuanto que la superficie
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29 del miembro de espiga 13 actuard como una zona de amorti-
guacién para impedir el "enganche" o "cuelgue" de los
filetes de espiga sobre los filetes de caja durante el
desmontaje cuando se desenroscan los dos miembros. En caso
de que el angulo alfa mostrado en la figura 4 se extienda
hasta un angulo negativo el flanco de carga del miembro de
espiga 13 tendra mas de una tendencia a captar los filetes
del miembro de caja 15.

Si bien el invento se ha descrito con respecto

a conexiones "ahusadas", el disefio de filete de cuiia de

. .
- -

. . . 2 .’ -
forma chevron puede utilizarse también en conexién no*."

L]
ahusada o "cilindrica". Por "no ahusado" se entiende qu¥***
los filetes son .pasralelos a través de la longitud del filete

. . . » - '.
hasta el eje longitudinal del tubo. En las conexiones cislin-
l. ..
dricas existe no obstante una diferencia, por cuanto quele«_ .
no tiene lugar empefio radial inherente con el roscado como
en el caso de conexiones ahusadas. En las conexiones cilindri-
cas, debido a que los filetes son paralelos a través de la":

longitud de la rosca, los filetes deben tener huelgo radtai-,

entre filetes coincidentes para '"desplazarse iibremente":.o

y permitir el montaje de la conexidn por empefio de giro.
El valor de huelgo radial, como en 19, 53 en la

figura 6, se determina por la posicidén de vértice chevron

60 entre los dos flancos portadores de carga de filete 29,

51. Con la apropiada posicién del vértice 60 y determinando
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apropiadamente el angulo formado por la interseccién de flan-
cos 27, 29, puede controlarse el espacio de huelgo sin depen-
der solo del ancho del filete como fue el caso de ciertos
disefios de filete en cufia anteriores.

Se ha proporcionado un invento con ventajas signifi-
cantes. Puede controlarse el roscado axil de la conexidn
roscada del invento sin el apoyo de un espaldén sobre la
junta por la accién de acufiado de los propios filetes. E1
roscado radial puede controlarse con el especial estructura-

do del filete en donde el movimiento radial del filete estable-

» - » - 3 - Ve . .
ciendo una ranura de filete coincidente se limitari por. ure’

-
interacoplamiento de forma chevron entre los dos flanco$ """’

de filete portadores de carga. Con el control del interaco-

plamiento radial entre filetes coincidentes, puede controddrse

el atrapamiento de lubricante. Asi pues, para lubricanéés;
ligerbs puede proporcionarse un pequefio huelgo. Para lubri-

cantes pesados puede proporcionarse un huelgo relativo mayar.
El interempefio chevron de los flancos de carga de la coﬁei}ﬁn

roscada produce también esfuerzos equilibrados cuando 1g<.2°,

se® e

filetes se acufian con el roscado. Las areas de flanco dé.,
carga (23, 25 de la figura 4) proporcionan un interacopi;:
miento de soporte que causa esfuerzos que tienden a expandir
el miembro de caja y comprimir el miembro de espiga mientras
que la porcidén de pared (27 para la espiga) y los flancos

de apoyo opuestos (21 para la espiga) de la conexidn roscada

inducen esfuerzos radiales resultantes que tienden a unir
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15

los miembros de caja y espiga.
N

Con el disefio apropiado de los angulos alfa, beta
y teta, es posible equilibrar los esfuerzos radiales causa-
dos por las cargas que comportan par de giro con esfuerzos
opuestos causados por el acuilamiento de los filetes entre
los flancos de apoyo y carga. Se crea asi un equilibrio
de esfuerzos de modo que no pueden producirse fuerzas radia-
les cuando las crestas y raices de filetes coincidentes estan

con huelgo como se representa en la figura 4. E1 filete

de cufia chevron del invento permite asi un equilibrio de

-
Y

-
. : . . .
esfuerzos radiales con el montaje. ..t

Si bien el invento B¢ ha mostrado en solo una "de"’
sus formas no por ello queda limitado a la misma sino que
es susceptible de diversos cambios y modificaciones sin "apar-

»
tarse de su espiritu. %
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REIVINDICACIONES

1.~ Filetes de rosca perfeccionados para conexio-
nes tubulares, del tipo que tienen un miembro de espiga éﬁté:
para montarse con un miembro de caja para formar una junﬁi:Qe
tuberia, caracterizados por comprender: |
un miembro de espiga que tiene filetes de espiga con cregqqé
de filete y rafices de filete que son aptos para montarse con
un miembro de caja coincidente que tiene una estructura de fi-

lete complementaria, formindose dichas crestas de filetq ¢a_

espiga entre un flanco de apoyo y un flanco de carga de digho

filete de espiga, ‘e,

teniendo dicho filete de espiga un flanco de carga en forma
chevron para empefiar un flanco de carga de forma chevron coin-
cidente de dicho miembro de caja complementario para proporcio-
nar un interacoplamiento de tipo chevron entre los flancos de
filete portadores de carga de dichos filetes de espiga y caja,
sirviendo dicho interacoplamiento de tipo chevron para limitar
el movimiento radial de dichos filetes de espiga en dicha es-
tructura de filete complementaria de miembro de caja coinciden-
te para controlar el acoplamiento radial de dicha junta de tu-
beria, y
en donde dichos filetes de espiga y de caja estdn estructura -
d0s helicoidalmente como una cuiia.

2.- Filetes de rosca seglin la reivindicacién 1, ca-

racterizados por comprender:

ol -
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un miembro de espiga que tliene filetes de espiga con crestas
de filete y rafces de filete que son aptos para acoplarse con
un miembro de ca}a coinclidente que'tlené una estructura de fi
lete complementaria, formdndose dichas crestas de flle?q&Qe

espiga entre un flanco de apoyo y un flanco de carga de' djcho

filete de espiga,

tenlendo dicho filete de espiga un flanco de carga en.forma

chevron para empefiar un flanco de carga de forma chevron coin

cldente de dicho miembro de caja complementario para propor-

clonar un iInteracoplamiento de tipo chevron entre los, flancos
de filete portadores de carga de dichos filetes de eséﬂé% y

cajta, sirviendo dicho interacoplamiento de tipo chevr§§

]
para

limitar el movimiento radial de dichos filetes de esglba:en
dicha estructura de fllete complementaria de miembro de caja
coincidente para controlar el completado radial de dicha jun;
ta de tuberfa, y |
en donde dichos flletes de espiga y ca}a tlenen ancho axil
progresivamente camblante, décfec;endo progresivamente dicho
ancho de filete axil hacta la dimensién externa de dichos
miembros de espiga y caj}a sobre la longitud de dichas estruc-
turas de filete en donde dichos miembros de espiga y caja en
la condicidn totalmente roscada tienen interacoplamiento de
acufiado mutuo para limitar el completado axil de dicha junta -
de tuberfa.

3.- Filetes de rosca, sequn las reivindicaciones an-

teriores, caracterizados por comprender:
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un miembro de espiga que tiene filetes de esplga con‘crestas
de filcte y raices de filete que son aptos.pqra montarse con
un miembro de caja coincidente que tiene una estructura de
filete complementaria, formdndose dichas crestas de fiiqiﬁ
entre un flanco de apoyo y un flanco de carga de dicho:?})e;
te de esplga,

teniendo dicho filete de espiga un flanco de carga de;?gs@a

chevron para empefiar un flanco de carga de forma chevron coin

cidente de dicho miembro de caja complementario para propor-

clonar un interacoplamiento de tipo chevron entre los;flancos

de filete portadores de carga de dichos filetes de espiga Yy

. o ®

caja, sirviendo dicho interacoplamiento de tipo chevr?n,?ara
limitar el movimiento radial de aichos filetes de espiéa'en
dicha estructura de filete complementario de miembro de caja
coincidente para controlar el completado radial de dicha jun
ta de tuberfa,

en donde dichos filetes de espiga y caja tienen ancho axil
progresivamente cambiante, decreciendo progresivamente dicho
ancho de filete axil hacia la dimensién externa de dichos
miembros de espiga y caja sobre la longitud de dichas estruc
turas de filete en donde dichos miembros de espiga y caja en
la condicidn totalmente completada tienen un interacoplamien
to de acufiado mutuo para limitar el completado axil de dicha
junta de tuberia, y

en donde dicho flanco de apoyo -de filete de espiga forma un

dngulo negativo beta con respecto al e}e longitudinal de la
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conexidén tubular, con lo due el . flanco de apoyo de dicho file-
te de esplga se abecarda hacia dentro en la direccidn de dicha

ralz de filete de espiga adyacgnte.'

a.; Filetes de rosca ., segin las reivindicagidnes

precedentes, caraéterizados por comprender:

un miembro de espiga que tiene filetes con crestas de filete .y

rafces de filete que son aptos pafa montarse con un miembro de

caja coincidente que tliene una estructura de filete complemen-

taria, formdndose dichas crestas de filete entre un flango de

apoyo- un flanco de cargé de dicho filete de espiga, tebxéndo

dicho filete de espiga un flancc, de carga de forma cth?6n pa;

ra empefiar un flanco de carga de forma chevron coincidénte de

i (]

dicho miembro de caja complémentario‘pa:a proporcionar un in-
teracoplamiento de tipo chevron}entre los flancos de filete
que comportan carga de dichos flletes de esplga y caja, sir-
viendo dicho interacoplamiento de tipo'chevron para limitar el
movimiento radial de dichos'filetes de éspiga en dicha estruc;
tura de fillete complemgntaria de miembro de caja coinclidente
para controlar el completado radial de dicha junta de tuber{a,
en donde dichos filetes.de.espiga y de caja tienen ancho axil
progresivamente camblante, decreciendo progresivamente dicho
ancho de filete axil hacla la dimensidén externa de dichos miem
bros de espiga y de caja sobre la longitud de dichas cstructu-
ras de filete en donde dichos miembros de espiga y caja en la

1

condicidén de totalmente acoplamiento tienen un Interacoplamien
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to de acuflado mutuo para limitar el completado axil de dicha
junta de tuberia, | ' |
en donde.dicho flanpo de apoyo de filete de espiga forma un
dngulo negativo beta con respecto al eje longitudinal h%.?i-
cha conexidén tubular, con lo que.el flanco &e apoyo de{?}?ho
fllete de espiga se abocarda hacla dentro en la direccidn de
dicha rafz de filete de espiga adyacente y en donde dté?ﬁ
flanco de carga de forma chevrop de filete de espiga compren
de una porcidn de pared interna y una porcién de pared exter

na intersectante, formando dicha porcidn . de pared int?rnq un

dngulo negativo teta con respecto a dicho eje longitudfﬁal

® e 0
. pe @

de dicha conexién tubular con lo que dicha porcidn dq.pqred
interna se abocarda hacia dentro hacia dicha rafz de ?il;te
y en donde dicha porcién de pared externa forma un &ngulo alfa
positivo con respécto a dicho ele longifudlﬁal, con lo que di
cha porcidn de pared externa se_acharda hacia fuera desde di
cho punto de interseccién con dicha poicidn de pared interna
y a partir de dicha rafz de‘filéte adyacente.

5.- Filetes de rosca ,, de conformidad con la‘rei-
vindicacién 4, caracteriza&os borque los énéulos alfa, beta
y teta se eligen de modo que con el montaje, la porcldn de
pared externa de espiga contacta la porcién de pared interna
dec caja complementaria decl intcracoplamiento chcvron.parn 1i
mitar el movimiento ulteriof de las crestas de filete de %s;

piga en las rafces de fllete de caja para limitar el acopla-
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miento radial de la junta de tuberfa:

~ 6. Filetes de rosca , de conformidad con la rei-
vindicaciér 5, caracterizados porque los &ngulos alfa,-heta

y teta se eligen de modo que los esfuerzos radiales actdan

para poner en contacto los miembros de caja y espiga e indu-ﬁ

cir esfuerzos de compresidn en los esfuerzos de caj}a y,trac-

9 ta0 v,

cién en la espiga causados por 31 1nteracop1am1ehto de los
flancos de apoyo de miembro de caja y espiga y porciones de

pared de flanco de carga se equilibran contra los esfuerzos

radiales que actdan para expander el miembro de caja ;”cbm;

LR XY
* a

primir el miembro de espiga causado por el interacopldaiénto

de los flancos de carga de forma chevroﬁ;de miembros ﬂé Eaja

y espiga para proporclonar un equilibrio de esfuerzos radia-

les en la Junta de tuberfa con el roscado.

‘ 7.- Filetes de rosca , qe conformidad con la rei-
vindicacién 6, caracterizaddé porque los dngulos alfa, beta
y teta se eligen de-moFquue exista un espaclio entre las
crestas de fillete y las rafces.de filete de los miembros de
esplga y caja cuando se.emﬁeﬁah los flancos de carga en for-

ma chevron de los filetes de espiga y los filetes de caja.

8.- Filetes de rosca , de confof%idad con la rei?

vindicacién 7, caracterizados porque dichos miembros de espi

ga y caja estdn ahusados axilmente.
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9.- Filetes de rosca perfeccionados para conexio-

nes tubulares.

Segin se describe y reivindica en la presentefhéﬁo-

ria descriptiva que consta de 22 hojas foliadas y escritas’ a%

mdquina por una sola cara.

Madrid,7a 21 Diciembre 1.984 R
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