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DESCRIPCION

Esta solicitud está relacionada con la copendiente solici­
tud de Thomas L. Blose, con el título "CONEXION TUBULAR CON UNA 
ROSCA DE ACUSAMIENTO CABRIO", correspondiente a la minuta de pro­
curador número 658-9, archivándose concurrentemente con ésta.

El presente invento hace referencia, de modo general, a una 
forma de rosca para una conexión tubular del tipo que se emplea 
en entubamientos, revestimientos y tubos de perforación, como los 
utilizados en pozos de gas y petróleo, y, de manera específica,
a aquellas formas de rosca designadas que presentan un filete ca-

* * *brío paralelo. * ***
Las conexiones roscadas para los productos tubulares" tales

como los revestimientos de pozos, ¡entubamientos y tubos, pueden 
ser designados con las denominadas roscas "de gancho". EI'Tlanco 
de carga o flanco de tiro de dichas roscas forma un ángulo*nega­
tivo con respecto al eje longitudinal de la conexión tubular y 
por lo tanto se ensancha interiormente en la dirección-de .'la raíz 
de la rosca adyacente. Estas conexiones roscadas tambiéq^sé hallan 
formadas, típicamente, con unos miembros de espiga y caja'que es­
tán axialmente aterrajados. Uno de los problemas que se'producen 
en los precedentes diseños de este tipo, es la tendencia innata 
que tienen tales conexiones roscadas a "agarrar" o "colgar" momen­
táneamente durante su desmontaje, mientras están saliendo del pozo, 
Durante el desmontaje, el miembro hembra o caja de conexión tu­
bular se encuentra normalmente cara arriba, y se mantiene estacio­
nario, mientras que el miembro macho o espiga se desenrosca del 
miembro caja y, por lo general, produce un cierto grado de tensión 
en la conexión roscada durante dicho proceso de desmontaje. Cuando
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el elevador soporta el miembro espiga de la conexión en sentido 
vertical, sin que se ladee, los miembros de caja y espiga se se­
pararán fácilmente a lo largo del eje vertical del tubo. Sin em­
bargo, cuando el elevador que soporta el miembro espiga da la co­
nexión tubular se inclina ligeramente o, si el gancho soporte se 
ladea, las roscas desenganchadas del miembro espiga pueden ser 
empujados a un lado hasta quedar parcialmente enganchados en un 
costado del miembro caja.

Con las roscas de gancho estandarizadas que ahora existen 
en la industria, los miembros espiga y caja podrían hacerse tipo 
"colgante" hasta el momento que la carga axial de tensión*iducida 
por los elevadores de la torre de perforación se hallen lo bastan- 
te altos para romper el enganchamiento, o hasta que el miembro es­
piga vibrara radialmente para desenganchar los miembros"Eñ cual-

* +**. *quier caso, los miembros espiga y caja de la junta del tubd serian 
soltados o echados aparte. La reacción del retroceso que se pro­
duce después de la separación de los miembros espiga y caja pue­
de producir el rebote del extremo de la espiga desenganchada y 
el posible impacto contra el miembro caja, ocasionando danos a 
la conexión roscada. J*.

La forma de rosca del presente invento ha sido diseñada para 
su empleo en las conexiones tubulares del tipo que poseen un miem­
bro espiga que se integra con un miembro caja a fin de formar una 
unión de tubos. El miembro espiga tiene roscas de espiga con cres­
tas y raíces del filete que encajan con la rosca de estructura 
complementaria que posee el miembro caja. Las crestas de la ros­
ca de la espiga están formadas entre un flanco de fijación y un 
flanco de carga de la rosca de la espiga. El flanco de carga de
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la rosca de la espiga tiene forma de cabria, de manera que se a- 
copla con otro flanco de carga en forma, de cabria que se encuen­
tra en el miembro complementario que sirve de caja, de tal modo 
que se logra un interajuste tipo cabrio entre los flancos de so­
porte de carga de las roscas de la espiga y de la caja.

El flanco de carga en forma de cabria de la rosca de la es­
piga está constituida por una porción de pared interior y una por­
ción de intersección de la pared exterior. La porción de pared in­
terior forma un ángulo negativo con respecto al eje longitudinal 
de la conexión tubular y con respecto a la raíz de la rosca adya­
cente, donde la porción de pared interior se ensancha interiormen­
te hacia la raíz de la rosca. La porción de pared extema.'forma 
un ángulo positivo con respecto al'eje longitudinal de la cone­
xión tubular y con respecto a la raíz de su rosca adyacente, don­
de la porción externa de la pared se ensancha exteriorman&p desde 
el punto de intersección con la porción de la pared interior y
su raíz de la rosca adyacente. La inclinación positiva de.la por-

* *  * * .

ción de pared exterior del flanco de carga reduce la posibilidad
de que los miembros en gancho de la rosca de la conexión..aterra-

< * * *jada queden colgando durante el desmontaje. Mediante el.control 
del ajuste de acoplamiento de las roscas según el inveiiíó, el gra­
do de tolerancia entre las crestas complementarias de la rosca 
y las raíces de las roscas acopladas puede ser controlado.

Los objetivos, características y ventajas adicionales del 
presente invento se pondrán de manifiesto en la siguiente descrip­
ción escrita que sigue a continuación.

En la figura la se ofrece una vista parcial, en sección trans­
versal de costado, de una conexión integral, de paso simple, ate­
rrajada, con la forma de rosca del invento.
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La figura ib es una vista parcial, en sección transversal 
de costado, de una conexión acoplada, de paso simple, aterraja­
da, con la forma de rosca del invento.

La figura le es una vista parcial, en sección transversal
5 de costado, de una conexión integral, de dos pasos, aterrajada,

con la forma de rosca del invento.
La figura 2a es una vista ampliada y aislada de la forma 

de rosca según el presente invento, durante el desmontaje.
La figura 2b es una vista ampliada y aislada de la forma

10 de rosca según el invento, durante el desmontaje. , ,
* , *La figura 3a es una vista.ampliada y aislada de la*forma 

de rosca según el invento, durante el desmontaje.
La figura 3b es una vista ampliada y aislada de la forma

de rosca según el presente invento, durante su montaje.*****
* *
. .  *15 Las figuras la - le, muestran tres tipos de conexiones tubu­

lares con una forma de rosca que reúne las características del 
invento. La figura la tiene un miembro macho o de espiga*!*^ adap- 
tado para acoplarse con un miembro hembra o caja 1 5 a fiif.jde for- 
mar una unión de tubos. Con el termino "tubo" se quiere'.ipdicar,

20 revestimiento, entubamiento y tuberías como las que se utilizan
en el campo ce los pozos de gas y petróleo. La especial conexión 
representada en la figura la es de paso simple, aterrajada axial­
mente y provista de una junta metal a metal, en la zona que se 
designa de módo general con el número 12.

25 La figura Ib es otra conexión que hace uso de la forma de
rosca del presente invento. La conexión representada en la figu­
ra Ib es de paso simple, aterrajada axialmente y poseyendo un 
miembro superior de espiga 14 provisto de rosca externa 16, la

/
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cual se acopla con el extremo roscado superior de un acoplamien­
to 18. El acoplamiento 18 también posee un extremo inferior ros­
cado 20 que se ajusta con un miembro inferior roscado exterior- 
mente 22. Axiste una junta metal a metal en las zonas indicadas 
mediante los números 24, 26.

La figura 1c es otra conexión que emplea la forma de rosca 
de acuerdo al presente invento. La conexión representada en la 
figura le tiene una forma de rosca similar, pero es de doble pa­
so, aterrajada axialmente. La forma de rosca de la figura le tie­
ne un miembro espiga 28 provisto de roscas escalonadas en las zo­
nas 30, 32. El miembro espiga 28 está adaptado para acóplRrse 
su rosca con las roscas internas equivalentes en el miembro caja 
36, y forma un cierre junta metal-a metal entre los dos pasos de 
rosca, en la zona designada por el número 34.

* wAun cuando tan-sólo se han representados tres cong&iches tu­
bulares con la forma de rosca según el presente invento, es com­
prensible que pueden llevarse a cabo otros tipos de conexiones
utilizando la forma de rosca según el intento. Por ejempyó-, la

* * * *

forma de rosca del invento puede encontrarse en una conexión "ci-
* * * *

lindrica" o sea, sin tener la forma aterrajada o cónica*.Bajo elw * ̂
concepto de forma sin aterrajar se entiende que los filos son 
paralelos a todo lo largo de la rosca, en el eje longitudinal 
del tubo.

La figura 2a muestra una vista esquemática, ampliada, de la
forma de rosca para la conexión tubular 11, con las roscas desen- 
ganchandas para separar la unión. Tal como puede verse en la fi­
gura 2a, el miembro espiga 13 tiene roscas con las crestas 17 y 
las raices 19 que se adaptan con las estructuras complementarias 
de la rosca del miembro de caja, el cual posee las crestas 21 y

1



las ralees 23 de la rosca, tal como aparecen en la figura 2a.
Las crestas de la rosca de la espiga 17 están formadas entre el 
flanco de fijación 25 y el flanco de carga 27 de la rosca de la 
espiga.

Tal como puede verse en las figuras la - le, las roscas del 
miembro espiga 13 y del miembro caja 15 se hallan aterrajados a- 
xialmente. Es decir, el miembro caja 15 está provisto de roscas 
completamente cortadas 29 en toda la parte roscada del miembro.
El miembro espiga 13 está provisto de roscas complementarias pe­
ro dichas roscas van disminuyendo gradualemente de profundidad* *
a medidad que el extremo de mayor diámetro 31 de la roáca'se a- 
cerca. Esto se consigue continuando la raíz de las roscas de la 
espiga en el recorrido espiral cónico establecido en toda la par­
te roscada hasta que las raíces de la rosca alcanzan la'superfi-

I * .  *cié exterior del miembro de espiga. La porción de la longitud de 
rosca del miembro de espiga que se -vuelve progresivamente menos 
profundo recibe el nombre de rosca difuminada o, alternatívamen- 
te, agotamiento de la rosca, tal como viene indicado mediante 
"r" en la figura la. En los tubos de contrapozo que tenpan*sufi­
cientes dimensiones recalcadas, las roscas no tienen necásariamen-

* * *

te que agotarse, sino que pueden tener rosca a toda profundidad 
en toda su longitud.

Tal como se indica en la figura 2a, el miembro de espiga 13 
tiene un flanco de carga 27 en forma de cabria para su acoplamien­
to con el flanco de carga 35 en forma de cabria del miembro de 
caja, a fin de obtener un interajuste tipo cabrio entre los flan­
cos de rosca para el apoyo de la carga de la espiga y las roscas 
de la caja. Aun cuando la conexión preferida utiliza un miembro
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de espiga con un flanco de carga en forma de cabria a fin de a- 
coplarse con el flanco de carga en forma de cabria del miembro 
de la caja, el miembro de espiga del presente invento también 
puede utilizarse con un miembro de caja donde haya sido elimina­
da la característica de cabrio. Cada ranura en el miembro de ca­
ja presentará en tal caso flancos paralelos, tal como puede ver­
se en la figura 2b. El flanco de fijación de la rosca de la espi­
ga 25 forma un ángulo theta positivo don respecto al eje longitu­
dinal de la conexión tubular y con respecto a la raíz de la ros­
ca adyacente 39, con lo cual el flanco de fijación 25 de la ros­
ca de la espiga se ensancha internamente en dirección ¿entraría 
de la raíz de la rosca de la espiga'ddyacente 39. Bajo e'I'concep-
to de ángulo "positivo" se entienda.qüe el ángulo theta en mayor
de 90 grados con respecto a la linea
ra 2a.

37, representada e"M*lh figu-

E1 flanco de carga 27 de la rosca de la espiga en forma de
cabrio, está formado de una porción d& pared interior 4-1.y.una
porción de intersección de la pared exterior 43, las cua^é& for-***
man conjuntamente, de hecho, un flanco de doble pendiente.*. La* * * *
porción de la pared interior 41 forma un ángulo beta negativo
con respecto al eje longitudinal 37 dé la conexión tubular y con 
respecto a su raíz de rosca adyacente 19. Con el concepto de án­
gulo "negativo" se indica que el ángulo beta es menor de noventa 
grados con respecto a la línea 37, según aparece en la figura 2a, 
con lo cual la porción de pared interior 41 se ensancha interna­
mente hacia la raíz de la rosca adyacente 19. La porción de la 
pared exterior 43, del flanco de carga en forma de cabrio 27, for­
ma un ángulo alfa positivo con respecto al eje longitudinal 37
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de la conexión tubular y con respecto a su raíz de rosca adyacen­
te 19, con lo cual la porción de pared exterior 43 se ensancha 
exteriorniente desde el punto de intersección 45 con la porción 
de la pared interior 41 y desde la raíz de su rosca adyacente 
19. La porción de pared interior 41 puede ser paralela al flanco 
de fijación 2 5, pero es preferible que no sea paralela, es decir, 
el ángulo beta debería ser superior a ciento ochenta grados menos 
el ángulo theta, a fin de lograr una aceptable durabilidad de la 
herramienta. La porción de la pared interior 41 será pues, prefe­
riblemente, convergente con el paralelo en la dirección,dql pla- 
no del flanco de fijación 25. Con la actual tecnología lie'mecani- 
zación, el ángulo de convergencia será preferiblemente de unos

i*'quince grados o más. \
A continuación, pasamos a describir el funcionamiento*del

* *

. .  *presente invento. La unión de los tubos se efectúa enroscando
el miembro de espiga 13 dentro del miembro de caja 15. La figura
3a representa una unión de tubos con la forma de rosca"Según el

* *invento, una vez colocada en su posición. Seleccionando'jdq-mane-
- * * * *ra adecuada los ángulos alfa, beta y theta indicados eh^^a*figu­

ra 2a, y seleccionando la profundidad de rosca adecuada*ém.rela­
ción a la anchura, puede controlarse el grado do tolerancia en­
tre las crestas 53 y las raíces 55 complementarias de las roscas. 
Con el nombre de "profundidad de rosca" se entiende la distancia 
radial pi entre las crestas de la rosca adyacente 60 y las raíces 
de la rosca 62 (figura 3b). Con el concepto de "anchura de rosca" 
se indica la distancia axial "W" medida a lo largo de una linea 
dada de paso (44 en la figura 3a). La linea de paso 44 está tra­
zada a través de toda la longitud de rosca, por el centro, la al-
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tura del flanco de carga y con una inclinación idéntica al aterra­
jado de la conexión.

Tal como puede observarse en la figura 3a, la porción de pa­
red externa 47 del flanco de carga de la espiga se acopla con la 
porción de pared interna 45 del flanco de carga de la caja, cuan­
do los flancos de fijación 49, 50 están acoplados entre sí. Por 
consiguiente, el movimiento radial de las crestas de la rosca 53 
de la espiga queda detenido dentro las raíces de rosca 55 de la 
caja. Al ángulo tau relativamente amplio que se forma entre las
superficies del acoplamiento de los flancos de carga 43, 47 y las** *** * +superficies del acoplamiento de los flancos de fijacióit 49, 5 0, 
evita una presión de apoyo de cuña excesivamente alta en las su­
perficies de los flancos de rosca opuestos, lo cual podría indu­
cir a la tendencia de excorización por rozamiento. Por'Tó'^anto,* w
el acoplamiento radial entre las crestas y raíces de rosca*de los 
miembros de espiga y de caja queda detenido de manera segura.

Seleccionando de forma adecuada la relación entre anchura y
* * * .profundidad de rosca, se puede conseguir una forma de rqsca que 

permita una tolerancia radial en el espacio 57 de la figura 3a 
o que proporciona un ajuste de interferencia a lo largo Jde. la su­
perficie 59, tal como puede verse en la figura 3b. Eligiendo la 
cantidad de tolerancia en las superficies 57, 59, se logra el 
control necesario para evitar la acumulación de grasa o lubrifi­
cante en el montaje de la unión de tubos o permite un ajuste más 
preciso a fin do que las roscas impidan pérdidas sin llegar a in­
terajustes que produzcan excorización por rozamiento entre las 
roscan acopladas.

Utilizando como referencia la figura Pa, el ángulo alfa se
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selecciona a fin de conseguir una porción de pared exterior 43 
del flanco de carga con una inclinación positiva en una cantidad 
suficiente para proporcionar una tolerancia adicional de el flan­
co de carga 35 de la rosca complementaria de la caja, a fin de 
facilitar el completo desmontaje de los miembros de espiga y ca­
ja al llevar a cabo la separación de la conexión tubular. Las lí­
neas de puntos 61 de la figura 2, muestran la posición aproximada 
de las roscas de los miembros espiga y caja durante una etapa del 
desmontaje cuando la espiga 13 cuyo extremo está soportado por
el elevador, se mantiene perfectamente quieta. Dado que .existe

*una tolerancia adecuada entre las roscas complementarias de los 
dos miembros, la unión de tubos se separará y permitirá que el 
miembro de espiga 13 sea tirado hacia arriba y sacado del miem­
bro de caja 15. No obstante, cuando el elevador de la torre de

f * .  ^perforación que soporta el miembro de espiga 13 se latietf̂  por 
ejemplo, las roscas de gancho normales podrían quedar temporalmen­
te agarradas o colgando ocasionando dificultades para**ffl**desmon-

* **.taje de la unión de tubos. Proporcionando una inclinaA^qn positi- 
va a la porción de pared exterior 43 del flanco de cargp/2 7  de 
la espiga, se obtiene una zona adicional de amortigua&ióp o to­
lerancia a fin de evitar un contacto inadvertido con la rosca 
complementaria de la caja.

Se ha proporcionado un invento con ventajas significativas. 
La inclinación positiva del flanco de carga de la rosca en forma 
de cabrio de la espiga, de acuerdo al presente invento, reduce 
la posibilidad de que las roscas queden colgadas durante el des­
montaje. Eliminando el inadvertido colgado del miembro de espiga 
en el miembro de caja, se suprimen las "salidas de taco" que pue-

!
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dan ocasionar daños en los extremos del tubo. Por consiguiente, 
se obtienen todas las ventajas del uso de las roscas con gancho 
sin los habituales problemas de desacoplamiento que se producen 
al desmontar estas formas de roscas. El tipo cabrio interajusta 

5 los flancos de apoyo de carga cuando los flancos de fijación es­
tán acoplados, proporcionando además un ajuste con tolerancia o 
de interferencia entre las raíces y las crestas de la rosca, en 
función de la relación existente entre la anchura y la profundi­
dad de la rosca, previamente seleccionada según la forma de la 

10 rosca y los ángulos alfa, beta y theta.
.

. * * *Aún cuando el invento ha sido mostrado sólo en doá'de sus 
formas, no por ello queda limitado, siendo suceptible"a*varios 
cambios y modificaciones sin apartarse del espíritu del mismo.
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REIVINDICACIONES
1.- Rosca perfeccionada, para conexión de tubos, 

del tipo que tienen un miembro espiga adaptado para acoplar­
se con un miembro caja a fin de formar una unión de tubo,

5 caracterizada por comprender un miembro espiga provisto de
roscas de espiga con crestas y raíces, estando dichas cres­
tas de rosca de espiga formadas entre un flanco de fijación 
y un flanco de carga de dicha rosca, y teniendo dicha rosca 
de espiga un flanco de carga en forma de cabrio.

15

t—y

20

2.- Rosca, según la reivindicación anterior, ca-
** *racterizada por comprender un miembro espiga provisto d&..*
*  *  +  *roscas de espiga con crestas y raíces adaptadas para acnppJLár- 

se con un miembro caja que posee una estructura de rosca com­
plementaria, estando formadas dichas crestas de rosca e&tTe 
un flanco de fijación y un flanco de carga de dicha rosca 
de la espiga; y teniendo dicha rosca de la espiga un flanco de 
carga en forma de cabrio para acoplarse con un flanco de.tfar*- 
ga complementario en forma de cabrio del mencionado miembro* * w.+**
de caja, a fin de proporcionar un interajuste tipo cabrio.en-

* *  '

tre los flancos de apoyo de carga de la rosca de la espiga y 
de la caja.

3.- Rosca, según las reivindicaciones precedentes 
25 comprendiendo un miembro espiga provisto de roscas de espiga

con crestas y raíces adaptadas para acoplarse con un miembro
pcaja que posee una estructura de rosca complementaria, estan­
do formadas dichas crestas de rosca entre un flanco de fi-

t
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jación y un flanco de carga de dicha rosca de la espiga? te­
niendo dicha rosca de la espiga un flanco de carga en forma 
de cabrio para acoplarse con un flanco de carga complementa­
rio en forma de cabrio del mencionado miembro caja, a fin de 
proporcionar un interajuste tipo cabrio entre los flancos de 
apoyo de carga de la rosca de la espiga y de la caja; carac­
terizada en que dicho flanco de fijación de la rosca de la 
espiga forma un ángulo theta positivo con respecto al eje 
longitudinal de la conexión tubular y con respecto a la raíz 
de su rosca de espiga adyacente, de modo que el flanco de fi 
jación de dicha rosca de la espiga se ensancha exteriormente 
en sentido que se aparta de la raíz de la rosca de la espiga 
adyacente. ....

4.- Rosca , según las reivindipaqiones
* *.precedentes, comprendiendo un miembro espiga provisto de ros

cas de espiga con crestas y raíces adaptadas para acoplarse
con un miembro caja que posee una estructura de rosca'cbmple+ * * ***** 

*  +  *mentaría, estando formadas dichas crestas de rosca entufe un
****

flanco de fijación y un flanco de carga de dicha roscatte es
+ * .

piga? teniendo dicha rosca de espiga un flanco de carguen 
forma de cabrio para acoplarse con un flanco de carga comple 
mentarlo en forma de cabrio del mencionado miembro caja, a 
fin de proporcionar un interajuste tipo cabrio entre los 
flancos de apoyo de carga de la rosca de la espiga y de la 
caja? caracterizada en que dicho flanco de fijación de la 
rosca de la espiga forma un ángulo theta positivo con respec 
to al eje longitudinal de la conexión tubular y con respecto
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a la raíz de su rosca de espiga adyacente, de modo que el flan 
co de fijación de dicha rosca de la espiga se ensancha exte- 
riormente en sentido que se aparta de la raíz de la rosca de 
la espiga adyacente; y caracterizados en que el flanco de car­
ga en forma de cabrio de la rosca de la espiga está compuesto 
de una porción de pared interior y una porción de intersección 
de la pared exterior, formando dicha porción de pared interior 
un ángulo beta negativo con respecto aJ eje longitudinal de la 
conexión tubular y con respecto a su raíz de la rosca adyacen­
te, de modo que la mencionada porción de pared interior se en­
sancha interiormente hacia dicha raíz de rosca y en que dicha 
porción de pared exterior forma un ángulo alfa posi&^Vb con 
respecto al eje longitudinal de lá conexión tubular*y*eon res-

t + * *
pecto a su raíz de rosca adyacente, de modo que la citada por­
ción de pared exterior se ensancha externamente desde dicho

* *

punto de intersección con la citada porción de pared interior 
y desde su raíz de rosca adyacente.

* M
* * *5.- Rosca, según las reivindicaciones**** * Wprecedentes, comprendiendo: un miembro espiga provisttf'de ros-* * .* * *cas de espiga con crestas y raíces adaptadas para acoplarse 

con un miembro caja que posee una estructura de rosca com­
plementaria, estando formadas dichas crestas de rosca entre un 
flanco de fijación y un flanco de carga de dicha rosca de espi. 
ga; teniendo dicha rosca de espiga un flanco de carga en forma 
de cabrio para acoplarse con un flanco de carga complementarlo 
en forma de cabrio del mencionado miembro caja, a fin de pro­
porcionar un interajuste tipo cabrio entre los flancos de apo-

y
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yo de carga de la rosca de la espiga y de la caja; caracteriza 
da en que dicho flanco de fijación de la rosca de la espiga 
forma un ángulo theta positivo con respecto al eje longitudi­
nal de la conexión tubular y con respecto a la raíz de su ros­
ca de espiga adyacente, de modo que el flanco de fijación de 
dicha rosca de la espiga se ensancha exteriormente en sentido 
que se aparta de la raíz de la rosca de la espiga adyacente; y 
caracterizados en que el flanco de carga en forma de cabrio de 
la rosca de la espiga está compuesto de una porción de pared 
interior y una porción de intersección de la pared exterior, 
formando dicha porción de pared interior un ángulo beta negati 
vo con respecto al eje longitudinal de la conexión HajÓblar y
con respecto a su raíz de la rosca adyacente, de mo^o'que la* * * *
mencionada porción de pared interior se ensancha interiormente
hacia dicha raíz de rosca y en que dicha porción de.*pared exte

*****
rior forma un ángulo alfa positivo con respecto al eje longitu
dinal de la conexión tubular y con respecto a su raíz de rosca

*****
adyacente, de modo que la citada porción de pared eytpyior se* T *
ensancha externamente desde dicho punto de intersección con la<**

* * *citada porción de pared interior y desde su raíz de VBsca adya
*  * *cente; y caracterizados en que la porción de pared idtdtior 

del flanco de carga del citado miembro de espiga no es parale­
la al flanco de fijación de dicho miembro espiga, estando di­
chos flancos de carga y de fijación adaptados para acoplarse 
en las porciones roscadas del citado miembro caja complementa­
rio.

6.- Rosca, scgón la reivindicación 5, ca

4

¡
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racterizada en que los citados miembros espiga y caja se ha­
llan axialmente ahusados.

5

10

15

20

7.- Rosca , según la reivindicación 6, 
caracterizada en que dicho ángulo alfa se selecciona a fin 
de proporcionar una porción de pared exterior para el flanco 
de carga con una inclinación positiva, en un valor suficiente 
para conseguir una tolerancia adicional en la porción de pa­
red exterior del flanco de carga de la rosca complementaria 
de la caja al objeto de facilitar el completo desacoplamiento 
de los miembros espiga y caja durante el desmontaje de la co­
nexión tubular. + **

* 9a ## 9
8.- Rosca , según la reivindicación 7, 

caracterizada en que los ángulos alfa, beta y theta^se.selec 
clonan de manera que una vez realizada la conexión tubular, 
la porción de pared exterior del flanco de carga de la espiga
se halla en contacto con la porción de pared interior del

* * aflanco de carga de la caja cuando los flancos de fijadión se**+*4 < *acoplan mediante el movimiento radial de las crestas*d&*la+ * t
* * *rosca de la espiga dentro de las raíces de la rosca dé la ca­

ja, al detenerse.

9.- Rosca, según la reivindicación 8, 
25 caracterizada en que la anchura y profundidad de las roscas

de dichos miembros espiga y caja se seleccionan de modo que 
una vez acoplados los bordes de carga y de fijación complemen 
tarios, exista una tolerancia entre las crestas y raíces de 
rosca complementarias.
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10.- Rosca, según la reivindicación 9, 
caracterizada en que la anchura y profundidad de las roscas 
de dichos miembros espiga y caja se seleccionan de manera que 
una vez acoplados los.bordes de carga y de fijación compiemen 

5 tarios, existe un ajuste de interferencia entre las crestas y
raíces complementarias de las roscas, cuando dichos flancos 
de carga y fijación se encuentran acoplados.

10

11.- Rosca perfeccionada para conexión de tubos.

15

Según se describe y reivindica en la preseA^memo­
ria descriptiva, que consta de 18 páginas foliadas Rescritas 
a máquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 21 de Diciembre de 1984. 1 * *
p . a .  J a i m e  1S E R N

p. p-

* * * +

Firmadjb: Jaim e (s e rn  J a ra  ^% *' *
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