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.Bsta invencidn se refiere a un acoplamiento de tu
bo que comprende un receptdculo de tubo y un tubo acoplado
el hismo mediante material de junta, y a un método de en-
samblar el acoplamiento de tubo.

| Es bien conocido el formuar acoplamientos de tube-
riz nroveyendo un receptdculo de tubo que tiene unsa boca
que estd sobredimensionada en relacidn con el extremo del
tubo 2 ser recibido por la misma, y unir juntos, rec¢pifcu-~
se®"
lo y extremo ae tubo mediante el uso de un material'dé Jun-—

tas tzl como soldadura.

El receptécuib de tubo puede tomar muchas formes

«® %

diferentes, por ejemplo, como un extremo agrindado de «ans

longitud o tramo de tubo. Alternsztivamente, un receptdculo
de tubo puede comprender un acceéorio mecanizado cue. ltigne
un recepticulo en un extremo para recibir el extremo-dd’,un

tubo, y rosca interna o externa en el extremo opuests-parc

permitir al accesorio ser atornillado a un accesorio‘pgmplg
mentario. Un receptdiculo de tubo puede también estar Prna—
do mecsnizando una pieza de equipo.

La presente invencidn ha sido desarrollada prima-
riamente, si bien no exclusivamenté, en relacidn a la reso-
lucidn de vroblemas referentes a acoplamientos de unidn de
tubos de acero inoxidable. El acero inoxidable es un'mate—
rial excelente vars usarlo en tuberias, acoplamientos de
tuberia y accesorios relacionudos con ellos, en razdn de
su gran resistencia al ataque corrosivo y también de su re-
sistencia meceanica. Ademds, el precio del acero inoxﬁdable
estd normalmente a un tal nivel relutivomente estable, en
relacidn con el precio bastinte fluctuante dael cobre como

materia prima, cue zhori se estd haciendo aprecizble yue el
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acero inoxidable es una alternativa aceontable respecto al
cobre para la donduccién ae agua fria y caliente en vista
de las propisdades superiores del acero inoxidable las cua-
les pueden preponderar sobre cualcuier vequefia desventaja en
el precio. |

Hay dos modos generalmente aceptados para unir a-
coplamientos de tubo de acero inoxidable. Debiera tenerse
en cuenta que la sold:dura de los tubos de zcero inoxidsble
no es aproximadamente ten directa como la soldadure dg tu-
berias de cobre, y debe tenerse cuidado especial si se ha
de obtener unz juntc satisfactoria. Algunos de los piﬁﬁie—

mas de la soldadura de acoplamientos de acero inoxidwhle se

describen con mayor detulle en la memoriz de la vatente bdbri
J X

]

tdnica mim. 1.481.965. Asi, la soldzdura es introducids,den
tro del acoplamiento de tuberie de modo cue forme uns .junta

estanca al liquido entre la superficie interna del reseatd-
. [ ] * L ]

culo y la superficie externa del extremo-del tubo, y;pggo
puede ¢ 'leenzarse primeramente mediante la formacidn &w;&n
recubrimiento inicial del extremo del tubo con soldadura en
nagte y decopante, insertundo el exﬁremo recubierto del tubP
dentro del recevtdeulo, calentundo ¢l extremo del tubo y el
receptdiculo ensumblados y, despuds, introduciendo soldadura
blandsa adicional dentro del espacio anuler definido entre

el cxtremo del tubo y el recentdculo después de qué el recu

brimiento inicial ha sido derretido por luz accidn del calor}
Tras el enfriamiento, se ha forumado un zcoplamiento de tubo
rigido y estanco al 1fguido, en el cusl el materinl de jun=-
ta de soldrdura estd sustancialmente libre de huecos.
Alternvtivamente, otra operzcidn de soldudura de

dog niezas cue puede llevarse a caby imnlica la formacidn
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de una junta inicial entre el receptfculs y 2l extremo de
tubo ensamblados usando un fundente de tipo fosfdrico al
cual se le alimenta por el extremo un alambre de svldadura
estdandar 605n 40Pb. Después de esto, soldadura en pasta
(conteniendo polvo de soldadura en un decapante liquido)

se introduce de modo que rellene parcialmente el espacio
anular. Finalmente, el espaéio anular es rellenado completa;

mente por la adicidn de alambre de soldadura alimentadd *por
el extremo.,
Es materia de algun debate la distancia dSptiméd de

holgura radial (cuando se usa material de junta de sold:ddu-

ra) entre la superficie exterior de un extremo de tube y la
superficie interior de un receptdculo en el cual es recibi-
do el extremo dél tubo. Asi, una holgura radial que %é%:de—
masiado pequeiia dard lugar 2 una capa de soldadura qliée: 'és
insuficientemente gruesa, y posiblemente no libre de ‘hiiecos
para pronorcionar un rendimiento de hermeticidzd sati%ﬁ&b—
torio en funcionamiento. 3in embargo, mientras se cree que
la resistencia de una juntazde soldadura sumenta con el es-
pesor de le cape de soldadura, en un cierto intervélo, hay
un espesor superior mds alld del cual, por lo menos, no hay
un aumento conmensurzdo de la resistencia con el zumento
del espesor de la capa. Incluso, vuede darse el caso de que
el rendimiento en funcionamiento, esto es, el limite de fa-
1lo de un acoplamiento, vuede disminuir cuando el essesor
de la capa de soldadura se hace mzyor que un valor critico
suverior,

5in embargo, gencralmente hablando, es el caso

que los acoplamientos de acero inoxidable son unidos con

soldadura con esoesores de capa (holgure radial) del orden
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de los 0,305 mm a los 0,5) mm.

i El otro modo de unir acoplamientos de tubo de

acﬁro inoxidable implica el uso de adhesivos anaerobios,
tal como Loctite 638, los cuales son introducidos dentro
5 dei espacio anular con el fin de formar una junta metal con
metal, Estos adhesivos son adecunados para funcionzr en con-
diciones en las cuiles el medio ¢ue ha de ser conducido a
través del acoplamiento no exceda de unos 60:2C de teé?@?atuv
ra. También, las uniones hechas con adhesivos anaerobios
10 |tienen usualmente un espesor (holgura ra&ial) mucho mgs pe-
quefio que las juntas con soldadura. tipicamente hasté:b;l
m% con un méximo de 0;25 mm. Peet

. : En vista de la diferenciz de exigencias en holgurs
radial de los acoplamientos de tubo de acero inoxidable:, de-
15 joendiendo de si ha de usarse soldaduraz o adhesivo aﬁaéﬁpbio,
hasta hoy esto sdlo puede ser cumplido disvoniendo dbdilps

sew e

uministros de receptdculos de tubo para cada didmetpo.de

uberia. Evidentemente, esto conduce a una multiplié?ﬁda de
, tamafios, y también a problemss tanto de a&lmacenamiento como
20 |de identificacidn. |
Le. preaente inveneidn ha sido desarrolladsa- prina-
risinente con vistas & evitar la necesidad de dobles reservas
¥ & proporcionar un disefio comin de acoplamiento de tubo
. (especialmente, aungue no exclusivamente, un acoplamiento de
25 [tubo de zcero inoxidable) el cual puede ser unido satisfac-
toriamente mediante soldadura o adhesivo anaerobio segin
equiera el cliente. I
De acuerdo con la invencidn, Se provee unzcopla-
miento de tubo gue comprende un receptfeulo, un_ﬁﬁbo que

30 Jtiene un extremo recibido por el receptéculo con holgura

12015
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radial de modo que defina un espacio anular entre la super-

fic}e exterior del extremo del tubo y la superficie interiol

deﬁ receptdculo, y material de junta que rellena el espacio

anular, en el cual : la holgura radial varia eatre un mini-

mo en, o cerca de, el borde mds interior (con respecto al

receptdculo) del tubo y un mdximo en una posicidn eswaciada

hacia fuera desde el borde mds interior; y la holgura radial

minima es no menor que 0,005 mm y la mexima holgura_ééﬁial
es no mayor gue 0,05 mm. .

Preferiblemente, la hblgura radial varia esgﬁlona
damente en dos porciones, proporecionando una de dichas.por-
ciones la holgura radial minima ¥ proporcionando la otf?i de
dichas porcicnes la mfxima holgura radial.

Convenientemente, la variacidn requerida ehﬁﬁblgu
ra radial se obtiens creando una configuracidn escalbnéha
a2l receptdculo, en cuyo caso el extremo del tubo puedé! ser

de seccidn transversszl sustancialmente uniforme con gl -meno
L ]

.
se® o

las secciones contiguas del tubo.

Preferiblemente, hay una transicidn suave entre
los dos escalones del recepidculo.

Se prefiere que el material de junta comprenda
relleno de soldadura o un material adhesivo anaerobio, de
acuerdo con los deseos del usuario. Asi, pucde ser provisto
un disefio comin de acoplamiento de tubo, con el cuzl puede
ser usado cuslguiera de los dos materizles de unidn mientra
gue aun proporcionan una junta satisfactoriz en el acopla-
miento de tubo. . l

Cuando se usa materizl de relleno de soldadura,
rellenard completamente (de unz maner=a sustgncialhgﬁte 1ibrs

de hueccos) la parte del es-acio anular que tiene una holgu-

1924

|*/4
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|bien no exclumivamente, a acoplamientos de tubo de acero

.

ra redial mayor que el valor minimo predeterminado y penetrg
rd, al menos varcialmente, en el resto del esvpacio anular.
! Cu2ndo se usa adhesivo anaerobio, puede penetrar
fééilmente, u ocupar (si el receptdculo estd previamente-
refleno antes de la penetracidn dél extremo del tubo) la
parte de espacio anular con holgura del m1n1mo valor prede-
terminado, y por supuesto progorclonara.facllmente también
la.ocupaciénxlibre de huecos del resto (holgura radiak,ma-
yor) del espacio anular. et
El receptdculo pucde ser proporcionado en cualquipr
forma. conveniente, pur ejemplo, un extremo (usualment%.agrag
dado) de un tubo, como parte de un accesorio con,brlda,:o
un receptdculo mecanizado en una pieza de mdquina a la
cual ha de ser conducido un medio fluido. cene's

Si se desea, un anililo previamente relleno.ue-sol

dadura, conocido por si mlsmo en accesorios de tuberla.de

cobre, puede ser prev1sto en la pared del recentdculQ."_
También pucde ser prevista una disposicicn de guarnlémén
central para el acoplamiento de tubo, preferiblemente como
se describe en le memoria de la petente britdnica num.
1.512.961., '

ILa invencidn es particularmente apllcable, si

inoxidable, aunctue debiera entenderse que los principios de

la invencidn agui descrita pueden ser también aplicables a

acoplamientos de tuberis hechos de otros matsriales distin-
i

tos del acero inoxidzble, por e jemplo, cobre. I

Ahora se describirén realizaciones de la invencioh

[

con mayor detalle, con referencia a los dibujos que se

acompafian, en los cuales: e
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la Fig. 1 es una vista en corte longitudinal de

Wr

una!primera realizacidn de un acoplamiento de tuberia acord
i
con’ la invencidn; _ _ .
! la Fig. 2 es una vista, similar a la Fig..l, de
5 |una segunda rezlizacion; .
la Fig. 3 es wna vista, similar a las Figs. 1 y 2
. de una tercera realizacidn; y cene

le. Fig. 4 es una vista de una modificacidn ¢'la

realizacidn mostrada en la Fig. 1.

10 Ahora con referencia & la Fig. 1 de los dibuﬁbs, se
. muestra un acoplanmiento 10 de tubo de acero inox_idabl:ez ql

cual comprende un receptdculo 1l y un tubo 12 que tiene un
extremo 13 recibido por el receptfculo 11 con holgura radial

de modo que define un espacio anular 14 entre la superficie
" « ®* ®

15 exterior 15 del extremo 13 del tubo y la superficie gﬂférior

16 del receptdculo 1ll. Katerial de junta rellena el ewpacio
anular 14 de modo que se forma una junta estanca al ikéﬁhdo
¥ libre de huecos entre el receptéqulo 11 y el tubo 12.

El acoplamiento 10 de tubo mostrado en la Fig. 1
20 |ha sido disefizdo especialmente de modo que se puedan usar al
menos dos tipos diferentes de material de junta satisfacto-
riamente. En la parte superior de la Fig. 1, el espacio anu-
‘1gp 14 se muestrza lleno con un relleno adhesivo 17 que com-
’ prende adhesivo anaerobio, tal como Loctite 638. La parte

. 25 inferior de la Fig. 1 muestra el eswacio anuler 14 cergado don
un relleno de soldadura 1d. E1 relleno de soldadura,/y el
método de introducir el relleno de soldadura, estdn de acuey
do con los procedimientos para "juntas capilares" con acoplg

mientos de tubo de acero inoxidable. Asi, la técnica de so0l-

30 [dadura puecde usar un fundente de base fosfdrica con un

1201%
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alambre de é§ldadura estandar 60Sn 40Pb (grado K del BS

res y como se describe con mds detalle en le memoria de la
patente briténica 2.019.443. Alternativemente, y segin se
rprefiere, las juntas de soldadura se hardn usando una pastg
ae soldadura recientemente desarrollada ¥ que comprende
polvo de soldadura 60Sn 40Pb en un medio fundente, la cual
ha me jorado mucho las caracteristicas de impregnacloﬁ::ﬁn
la técnica de soldadura, las superficies de la junta deben
ser primero limpiadas mediante abrasidn con tela esmexril,
pre-revestidas con pasta de soldadura, ensambladas y .ealen-
tades hasta que la pasta forma una soldadura liquida, 'y
entonceés alimentada por el extremo con alambre de soldadura
de comp031c10n similar. = “ees
En una Jjunta soldada de un acoplamiento de°¢ubo
de acero inoxidable, es importunte que el espacio anuler 14
tenga suficiente holgura radial, a2l menos sobre la paryg de
la porcidn extrema del tubo 12 recibida por el recepéxéﬁlo
1ll, para permitir que se forme un espesor de séldadura sati
factorio. El espesor de la capa debiera ser mayor que un
valor minimo predetermiqado, para prbporcionar ung junta qu
sea suficientemente estanca al liquido y sustancialmente 6
libre de huecos. Por otra parte, una junta de acero inoxida
ble completada con el uso de un adhesivo anaerobio no nece-
sita tener una holgura radial tan grande como la que es ne-
cesaria para wa junta de soldadura satisfactoria. Como se
deseribird mds adelante con mds detzlle, la forma del espa-
cio anular 14 en el acoplamiento 10 de tubo es tal como
para permitir que se obtenga una junta satisfectoria en un

acoplamiento de acero inoxidazble, independientemente de si

441), o una pas%a de sgldadura basada en materiales simila<

141
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se usa adhesfvo anaerobio o] soldadufa para compietar la

Asi; una holgﬁfa radial entre la superficie exte-
rior 15 del extfemo ;3 del tnbo ¥y la superficie ihteriorl16
del recegtdculo 1l variz entre un minimo en, o cerca de, €l
gorde 19 mds interior (con res~ecto al receptdculo 11) del
tubo 12, y un mdximo zn un lugar espaciado hacia fuera des-

de el borde 19 mds interior. Ademds, la holgura radialswini-

ma es no menor que 0,05 mm y la holgura radiazl mdxima es no
mayor que 0,5 mm. | o I

En la realizacidn ilustrada en la Fig. 1, la hol-
gura radial del espacio anular 14 varfia escalonadamente en
dos vorciones, extendiéndose una de las porciones hacia fue+
ra desde el borde 19 mels interior y proporcionando 15'H61ggu
ra radial minima a través de la longitud de esta poféﬁﬁ&.
La otra de las porciones proporciona la méxima holgufa:ﬁad{ul

a2 traves de su longitud. En la Fig. 1, el extremo 13 .dej;

tubo es de seccidn transversal sustancialmente uniforﬁg'kon
2l mencss las porciones contigues del tubo, ¥y 1é'variacién .
requerida de la holgure radial del espacio anular 14 se ob-
tiene proporcionando una configuracign escalonada al recep-
tdeulo 11. Asi, el receptdiculo 11 tiene un primer escaldn

1lla, el cual es adyacente al borde 19 mds interior del tubo
12 y se extiende axislmente hacia fuera desde este borde con
una seccidn transversal sustancialrente uniforme que tiene
una holgura radial predeterminada minima. El segundo escaldy
11b del recewntdculo 1l tiene un didmetro mayor que el primex
escalon 1lla con el cuzl se une suavemente, y se extiende
axinlmente desde el primer escaldn 1lla éon une. secciodn trang

versal sustancialmente uniforme gue tiene la holgura radial
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mdxim2 predeterminada.
Ha de entenderse que la realizacidn ilustrada en

j
la Fig. 1l es meramente un ejemplo de los medios_mediante

los' cuales ruede ser provisto un espacio anular entre el

} .

extremo 13 del tube y el receptdculo 11, el cual tiene una
holgure radial que varia entre un minimo en, o cerca de, el

do hacia fuers desde este borde m&s interior. R
Come se indicaba anteriormente, la holgura radial
minima es no menor que 0,05 mm y la mdxima holgura radial e

no mayor ¢ue 0,5 mm. Se vprefiere que la holgura radizds wds

gura radizl mayor se halle en la gama de 0,3 a 0,5 mm. lLa

longitud axial del receptécﬁlo 11 debiera ser, idealméiite,

lares, con alguna adicidn para la transicidn de un difmetro
al otro, y de aqui que la longitud general del recepticulo
1l pueda ser un 20, mayor que los disefios existentes de los
receptdiculos de un so0lo diémetro.'No‘obstante, puede ser
posible reducir esta longitud total.

Las gamas de holgura radial y otras dimensiones

rmente a tuberis desde 6 mm de didmetro exterior hasta 54 mm
de didmetro exterior de acuerdo con la norma BS 4127, 3in
embargo, los mismos criterios pueden ser‘extendidos L tube-
rias de 54 mm y 75 mm de didmetro exterior. )

Cuzndo el utilizador decide emvlear el.édhesivo

aznaerobio 17, €ste rellena completumente el espacio anular

S : ‘, N ,'..-.-."ﬂ'..“ff-::{“’f_
"7 Hoja nam. 40"

borde mds interior del tubo y un mdximo en un lugar espaciar

pequefia se encuentre en la gama de 0,05 mm a' 0,2 mm y 12 hol

vroporcionade para reflejar las tensiones de cizalla *pe¥misi
bles en soldadura y en el adhesivo. 5in embargo, en ié{éréc»
a e

tica, las dos longitudes del receptdculo (1la, 11b) sorgrsim]

a que se hace referencia anteriormente se anlican narticuley

h
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|las Figs. 2 y 3. En la Fig. 2, las partes corresvondientes

- tlojn niim. ll

-

14, si bien la parte meds efectiva de la junta se alcanza
dentro de la parte de la junte de menor holgura, esto es,
dentro de los confines del escaldn lla. Nb obstante, el adhp
si{o presente en la parte de mayor holgura de la junta adn

contribuye a la resistencia generazl de la unidn. Inversamen

te, cuando el utilizador emplea la soldadura 18, la parte
mes efective de la junta es la.parte de mayor holgura, den-

tro de los confines del escaldn 1llb, si bien aqui de fuevo

la soldadurza gue ocupa la parte ‘de menor holgura dentro de

los confines del escaldn lla también contribuye a las pro-

piedades generales de la junta. ,
a® ®a

Ia realizecidn mostrada en la Fig. 1 proporgiena

un receptfculo 11 como un extremo agrandado de una longitud

de tubo 20, Se comprenderd claramente cue esto es simplemen:

te a modo de ejemplo sdlo, ¥ que el receptdculo 11 ruetiy sep
provisto en muchas otras formas, por ejemplo, como un.gds-

- e o
sate

guillo adaptador independiente, o unido de otras maneras a

]
.l [ 44

longitudes o tramos de tubo existentes. ol

Le FPig. 1 muestra un receptdeculo 11 de tubo pro-
visto en un extremo de una longitud de tubo 20. Sin embargo
la invencion es avlicable a otras formas de acoplamiento de

tuberia como se muestra, solamente a modo de ejemplo, en

con la realizacidn de la Fig. 1 estdn designadas con numeros
de referencia similares, con la adicidén de 100. E1l acopla-
miento 100 de tubo mostrado en la MFig. 2 comprende un recep
tdculo 111, el cual es un accesorio mecanizado que tﬁene
una rosca externa 121 mediante la cual el accesorio puede
ser unido a otros elementos de tuberia y otros accesorios.

En la Fig. 3 se muestra una tercera realizacidn,
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qQue tiene partes cue correspohden con las descritas mds de-
talladamente en la Fig. 1 designades con mimeros de reféreg
ci% similares, pero con la adicidn de 200. En lg Fig. 3,
el acoplamiento 200 de tubo tiene un receptdeculo 211 de tu-
5 boique estd conformado como un receptdculo mecanizado en
une. parte de una mdquina a través de la cual ha de ser trans
portado el medio fluido, por e jemplo, un blocue de tuberias
de distribucién 222. s
Ahora con referencia a la Fig. 4, se muestrs una
10 |modificacidn al acoplamiento 10 de tubo mostrado en la Fig.
1. En la transicidn entre el escaldn lla y el 1lb deitéé—
ceptdeulo 11, hay formado un anillo 23 que sobresale r2dial
mente, el cual serd llenado previamente con un anillo de
soldadura, de una manerz en si conocida en los accesdrtes
15 |de tuberfa de cobre. El anillo de soldadura es capaz.@e.
actuar como un depdsito de soldadura, la cual puede g,

distribuida dentro de la junta por accién capilar. E} aoo-

planiento 10 de tubo puede estar también previsto con unos
medioss de "accesorio central", en el extremo de la porcidn
20 |lla de menor didmetro del receptdculo, en le manera descri-
ta con mfa detalle en la memoria de la patente britdnicea
nim, 1.512.961.

Evidentemente, los acoplamientos de tubo descrito

|92

. aqui pueden former parte de conexiones de tuberia "en linea
25 0 en conexiones en dngulo, por ejemplo, codos a 902 o aco-
plamientos en T. v !
Como una modificscidn a las realizaciones ﬁescri—
tas de la invencidn, es preferido estafiar previamente 1la

superficie interna de la porcién de mayor didmetro del rece]

| E*]

30 |tdculo con una soldadurz adecuada. Esto se muestra en la

12015
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parte superior de la Fig. 1,'solamente con fines ilustrati-
vos, en la forma de la capa 16a pre-estafiada. Se ha hallado
que la presencia de esta capa 16a fucilita generalmente el

ensamble cuando se unen tubos y receptdculos mediante soldad
dura, y tumbién contribuye a la resistencia de la junta cuan

do se usa adhesivo anzerobio, puesto que, hasta cierto punto

reduce el digmetro de la porecidn de receptdeulo mds ancha.

Es preferible usar una soldadwa sin plomo:ﬁg?a

el proceso de pre-cstafiado, la cual serd compatible con 1la

soldadura usada subsecuentemente de plomo/estafio o libre gde

serers

plomo como material de unidn. e
L] a

Auncue las realizaciones de la invencidn hdnmeSido
descritas en relacidn con acoplamientos de tubo de acero
inoxidable, debe entenderse que los principios de la--Wwven-

cién son aplicables a acoplamientos de tubo hechos dqiﬁﬁros
materizles, si se desea. oes

s ose®
L 3
DL
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Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que seaﬁ‘objeto de esta solicitud de Modelo

de Utilidad en Espafia, por VEINTE afios, son los que se re-

jcogen en las reivindicaciones siguientes:

l28,.- Un dispositivo de acoplamiento parz tuberias
que comprende un receptdculo, un tubo que tiene un extremo
recibido por €l recepteculo con holgura radial de modb::ﬂ.&e
se define un espacio anular entre la superficie exterior dell
extremo del tubo y la surerficie interior del receptéculo,
¥y material de junta que rellena el espacio anular, capacte-
rizado porque la holgura radial varis entre un mlnlmo en,
o cerca de, el borde mds interior (con respecto al receptd-
culo) del tubo y un mdximo en un lugar espaciado hacii  Tue—
ra desde el borde mZ€s interior ; y la holgura radial'dikima
es no menor gue 0,05 mm y la holgura radial mdxima eé;ﬁé )

mayor que 0,5 mm, o

28,~ Un dlSpOSltlvo de ocoplamiento segin la rei-

vindiczeidn 12, caracterizado porgue la holgurs radial vari‘

pALs

escalonadamente en dos porciones, vroporcionando una de di-
chas porciones la holgure redizl minima y proporcionando la
otra poreidn la holgura radizal mdxima.

38,- Un dispositivo de acoplamiento segin la rei-
vindicacidn 22, ceructerizado porque el extremo del tubo es

de seccidn trunsversal sustancialmente uniforme, y el recep;

ticulo es de configuracidn escalonada.
48,~ Un dispositivo de acoplamiento segin la rei-

vindicacidn 32, carccterizado Por una transicidn suave entr

A1

los dos escalones del recevotdculo.

53,~ Un dispositivo de =zcoplamiento segin una
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cualquiera de las reivindicaciones precedentes, caracteriza

do porgue el material de junta comprende un relleno de sol-
dadura o un material adhesivo anaerobio.

62.- Un dispositivo de acoplamiento segin la rei-
vindicacidn 38, caracterizado porque el rebeptéculo es un
accesorio mecanizado.

8,- Un dispositivo de acoplamiento segin las reil
vindicaciones 12 & 23, caracterizado porque el receppépglo
es un receptdculo mecanizado en un bloque de tuberias de
distribucidn.

82.~ Un dispositivo de acoplamiento segin wifs*
cualquiera de lazs reivindicaciones 18 a 48, caracteriééao-
porgue el recepticulo estf provisto de un 2nillo de solda-

dura previamente cargazdo.

g
LGN Y X

8,- Un dispositivo de acoplamiento segin unes

. )

oL

cualquiera de las reivindicaciones precedéntes, caragterizat

- LIS

do porque el tubo y el receptdculo estdn hechos de adér®

CAEES
9

inoxidable. Vel

108.~ Un dispositivo de acoplamiento segin las
reivindicaciones 22 § 34, caracterizado porgue la superficip
interior del receptdculo tiene una bapa previamente estafia-
da en la regidn de la porecidn de mdxima holgura del dispo-
sitivo de acoplamiento.

1l18,- "UN DISPOSITIVO DE ACOPLARIENTO PARA TUBE-
RIAS",

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en los dibujos gue se acompaiian y para

los fines que se han especificado.
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. Esta Memoria consta de dieciseis hojas escritas
a mdquina por una sola -cara.

Mearid, g QCT. WO

Fernando <e Elzaburv
oy 2

_Jasszzﬁzizfijjj_»ﬁ:bsjj

H3J
12015




LANCASHIRE XFLUPINGO

ESCALA VARIABLE

-1/2-

10 Na b

O\

.

14 17

_ \ %E'-,::
19 | 3 Ap
77;%%13 ”
FIG. 1
100 Ma N n7 12
m\ I /
N L
ng— .\m \
Y 7
:jé—/ m/ \na
FIG. 2 rpegfe s s




© BESOAIA VARIABLE

LARCASHIRE FLEMINGS &

10 /23 b
N \
a R

%

&
(6
’::
&

| 'F\/ﬁw |
Nf N

olde Elzabury




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



