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FESUMER
Un banco de guia {19) para elementos de =sus;ecidn
- -
(17). Hecho primordialmente de plistico, se embebe ﬁhgﬁpri—
mera porcidn metidlica para proporcionar uns superfié}gé(EO)
de una pizshka de expulsidn, ¥y == smbebe otra porcitn metdlica
Fara proporcionar una superficie de retencidn (21).. 8i'.=e
dasesa, lazs dos porciones metidlicas pueden formar paf£é§ in-
«os
tegrales de un scolo miembiro metilico de refuerzo (19) gue se

extiende a5 1o largc del banco. .

DESCRIFCION o 0

e e’

La presente invencidn se refiere a un bantly *para

o ®e
gular elementos de sujecidn v a un aparato para ponervele—
LN )

mentos de susiecidn, aparato que tiene dicho banco de guia.

El peso es de gran importancia en una herramienta

fi».
r

orts

e

il para poner =2lementos de sujecitn tales como grapas,

n

lavos, tachuelas y andlogos. La seleccidn del material ha

a

esempehado un importante papel en la fabricacidon de una
herramienta més ligera, caomo define la Fatente estadouni-
dense de Monacelli 4.211,351.

En !las herramientas para poner elementos de suje—
cidén colocados en forma de fila, se usa umn canal para guiar
loe elementos de sujeciédn gque son empujados hacia adelante
con un impulsor que puede deslizarse en una pista. El ele-
mento de sujecidn de entrada se coloca en la pista bajo un

punzén de accionamierto listo para ser metido en la pieza.
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cargar 2lementos de sujecidn y pue—

engancharse gn la herramisntza con unos medios de rageu:
L ]

L ) ..C

cidn gue snganchan una superficie en un extremo del banco,

[ ]

et

Las herramientas portatiles de esta naturaleza se

[w B
i}

usan =n la industria para varias aplicacliones en las gue se
'00..0

preciss velocidad v facil manejo. Fara satisfacer esta pg-
L L 4

cesidad lo mejor s hacer la herramienta tan pequena y ETL

gera como =ea posible. Como la herramienta es portatil,

L]
AN Y

=2sti sujeta a chogues, caidas y, en general, & un usae No es—

. N ) . .
merado, por lo que debe construirse de forma que resista

[ Y
. o ®

dicho tratamiento. sete

En los aparatos de la técnica anterior para“pﬁner
cujetadores, 1 banco suele hacerse de lémina metdtica y
formas de acsro soldadas con la seccidn delantera metalica
que forma una porcidn de la pista de expulsidn. Aungque
este construccidn es resistente, también pusede objetarsele
ques =2c pesada.

Un objeto de la presente invencion es proporcio-
nar wun bance de gufa mejorado que pese poco y, no abstante,
sea resistente.

Segdn un aspecto de la invencidn, se facilita un
banco para guiar los elementos de sujecidn que un aparato
de poner elementos de sujecidn a moverse a lo largo de una

pista de sxpulsidn, comprendiendo el banco una seccidn de
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de guia para oviar los elementos de sujecidn a dicha pis—
ta d= sxpulsidn v una porcidn de retencidn para ser con-—
tactada con los medios de retencidn de dicha aparato,

caracterizado porque una porcidn principal del banco s e,
. 0.‘
de material plastico sintético; las porciones metilicgs

primera y segunda se= embeben en dicho material plaéstico:

una sunerficie de dicha primera porcidn metilica se expane vy

d
LA N N

configura de maners gue forme una pared de dicha pistg.dg
O...

expulsion;y v una superficie de la mzncionada segunda porcidn

metilica forma dicha porcion de retencidn.
"00’-
Segin otro aspecto de la invencion, se facilita

un aparate paras poner elementos de sujecidn que incluye

el hanco de gufa de dicho primer aspecto. . e

Para que la invencidén se comorenda mesior y.bgfé
indicar cédmo puede llevarse a la prictica, se hara refe-
rencia, a mode de ejemplo, a los dibuins adjuntos, en los
ques:

La figura 1 es una vista en alzado lateral de un

banco de guia segun 1a realizacidn de la presente inven-—
La fiaura ? es una vista en planta del banco de la

La figura T €S una vista en alzado lateral, en
ggccidn, a la largn de 1la linea A=A de la figura 2.

La figura 4 es una vista de extremo, en seccidn,

-—
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L
&3 ynz vista ern alzado lateral de un

banco segan una apliesg

Widn d= 12 invancion.

La figura .
= & ®s yna vista de extremo en seccidn a

.' .'

° .

1o largo de 1la linea C-¢ de la fioura

e*e

5- .0 [ ]

. ..

La figura 7 ®s una vista en alzado lateral.*®f

secclidn ue muestrs . R
+ 9 = Otrg realizacidn de la invencidn.

L]
La figur ®caqe
QUra 8 es yna vizta en alzade lateral de otra
ot o,
aplicacidn de la iﬁ&gq?iﬁn Ceue

&% una vista de extremo, en seccidn,

y
Joud
Wl

L ]
linea p-p de 1a figura 8. Tesee

L)
- L

. .l-.
g una vista de extremo en seceivn

e 0q0
) - _ N . - . _®
aus mu2stra 21 banco de gufa segin la invencidn adaptado

o "
nara nurtas o olavos, o.::

La figurs 11 es una vista en al:zado lateral de
atra aplicacidn da la invencidon, a una herramienta diferen-

te,

La figura 12 es una viste en alzado lateral
de un bencn de quia para grapas con largas porciones de
pata.

¥ s figura 13 28 una vista de extremo en seccidén
alo lares de la 1inea E~E de la figura 12,

La figura 1 muestra un banco de gufa 10 adecuado

para introducirse en una herramienta portétil de poner ele-

nentos de sujecidn que tiene medios de montaje convenciona-
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le=. El Sanco tiene una hase 11 con una porcidn en forma

do canal 12 para soportar los elsmentos de sujecion 13 y

salientes en forma de lamina 14 para enganchar desligante-

[ ]
L
mente una gufa complementaria de la herramienta, CDmn.quI—

[
[ ] ...
can las li{neas de rayas 1S de la figura 4. e

Los elenentos de sujecidn 13 se soportan deslizan-—

00‘.’-
temente con =z=alientes verticales 16 que salen de la base 11.

Un impulsar 17 hace avanzar el grupo de elementos de 2ule-

ciin 13 hacia una pista de expulsidn. Los medios para empu-

. L]
. . : taces
sar el impulsor 17 y mover los medios para expulsar los
LN J

- . . « &
elementos de sujecidn de la herramienta a la pieza sdhvsto-

vege
. L

talmente convencionales. ec®e

-

[ R4
.0

El banco se retiene en la herramienta con hedios
de retencidn (no mostrados), tales como un enganche de em-
puae por muelle que engancha la porcion de retencidn 21.

Can referencia ahara a las figuras 2 y 3, la mayor
parte del banco, indicada con el namero 18, se hace de
material plastico, y una porcién menor, indicada con el
nimera 19, se hace de metal. De esta forma, el hanén es mis
ligera gue los bancos de la técnica anterior, hechos total-
mente de metal.

Sera evidente que la pista de expulsién estd muy
sometida a desgaste. For consiquiente, el miembro metAlico
1? s hace a partir de una tira de tal faorma que temnga una

primera superficie 20 gque forme una porcidn de pared de la
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pista de expulsidn cuando =21 banco esté colocado con suje—
cidn en la herramienta de poner elementos de sujecidn. E1

miembro 1T se curva hacia arriba y lejos del borde in{qri?r

L ] e
de la superficie 20 y después se embebe transversalmente Bn
Teo %,

1z base 11. llha se=ccitn trasera se configura de manera que

sohereosalgas del material plastico de tal forma gue exponga

LA 'R K]

una segunds superficie 21 adaptada para ser contactada. yor
..‘.

los m2dios de retencidn del banco.

Normalmente, el area contactada por los medios,

de retencidn del banco estsd sometida a mucho desgaste. L&

0g e
superficie metidlica 21 resiste dicho desgaste mejor que, £l

b *
eae®e

material plastico. La configuracion de la superficie de,

s J°
. . ve® o
caontacto 21 mostrada ern la figura 3 es para un tipo de

Y-l

ramienta. Se observars que, dentro del alcance de la
aresante invencidn, la superficie de contacto 21 puede estar
sdaptada 2 1a formsa y!cv:onfiguracidn de otras herramientas.
La lnngitud.de la primera superficie 20 dependeréa
de! tipo de herramienta en la que haya de usarse el banco.
Ser fa adecuada una superficie mé&s corta 20 para una configu-

racidn en 1a que el miesmbro metédlico 192 se curve transver-—

in

1mente desde el horde inferior de la superficie 20 direc-

-
=

f

amernite & la base sin antes curvarse en general de forma

(d

inversza, como se ha descrito.
Lag superficies 20 y 21 se muestran formando las

respectivas porciones terminales de un miembro metdlico con-
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tinuo, pero en una realizacidn alternativa son las superfi-
cies de dos miembros metilicos separados, embebido cada uno

en 2! cuerpo de plastico.

Fara facilitar una uvunidn fiable con el mater&édf
plastico, puede proporcionarse un nmero de huecos 22 ;n“ia
orimera superficie EQ-y otra regidn del miembro metilico 19
para que el material plastico pueda formar una seccidf®des
fi jacidn, sujetando asi el miembro metdlico en posicidaz::
apropiada cuando se use la herramienta. En 1a figura 7 se
musstra un método alternativo de embeber, en el que se-phbie-
ga =1 metal para formar un gancho 23 para retener la égéér—
ficie 20 en la posicidn apropiada. La porcidn longituéiéél
del miembro metadlico embebido en la base refuerza la éegé
11. Por consiguiente, el material plastico puede ser mis
delgado que si la base 11 se hiciese completamente de plas—
ticao, aunque esto puede ser conveniente en los casos en gque
todavia se precise un mayor ahorro de peso.

Como se muestra muy bien en la figura 4, para re—
forzar més el banco, la porcidn metédlica embebida en la
base también puede llegar a la seccién de lamina 14 que sir-
ve para el montaje en la gufa de la herramienta. Los sa-
lientes metilicos 24 pueden ser segmentos de iungitud total
0 sélo cortos 25 colocados donde se necesite la maxima re-

sistencia, como se muestra en la figura 2.

Las figuras 5 v & muestran un banco de gufa en el
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gue laminas de quia 26 se espacian una distancia verti-

encima de la base 11. Este disefo depende totalmente

]

=al po

de l1a gufa de la hsrramienta en que haya de usarse el Panqp

12, y se muestra como ejemplo solamente. Podria diferirs .

considerablemsnte en herramientas diferentes. Los salientes

<l
1]
el
T
pod
(2]
()]
]
mn
3
d
mn
i

forman verticalmente a partir de la base .
LA KN}

11 y despu#s se deblan horizontalmente para reforzar 135,

- "..
laminas 2&. También en este caso los salientes 27 pueden

sz s==2gmentos de longitud plena o més cortos.
L]
L XY I

Con referencia ahora a las figuras B v 9, s&
L e

*
musstra una construccidn alternativa. Se embebe un acceéé—
- [ N g
" e =»

rioc de insercisn 28 en el material plastico, formando )

. eso
* e

superficie delantera 2% una porcidn de pared de la pié%&'ﬂe
erpulsidn. Se coloca un protector metilico resistente al
desgaste JI0 enc{ma del material plastico, donde los medios
de ratencidn del banco contactarfan normalmente el banco.
El protector 30 puede sustituirse cuando se desgaste. am—
pliando de esta forma la utilidad del banco.

Fara reforzar mads la porcidn de lamina 31, puede
embeberse en el banco un accesorio metdlico de insercidn
3IZ. En algunas herramientas no se precisarén dichos acceso-
rios de insercidn 32 cuando las fuerzas sean suficientemen-—
te bajas para que el material plastico resista dichas fuer-—
zas, sin deformarse.

La forma y posicidn del accesorio de insercidn 32




1 dependen de la configuracidn de las laminas de montaje 31 ¥y

la base 11.

La figura 10 muestra una vista en seccidn *qan§
.'. M
- s L] e

varsal de un banco 3T construido de forma que soporte z

i

guie elementos de sujecidn 34 del tipc de clavos o puﬁfd%.

En scste c2s0 2] arcssorio de insercidn 3o nuede comprender

..‘..
ecciones sSeparadas en cada lado o continuar desde una 148-
EX IS

mina 3& por la base 37 hasta la lamina del otro lado. Tuwnf—

i

hidn en sste caso la forma mostrada es ilustrativa sol amen—

*
12 t2 y pusde diferir segln =! elemento de= suj2cidn y la herra—

N aw

e ® ©®
mienta. 0g et
S &y ¢
La figura 11 muestra un banco en el que el aGeeso—
| (X}
ric fr-ntal de insercidn 28 es el mismo que el descr1hg.én

ls figura 9, cuandeo en la zona de la pista de expulsidn se
1S preciss resistencia adicional. El saccesorio de insercidn que

sontiene la porcisr 21 para contactar los medios Jde reten-

ciér 2e]l bance es &l mismo que el descrito en la figura S.
ara zu colocacidén, los 408 accesorios de insercidn pueden

fijars= mutuanente antes de embeberse en el material plas-

= L
- =

(=Y

En lag figurase 12 ¥ 13, a las que ahora se hace
ta, a= musstra un banco de gufa gque se usa en herra-
mientraz gue vtilizan grapas que tienen largas porciones de

pata en comparacidn con la corona. Fara reducir el peso y

2% propercicnar, ne obstante, caracterf{sticas de resistencicia
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¥y resistencia al desgaste, se embebe un accescorio metélico

14

2 insercidn 32 dentro de la porcion central 3I2. Ss cons-—

. truye un accesorio fron®al de insercidn 4C para facilidarn
L

L ve

las liminas de montaje 41 para soportar el banco :erca’de.la

[ 3N J
s.oal,
parte delantera en la que es mayor 21 empuje del impulgbr de

grapas. Las laAminas 4! se disponen en ranuras de la herra—
Iy

mienta adaptadas para tal fin. El1 extremc opuesto del b@gsn
L)

tiene un accesorio de retencién del banco 41 con IAminéé'33

adapt=adas para acoplar con las ranuras de acoplamiento de

’P.o..
la herramienta.

. e
. e

. ~ . .
La seccién central 39 se construye a partir Ad&‘un
L T
- . ™
material pléstico con dimensiones externas que se adapTEH a
. s eb@®

* e
las grapas que se usen. El accesoric metidlico de insertittm

32 tiene salientes 44 dentro del accesorio de insercién 38
para que el material pliastico pueda formar una unién segura.
Los bordes exteriores 45 de los salientes 44 sirven de su-
perficis resistente al desgaste para que por ella avancen
la= grapes. La parte superior 46 del accesorio de insercién
38 sirve tambidén de superficie resistente al desgaste contra
el ladc inferior de la grapa. El accesorio de insercion 38
pusde ssr un accesorio de insercidn separado o puede ser
parte de un soloc accesorio de insercidn cuando los acceso-
rics de insercién delantero 40 vy trasero 42 ze combinen an-
tes del moldeo con el material pléstico 39. Aunque los sa-

lientss mostrados 44 son rectangulares, 1 tamaffio v la forma
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pueden variar s=204n la confiogwracidn del accesorio de inser-—
cidn 38 y 1a porcidn de plastico 39.

En resumen. =1 Modeolo de tilidad que se solicita
debera recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES & ve

. ]
e &
1. Un banco de gufa para conducir elementos ‘de’.

suieci1on. a aovers2 a lo largo de una sista de expulsidn con
-

. . M@
un aparato de poner elementos de suiecién. comorendiendd ‘el

abag

banco una saccidn de pufa (12) npara guiar elementos def -suje-

cién a la mencionads pista de expulsién v una porcioén de re-

toncidn (21) para ser cantactada por los redios de reteéntisdn

: . . . ce
: s : p -
de dicheo aparatn, car_aC'terlzada paroue: .o:.o

) v @0
una porcidn orincioal. (18) del banco es de mAtEe-

& e
rial plistics =intéticos et
? ay® o

.

2n dicho material nlastico se ambeben poréiunes
metilicas primere v seaunda (20, 2133 -

una sunerficie de dicha primara porcién metdlica
(20} s= exporwm v configura de manera que fnrﬁe-una pared de
1a mencicnada pista de expulsidng vy

una superficie de dicha segunda porcidn metédlica
¢21) forma la mencironada oorcion de ratencidn.

2. Barnco de gulfe para conducir elementos de suje-
zign s=29in la reivindicacidn 1, caracterizado porque al me-

nos una de las porciones metflicas tiene al menos una aber-

24
3
%y
i}
]
r
]
v 4
ke

a en dicho material pléstico.
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3. Ranco de guia para conducir elementos de suje—
cidn segin la reivindicacidn 1 o 2, caracterizado poroue al
menos una norcidn metilica tiene una seccidn reentrante (23)

que entra en dicho material plastico.
3 .

o’ *
4. Ranco de gufa para conducir elementos dee*suje—
* |
[ 4

~ o - - - - S - ®
cion seglin alguna de las reivindicaciones precedentesg.ch-
—actoerizadn por oltra porcidn metilica que se extiende lon-—

J

gitudinalmente de dicha seccién de cufa. Tre ey

«® 3y
2ia para ceonducir 2lemsntos de sysie—

S. FRsnz-o o> 3
cién segin 1a reivindicacién 4, caracterizado poraque dicha
nnr:idn/de gufa tien2 una pestafia later:l de guia (1¢¥“§;la
otra porcién metédlica se extiende dentro de dicha pestéﬁé.

é. Ranco de gufa para conducir elementos déigﬁbe—
cion segin la reivindicacidn 4 o 5. caracterizadoe poﬁ%égzla
otra oorcién metslica se extiende sustancialmente a 1o largo
de 12 mencionada seccidn de guia.

7. Banco de gQufa para conducir elementos de suje-
citn =segin la reivindicacidn 4, S o 6, caracterizado poraue
l1a otra porcidn metilica tiene al menos un saliente (44) que
forma una superficie de ancla;e.

B. Ranca de gufa para conducir elementog de suje-

cién seqldn algunas de las reivindicaciones 4 a 7, caracteri-

zado porau

=
[ g

un barde de la atra porcidn metdlica mencionada

i

[§]

1

B

re

Se expone conc gdcarf !etentz 2l deagaste,

9. Ranco do gufa para conducir elementos de suje-
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1 Ti%n zexdn las reivindicacions 7 v 8, caracterizado porque
2] saliente n cada saliente forma una superficie expuesta
rasistente al desoaste.

10. Banco de gufa para conducir elementos de suje-

» [}
%

S cién segdn aloguna de las reivindicaciones 4 a 2, caracteri-
.0

zado poroue la otra porcién metdlica mencionada es infeﬁﬁ%l

con, al menos, una de dichas porciones metilicas primera y

J
Ve [ ]
segunda. .9

ey
11. Se reivindica por Gltimo como obieto sobrg.el

10 que ha de recaer el Modele de Utilidad que se solicita: UN

IANCO DE GUIA FARS CONDUCTIR ELEMENTOS DE SUJECION. rene

ve
Todo conforme oueda descrito y reivindicado<gn.

. Oee®
1a noresente Memoria descriptiva que consta de catorceﬁgﬁai—

;e
nas mecanografiadas y dibujos adjuntos. i.;w
15
Madrid, 30 noviembre 1.984
BERNARD UNGR Lo
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25
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