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RESUMEN
Un banco de guia (10) para elementas de sujeción

* H(13). Hecho primordialmente de plástico, se embebe ¡.'mâ Ipri- 
mera porción metálica para proporcionar una super-figijg,*(20)
de una pista de expulsión, y se embebe otra porción metálica
para proporcionar una superficie de retención (2 1 )...Si.*.se
desea, las dos porciones metálicas pueden formar partes in—

* .  . *

tegrales de un solo miembro metálico de refuerzo (19) que se
extiende a lo largo del banco. *

DESCRIPCION .
La presente invención se refiere a un baqt^'para

* .  *

guiar de sujeción y a un aparato para pori,er**ele—
*****

mentes de sujeción, aparato que tiene dicho banco de guia.
El peso es de gran importancia en una herramienta 

portátil para poner elementos de sujeción tales como grapas, 
clavos, tachuelas y análogos. La selección del material ha 
desempeñado un importante papel en )a fabricación de una 
herramienta más ligera, como define la Patente estadouni­
dense de Monacelli 4.211.351.

En las herramientas para poner elementos de suje­
ción colocados en forma de fila, se usa un canal para guiar 
los elementas de sujeción que san empujados hacia adelante 
con un impulsor que puede deslizarse en una pista. El ele­
mento de sujeción de entrada se coloca en la pista bajo un 
punzón de accionamiento listo para ser metido en la pieza.



1 El canal, denominado comúnmente banco de guia o depósito, 
suele poder sacarse oara cargar elementos de sujeción y pue­
de engancharse en la herramienta con unos medios de rateo—
ción que enganchan una superficie en un extremo del banca,* + *

5 Las herramientas portátiles de esta naturaleza se
usan en la industria para varias aplicaciones en las que se 
precisa velocidad y fácil manejo. Para satisfacer esta 
cesidad lo mejor es hacer la herramienta tan pequeña y li­
gera como sea posible. Como la herramienta es portátil,

10 está sujeta a choques, caídas y. en general, a un uso no es—
merado, por lo que debe construirse dé forma que resistfá**+*

*  * *dicho tratamiento. ****w ** *I *En los aparatos de la técnica anterior para*pAner 
sujetadores, el banco suele hacerse de lámina metática y 

15 formas de acero soldadas con la sección delantera metálica 
que forma una porción de la pista de expulsión. Aunque 
esta construcción es resistente, también puede objetársele 
que es pesada.

Un objeto de la presente invención es proporcio­
no nar un banco de guía mejorado que pese poco y, no obstante,

sea resistente.
Según un aspecto de la invención, se facilita un 

banco para guiar los elementos de sujeción que un aparato 
de poner elementos de sujeción a moverse a lo largo de una 

25 pista de expulsión, comprendiendo el banco una sección de
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1 de guia para guiar los elementos de sujeción a dicha pis­
ta de expulsión y una porción de retención para ser con­
tactada con los medios de retención de dicho aoarato, 
caracterizado porque una porción principal del banco &s*.

5 de material plástico sintético; las porciones metálicas -
. 1

primera y segunda se embeben en dicho material plástico:
una suoerficie de dicha orimera porción metálica se expone y
configura de manera que forme una pared de dicha pista.dp

. *expulsión; y una superficie de la mencionada segunda porción 
10 metálica forma dicha porción de retención.

Según otro aspecto de la invención, se facili.ta
un aparato para poner elementos de sujeción que inclq,yjê

* *  *
+  *  *  *el banco de guia de dicho primer aspecto.

Para que la invención se comorenda mejor y para 
15 indicar cómo puede llevarse a la práctica, se hará refe­

rencia, a modo de ejemplo, a los dibujos adjuntos, en los 
que:

La figura 1 es una vista en alzado lateral de un 
banco de guía seaún le realización de la presente inven-

20 ciún.
La fioura 2 es una vista en planta del banco de la

La figura *5 as una vista en alzado lateral, en 
sección, a lo largo de la línea A—A de la figura 2.

25 La figura 4 es una vista de extremo, en sección,



a lo largo de la lín&"̂* de la fiaura 5.
La figura ^ un^ vista en alzado lateral de un

ión aS *# ;*..-

banco según una anli^-^.'^-ión de la invención.
La finura A ^  una vista de extremo en secciór

lo largo de la linea C-r ^ .L de la fiaura 5.* # weLa figura y . , .*..**1una vista en alzado lateral, erl
sección, que muestra **̂*?*a realización de la invencjón.

La figura 8 ^  ,,na vista en alzado lateral de otra.**.aplicación de la inv^i-^^ *..*

*-ct ĝu, =¡ c? ec L;!-¡a vista de extremo, en sección,
s lo largo de la línea D-D de la figura S. ""*'

-, *La figura 10 es una vista de extrema en sección
****

que muestra el banco de guía según la invención adaptante*
para puntas o clavos.

La figura 11 es una vista en alzado lateral de 
f̂ tra aplicación de la invención* a una herramienta diferen-

.* ***' * * + a*t

La figura 12 es una viste en alzado lateral 
de un banco de guía para graoas con largas porciones de 
peta.

v i.s- figura 13 es una vista de extremo en sección 
a lo largo de la línea E-E de la figura 12.

La figura 1 muestra un banco de guia 10 adecuado 
para introducirse en una herramienta portátil de poner ele** 
menfrts de sujeción que tiene medios de montaje convenciona—
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*.. * * * 
* ^ * *

1 les. El banco tiene una base 11 con una porción en forma 
de canal 12 para soportar los elementos de sujeción 13 y
salientes en forma de lámina 14 para enganchar desligante-

*. :
# * *mente una guia complementaria de la herramienta, como indi-
* . I *. ***5 can las lineas da rayas 15 de la figura 4.

Los elementos de sujeción 13 se soportan deslizan—
temente con salientes verticales 16 que salen de la base 1 1 .
Un impulsor 17 hace avanzar el grupo de elementos de *ádje-
ción 13 hacia una pista de expulsión. Los medias para empu-

*****10 ,ar el impulsor 17 y mover los medios para expulsar los
elementos de sujeción de la herramienta a la pieza sdh*to— 
talmente convencionales.

El banco se retiene en la herramienta con hettíos 
de retención (no mostrados), tales como un enganche de em- 

15 p-^e por muelle que engancha la porción de retención 21.
Con referencia ahora a las figuras 2 y 3, la mayor 

parte del banco, indicada con el número IB, se hace de 
material plástico, y una porción menor, indicada con el 
número 19, se hace de metal. De esta forma, el banco es más 

20 ligero que los bancos de la técnica anterior, hechos total­
mente de metal.

Será evidente que la pista de expulsión está muy 
sometida a desgaste. Por consiguiente, el miembro metálico 
19 se hace a partir de una tira de tal forma que tenga una 
primera superficie 20 que forme una porción de pared de la25



1 pista de expulsión cuando el banco esté colocado con suje­
ción en la herramienta de poner elementos de sujeción. El
miembro 1? se curva hacia arriba y lejos del borde in^^rlor

*  * * *

de la superficie 50 y después se embebe transversalmervte ^n. .
5 la base 11. Una sección trasera se configura de manera que 

sobresalga del material plástico de tal forma que expongg 
una segunda superficie 21 adaptada para ser contactada**por 
los medios de retención del banco.

Normalmente, el área contactada por los medios^
10 de retención del banca está sometida a mucho desgaste.

* 7 ****superficie metálica 21 resiste dicho desgaste mejor qgc.pl
+  * *
* + * *material plástico. La configuración de la superficie t̂ ê . 

contacto 21 mostrada en la figura 3 es para un tipo de 
herramienta. Se observará que, dentro del alcance de la 

15 presenta invención, la superficie de contacto 21 puede estar 
adaptada a la forma y/o configuración de otras herramientas.

La longitud da la primera superficie 20 dependerá 
de' tipo de herramienta en la que haya de usarse el banco. 
Sería adecuada una superficie más corta 20 para una configu- 

20 ración en la que el miembro metálico 1? se curve transver—  

salmente desde el borde inferior de la superficie 20 direc­
tamente a la base sin antes curvarse en general de forma 
inversa, como se ha descrito.

Las superficies 20 y 21 se muestran formando las 
25 respectivas porciones terminales de un miembro metálico con-
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1 tinuo, pero en una realización alternativa son las superfi­
cies de dos miembros metálicos separados, embebido cada uno 
en el cuerpo de plástico.

Para facilitar una unión fiable con el material**
** *

5 plástico, puede proporcionarse un número de huecos 22 <&n**ia 
primera superficie 20 y otra región del miembro metálico 19 
para que el material plástico pueda formar una seccióó'db* 
fijación, sujetando asi el miembro metálico en posición... 
apropiada cuando se use la herramienta. En la figura 7 se 

10 muestra un método alternativo de embeber, en el que se^p^ie— 
ga el metal para formar un gancho 23 para retener la sjg^f—  

ficie 20 en la posición apropiada. La porción longitudinal 
del miembro metálico embebido en la base refuerza la tjas¿
11. Por consiguiente, el material plástico puede ser más 

15 delgado que si la base 11 se hiciese completamente de plás­
tico, aunque esto puede ser conveniente en los casos en que 
todavía se precise un mayor ahorro de peso.

Como se muestra muy bien en la figura 4, para re­
forzar más el banco, la porción metálica embebida en la 

20 basa también puede llegar a la sección de lámina 14 que sir­
ve para el montaje en la guia de la herramienta. Los sa­
lientes metálicos 24 pueden ser segmentos de longitud total 
o sólo cortos 2S colocados donde se necesite la máxima re­
sistencia, como se muestra en la figura 2.

25 Las figuras 5 y 6 muestran un banco de guia en el



-

?-

1 que las láminas de guia 26 se espacian una distancia verti­
cal por encima de la base 11. Este diseño depende totalmente 
de la guia de la herramienta en que haya de usarse el b̂ tnt̂ o
10, y se muestra como ejemplo solamente. Podría diferir* .* ******5 considerablemente en herramientas diferentes. Los salientes
metálicos 27 se forman verticalmente a partir de la base******
1 1 y después se doblan horizontalmente para reforzar l^s*.

* * * *láminas 26. También en este caso los salientes 27 pueden 
ser segmentos de longitud plena o más cortos. **<!*!**

10 Con referencia ahora a las figuras 8 y P, se
1 ***..*muestra una construcción alternativa. Se embebe un acceso—*+* +* * W * * * *rio de inserción 23 en el material plástico, formando la.* **** % *superficie delantera 2P una porción de pared de la pistá He 

expulsión. Se coloca un protector metálico resistente al 
15 desgaste 30 encima del material plástico, donde los medios 

de retención del banco contactarían normalmente el banco.
El protector 30 puede sustituirse cuando se desgaste, am­
pliando de esta forma la utilidad del banco.

Para reforzar más la porción de lámina 31, puede 
20 embeberse en el banco un accesorio metálico de inserción

32. En algunas herramientas no se precisarán dichos acceso­
rios de inserción 32 cuando las fuerzas sean suficientemen­
te bajas para que el material plástico resista dichas fuet—

25
zas, sin deformarse.

La forma y posición del accesorio de inserción 32
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1 dependen de la configuración de las láminas de montaje 31 y 
la base 11.

La figura 10 muestra una vista en sección t^ans-
versal de un banco 33 construida de forma que soporte ^

* +̂ +
5 guie elementos de sujeción 34 del tipo de clavos o purtía^.

En este caso al accesorio da inserción 35 puede comprender
secciones separadas en cada lado o continuar desde una lá—***
mina 36 por la base 37 hasta la lámina del otro lado. Yamf— 
bien en este caso la forma mostrada es ilustrativa solamen— 

10 te y puede diferir según el elemento de sujeción y la herra­
mienta. *******r * w *La figura 11 muestra un banco en el que el aaseso-

.* ***ric frental de inserción 23 es el mismo que el descrit¿)*án 
la figura 8, cuando en la zona de la pista de expulsión se 

15 precise resistencia adicional. El accesorio de inserción que 
contiene la porción 21 para contactar los medios de reten­
ción del banco es el mismo que el descrito en la figura 5. 
Para su colocación, los dos accesorios de inserción pueden 
fijarse mutuamente antes de embeberse en el material plás-

En las figuras 12 y 13, a las que ahora se hace 
referencia, se muestra un banco de guía que se usa en herra- 
mientras que utilicen grapas que tienen largas porciones de 
pata en comparación con la corona. Para reducir el peso y 

25 proporcionar, no obstante, características de resisteneicia



y resistencia al desgaste, se embebe un accesorio metálico
de inserción US dentro de la porción central 3?. Se cons­
truye un accesorio -frontal de inserción 40 para -facilitar.** :* *.
las láminas de montaje 41 para soportar el banco cerca de,la 
parta delantera en la que es mayor al empuje del impulsor de 
grapas. Las láminas 41 se disponen en ranuras de la herra—

**.w.
mienta adaptadas para tal fin. El extremo opuesto del b^tpco

* * * *tiene un accesorio de retención del banco 41 con láminas 43 
adaptadas para acoplar con las ranuras de acoplamiento de 
la herramienta. t W

La sección central 39 se construye a partir á&*un***[- * w <-
material plástico con dimensiones externas que se adapV^R a* -**I * *las grapas que se usen. El accesorio metálico de inserción 
38 tiene salientes 44 dentro del accesorio de inserción 38 
para que el material plástico pueda formar una unión segura. 
Les bordes exteriores 45 de los salientes 44 sirven de su­
perficie resistente al desgaste para que por ella avancen 
las grapas. La parte superior 4& del accesorio de inserción 
38 sirve también de superficie resistente al desgaste contra 
el lado inferior de la grapa. El accesorio de inserción 38 
puvde ser un accesorio de inserción separado o puede ser 
parte de un solo accesorio de inserción cuando los acceso­
rios de inserción delantero 40 y trasero 42 se combinen an­
tes del moldee con el material plástico 59. Aunque lo* sa­
lientes mostrados 44 son rectangulares, el tamaño y la forma
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5

13

pueden variar según la configuración del accesorio de inser—  

ción 3S y la porción de plástico 39.
En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita 

deberá recaer sobre las siguientes:
REIVINDICACIONES

*
+
*

W
5 **a
t a1. Un banco de guia para conducir elementos*d^**

sujeción, a moverse a lo largo de una pista de expulsión con 
un aparato de poner elementos de sujeción, comprendiendo el

9 S 0 +

banco una sección de guia (12) para guiar elementos de suje­
ción a la mencionada pista de expulsión y una porción de re­
tención (31) oara ser contactada por los redios de retención

E-*de dicho aparato, caracterizado porque: '**.*
una porción principal (18) del banco es deIp^^e—

riel plástic- sintético: .* *** ' ? *
tí? en dicho material plástico se embeben porciones

metálicas primera y segunda (20, 21)?
una superficie de dicha primera porción metálica

(20) se expone y configura de manera que forme una pared de 
la mencionada pista de expulsión; y

3 0 una superficie de dicha segunda porción metálica
(21) forma la mencionada porción de retención.

2. Banco de guía para conducir elementas de suje­
ción según !# reivindicación 1, caracterizado porque al me­
nos una de las porciones metálicas tiene al menos una aber-

3*3 tura embebida en dicho material plástico
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1

5

30

3. Banco de guia para conducir elementos de suje­
ción según la reivindicación 1 o 2. caracterizado poroue al 
menos una oorción metálica tiene una sección reentrante (23) 
que entra en dicho material plástico.

*** 74. Banco de guia oara conducir elementos de*su3e—
ción según alguna de las reivindicaciones precedentes^CSr 
^acteri^ado oor otra porción metálica que se extiende lon­
gitudinalmente de dicha sección de guia.

de para conducir elementos de sqje—
ción eegún reivindicación 4, caracterizado porque dicha 
oorción de guia tiene una oestaña lateral de guia (14^)*y*la
otra porción metálica se extiende dentro de dicha pes^pA-

6. Banco de guia para conducir elementos de^á^je-
.* ***ción según la reivindicación 4 o 5. caracterizado porque* la 

15 otra oorción metálica se extiende sustancialmente a lo largo 
de la mencionada sección de guia.

7. Banco de guia oara conducir elementos de suje­
ción según la reivindicación 4, 5 o &, caracterizado poroue 
la otra porción metálica tiene al menos un saliente (44) que

20 forma una superficie de anclaje.
8. Banco de guía para conducir elementos de suje­

ción según algunas de las reivindicaciones 4 a 7, caracteri­
zado oerque un borde de la otra porción metálica mencionada
se expone cono su&erm^ie resisten*# al desgaste.

55 9, Banco de guía para conducir elementos de suje-
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1

S

1 0

ción senún las reivindicacions 7 y S, caracterizado oorque 
el caliente o cada saliente forma una superficie expuesta 
resistente al desgaste.

ÍO. Banco de ouia para conducir elementos de suje-
2 *  ' *ción seaún alauna de las reivindicaciones 4 a 9, caradtóri-
J Jzado porque la otra porción metálica mencionada es integral 

con, al menos, una de dichas porciones metálicas primera y 
segunda.

11. Se reivindica por último como objeto sobreseí 
que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita: UN
SANCO DE 6UIA PARA CONDUCIR ELEMENTOS DE SUJECION. '' *

#
Todo conforme aueda descrito y reivindicado'^!).

'***la oresente Memoria descriptiva que consta de catorceT^g&gi- 
ñas mecanografiadas y dibujos adjuntos. +,,w*

15
Madrid, SO noviembre 1.984 

BERNARpp UN8RIjA^
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