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"Perfeccionamientos en matrices de corriente
equilibrada, para la extrusidn de peliculas
plisticas®.

NATIONAL DISTILLERS AND CHEMICAL CORPORATION, enti
dad norteamericana, residente en 93 Park Avenue, -
New York 16, Estado de New York, EE. UU. de A.

Este invento me refiere a una matriz de
nueve construccidn, para le extrusidn de peliculas
plasticaes delgadas y, mas especialmente, se refie-~
re & una construccidn de matrices, para la extru -
gidn de tubos de pellcula pldstice delgada, en loa
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que las corrientes de unidn detpiéétiag fundido, -
se superponen entre sl de tal modo que se eliminan
las llneas de costura. Son bien conocidas en la -
t3cnica las matrices para la extrusidn de distin -
tos tipos de materiales termopldsticos, tales como
polietileno, polipropilenc. Normeslmente, le resina
fundida se impulsa a través de un orificio anular
para moldearla en forma de tubo, arrastrando conti
msmente desde el ofificio que sirve como matriz.
Con anterioridad, el pldstico fundido penetraba en
la matriz en dos o mds corrientes que se unian en
tre sl, antes de pasar a travds del orificio de
formacidn del tubo. En los puntos en que las co -
rrientes se juntan, se ha comprobado que se forma
una costura o una seccidn tipo corddn ensanchado -
en la pellcula extruida, de tal modo que empeors -
el aspecto de un producto terminado. El principio
de este invento consiste en proporcionar un nuevo
sistema de alimentacidn para mezcler le resina -
plastice antes de su entrada en el orificio anular
pera que, de este modo, log distintos pasos de co-
rriente se superpongan entre sl impidiendo con -
ello la formmcidn de las lineas de costura antes -
indicadas.

Como ulterior caracterlstica adicional -
de este invento, la matriz puede doterse de una
placa de orificios amoviblemente conectada, suscep
tible de acoplarse a una seccidn comun de mandril,
por cuyo medio la misma porcidn mayor de la matriz

puede utilizarse para la extrusidn de una gran va-
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riedad de didmetros de tubo plastico.

Como otra caracterlstica adicional de
este invento, se dispone, uns nueva valvula esta-
tica de corriente para controlar la circulacidn -

masiva de resina fundida en el interior de la ma
triz.

Asl puds, un objeto principal de este
invento, consiste en proporcionar ung nueva ma -
triz para la extrusidn de pelicula plastica tubu-
lar.

Otro objeto de este invento es probor -
cionar una nueva matriz equilibrada, pare la ex =
trusidn de pellcula plistica delgada, en la que -
se elimen las lineas de costura obtenidas por 1la
unidn de uno o mds pasos de eirculacidn, de resi-
ne. fundida.

Otro objeto de este invento es propor -
cionar une nueva matriz equilibrada para la extru
sidn de tubos de polietileno o pellculas de poli-
propilenc, de espesores del orden de 0,1 & 0,5 -

mm.

Otro nuevo-ohjeto de este invento es -

proporcionar ung mueva matriz para la extrusidn

de pellculas pldsticas, en la que una placa de

orificios amoviblemente conectada, se sujeta a la
matriz de tal modo que puede usarse ung matriz -
principal, o cuerpo, para la extrusidn de una -~

gran variedad de didmetros de tubo.

Podavia una mueva caracteristica de es-

te invento, es proporcionar una mieva construccidn
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de vdlvula para regular la circulacidn de resina
fundida & una matriz de extrusidn.

Estos y otros objetos de este invnto,
resultardn evidentes despuds de la lectura de la

descripeidn siguiente de los dibujos, en los que

Ia figura 1 representa un corte axil -
de una matriz construida de acuerdo con este in

vento.

Ia figura 2 es una vista en planta de
la figura 1., tomada desde la perte superior de
la misma.

Ia figura 3 es una vista en planta del
anillo de sujecidn de la matriz de la figura 1.

Ia figura 4 es un corte del anillo de
sujecidn de la matriz representado en la figurs

3, por la llnea 44 de esta Gltima figure.

Ia figura 5 es un corte lateral de una
natriz en la que se utilizan los principios nue-
vos de circulecidn equilibrada, representados en
la figura 1, y en 1la que el anillo de orificios
es amovible y susceptible de sustituirse por ani
1los de orificios de dildmetro distinto, y repre~
senta ademds el ompleo de una vilvula estitica
para regular la introduceidn de resina fundida -
en 18 matriz; y

La figura 6, es un corte de la figura
5 por la llinea 6-6 de la misma.

Con referencia a les figuras 1 a 4, la
nueva matriz en ellas representada, se conecta a

cualquier origen adecuwado 10, de una aliments -
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¢idn forzada de resf%é'fhﬁﬁi&éjﬂtgﬁ como polietile
no. Ia resina fundida se impulsa a través del ca -
nal 11 del conducto 12, & una presidn que puede -
controlarse mediante vdlvulas, como se describe de

telladanmente & continuacidn.

Ia resina, penetra a continuacidn en 1la
matriz 13, por la cdmara principal 14, que se dis-
pone entre el adaptador 15 de la matriz, y el man-
dril 16 de la misma. El adaptador 15, que se halla
gsoldado al elemento 12 y puede sostenerse por ¥ste
se halle sujeto al anillo 17 de sujecidn de la ma-
triz, por una serie de tormillos, tales como 18 y
19, Ia inferior del mandril 16, se rosca a conti =
nuacidn, en una abertura fileteada 172 del anillo

de sujecidn 17.

El anillo 17 de sujecidn de la matriz,
recibe o continuacidn el cuerpo 20 de 1la misma, do
tado de una placa exterior 21 de orificios, sujeta
al primero por uns serie de tornillos tales como -
2la y 21b.

El cuerpo 20 tiene una parte 22 en forma
de pestafia, prolongada, doteda de una serie de -
aberturas que la atraviesan, para recibir una se-
rie correspondiente de tornillos, tales como 23 ¥y
24, que luego se roscan en taladros respectivos fi
leteados, del anillo saliente 17a del anillc 17 de
sujecidn de la matriz. La alineacidn de la placa -
de orificios 21 puede controlarse por el ajuste -
sdecuado de los distintos pernos tzles como 23 y
24 que se prolongan en el cuerpo de la pestafia 22,
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Otra serie de pernos de ajuste, tales como 24z, s
24b (figura 2.) atrsviesan aberturss roscadas 24a
8 24h, respectivamente, de la pestafia 1l7a, y se
apoyan contra el cuerpo 20 de la matriz para per-

mitir el ajuste latreral de la placa Z21.

El mandril 16, recibe & continuacidn -
unz placa de orificios 25 para el mismo, sujeta -
por medio de pernos tales como 26 y 27 y las pla
cas 25 y 21 definen el orificio anular 28, a tra
ves del cual se extruye el tubo plastico.

Evidentemente, el ajuste adecuado de
1los pernos en la pestailia 22 y el anillo 172 dard
lugar a la forma del orificio 28 para que tenga -
la seccidn apropiada para el proceso de extrusidn
consiguidndose una distancia constante entre to -
dos los puntos del didmetro exterior de la plca -
25 y el didmetro interior de la placa 21; las pla
cas 21 y 25 estdn dispuestas al mismo nivel.

Con objeto de proporcionar aire en el -
interior que se extruye, o algln gas andlogo que
mantenga el tubo inflado, puede conectarse un ori
gen de aire, al conduneto 29, que se prolonga &
través de todo el mendril, por medio del tubo in-
terior 30 del nlicleo prolongado entre la parte 15
del éuerpo y el mendril 16. Este, recibe a rosca
¢l extremo superior del ndeleo 30, mientras que -
el extremo inferior del mismo, se sujeta a la par
te inferior del cuerpo 15 de la matriz, ?or ung -

tuerca tal como 31, y una empaquetadura 3la.

Debe observarse que todas las estructu~-
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ras anteriores, son a%ﬁlogas a 135 que se han uti-
lizado en la técnica enterior. El principio de es-
te invento, consiszte en el modo en que lz resina -
plistica se recibe desde la camara 14 de la figura
1. para pasara a la cimera formada entre el dildme-
tro exterior del mendril 16 y el dildmetro interior
del cuerpo 20 de la matriz;

De acuerdo con este invento, y como se
representa mejor en las figuras 3 y 4, el anillo -
17 de sujecidn de la matriz, tiene una serie de -
orificios interiores, 50a 53 y exteriormente a -
ellos otra serie de orificios 54,57. Cada uno de
log orificios 50 a 57 comunioa con la camara prin-
cipal de entrada 14 y la superficie 40, por cuyo =
medio, como se comprenderd examinando las figuras
3y 4, en fluido fundido, se divide en cuatro co -
rrientes interiores y cuatro corrientes concéntri-
cas exteriores. Cada una de las corrientes se hace
que se superponga a otra, por ejenplo, las corrien
tes procedentes de las ranuras 52 y 56, se superpo
nen y no se unen entre si a lo largo de una linea

separada.

Consiguientemente, cuando el fluido pe-
netra en la cimara 40, no existe unidn principal
entre las corrientes que en ella ingresan, de tal
modo que el tubo finslmente extruido en el orifi -

cio 28, no presentard costuras ¢ uniones visibles.

Aungue las figuras 3 y 4 representan -
cuatro corrientes interiores y otres tantas con -

céntricas y superpuestas exteriores, debe tenerse
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presente que el concepto en esta i;;oria pPropues-
to, puede ampliarse & cualquier nimero de corrien
tes alargadas superpuestas de una resins fundida
a2 condioidn de que esta superposicidn impida 1la
presencia de lineas de costura en el producto fi-

nalmente extruido.

Se observard ademds, que las ranuras ag
yacentes de cada uno de los anillos de las mismas
convergen hacie el exterior, con relacidn de su -
perposicidn, cuando las ranuras emergen al inte -
rior de la camara 40. Por vla de ejemplo, la ramn
ra 50 tiene una primera seccidn extrema oonvergeg
te 50a que se superpone con la secceidn convergen-
te-5la de la ramura 5l. Se ha observado que esta
relacidn de superposicidn, mejora las caracteris-
ticas de evitacidn de formacidn de costuras en el
sistena.

Una segunda construccidn de la nueva es
tructurs de metriz, se representa en las figuras
1 a 4, se indican por las mismas cifras de refe -

rencia,

La primere caracteristica nueva de ls -
modificacibn‘de lag figuras 5 y 6, se encuentra -
en las places y orificios 60 y 61, exterior e in-
terior. Ia placa exterior 70 tiene 12 superficie
exterior de orificio divergente 62 y se halla amo
viblemente sujeta a la parte del cuerpo 63 de la
metriz, por el ajuste rosczdo 64. Una placa inte-
rior 61 de orificios tiene una superficie 65, de

orificios divergente hacia el exterior, que coope
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ra con la superficie de orificio 62, pera definir

la parte exterior anular del ori icio 66, de al -
gin diametro especial. la placa interior 65 se -
atornilla a continuacidn al mendril 16, por 1los
pernos 67 y 68. la nueva disposicidn de placas ds
orificios representada en la figura 5, permite la
facil extraccidn de las placas 61 y 60 y la susti
tucidn por un par endlogo de places que pueden -
proporcionar un didmetro distinto pera el orifi -
cio 60. Asl, la nueva matriz de la figura 5, per-
mite la modificacidn fieil y sencilla del tamafo

del tubo, sin precisar la sustitucidn de tode 1ls
estructura de le matriz, como se ha necesitado an
teriormente. Debe observarse gue ls matriz puede

tener orificios de cualquier didmetro y que las -
superficies 72 de los orificios suelen converger

hacia el interior lo mismo que hacia el exterior.

Unos limites tipicos para los didmetros
de los orificios de la matriz rebﬁésentada, pueden
ser de 50 a 250 mm.

En la construccidn de la figura 5, cla-
ro estd, se utiliza el mismo tipo de anillo 17 de
sujecidn de la matriz, para la obtencidn de tubos
andlogos, que se deseribid con respecto a las figu
a8 1 a 4. Debe obsérvarse, sin embargo, que 1las
nuevae partes de placas de orificios de la figura
5,amovibles y sustituibles, pueden usarse en ma -
trices que no contengan este tipo de anillo de su
jecidn de la metriz.

Ia figura 5, adicionzlmente, mestra un
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nuevo modo el que puede conmtrolarse la circulacién

de la resinn fundida a trsvés del canal 1l.

Més especificamente, la figura 5 represen
ta una yﬁlvula 70 que tiene una cabeza ensanchade -
71. La vélvula 70 se aloja a deslizamiento en la =«
placa adapiadora 72 y coopera con un asiento de v4l
vule, 73 de anillo, que regula la corriente de resi
ne fundida desde la cémara 10 a 1a sberturs 11. 8i
se desea, la vAlvula 72 puede enclavijarse contra =
le place rotacional 72. A continuaciém, se sujeta -
una placa 74 al elemento 72, por ejemplo por el per
no 75, y recibe & rosca, el perno de'ajuate 76 que
forme contacto con el extremo derecho del elemento

de vAlvula 70.

Este nueva disposicién permite que 1la val
vula 70 se desplace acercéndose o alejadndose del -
-asiento 73, sin precisar la rotacién del elemento
de vélvula 70, Asi, puede conseguirse un control ex
tremadamente exacto y fijo del fluido desde el inte
rior de la cédmars, sin peligro de desequilibrio pro
ducido por la asimeiria de la cabeza de vélvula 71

del asiento T73.

Adenés, este tipo &e‘vélvula hace gque ' la
corriente del polimero fundido se divida alrededor
de le misma recubriendo cuslesquiera lineas de sol-
dadura. Ademés, €l polimero tiende a buscar una for
ma eliptica sobre el vdstago, con lo cusl se obtie-
ne une trayectoria més aerodinémica que con anterio
ridad. Esto es muy importante para el funcionamien-

to concéntrico, e impide el "requemado" de los poll
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meros. Ademés, la vélvula puede hacerse girar a cual
quier posicibén fija, para "inundarse", cuando se uti
lize con termopléstico altamente criticos, tales co-

mo cloruro de polivinilo no plastificado.

Aungue se han descrito construcciones pre-
feridas de este invento, los peritos en la materia -
comprenderédn la posibilidad de introducir muchas va-
riaciones y modificaciones, y desde luego este inven
to no esté limitado por la descripcidén especifica an
terior, sino solamente por las reivindicaciones ad -

juntas,

N OT &

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, 2sl como la manera de rezlizarlo en la prigc
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-~
teriormente indicedas, son susceptibles de modifica-
ciones de detalle, en cuanto no alteren su principio
fundamentel. Tambidn se hace conetar que el invento
corresponde a uns solicitud de patente presentads -
en EE. UU. de A. con fecha 27 de agosto de 1.962 ba
jo el nldmero 219.469 acogidndose, por lo tanto, e
los beneficios que conceden los Convenios Internacig
nales en vigor y siendo 1o que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Paten-
te de Invencidn por 20 afios, en Espafie "Perfecciona-
mientos en matrices de corriente equilibrada, para -
le extrusidn de pellculas pldsticas", caracterizdndo
sé por lo siguiente:

l2.,~ “Perfeccionamientos en matrices de -

corriente equilibrada, parz la extrusidn de pellcu -
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las pldsticas", caracterizados por comprender un ori-

ficio de extrusidn; una cldmara dirigida hacia dicho
orificio y un elemento para introducir pldstico fundi
do en la camara; dicho elemento tiene por 1o menos un
primero y un segundo pasos de circulacidn & su traveés
el primero y el segundo pasos de circulacidn, tienen
forma alargada en una direccidn perpendicular a la de
movimiento del plastico fundido a su travds; y el pri
mero y el segundo pasos de circulecidn, se superponen
uno & otro.

28,- DPerfeccionamientos segin reivindica -
cidn 18, caracterizados porque el elemento citado tie
ne un tercer paso de circulacidn a su traves, de for-
ma alargada en una direccidn perpendicular a la de mo
vimiento del pldstico fundido a su travds; los pasos
primero y segundo de circulacidn, tienen extremos 8d-
yacentes; en tercer paso de circulacidn es paralelo a
los pasos primero y segundo mencionados y se halla se -
parado de ellos; y dicho tercer paso de circulacidn
se halla superpuesto a los mencionados pasos primero
y segundo.

34,~ Perfecoionamientos segin cualquiera -
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados -~
porque cada uno de los extremos adyacentes de los pa-
508 orimero y segundo de circulacidn, se achaflansn y

ge combinan entre si.

42.- Perfeccionamientos segin cualquiera

de las reivindicaciones anteriores, carscterizados

'

porque los pesos primero y segundo de circulacidn,

contienen una primera serie de orificios alineados, y
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una gegunda serie de orificios aslineados, y en rela-
cidn de separacidn con respecto & la primera serie -
citada; cada uno de los orificios de la primera se -
rie de los mismos, se superpone por lo menos, a dos
orificios adyacentes de la segunda serie de los mis-~

mos.

58.~ Perfeccionamientos segin reivindica-
cidn 48, caracterizedos porque la primers y segunda
serie de orificios forman, respectivamente, tuboa =
primero y segundo, concintricos.

68.,- Perfeccionamientos segin cuzlquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados,
porque el elemento citado contiene un anillo de suje
cidn de la matrizs.

7¢.- Perfeccionamientos segin cualquiera
de las reivindicaciones anteriores, caracterizados
por comprender un cuerpo de matriz; un mandril con-
torneado en el interior del cuerpo ¥y que forma un
canal amular de circulacidn alrededor de la superfi-
cie exterior del cuerpo de matriz citado, y placas
primera y segunda de orificios; la primera, compren
de un disco amoviblemente conectado al mandril, ¥y
éon un diZmetro, en el plano de conexidn a dicho man
dril, igual al didmetro de &ste en el punto indica-
do; la segunda placa de orificio comprende un diseco
que tiene una superficie perifdrica exterior que -
coopera con una superficie periférice interior adye
cente de la primera placa de orificios, para dsunir
un orificio de salida, y la segunds placa de orifi-
cios estd amoviblemente conectada con el cuerpo de
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8#8,~ Perfeccionemientos segln reivindica
cién 78. caracterizados porque las superficies peri
féricas de las placas primera y segunda de orifi -

cios aguzadas hacia el exterior.

98.~ Perfeccionamientos segin reivindice
ciones 75 y 88, caracterizados porque ls segunda =
placa de orificios estd roscadamente conectada & -~
ung superficie fileteadsa que se prolonga alrededor
del cuerpo de la matriz.

108,- Perfeccionamientos segln cualquie-
ra de les reivindicaclones anteriores, caracteriza-
dos porque comprende une vdlvule estative para con-
trolar la circulacidn de unz resinzs fundida, a tra-
vds de un sasiento de valvula anmular; la valvula es-
t&tica mencionada, contiene una parte en forma de
vistago que termina en un primer extremo del mismo
en una parte de cabeza ensanchada, ayacente 2l -
asiento anular citado; un medio de sostdén del vds -
tago que recibe agilmente y a deslizamiento el men-
cicnado vastago, y medios de ajuste que pasan a tra
vds del goporte del vastago y forman contacto con -
una segunda parte extrema del vastago citado; y los
medios de ajuste son accionables para mover axilmen
te dicho vastago sin hacerlo girar, para comprobar
la cantidad de circulacidn que pasa & través del -

agsiento de wvalvula snular.

112.~ Perfeccionzmientos seghn reivindi-
cacidn 108, carascterizados, porgue los medios de -~

ajuste comprenden un elemento fileteado, roseado en
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el medio del sostdn del vastago.

128,~ Ndtodo de febricacidn por extrusidn
de tubos de pladstico sin costurs, segin reivindica -
ciones 12-112, caracterizados por comprender las eta
pas de preparar una serie de corrientes planz y adya
centes de material pladstico fundido; de hacer que di
chas corrientes adyacentes de pldstico se unan entre
sl en relacidn de superposicidn para formar una co -
rriente continue Unica, y e continuacidn extruir di
che corriente continua Unica.

l38.~ “Perfeccionamlientos en matrices de
corriente equilibrada para le extrusidn de peliculas
plasticas®; tal y como queda substancialmente descri
ta en la presente Memoriea e ilustrado en los adjun =

tos dibujos.

Egta memorfa congte de gquince hojes eseri-
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