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Caso 5.62/35

MEMORTA DESCRIPTIVA

que se presenta para unir a la solicitud

| de

PATENTE DE INVENCION

formulada el 19 de agosto de 1963, con el ne 290.922
en
ESPAFRNA
por VEINTE afios

a nombre de SOLVAY & CIE., entidad belga, establecida en
33 Prince Albert, Ixelles, Bruselas, Bélgica por i
YMEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE SACOS CON VALVULAS"
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El presente invento se'refiere e un saco con valvula,
fabricado de una materia pldstica o cualquier otra materia
flexible, suscéptible de contener productos pulverulentos o
de forma graanulads.

Los sacos con vdlvula de meteria pldstica u otre, co-
nocidos hasta ahora, no dan generalmente entera satisfaccién
desde el punto de vista de 1la solidez en el momento del lle~
nado. En efecto, la mayorfa de estos sacos estidn concebidos
de tal manera que‘durante el llenado, la parte superior de

la vdlvula colocade sobre el pico de la ensacadora, tiene .
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una soldadura que constituye un lugar de menor resis&encia
donde se producen frecuentemente desgarroé, dado que todo el _ -
peso del saco descansa sobre los elementos soldados o pega—
dos, menos résistentes Que las paredes del saco.

Uno de los objetos del presente invento es remediar
estos inconvenientes evitando toda soldadura o pegado en la
parte superior de la vélvula.

Otro objeto del presente invento consiste en faﬁricar
un saco con vélvula a partir de un elemento tubular o de una
hoja que se puede poner en forma tubular, boseyendo dicho sa
co una vélvula particulaermente sélida.

El saco con vélvula conforme el invento estd constie
tufdo por un elemento tubular, cuya parte superior tiene una
vdlvula de entrada de las materias de llenado, formada por
una pasta que forma en su origen saliente por encima del qu
de superior de la vaina tubuler en la prolongacidn de ésta.

La caracter{stica del invento consiste en realizar la
védlvula haciendo un corte de forma adecuada sobre la cara an
terior de la vaina y doblando la pata sobre la cara exterior
de la vaina cortada, siendo soldada luego esta pata o pegada
a la vaina excepto en el borde lateral del saco y eventual-
mente en la zona del doblez.

La anchura de la pata es en general y ventajosamente
inferior & la mitad de la anchura total del saoco.

Las pruébas han mostrado que, por e jemplo, en el ca-
80 del embalaje de un producto granuloso, una anchura de pa-
ta comprendida entre 10 y 20 cm. da entera satisfaceidn des
de el punto de vista de estanqueidad de la vidlvula.

La cortadura puede partir del borde superior del sa-

co 0 no comienza mis que & una distancia de 0,5 a 5 cm, de
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260822 B4
este borde. Estard situada a una distancia del bordé;fggg;gif
del saco ligeramente inferior a la anchura devla peta, por
ejemplo a2 5 6 10 mm del borde lateral de 1a pata situado
hacia el centro del saco. '

La Iongitud de la cortadura y la distancia e la cual
ésta se encuentra con relacidén e uno de los bordes latera-
les del saco, son funcién de la dimensién del saco, de la
naturaleza del producto embalado y ée las caracteristicas
del pico de la ensacadora utilizada. |

Se obtienen excelentes resultados utilizando para ma
teriales en polvo o en grénulos, tales como el cloruro de
calcio, el carbonato 6 el bicarbonato de sosa, el perbora-
to de sosa, etc., sacos de materia pléstica, particularmen
te a base de policloruro de vinilo, de polietileno, de po-
liprolideno, etd. Es evidente que cualquier materia fléxi-
ble andloga puede convenir para la fabricacién de los sacos
con vélvula que constituyen el objeto del presente invento.

Una de las caracteristicas del saco conforme al ine-
vento ez ger de realizacidn sencilla y de una gran solidez,
tanto en el curso del llenado a través de la védlvula, como
durante el transporte.

Pare mejor hacer comprender estas caracteristicas
as{ como dtras, que podrén aparecer en 10 que sigue, seldeg
eribirdn a continuacidn formes de ejecucién ﬁreferi@as ¥y
variantes del saco con vdlvula que constituye el objeto del
invento, refiriéndose a los dibujos esqueméticos reproduq;
dos a continuacidén, en los cualés:

- La figura 1 representa la forma del saco antes del
doblez de una de sus paftes. En esta figura estd localizada

la cortadura 2; la pata que constituye en su origen salien-
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te en la prolongacidén del saco estd representada en 1. Se

gan una variante del modo de realizacién del. saco, la pa-

ta que constituye en su origen saliente en la prolongacién
del borde superior del saco puede no estar constituide mas
que por un solo doblez,-;rolongando la cara trasera del sa
co, es decir, la cara que no tiene cortadura.

- La figura 2 representa la parte superior del saco
que tiene la vélvula constituida por la pata 1 doblada so=-
bre la carabdelantera del saco, estando dicha pata hecha
solideria de la cara delantera del saco por medio de una
linea de soldadura o de begado representada en 3.

- La figura 3 representa la parte superior dél saco

completamente terminado por medio de una linea de soldadu-

'ra 4 que agegura el cierre de la cabeza del saco. Este mo-

do de realizacién4es'particulaxmente interesante, dado que
la parte superior de la vélvula no presenta ninguna solda-
fieren a este lugar une solidez mayor. Se obtiene asi una
ventaja apreciabie, especialmente cuando se colocg el saco
sobre el pico de una ensacadora, porque la totalidad del
peso del seco es entonces trasladada sobre dog grosores de
materia cuya resistencia no estd disminuida por ninguna
soldadure o pegado.

- La figura 4 representa una variante del modo de

 realizacidén.  representado en la figura 3. Segin esta varian

te, la cabeza del saco estd cerrada por una linea de solda
dura o de pegado 5 que se extien&e en toda la anchura del

saco. Hay que.seﬁalar sin embargo que la soldadpra supefior
sobre la vdlvula no contribuye a sumentar la resistencia de

la valvula.
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La presente solicitud que corresponde a presenta
da en Bélgica, el 14 de septiemdre de 1962, bajo el nimero
495‘449, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi-
gente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

-NOTA -

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de invencién, en Espafia, por VEINIE afios, son los siguien
tes: -

l.~ Mejoras introducides en la fabricacidén de sa-
cos con védlvula constituidos por un elemento tubular cuya
parte superior comprende una valvula de entrada de las mg
terias de llenado, formada por una peta que hace un sa-
liente én el origen'por encima del borde superior de ‘la
veina tubular en la prolongacidn de esta'ﬁltima, céracte-
rizadas pbf que la valvula se obtiene haciendo una cortadu
ra de forma adecuada sobre la cara anterior de la veaina y
replegéndo la pata sobre la cara exterior de la vaine cor-

tada, soldando o encolando & continuacién esta pata a 1la

* vaine salvo sobre el borde lateral del saco y eventualmen-

- te en la zona del pliegue.

2.~ Mejoras de acuerdo con el punto 1 caracteriza=-
das por que la cortadura esté situads de preferencia a
aproximademente 0,5 2 5 cm. del borde superior del saco a
una distancia del borde lgteral, que tiene la pata en sa=-
liente, inferior & la anchura de la pata, de preferencia
a una distancia de aproximadamente 5 a 10 mm del borde la-

teral de la pata situado hacia el centro del saco.
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3.~ Mejoras de acuerdo con el punto 1 ceracE¥i
das por que la anchura de la pate es inferior a le mitad
de la anchura total del saco. i

4.~ Mejoras de acuerdo con el punto 1 caracteriza-~

daS_Por que la parte superior de la vdlvula no presenta

ningune soldadura ni encolado y esté constituida por 1 §

2 pliegues que comunican a este lugar, én el momento del
ensacado, una solidez aumentada. ‘

5.- Mejoras introducidas en la fabricacién de sa-
cos con vdlvulas.

Talby como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, representado en el dibujo que se acompafia y para
los fines que se han especificado. .'. v

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a mé-

quina por una sola cara.
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