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=Menoria Descriptiva-

Antecedentes de la invencién,

La presente invencibn se relaciona con medios =
para asegurar aislamiento a una superficie, y de forma mis
particular, a medios para asegurar aislamientos fibroso{}f-
en forma de envoltura o capa y médulos plegados, a las pa=

redes de hornos u otras estructuras calentadas, tales cgmo.

hornos y fosos de recalentamiento, vt

Los altos costos de la energfa en afios recientes,
han incrementado el uso de materiales aislantes en hornosw
y similares, para ahorrar energfa, Los materiales aisliﬁ'k

tes de fibras de cerdmica para alta temperatura que se *han

desarrollado concurrentemente y han venido a estar diﬁppgi
bles con facilidad se usan crecientemente para aislar hﬁfL
nos en sustitucibén de materiales refractarios sélidos, ta-
les como ladrillos refractarios, Los aiglamientos de fibra
de cerdmica se forman comunmente en el proceso de manufac=
tura en envolturas o capas del espesor y anchura deseados,
Las envolturas o capas se pueden usar para aislamiento co=
mo envolturas planas o pueden estar dobladas o plegadas en
mbédulos, tal como se describe en la Patente de los Estados
Unidos ne, 4.336.086,

Los aislamientos de fibras cerémicas se instalan
normalmente en hornos y similares, por medio de anclajes =
que se enganchan a las paredes del horno con las anclas

afirmando el aislamiento, Cuando se usan envolturas o ca -~
pas, las anchas, son generalmente en forma de pasadores =
que se extienden perpendiculares a la pared del horno, con
el pasador afirmando o transpasando la envoltura y con ale

gln tipo de retenedores en el extremo del pasador, Véase =~
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por ejemplo patente de los Estados Unidos n2, 4,370,840, =
Cuando se usan médulos,es deseable y muchas veces necesa-
rio, tener alguna forma de retenes que atraviesan los mbdu
los en una direccién perpendicular a los pliegues en el md
dulo y paralelos a la pared del horno. Véase por ejemplo:ﬁ'.
los retenes o pasadores en la patente de los Estados Uni -
dos antes mencionada n?, 4,336,086, En algunas situacioges,
es deseable usar una combinacién de envolturas o capas ?'::
aislamientos modulares, y puede ser mAs deseable al incluir
una capa de material de barrera para el vapor dentro del..
aislamiento para prevenir o evitar que los vapores daﬁigb%

del horno hagan contacto con la pared del horno,

Un tipo de anclaje que se ha usado, comprend¢ un

pasador que estd asegurado a la pared del horno y tient* «
una abertura alargada cerca del extremo externo, Una vari-
11a retenedora estd adaptada para afirmar los médulos fi -
brosos que se extienden a través de la abertura y tiene =
cierres alrededor de su parte media, adaptados para inter-
conectar con la abertura alargada, La técnica del arte an-
terior para formar el enclavamiento o interconexién, fué =
la de cortar hendiduras opuestas alrededor de la parte me-
dia de la varilla, La configuracién de la varilla, las hen
diduras y la abertura era tal que la varilla podrfa ser in
sertada a través de la abertura hasta la mitad y luego ser
girada 902 en la abertura pasando un ajuste ligero de inter
ferencia hasta la posicién cerrada, El problema que surge=-
de tal disposicibn, es que las hendiduras cortadas forman-
un punto débil en la varilla,

Resumen de la invenciébn,

La presente invencién se refiere a un anclaje me
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jorado para aislamiento, y m4s particularmente a un ancla =
que tiene un pasador enganchado a la pared de un horno o si
milar, con una abertura alargada cerca de su extremo exter-—

no, Una varilla de retencibn se extiende a través de la -

abertura, teniendo la varilla una seccién transversal reg' <
tangular y medios mejorados para asegurar la varilla en la-

abertura,Los medios mejorados son cierres en forma de uha =

seccibn rizada alrededor de su parte media, formada por es~
trechamiento o rizamiento de la varilla desde los lados,pa=-
ra reducir la dimensién prolongada de la seccibn trans%Efz-
sal, rectangular, Esto conduce a una combadura de 1la ;%gﬁ?-
1la en la otra direccién, Las dimensiones de la abertu%é}?a
varilla y el rizado son tales, que la varilla se puede'ég -
sertar a través de la abertura hasta el rizo y luego éiréda
902 para asegurar o cerrar la varilla en posicién,

Breve descripcibn de los dibujos,

ILa figura 1 es una vista en perspectiva del ancla
je de envolturas o capas de fibra de cerdmica y un mbédulo -
a la pared del horno, empleando el ancla de la presente in-
vencibn,

La figura 2 es una vista en perSpectiva de la par
te de varilla de la presente invencibn,

las figuras 3 y 4, son vistas superior y lateral-
respectivamente de la varilla de la presente invencibn,

La figura 5 es una vista en perspectiva de .partes

del pasador y varilla en posicién para darle vuelta y cerrar,

Descripcibn _de la ejecucibn preferida,

La figura 1 de los dibujos ilustra una pared -10-
que puede ser la pared de un horno u otra estructura para =

calentamiento, Sujeto al interior, 1la pared del horno en su
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cara calijente, tal que por soldadura =1l1l- (la pared del hor
no es generalmente de metal) estd un pasador =12- con una =
abertura =l1l4- en su extremo externo, Esta abertura es oblon

ga como puede verse en la figura 5, para permitir la inser-

cién y cierre de la varilla =16-, como se explicari, <.

En el caso en donde las capas o envolturas de fi-

bras de cerdmica se van a usar en conjuncién con m6dulos~4q
fibras de cerdmica, las capas se aplican primero a la p$§é3
con el pasador =12- afirmando las capas, Para propbsitos de
ilustracibén de la invencién, dos capas =18« y =20- de fibtra
de cerdmica se muestran en la figura 1, También en la é;gﬁn
ra 1, estd8 una capa a hoja =22- entre las dos capas de ,ez_z.-.-

voltura, Esta hoja sirve como una barrera para vepor,pang =
proteger la pared del horno de la migracibén de vapores'éé:_
rrosivos, lLa barrera contra vapor estd empafiada sobre el pa
sador =12- y colocada entre las envolturas, mds bien sobre-
la segunda envoltura, para proteger la barrera al mis alto-
grado de las temperaturas del horno,

Puesto que la parte de pasador del ancla tiene u-
na seccibén transversal relativamente pequefia, es ficil ins-
talar las envolturas y la barrera contra el calor, También-
el agujero formado en la barrera contra calor, por la sec-
cibn de enganche del pasador =12-, es sellado con facilidad
colocando cualquier sello adecuado alrededor del pasador,pa
ra cubir, y sellar el agujero en la barrera,

Una vez que las envolturas y la hoja han sido insg
taladas, puede ser instalado el médulo -24- de fibras de ce
rdmica, El1 mbdulo comprende una capa de fibras de cerimica-
que ha sido reprtidamente doblada o plegado en sf misma, pa

ra formar un mb6dulo doblado como acordeén, contf{nuo, como -
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se ilustra en la figura 1, Una manera alternativa para for-
mar los mbédulos, serfa usar tiras cortadas de una capa y
luego apilar las piezas juntas formando el mbédulo,

Los mbdulos =24~ estdn colocados sobre 1la envoltu
ra =20=- y colocados adyacentes y/o entre los pasadores Jiélﬁ
Por ejemplo, el mb6dulo en la figura 1 est4 colocado entre =
el pasador «l2- que se ilustra y un pasador idéntico qu? es

td colocado detris del mbdulo y que no se vé en la figura
1. Después de que los mbdulos han sido alimentados apropia-

damente, la varilla -16- se inserta a través de la aberitiya

=14~ oblonga y en el mbdulo, hasta que la seccibn -26-:qi23

da u ondulada de la varilla se alinea con la abertura rlh%,

La varilla es luego girada 902 de tal forma que la onq;éé;-

cién cierra en la abertura, El siguiente médulo se empalma-—

ria luego sobre el extremo libre de la varilla =16= y colo-

carfa en posicién entre los pasadores =12- listo para inser

cién de la siguiente varilla ~16=, Debe notarse que los mb-

dulos esté&n orientados en tal forma, que las varillas =16-=

pasan a través de las capas del médulo y no en sus extremos,
También, serfa normal que cada mbdulo tuwiera cuatro o mis-

pasadores y varillas para propbsitos de anclaje, aunque Sso-

lamente se han mostrado dos en la figura 1,

La varilla ranurada -16- de la presente invencibn
es una varilla plana que tiene una seccibn transversal rec-
tédngular, La ranura o muesca se forma encrespando la vari -
1la desde sus ladus =28« con troqueles adecuados para hendir
o muescar los lados, como en =30-, y para formar el material
para que se combe en la parte superior e inferior, como en-
-32-, Por ésta técnica, se forma una muesca en los bordes =

laterales =28= sin remover nada del material de la varilla,
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Por lo tanto la varilla es mis fuerte en la parte encrespa
da que si el cierre se hubiera formado cortando muescas,
Las dimensiones de la abertura =1l4= y la varilla=-

=-16-, son tales, que la varilla puede ser insertada con fa=

cilidad a través de la abertura, hasta que la parte encred-,

para coincide con la abertura, La dimensifn de la combadura

=32= se mantiene lo suficientemente pequefia para permitire’

la insercibn, Cuando la varilla est4 en posicibn, como se =
ilustra en la figura 5, se gira 902 de tal forma que la -
irndentacién ~3! ahora encara los lados de la abertura, Pueé's
to que la anchura de la varilla -16- es mis grande quezlé;L
anchura de la abertura, la varilla se cierra ahora en é&?%—
cibén y evita el movimiento longitudinal, Para ser més,éépp-
cifico, la dimensién "A" de la abertura -l4- es mis gréhdé—
que la dimensién "B" de la ondulacién =26= y la dimensién -
"C" de la combadura ~-32-, La dimensién "A" es menor que la-
dimensién "D!" de la varilla =16-, Las dimensiones son de =
preferencia tales, que haya un ajuste de interferencia cuan
do 1la varilla es girada, de tal forma que se cerrari firme-
mente en su lugar y evitard que regrese girando libremente-

a la posicibn no cerrada,



10

15

20

25

30

=REIVINDICACIONE S~
12,- Anclaje mejorado para aislamientos fibrosos de hornos
y/6 estructuras calentadas, caracterizado porque los mbdu=-
los de aislamiento de fibras de cerdmica se aseguran por =
anclas a una superficie y en donde las anclas incluyen un-
pasador enganchado a la superficie y que se proyecta gene-
ralmente perpendicular desde la misma, una abertura ObléQ1£
ga en el pasador, adyacente al extremo remoto de la super-
ficie y una varilla de retencién adaptada para ser inserta
da a través de la abertura en el mbdulo de aislamiento:&é?
fibras de cerfmica y cerrada en posicibn relativa al pééa;
dor, la varilla tiene dos lados cortos y dos lados 1arééé}
formando con ello una seccibn transversal rectangular,:bap
racterizados porque comprenden un cierre en 1la varilla ;a;
ra cerrar o sujetar la varilla en la abertura, que compren
de una parte rizada o combada mAs o menos al centro de la-
varilla, la parte combada se forma sin remwver ningtn mate
rial de la misma, presionando la varilla desde los lados =
cortos opuestos, mediante lo cual los lados cortos son -
muescados y los lados largos se fuerzan para que se comben
hacia afuera.
23,- Anclaje, segfin reivindicacién 12, caracterizado por =
que la abertura oblonga tiene una dimensién A, como se ilus
tra en la figura 5 de los dibujos, y en donde el cierre =
mejorado en la varilla tiene dimensiones B y C como se ilus
tra en las figuras 3 y 4 de los dibujos, que son menores-
que la dimensién D como se ilustra en la figura 3 de los =
dibujos que es mds.grande que la dimensibén A,
38,~ "ANCLAJE MEJORADO PARA ATSLAMIENTOS FIBROSOS DE HOR =~

NOS Y/O ESTRUCTURAS CALENTADAS",-




Consta la presente memoria descriptiva de nueve-
hojas, numeradas y mecanografiadas por una sola cara a las

que se le acompaiian dos de planos para su mejor comprensibn,

Madrid, 28 de agosto de 1,984,.-
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