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EENORIA DESCOIPTIVA
que se presenta para unir a la solieitud
de
PATERITE DE IIDNZ2?RODUCCIOCH
formulada el 17 de Agosto de 1963, con el n® 2906.503,
en
E3P AL A
por MIEZ alios
a nombre de FERNALD RUNIOT T, de nacionalidad francesa, resgi-
dente en Yarcikolsheim {Bas-Rhin), JFrancia, por:
HON PROCEDINIENTO DB FATRICACION CCITINUA ME I ATelRIaLis DE
RELLERC Y DX AISLAMITRIOY

e e e et ™ -

El presente invento se refiere a la fabricacidn de
materias de relleno y de aislamiento partiendo de Tibras
textiles, de naturaleza aninzl, versetal o artificisl, en
borra o deshilachados, tzles como por ejemplo yute, capok,
algodén, rayén, nylén y andlogos.

Se conoce la importancia de la utiligacidn de los
rellenos de los ssientos y butacas en la industria automdvil,
especialmente se sabe, en particular, que las esoumas de
caucho, de materias pldsticas, ,oliéaster, poliuretunc y otras

permiten realizar rellsnos nuy ligeros y que presenten



una gran flexibilidad, pero el coste de la fabricocidén de
estas espumas es muy clevado. Ademds, tienen la desvenitaja

de no ser permeables al aire y de uo abgorber lug transpi-

rociones gue se gondensan sobre ellas, lo aue es un gran
5 ° inconveniente pora le hiriene.

. Tl presente invento tiene por oljeto pernitir rea-
lizar unce econonis importuntc en el e stablecimiento de los
rellenos partiendo le Fibras textiles de cualguier nztura-
leza v gracias a un procedimiento continuo y de apliczcidn

10 racional, que asegurs une simylificzcidn notulle de la Jabri-
czeidn, cuyas particularidades de enpleo asesuran 2l produc-
to obtenido zcabado cualidades gue 7an desde wne flexibili-

dud muy zrande y una ligereza que pemmiten rivalizur por es-

te hecho con las espumas de caucho ¥ de ualerias plésticas

. 15 hasta una gran compacidad y unaz dureza comparable a la de
. la madera. Por ot surha, 23tos productos conservan todas

sus propiedades textiles, especialnente de cmilio hijsrosdé-
pico, de reserve de czlor, de ssterilided ¥y otros.
Conforme al inventao, el procediniento de Labricacidn

20 propueszto consiate, partiendo de fibras texiiles on lorra

o des¥H lachadas, e€a carszer con una cantidud aprosinda de

resines artificiales en polvo, uno capa A4S 0 mEnos srucsa

de astas fibras, que es laninada en un velo, en exponer es-

te velo & une corriente de aire caliente gue lo siraviesa

yare realizar su polinerizacidn y su sofra-

25 de »narte a parte
do por las dos caras, provocando u 1= vez la aglomeracidn
de las Fibras vor un nuevo laminado, luezo en expouncrlo a
una corriente de aire frio huwedesciéndolo y cuadiendo siwmul-
tdneamente productos ignifusos ¥ germieidas y, Linsluente,

30 en hacer pasar el velo sobre una colandria culentada a pre-

aidn resuvlable sexdn la calidad & obtener, pudiendo ser di-
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vidido entonces el velo de supnerficie lisa o aconalada en
cordones de la anchura o del didmetro deseado.

En esta nemoria se descyihe un Cisnositive nere la
nuesta en »rdetica del nrocedimiento de modo contimeo, ca-
rzcterizado »nor cue tiene, Jisnuesto se %n 1o greesidn de
laos Tases de la Tabriceceidn, un car:=doi wutoudtico de lun
fibras sohre uwn trunsportidor, un dosific.udor de alimenta-
c¢idn de resina artificial en polvo, un recinto cerrado pro-
visto de un divisor de fibras bajo vacio y de tambores gque
las aspiran ¥ que forman un velo, un juego de cilindros a
presidn ra_uls’ le qre dun = éite la compacidad desesda, un
tunel en atmésfera caliente en eli cual una corriente de ai-
r¢ caliente es distribuida por una serie de conos y atra-
viesa de parte a parte el velo uplasiado sntre los ramalea
activos de dos cintas reticuladas sia iin dispuesitus seu su-
perposicidn invertida, ¥ cu la cusl estdu yprevisios izuul-
neate cilindros lauiacadores, uu seguado Hvuel coul circule-
cidn de aire refrireswdo » lue. o con disypositivos de liupeo—
tzeidn ¥ de proyaceidn de productos iaflu.o03 y .einicidua,
y fiansluente, uua calendria de ¢ilindros calentade [ Lajo
oresidn, anies del secciouaniento del velo a la Jorumucidn
ds cordones.

Bl invento tiene i.ualiente por oLjeto los velos o
cordones ds relleno o dGe wisluniento otteanido se.du el pro-
cediniento de favricsecida por su puestu ea prdctica por el
dispositivo citado méds arriva.

I= Fi-ura dnica del dibujo sunejo muestra esguendtica—
meate los fases sucesivasg de la fubricazceidn contiaunc de ve-—
los o de cordones de relileno o de aislamiento se i la pues—
ta en prdcitica del procedimiento propuesto poxr el preseuie
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invento.

Como rmuestra esta fisura, la wateris prima de parti-
ds, fibras textiles o borra o deshilachadas, se dispone por
medio de un car~ador cutomético 1 sobre un trensportador

5 sin fin 2, en capas nds o wenos gruesas, el cual la lleva
* bajo un dosificador 3 de resinas artificiales en polvo pro-
vigto de un cilindro acanalado rotativo de alimentecidn 4
y a un recinto cerrado 5 en el cual se produce una cierta
depresién por un ventiledor 6 unido a dos tambores periora-
10 dos 7y 7'. Un tambor & provisto de puntas de acero srras-
tra las fibras dividiéndolas. 2ajo el efecto de lo depre-
gidén las fibres asf{ preparadas soun aspiradas por dichos tam-
bores 7, 7' entre los cuales pasan luego para formar una es-
pecie de velo.
- 15 Al sslir de entre los tambores y luego del recinto

5, 1 velo es recogido por un Juego 9 de cilindros & presidén

-t

regulable entre los cuales recibe la coupacidad deseada se~
zin dicha presidn, y pasa por un tinel 11, transportzsdo por
un transportador sin fin 10 constituido por una banda Cforma-

20 da por una especie de enrejado de alambre de acero. Je en-
cuentra splastndo entre el ramal cctive 10' de esta banda
reticulzda 10 v el ranal activo 25' de una sezunde banda
reticulada 25 superpuesto a la primera pero de sentido opues-
to, cuyo otro ramsl 25" pasa por fuera del timel 11. L1 ta-

25 plz superior 2% pasa sobre los rodillos superiores 20 fijos
y sobre los rodillos inferiores 27 wonitados soure un trave-
gafio resulable en alturs sezin el grosor desesdo del veloj
es arrastrado en desplazamiento ¥y estd previsto un disposi-
tivo tensor 28.

30 La banda reticulede 10 desenrolla sus dos ramzles 10!
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y 10" en el tvnel 11. El aplastamiento del velo entres los
ramales 10' y 25' permite producir un gofrado sobre las dos
sunerficies y, sovre todo, una rran resulsridad.

En el interior del tiinel 11 el velo es ex»yuesto con
permenencia & une corriente de aire caliente que lo ctravie-
sa de parte a parte, corriente producida por un calorilero
12 en el cual el aire es aspiredo 2 través de un filtro 13.
Bl aire calentado a uvna temperatura de aproximsadanente 200
a 2202 C es dirigrido por una conduccidn de transporte 14 a
conos de distribuvcidn 15 dispuestos encima del transporta-
dor 10; bandas de chapa estan colocadas soure log Dordes del
transportsdor para eegarlos y forzar asi al aire a utravesar
el velo en lusar de escaparse lateralmente o consecuenclsa
de lz menor resistencia. Zste aire es aspirado, despuds de
haber atravesedo el velo, a trovés de los conos de distri-
bucidn 15' dispuestosz en posieidn inversa debajo del trans-
portador y estdn unidos a uns conduccidn de retorno 16. isi,
el aire caliente ez conducido en circuito cerrado, lo jue
esesurs uns utilizacidén racional y por tanto una econonisa
de combustible.

Pajo el efecto de estz corriente de zire caliente,
la polimerizacidn gse produce; la a.:lomeracidn de las filras
gque constituyen el velo es provocada entonces pox el naso
de 43te entre una plvralidsd de ciliniros luminadores 17,
siempre dentro del tunel 11. Estos cilindros laminadoxes 17
pueden estar gofrados para producir un dibujo de superficie
2l oas0 dsl velo. Los cilindros lominadores superiores estén
montados sobre el mismo travessiio que los rodillos infexio-
res 27 de la bznda 25.

71 velo entre lvezo on uvar zona fria constituide por
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un sesundo tunel 18 de menor lonsitud, en el cual es atrave-
sado por una corriente de aiye Irio impulsado sor wn veati
lador 1% en conosg 20 de distritueidn, en mitevo r.enor cue

21 21 primer tidnel, sienyre coa lus Lundas d¢ chapm, ¥ oS-
pirzdo en los conos inferiorss 20' por vn ventilador 19

que 1o impulsz a la stwdsleri.

En estz nisms zonz fris, el velo es eveutucloente
iumedecido ¥ se le aidaden simultdneanente Lroductos i .aifu-
108 ¥ remicides.

=1 velo pasa luwe: o & una cslandric con cilindros ca-
lentados 21, lo Que sroporcions ¢l wcabudo por la obtencidn
de unz supexy vFicie coupacta lisa; segin la presidn o lz cual
2l velo es expuesto alatravesar los cilindros de¢ 2. c.lon-
dria, se pueden oltener productos de diferentes calidadess
es asl como 3o obtienen, yov ajemplo, fieltros no tejido
rezulando lo presidn a tres toneludus.

Pero le superiicie de los cilindyos de la culandriuw
puede ser perfiladz por uedio de cuaillos deslizadoy sSolre
ellos y esto germite dividir el velo ea cordoiics Ge seccidn
correspondiente al periil ele:ido.

Mnalmente, el velo @3 cort:do a las lon-ituvdes descu—
das, por una cizalia de szuillotina 22 encins de un. cwis e
plomo 23, ¥y los trozos son recosidos por rodililos transpor-
tadores 21! que los llevoen a su destino.

3e couprenderd que seon le eleceidn de lu cuntidud
de las resinas empleadns y del valor de la yréesidn de los
¢ilindros laminadores o de la calandria, es posille oViensr
la celidzd de producto acavado Gesesds en wna Juwia que va

desde una gran flexibilidad s la compacidad y une durezz

aue iguela la de la madera.



Ie puesta en prdcticz del procedimiento propuesto,
tal como se he deascrito ads er-ibs e ilustrado esqueudtica-
mente, asesurs uns 3lmplificacidn notelle de la fauricucidn
con la suwresidn, en particular, de lu operzcidn cldsicn del

5 =+ enzomado, siendo realizsda este fobrieseidn de modo continuo
» v, por lo iento, de gron rendimiento, ¥y evlicescidn rucio-
nal, ase~urando unz economia notable de su coste.

Hay que sefizlar igualmente que esta febricacidn pei-
mite obiener rellenos gque rivelizan con las espunas de cau-

10 cho y de rateria pldstica de un precio nds elevado ¥ nue

presentan una falta de permeabilidad, cuya susencia hace

eatas espumas wenos higiénicus.
.15 CNOTA

Ios wuntos de invencidn propia, no nueva, pero 1o
establecida, preacticads ni divulgada en iigpalia, que se

20 pregentan pare que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Introduccidn, por DIEZ afios, son los sigulentes:

1.~ Un procedimiento de Zabricacidn continua de ua-
teriales de relleno v de alsglamiento gque consiste, partien-
do de Tibras textiles de netursleza animal, vegetul o ar-

25 tificial, en borra o deshilachadas, en cargor con unz can-~
tidad apropiada de resinas artificiasles en polvo una cape
nds o menos grussc de estas fibras, guese lamina parzs formar
un velo, en exponer este velo a2 una cor:iente de gire cslien-
te gque lo straviese de parte a parte para realizar su poli-

30 merizacidn y su gofrado sobre aubas caras, provocandg
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mismo tiempo la azlomeracidén de las fibres por.un nuevo la-
minado, en exponerlo lueso a una corriente de aive frio que
lo humidifica y ailadiendo, simultdneunente, productos i ni-
fugos v zermicidas vy, finaluente, en hacer pasur el velo 30-
bre una culandris calentada a presida resulable sela le ca—
lidzad a obiener, pudiendo entonces el velo con superficie li-
ga 0 scanalada ser dividido en cordones de la aanclura o did-
metro dessados.

2.~ Un procedimiento de fabricacidén continua de wate-
riales de relleno y de aislamiento.

Tal y como se na descrito en la liemoria que anteceds,
representado en el dibujo gue se acompaia y para los fines
que se han especificado.

Esta liemoris consta de ocho hojas escritas a mdguina
por una sola cara. N
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