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REF.: A8745- 01 WIRE

RESUMEN DESCRIPTIVO

Se describe un conector estanco al agua gue tiene
un anillo de estanqueidad en la conexidn entre_la envoltura
de conector de tipo macho con un conector de tipo macho y
entre la envoltura de un conector del tipo hembra con un co
nector de tipo hembra. Un mecanismo de acoplamiento mantie
ne el anillo de estanqueidad en la envoltura de conector de
tipo macho. Se facilita la introduccidn o la separaciéhide
la envoltura de conector de tipo macho, y de la envoltura de

conector de tipo hembra y se mejora el efecto de estanquei-

=

dad al agua.

DESCRIPCION GENERAL DE LA INVENCION

La presente invencidn se refiere a un conector es-
tanco al agua, o mids particularmente, a un conector estanto
al agua que utiliza un anillo de estanqueidad impenetré?}?
al agua en el acoplamiento de una envoltura de conectox @eé.

tipo hembra y una envoltura de conector de tipo macho, b°fgs
particularmente a una ccns£rucc16n de acoplamiento de ;gilio
de estanqueidad impenetrable al agua (anillo tb6rico).

Cuatro tipos de realizacibn de construcciones de
acoplamiento con anillo de estaqueidad impenetrables al agua
gue %e representan en las figuras 1A a 1D son bien conocidas

para ser utilizadas en conectores convencionales del tipo es

tanco al agua. En la figura lA se representa un anillo de
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estanqueidad 3 adaptado sobre la parte de bajada 1b formada
en la extremidad delantera la de una envoltura 1 de conector
de tipo hembra, un dispositivo de retencibdn 4 para evitar lc
senparacidn del anillo de estanqueidad 3 esti montado en la
extremidad delantera la de la envoltura de conector del tipo
hembra, y la envoltura 1 de conector de tipo hembra estd aco
plada con una envoltura 2 de conector de tipo macho. La ~e-
ferencia numérica 7 designa un conector de tipo machqi.ﬁén
el dibujo no se representa el conector de‘tipo hembra,.,...

En la figuras 1B, por otra parte, una ranura anular

5 destinada a recibir el anillo de estanqueidad 3 estd fqrma

da cerca de la extremidad delantera la de la envolturgy ‘I ‘del

conector de tipo hembra, y el anillo de estanqueidad 3 estd

adaptado en la ranura anular 5.

La construccidn del conector impenetrable al, agya

que se representa en la figura 1lC es tal gue un anillo.dg.eg

tanqueidad 3 esti adaptado en una cavidad 6 situada en :,1';:1.'.6_1_
tima media parte 2b de una envoltura 2 de conector de éi&?
macho, la primera media parte 2a de la envoltura 2 de conec-
tor de kipo macho que sirve como elemento gue impide la sepa
racidén del anillo de estanqueidad 3 esté en contacto con el
anillo de estanqueidad 3, y las periferias externas de las
primera y segunda mitades estdn soldadas la una con la otra

para mantener de manera fija el anillo de estanqueidad 3.

El conector impenetrable al agua de la figura 1D
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estid construido de tal manera que un saliente anular de aco-
plamiento 8 estd formado en la cavidad 6 de la envoltura de
tipo macho 2, y un anillo de estanqueidad 3 estd adaptado de

manera fija entre el fondo y el saliente de acoplamiento 8

de la cavidad 6.

Las construcciones convencionales que se describen

mis arriba tienen respectivamente los inconvenientes siguien

() .
tes. % et

La construccidn de la figura 12 requiere un pifero
considerable de piezas, mientras que las otras dan lugar «
un coste elevado e implican mds operaciones en razdn Qg.}q
necesidad de fijar el dispositivo de retenciSn por soldadgra
o por un procedimiento parecido. En la construccibn d;.ia
figura 1B, la ranura de forma anular 5 debe ser moldeada jin-

tegralmente con la envoltura 1 del tipo hembra mediante la, uti

lizacibén de un par de moldes divididos verticalmente lo,gne

produce inexcusablemente una redada 2 lo largo de la 1Ihégidi-
visoria que separa los moldes superior e inferior, redué&éé—
do asi el rendimiento de estanqueidad. El conector impenetra
ble al agua de la figura 1C es mds voluminoso que los de las
figuras 1A o 1B y también, en razén de la necesidad de utili-
zar un equipo de soldadura tal como por ejeﬁplo un soldador ul
trasbnico, no es préctico en razbn de su coste. Finalmente,

en la construccibn de la figura 1D, la altura del saliente de

acoplamiento 8 se limita a 0,3-0,5 mm por motivos de realiza-



\ N

b-J
A

20

cibdn, y por consiguiente el anillo de estanqueidad 3 es pro-
penso, por una parte a salir de su sitio durante el trans-
porte y, por otra parte, cuando se efectfia el montaje o el
desmontaje de la envoltura 1 de conector de tipo hembra, el
anillo de estanqueidad 3 es a veces invertido y arrastrado

o separado por la resistencia de adaptacidn o de separacidn,
respectivamente, ademds, los anillos de estanqueidad 3 de

las construcciones de las figuras 1A y 1B estén descu@}g%tos
en su periferia externa en su posicidn de montaje, y por- tan
to, son frecuentemente deteriorados por contacto con otros
elementos. En las construcciones de las figuras 1C y iD,.por
el contrario, a pesar de la ventaja que consiste en qéfue}
anillo de estanqueidad 3 estd incorporado y protegido éagkra
cualguier deterioracidn, el anillo de estanqueidad 3 no ppede

ser identificado visualmente desde el exterior. . ot
[ ]
e e o

Por consiguiente, un objeto de la presente iq&ﬁ@cién

cansiste en proporcionar un conector impenetrable al aqygfgue
incluye un ndmero de piezas mis reducido y que tiene ué°éféc-
to de estanqueidad elevado para evitar los inconvenientes de
las construcciones de conectores impenetrables al agua de tipo
convencional.

ctro cbjeto de la presente invencifin consiste en
proporcionar un conector impenetrable al agua en el cual las

envolturas de conector pueden adaptarse y separarse mutuamen-

te de manera c6moda manteniendo sin embargo el anillo de es-
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tanqueidad impenetrable al agua eficazmente en su posicidn.
Ootro objeto de la presente invencidén consiste en
proporcionar un conector impenetrable al agua en el cual
éualquier deterioracidén del anillo de estanqueidad impene
trable al agua puede ser reparada y el anillo de estanquei-
dad puede ser identificado facilmente.
Otro objeto mis de la presente invencidn consis-
te en proporcionar un conector impenetrable al agua en: .9.‘1:. cual
el anillo de estanqueidad imperietrable al agua estd protggi-
do contra el contacto externo y no estd sometido a una fuerza

externa.

De acuerdo con la presente invenciéq, se progdrcjo-
LY

na un conector impenetrable al agua que incluye ua anillo de

estanqueidad utilizado en el acoplamiento entre una envoltu-

eassee

ra de conector de tipo macho con un conector de tipo magho,

Y una envoltura de conector de tipo hembra con un conectQr,de

tipo hembra, caracterizado porque se ha previsto un disﬁﬁéixg
vo de acoplamiernto para mantenar el anillo de estanqueiééé gn
la envoltura de conector de tipo macho, y el anillo de estan-
gueidad estid presionado por el acoplamiento de la envoltura
de conector de tipo macho y de la envoltura de conector de
tipo hembra, realizando asi un efecto de estanqueidad al agua.
La presente invencién podr& entenderse claramente

leyendo la siguiente descripcidbn detallada de la misma, toma-

da conjuntamente con los dibujos adjuntos, en los cuales:
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Las figuras 1A a 1D son vistas en seccidn de cons-
trucciones de conectores impenetrables al agua de tipo con-

vencional:;

la figura 2 es una vista en seccidn de un conector

impenetrable al agua de acuerdo con uf;ggﬁﬁer modo de reali-

zacidn de la presente invencibn;

la figura 3A es una vista de. frente de un anillo

de estanqueidad utilizado en el modo de realizacidn q&e:dn-
tecede, la figura 3B es una vista en planta, y la figuralaC
es una vista lateral del mismo anillo de estanqueidad;

la figura 4A es una bista de frente, la figq;q;gB

es una vista en planta, y la figura 4C e$ una vista lapérjil

de una envoltura de conector de tipc macho del mismo modo

de realizacidn; .
'TX LR

la figura 5 es un diagrama que iluétra, parcialmen

te ampliado, el acoplamiento de la envoltura de conector.de

tipo macho y del anillo de estanqueidad,

La figura 2 es un diagrama que representa de mane-
ra general un conector impenetrable al agua de acuerdo con
la presente invencién. La referencia numérica 10 designa
una envoltura de conector de tipo hembra, la referencia numé
rica 1l un conector de tipo hembra, la referencia numérica
20 una envoltura de conector de tipo macho, y la referencia
num&rica 21 un conector de tipo macho. El nfimero 30 desig-

na un anillo de estanqueidad impenetrable al agua. En este
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dibujo, el anillo de estanqueidad impenetrable al agua 390
estd montado en la envoltura dé conector de tipo macho 20,

mientras que la envcltura de conector de tipo hembra 10 no

esti montada en él.

En lo que sigue se describir&n las varias partes
del conector. El nimero 12 designa la primera media parte
de la envoltura 10 de conector de tipo hembra, y la referen

cia numérica 13 designa su extremidad delantera. El hdmero
de referencia 22 designa la primera media parte de la enwvol-

A XX 24

tura de conector de tipo macho, y el nimero de referencia

23 designa su extremidad posterior. De la misma manera, el

aes e

nimero 24 se refiere a una cavidad de la envoltura del,canec-
tor de tipo macho, y el nmero 25 designa su pared perif%ri-

ca. La referencia numérica 31 designa un cuerpo cilindrico

ensse

del anillo de estanqueidad y el nmero 32 una parte de aco-

plamiento. ' See

Las figuras 3A a 3C representan detalles del aﬂi}lo
de estanqueidad 30. El anillo de estanqueidad 30 incl&yé ‘
una parte cilindrica 31 formada en un anillo de caucho tubular

con un agujero pasante 33 destinado a adaptarse scbre el cuex

— e

po de la envoltura de conector de tipo hembra 10, y una parte
de acoplamiento 32. La extremidad interna posterior de la
parte de acoplamiento 32 estd provista de una parte ahusada
en forma de copa 34 para gular la envoltura 10 de conector de

tipo hembra cuando se introduce este filtimo. La superficie
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interna del elemento cilindrico 32 est& dotada de salientes
anulares 35A, 35B adaptados para ser presionados hermética-
mente contra el cuerpo de la envoltura 10 de conector de
tipc hembra. De la misma manera, la superficie externa de
la parte cilindrica 32 esti provista de salientes anulares
36, 368 adaptados para aplicarse hermé&ticamente contfa la

pared periférica 25 de la cavidad 24 de la envoltura 20 del

conector de tipo macho.

Un par de salientes de acoplamiento 37A, 37B, g9tan
formados sobre una cierta longitud a lo largo de la perife-

ria externa de la parte de acoplamiento 33 del anillo de es-—

tanqueidad 30. Los salientes de acoplamiento 373, 37B;ést§n

acoplados con unas ranuras (e retencidn de anillo de estan-

queidad 26A, 26B de la envoltura 20 de conector de tipo macho,

Y sirven para retener el anillo de estanqueidad 30 en sy ppsi-

cibén. La parte lateral 38 de la parte de acoplamiento 33,,como

o & ¢

se representa en la figura 5, presenta una inclinacién é:éw-

pesor progresivamente mds importante hacia el exterior,:é:lé
largo de la ranura de retencidn del anillo de estanqueidad 26A
como se explicari mids adelante. La envoltura 20 del conector
de tipo macho se ilustra detalladamente en las figuras 4A a 4C.
Las ranuras de retencién de anillo 25A, 26B destinadas a aco-
plarse eon los salientes de acoplamiento 374, 37B estin forma-
das en la pared periférica 25 de la cavidad 24 de la extremi-

dad posterior 23 de la envoltura 20 del conector de tipo macho



=
\n

- 10 -

pPara recibir la primera media parte 12 de la envoltura 10 del
conector de tipo hembra. La pared interna de las ranuras de
retencidn de anillo de estanqueidad 26A, 26B se ensancha
progresivamente hacia el exterior (con un &ngulo de incli-
nacidn ® de aproximadamente 10°) para formar un borde agudo
en los rebordes de acoplamiento 26A', 26B' entre las ranuras
de retencidn de anillo de estanqueidad 26A, 26B y la pared
periféricaszs. En el dibujo el nimero 27 designa una{p&éte
de acoplamiento destinada a permitir que las envolturas-40 Y
20 de conector de tipo hembra y de conector de tipo macho res
pectivamente se sitfien en posicidn de acoplamiento. cesss

Se describird el funcionanmiento de la invenc{%?} Un
conector impenetrable al agua que incluye un mecanismo de aco-
plamiento provisto de los salientes de acoplamiento 375:.37B
del anillo de estanqueidad 30 y de las ranuras de retequﬁp
de anillo de estanqueidad 26A, 26B de la envcltura 27 q;é:go-
nector de tipo macho se utiliza come se menciona més ad;;;éte.

Como puede verse en las figuras 2 y 5, el aniYﬁo'de
estanqueidad 30 se adapta de antemano en la cavidad 24 de 1la
envoltura 20 de conector de tipo macho de tal manera gue los
salientes de acoplamiento 37A, 37B se ajusten en las ranuras
de detencibn de anillo de estanqueidad 26A, 26B con el fin
de mantener el anillo de estanqueidad 30 acoplado en la cavi
dad 24. La envoltura 10 del conector de tipo hembra se intro

duce a continuacibén a partir de la primera media parte 22, es
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decir la entrada de la cavidad 24. La envoltura 10 del conec
tor de tipo hembra, guiada por la conicidad 30 del anillo de
estanqueidad 30 ya ajustado, se adapta sobre el anillo de esg
tanqueidad 30. ILa unidad de conector de tipo macho 21 de la
envoltura 20 del conector de tipo macho se acopla con la uni
dad de conector de tipo hembra en la envoltura 10 de conector
de tipo hembra. La envoltura de .conector de tipo hembra asi
intrcducida se aplica contra los salientes anulares 3%&}335B
en la superficie interna del anillo de estanqueidad 3Q.e<°La
pared periférica 25 de 1la cavi?ad 24 de la envoltura 2Q de co
nector de tipo macho. por otra parte, se aplica contra,}os sa
lientes anulares 36A, 36B, en la periferia externa deLiah?llo

de estanqueidad 30, siendo ambos apretados herméticamente para

asegurar la estanqueidad de las partes en cuestidn.

L
X X AN

En el conector impenetrable al agua esta proq}sto

de un mecanismo de acoplamiento construido como: se ha indica-

do mis arriba, el anillo de estanqueidad 30 ocupa una st}:
cién muy estable cuando ha sido introducido. En el moﬁgﬁta
de la introduccibn o de la separacifn de la envoltura 10 del co
nector del tipo hembra, los bordes vivos de los rebordes de

acoplamiento 26A', 26A'', 26B', 26B'' de las ranuras de re-

tencibén de anillo de estanqueidad 26A, 26B penetran ligeramen
te en la base de los salientes de acoplamiento 37A, 37B, para

aumentar asi la resistencia y por tanto la fuerza de acopla-

miento. Como resultado, el anillo de estanqueidad 30 no puede
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salirse y la parte cilindrica del anillo de estanqueidad no
puede cambiar de posicidn, y por tanto estos elementos se
mantienen en su posicidn, mejorando asi la estabilidad de la
funcidn de estangqueidad.

De acuerde con la invencidn el conector impenetra-
ble al agqua es de construccibn sencilla y su anillo de estan-
gueidad 30 puede montarse o desmontarse facilmente. Adem&s,
su coste es reducido y su utilizacidn es ctmoda, estaéqgiel
anillo de estanqueidad 30 incorporado en €l de modo que, &sté
protegido contra danos externos. Ademds es posible identifi-
car visualmente el anillp de. estanqueidad 30 a través de.las

esee®

ranuras de retencidn de anillo de estanqueidad 263, 26B%* impi

diendo el montaje eguivocado del anillo de estanqueidad 30 o

1a deterioracidn del anillo de estanqueidad.

Aunque se utiliza un anillo de estanqueidad 30.de

cavcho, es posible utilizar, en variante, con el mismo gfgc-

to, cualquier otro material capaz de deformarse bajo prégfbn.

De acuerdo con la invencibén de manera conveniéﬁ%é
se utiliza vn par de salientes de acoplamientc 37A, 37B dis-
puestos simétricamente el uno respecto al otro para la esta-
bilizacibén del anillo de estanqueidad. Sin embargo, segfin
las circunstancias, pueden utilizarse tres o mis salientes de
acoplamiento.

En resumen, el presente Modelo de Utilidad que se

solicita deberd recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Conector impenetrable al agua que incluye un
anillo de estanqueidad (30) en el acoplamiento entre una en-
voltura de conector de tipo hembra (10, 10a, 10b) con un co-
nector de tipo hembra (11) y una envoltura de conector de ti-
po macho (20, 20a, 20b) con un conector de tipo macho (21),
caracterizado porque el anillo de estanqueidad incluye una

parte cilindrica (31) y una parte de acoplamiento (32), 1n¢lu

yendo dicha parte cilindrica salientes anulares (35A, 35B;_,36A,

csese®

36B) incluyendo dicha parte de acoplamiento por lo menos dos sa

lientes de acoplamiento (37A, 37B; 37A', 37B'), estando forma-
das unas ranuras de retencidn de anillo de estanqueldad &25Ar

26B; 50A, 50B; 60A, 60B) para su acoplamiento con los sallentes

de acoplamiento de dicho anillo de estanqueidad en una pared

periférica (25) de dicha envoltura de conector de tipo maéﬁS;

acopléndose dichos salientes de acoplamiento de dicho anirle de

estanqgueidad con dichas ranuras de retencibn de anillo de-ff?an
queidad de dicha envoltura de conector de tipo hembra mie;bras
se introduce dicha envoltura de conector de tipo hembra en di-
cha envoltura de conector de tipo macho, presionando asi dichos
salientes anulares de dicho anillo de estanqueidad para asegu-
rar la impenetrabilidad al agua.

2. Conector impenetrable al agua segln la reivindi-
cacién 1, caracterizado porque dicha parte de acoplamiento

de dicho anillo de estanqueidad tiene una estructura de aco-
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plamiento con una superficie inclinada de espesor gue aumenta
progresivamente hacia el exterior. 4

3. Conector impenetrable al agua segiin la reivin-
dicacidén 1, caracterizado adem8s porque incluye'una estructu-
ra de acoplamiento que incluye un reborde de acoplamiento que
forma un borde¢ vivo entre dicha pared périférica y dich%§ ra-

nuras de retencidn de anillo de estanqueidad en la pared peri

férica de dicha envoltura de conector de tipo macho. ° .

e e% 8

4. Conector impenetrable al agua seglin la rgiddn-
dicacidn 1, caracterizado porgue dicho anillo de estanqueidad
estd hecho con un material que puede deformarse bajo pregidn.

5. Conector impenetrable al agua segfin la rgivin-

dicacidén 4, caracterizado porque dicho anillo de estanqueidad

estd hecho de caucho.

6. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre.el

o0

gque ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita porxs
e o @&

sea®
CONECTOR IMPENETRABLE AL AGUA. ¢ uea
L] o
Todo conforme queda descrito y reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de catorce péginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 13 de Julio de 1.984
BERNARDO UNGRIA




TOKAI ELECTRIC WIRE COMPANY LIMITED 4 HOJAS/ 1

\P""'“'

2b

FIG.D




TORKAI ELECTRIC WIRE COMPANY LIMITED - 4 HOJAS/ 2

38 33 30
32‘:Hsk§~3m J— _ 7B
BAM sy <35,
BB 171 j t I
374
_ 33

L FIG.3C
36A Madrid, EigAIC;Z; gﬁlﬂlo\BgIeJ 1.984

368 37B v




1~v-.

TOKAI ELECTRIC WIRE COMPANY LIMITED

4 HOJAS/ 3

20~

i-27

by oy —— e

----

.....




) ‘ .""'

TOKAI ELECTRIC WIRE COMPANY LIMITED

4 HOJAS/ 4
-8 . .
37A % eee
S6A 26'& V> PR yasee
30 25
P 6N e
35A 7 N e o
7
Q o
% o

FIG.5

ESCALA VARIABLLE
Madrid, 13 d Julio de 1.

984




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



