
BATEME TE TNT30DU0CI0N

que por d iez  años para E^aBa y ana Posesiones, se s o lic ita  a  3a* 
v e r de DON RICARDO y DON ZACARIAS DE PRADO CORDERO , de nacion ali­
dad espesóla, dom iciliados en SAN VBSENTE DE AMANTARA (B adajoz), 
po r: "BBOOBDIHT̂ NTO PARA ÜA UMBIEZA DB CORCHO ^IWRADO O MOHDO 
Y DISPOSITIVO PARA BA REALIZACION DEL PmCEaHHIEmO-,-

-  Memoria d eacrin tiv a  -
, De acuerdo con e l enano lado de e s ta  memoria, la  presente In­

vención se re f ie re  a  un procedimiento y a  un d isp o sitiv o  para la  
lim pieza de corcho tritu ra d o  o m olido. Y, por extensión, ta le s  
procedimiento* y d isp o sitiv o  se podrán a p lic a r, evidentem ente, a  

' p la  lim pieza de cuerpos cuya analogía con lo s  citados tro zos de
. corcho ju s tif iq u e  esa ap licació n .

E l procedimiento en cuestión  se ca rac te riza  por hacer d e s li­
zar lo s  tro zo s a  lim p iar por una o más pendientes, de su p erfic ie s  
adherentea, y dotadas de un movimiento de deslizació n  ascendente.

10 Ea. velocidad de e s te  movimiento, e l grado de adherencia y la  in c li­
nación de la  o de la s  pendientes se re a liz a n  con la s  c a ra c te r ís ti­
cas de lo s  m ateriales tra ta d o s , su grado de impurezas, e l  minero 
de operaciones sucesivas en que se prevé obtener la  lim pieza d e fi­
n itiv a , e tc .
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pera la  rea lizac ió n  del procedim iento, no concibe, de acner­
do con esta  p a ten te , un d isp o sitiv o  constitu ido  por una o más ban­
das s in  f in , g ira to r ia s  de manera que presentan oada una a l  menos 
una rama plana e in d in ad a  a l  ángulo conveniente para que deslicen  
por e l la  lo a  tro zo s más pesados, de acuerdo oon a l  p rincip io  gene­
ra l  dad procedim iento, siendo siempre la  ascendente la  rama por la  
que se produce t a l  deslizam iento, e s to  ea , ta le s  ramas se d e s l i­
zan aegdn aa sentido ascendente.

En re lación  con e llo , la s  su p erfic ies e x te rio re s  de la s  c ita ­
das bandas presentan un c ie rto  grado de adherencia, estudiado en 
re lac ió n  con la s  re stan tes c a ra c te rís tic a s  de in c lin ació n , v e lo ci­
dad, e to ., para aseg urar e l  a r ra s tre  hacia a rrib a  de la s  impurezas, 
s in  impedir que lo s  trozos lim pios (más pesados) deslicen  por la  
pendiente^

Completan e l d isp o sitiv o  un co lec to r por banda, situado por 
debajo del punto más bajo de su  pendiente, esto  e s ,-e n  la  zona 
donde caen lo s  tro zo s d esu sado s por su  propio peso; unos conduc* 
to s  de alim entación, desde una to lv a  o depósito s im ila r su perio r, 
a  la  p a rte  a l t a  de cada reas, ascendente de la s  respectivas bandas; 
y unos elementos lim piadores, en la s  p a rtes  más a l ta s  de la s  ramas 
descendentes, es d ec ir a l l í  donde ta le s  ramas comienzas su descen­
so# o , más concretam ente, donde cambian la s  bandas au sentido de 
deslizam iento. E stos elementos lim piadoras puedan disponer even­
tualm ente en o tra s  zonas de la s  repetidas ramas descendentes. Ca­
da uno de esto s elementos presenta un co lec to r para la s  p a rtic u la r 
separadas#

S&nto lo s  elementos de trozos lim pios como lo s  de impurezas 
separadas por lo s  elementos lim piadores descargan en tm napoitado* 
re a  de cualqu ier tip o  apropiado.

Con ob jeto  de hacer más claram ente comprensible la  inven­
ción , se decribe seguidamente l a  mi ama con re fe ren c ia  a l  dibujo
esquemático que ae acompasa, i lu s tra tiv o  del modo en que se oon-
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oibe la  rea lizac ián  como ejemplo, Ya re a lim e id n  d e l procedimiento. 
A si puáe,, t a l  esquema corresponde a  un ejemplo de d isp o sitiv o , de
acuerdo con l a  invención, y es su cep tib le , dentro de la  misma, de 
cuantas m odificaciones de d e ta lle s  no a lte re n  lo  que constituye la  
esencialidad de la  p a ten ta , especificado  como t a l  en la s  re iv in d ica -

De acuerdo con e llo  l a  p are ja  de bandas s in  f in  g iran  en tre  
lo s  ro d illo s  extremos 1 , In fe rio re s , y 3 , su p erio res, formándo sen* 
das raaas 3 , 3*, p a ra le la s , ascendentes y descendentes, resp ectivas*  
t e ,  t a l  como se Indica con flech as.

l a  su p e rfic ie  externa de cada una de esas bandas presentan una 
calidad áspera o adheranta.

Por Id a  alim entadorea 4 lle g an , desde 5, lo s  m ateriales a  Him­
p la r , que oaan en la  p a rte  m'&e a l ta  de la s  ramas ascendentes 3 . Da­
da la  pendiente de e s ta s  ramas, la s  p a rtes  más pesadas (p o r ejemplo 
tro zo s de corcho desde un c ie rto  peso o un c ie r to  diámetro mínimo) 
deslizan  o ruedan por a l ia s , contra e l  movimiento de la s  propias 
bandas, l a  capacidad adharente a r ra s tra  hacia a rrib a  la s  p a rtícu la s  
más pecanas o más lig e ra s  ftro zo s demasiado pequemos de corcho, pol­
vo u o tra s  inqpurezaa).

la s  particr& ae o lo s  trozos que deslizan  hacia abajo por la s  
rampas 3 son recogidos en co leo tores 6 . De estos áltirnos, por lo s  
conductos 7 , lleg an  a 8 , donde elementos transportado ras (no repre­
sentados) , ta le s  como to m illo s  s in  f in , llev an  todo a un co leo to r 
oomdn.

Unos elementos lim piadoras, te le s  como? lo s  indicados por 9 , 
elim inan de la  su p e rfic ie  adheranta o áspera de la s  bandas la s  impu­
rezas a rra s tra d a s . Puede, por ejem plo, tra ta r s e  de unos c e p illo s  o 
rascadores, o , in clu so , asp irad o res, cubiertos por unas envolventes 
co lec to ras, de la s  que la s  p a rtíc u la s  a s í  separadas son llevadas por 
10 a  11^ en que actáan  transportado res, análogos o d is tin to s  a lo s
que funcionan en 8#
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Se han representado dos bandasp de la  misas manera podrá función 
n a r una Sola, o un grupo mayor de e l la s , en p a ra le lo , para m u ltip li­
c a r  la. capacidad de la  in s ta la c ió n , o en se rie  o escalonadamente, para 
e fec tu ar separaciones de d ife re n te s  lím ite s .

Ss prevÓ, para un perfecto  re g la je , que la  inclinación  de la s  
bandas de descenso sea regu lab le , a l  ig u a l que puede se rlo  l a  velo** 
cidad de g iro . E l grado de adherencia es f i jo  (v a lo r medio) para una 
c ie r ta  clave de bandas, pero puede s e r  variado cambiando la s  mismas.

REIVINDICACIONES
1*^- Procedimiento para l a  lim pieza de corcho tritu ra d o  m molido y 
d isp o sitiv o  para l a  rea lizac ió n  del procedim iento, Mi lo s  que e l cor­
cha molido o tritu ra d o  e s  llevado desde una to lv a  d is trib u id o ra  a 
una o más bandas s in  f in , de su p erfic ie  e x te rio r algo adherente, in­
clinadas de manera que por sus caras superiores d eslicen  por gravedad 
la s  p a rtíc u la s , girándo la s  bandas en t a l  sentido que por la s  minas 
de deslizam iento ind icadas, áste  se produzca contra l a  direooión de 
movimiento de oada banda.
8*+- procedim iento para la  lin p ieza  de coroho tritu ra d o  o molido y 
d isp o sitiv o  para la  rea lizac ió n  d e l procedim iento, eegón re iv ind ica­
ción a n te rio r , y en lo s  que la  in c linación  de la s  bandas, su velo ci­
dad y e l grado de adherencia de sus su p erfic ie s  externas son lo s  apro­
piados para p e rm itir e l descanso de la s  p a rtícu las  de coroho lim pio, 
a rra s tra d o ¿  por e l  co n tra rio , hacia a rrib a  la s  inpnrazae cuya separa­
ción as pretende, siendo regu lab les inclinación  y velocidad,
S*.* Procedimiento para la  lim pieza de corcho tritu ra d o  o molido y 
d isp o sitiv o  para la  re a lim e ió n  d e l procedim iento, segdn re iv ind ica­
ciones a n te rio re s , y en lo s  que unos éaaqp illoa lim piadores, u o tro s 
medios lim piadoras análogos, están  d ispuestos para ac tu ar sobre oa­
da banda en la  zona en que e lla  in ic ia  su recurrido descendente, es­
tando encerrado cada lin& iador correspondiente a  una banda en un co­
le c to r , de su erte  que la s  partío tR ae re tira d a s  de la  banda por lo s  f 
lim piadores, caen en ta le s  coleo to ra s .

./
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4 * .- Procedimiento p e ía  la  lim pieza de corcho tritu ra d o  o molido y 
d ispo sitiv o  para l a  raaliA C idh  d e l procedim iento, aagth re iv ind ica­
ciones a n te rio re s , en lo s  que unos co lecto res reciben  Isa  p a rtícu las  
o lo s  tro zo s deslizados por l a  pendiente de la s  bandas, cuyos tro zo s 
o p a rtíc u la s  son llevados por conductos a  uno o más transportado res, 
sucediendo o tro  ta n to , con transportadores independientes, para la s  
p a rtícu la s  separadas de la s  bandas por lo s  elementos lim piadores.
5*-  "3R0CEDIMIRNT0 BA3&. $4  EMPIEZA DE CQ3CH0 gRTPBBMX) 0 M ID O  Y 
DISPOSITIVO BdRA XA 3EA3HZAC3DR PEE- PROCEDIMIENTO".-

Consta l a  presente memoria d esc rip tiv a  de cinco hojas numera­
das y mecanografiadas por una so la  cara a  la s  que acompaña un pla­
no para su mejor comprensión.

Nhdrid, 16 dé Agosto de 1.963**
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