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PATENTE DE INTRODUOCION

R R B I A R R M50

que por diez afios pars Espafin y sus Posemiones, g6 solicita & fae
vor de DON RICARDO y DON ZACARIAS DE PRADO CORDERO, de mecionalis
dad espefiola, domiciliados en SAN VICENTE DE ALCANTARA (B2dajoz),

por: #EXOCEDIMIENTO PARA T4 LIMPIRZA DB CORCHO TRIIWRADO O MOLIDO

¥ _DISPOSITIVO PARA I4 READIZACION DEL PROCEDIMIENTO®,=

= Memorisa deacrigtiva. -

De acuerdo con el emmcindo de esta memoria, la presente in-

vonei.ézg se refiere a un procedimiento y & un dispositivo para la
limpieza de corcho trituredo o molido, Y, por extensién, tales

procedimiontoe y dispositivo se podrdn apliear, evidem:emem; a

. T

la limpieza de cuerpos ouya anslogia con los citedos trozos de
corcho justifique esa eplicacidn,
El procedimiento en cuestidn se caracteriza por hecer deslie

zar 1os tr0208 & limpiar por wna o mde pendientes, de superficies
adherentes, y dotadas de un movimiento de deslizacién ascendente,
Ia velocidad de este movimiento, el grado de adherencia y Ia inoli-
necidn de Ia o de Iae pendientes se realizan con las caracter{etiw
cas de los materiales tretados, su grado de impurezs, el mimerv

de operaciones sucesivas en que 2e prevé obtener la limpieza defie

-nitiva, etoc,
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© Pare Ja realizacidn del procedimiento, no concibe, 'de 8ouer=

do con este patente, un dispositivo canstituido por ura o res ban-
das sin fin, gimtories de maners que prefentan cada wna al mence
wn rame plana e inolinad: al dngulo convepiente pere que desiicen

por el:a Jos trozos nﬁa pesados, de acuerdo con el principio gene-

ral del procedimiento, siendo siempre la ascendente la rama por la
que =6 produce tal deslizamiento, esto es, t8les ramas e desli~
zan segdn am sentido amwceniente,

En relacidn con ello, las superficies exteriores de lae cita-
das bandas presenton un cierto gredo de adherencim, estudiado en
relacidn con las restantea caracteristicas de inclinacifn, velocie-
dad, eto;; pere esegurar ol arrastre hacia arrite de 1as impuresas,
8in impedir que los trozos limpios (mds ﬁesa,dos) deelicen por la
pandients, | .

. Completan el dispositivo un colector por tenda, situado por
debajo del punto mde vajo de su pendiente, esto es,.en ls zona _
donde caen los trozos desliamdos por su propio peso; unos condnp-'
tos de alimentacidn, desde una tolva o dapdaito sinilar superior,
a 1a pax*ée alts do cada ramk aacendente de las respectivas handas;
¥ uuos eiem@ntoq limpiadores, en laes partee mfe altam de las ramas
descendentes, es decir alli donde teles remes comienzam su descen-
50, 0, mfs Goncretemante, donde cambien las bandes su sentido de
d.eelizamiento; Estos elementos limpiadores pueden disponer evene
tuwalnente en otras zonaé de las repetidaes yramas descendentes, Ca~-
da wno de estos elementos presenta un colector para las parti{culag
aepaxadasq.

Parito loa elementos de trozos limpios como los de impurema
separadas por los elementoa limpiadoms descargen en tmnspomdo-v

~ rem do cualquier tipo apmpiado.

Con objeto de hacer mfs claramente comprensible la invene
cidn, se decribe seguidamente la miems con referencia- al dibujo

- esquendtivo que se acompefie, ilustrativo del modo en que se con~
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cibe la maliza.cidn como ejemplo, 1a realim.cldn8 d§ Qrocedimiexrbo.
Asi puds, tal eaqum c_:orreapqnde a wm ejemplo de dispositivo, de
scuerdo oon la invencidn, y es sueeptible, dentro de la mism, de
cuantas moc'ificacionés de detalles no alteren 1o que conetituye la
eséncialidad de la patente, especificado como tal en las reivindicte
cionee; | '

De acuerdo can ello la pareja de bandas sin fin giren entre
los rodillos extrems 1, inferiores, y 2, supe&riores, formdndo senw
das rammes 3, 3 » paralelas, ascendentes y descendentes, respectivana
te, tal eomo se indica con ﬂeohaa

~ Ia auparf;cie extema de cada wna 'de esas bandas mreaentan una -
calidad évapgm_. ° adp.ereme.

Por 148 alimentadores 4 1legen, desdé 5, los materiales a lim=
piaf, que oaen en la parte m‘es alte de las rumas aee@mﬁee 3. Da~
da la pendiente de estas remas, las rartes mds pesadas (por ejemplo
trozos de corcho desde un ciertc peso o un cierto didnetro ninimo)
deslizan 0 ruedan por ellas, contre el movimiento de les propias
tendas, Ea capacidad adherents arrastra hecis arrita las partfoulss -
= -3 pms o nde ligeras (trozos demnsindo pequefios de corcho, pole
vo u otres impurezas), '

Iaa particulas o los tr0208 que deslizan hacia amjo por las
ramgaa,. 3 son recogidos en colectores 6, De ‘estos dltimos, por los ‘
conductos 7, Ilegan a 8; donde alementos transportadores (no repre~
gentados), tales como tormillos sin fin, lleven todo a un colector
comdne | .

Unos elementos 1impiadoréa, tles comoy loa indicados por 9,'
eliminan de la superficie adherente o dapera de las bandas las impuw
rezas arrastradas, Pugde; por ejemplo, tretarse de wnos cepillos o
rascadores, 0, incluso, aspiradores, cubiertos por was envdlventes
colectoras, de las que las partIculas asl separedas son llevedas por
30 & 11, en que éctdan transportadores, anflogos o distintos & los

que funo iongy en 8,



&

- 200

108

110

- & .w

290884

Vo aasnan, «:.M.\

Se han repma;en'hado dos bendasp de la misme menere podrd funcioe

nar una 80i&, 0 un grupo myor de gllae s &n paralelo, pare multipli-
car la capacidad de 1a instalacin, o en serie o escalonadamente, pare
efeatuar separaciones de diferentes 1fmites. ‘

Se prevd, pare un perfacto reglaje, que la inclinacién de las
bendas de descenso see regulable, el igual que puele serlo Io velow
cidad de giro, Z1 grado do adherencia es fijo (valor medio) para una
cierta clave de bandas, pero pned,e. ser variado cambiando las mismas,

' ' HEIV INDICACIONES
1s o= Procedniento para la limpieza de comhc trituredo @ molido y
ﬁ:tayoarb:wovpat& la realizmcidn del procedimiento, en o8 que o1 core
olo molido o triturado es llevado desde una tolve distribuidors a
une o mds MS sin fin, de supaerficie exterior algo adherente,- ine
clinadas de menere que por sus caras superiores deslicen por grevedad
las mrtioculas, girdndo las bandas en tal sentide que por las remas
de dealizamiento indicadam, &ste se produasca contrz la direoccidn de
movimiente de cada 'ba.nda.

8%,« Procedimiento para. 1a limpiesn de coroho tritumﬁo o molido y
giapoaitivo paz'a la realizmcidn del procedimiento, segdn reivindica=-

. cidn anterior, y en loa que la' inclinacidn de las banaas, gu veloci~

dad y el gredo de adherencia de sus superficies extern2s son 108 apro-
piados yars permitir el descensc de las partfculae de corcho limpio,
arrastrdndos por el contrario, hacia arrite las impurezse Guye Separt-
cin ss pretends, siendo vegulables inclinacidn y velocidad,

g8, Procedimiento para Ia limpieza de corcho triturado o molido ¥
dispositivo pera la realimcidn del procedimiento, segdn reivindica=-
ciones enteriores, y en los que wmos 5@109 limpisdores, u otros
medios limpiadores andlogos, estdn dismestos pera sctuer sobre ca-
da band en 18 zona en que ella inicia su recorrido descendente, ese
tdndo encerredo cada limpiador correspondiente a una banda en un CO=
leotor, de suerte que las parbiouhs retiradan de la btenda por los

Impzadoma, cacn en tales colectores,

- i
v
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48, Procedimiento para 1s 11mp:.eza de corcho trituradoe o molido :7
dispositivo para la realizac:.dn del prooadimimm s aag‘dn mivmdiea-
ciones antermrea, en 1os que unos colectores rac:.ben las pat'bioulas
o los trazos deslizados por 2& yendiem;e de ias vandas, cuyos trozos
o particulas son llevados por omduotos e wo o nds transpox'badoma,
sucedidndo otro tanto, con tmnsporbadorea independientes, pare las
particulas sep&ra&a de las bande.s por los elementos limpigdores,
58 »mommmmmpmmmmmeommmoommor _

DIS!’DSITIVO P&'BL Ia BEALIZAC TON DEE PROCEDIMIENTO»,

) Cm?sta la pmsente memoria descriptiva &e cinco hojas numere-
das y mecanografiadas por une sola care & las que aéonipaﬁa on plaw
nO para su mejor comprensidn, .

Madrid, 16 do Agosto de 1,963
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