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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION FOR VEINTE ANOS EN ESPANA 4
FAVOR DE' DON FEDERICO HERNAVDEZ DE LEON; DE NACIONALIDAD
ESPANOLA, RESIDENTE EN BARCELONa; Dos de l’*'ayo;" 220,
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PERFECCIONAMIENTOS EN LA ELABORACION DE ENVASES.
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La presente golicitud tiens por objeto gerantizar el derecho
de fab;icacién y explotacién en execlusiva para Espaﬂa sobre per~
fecoionﬁmientos en la elaboracién de envages. '

Ia finalldad del per19001onamlento es la de crear un tipo de
empaquetadura sin rfgidez que sea apto para reclbir R proteger
cualquler producto en estado de absoluta pulverizacién en condi-
ciones de méxima cobertuxa g alslamiento contra los agentes hidra-
tantes exteriores. '

Conocidas 1las anteriores exXperiencias del empleo de tejidos
extraord;narlamgntq tupldos con 1los que no se lograba la imporo-
gidad requéfida, el solicitante recurre al empleo de materias
plastificables capacitadas para constituir une masa compacta y
maciza con la ductilidad apropiada para la torsidn y flexiones
18gicas en todo envase.

Como consecuencia de lo anterlor, ge procede a la realiza—

cidn de un envase con la forma clészca de bolsa o de saco, ela~-

borandolo con un tejido el cual es sometido al recubrlmlento ‘de
una capa de material plastificable formando una extensién o lémi-
na plana en la gue se solidifican todos los hilos del tejido. -

Seguidamente y oomotqmﬂiacidn de lo enunciado se expone un
caso de réalizacidn‘prédtica del envase describiendolo_cbn guje-
cidn al ejemplo consignado en el’ gréflco adjuntoe |

En dicho plenc: en la Figura l&., se representa un fragmen-
to de $ejido simple (4). dibujado con gren émpli&nﬁ&n de la reali-

dad en el que el resultante del trenzado normal de la urdimbre

(5) con los hilqs_de'frama (6) den luger a dejar muy visible la

superficie ebmpacta e imgermeéble (7) producida por la golidifi- ;
cacibn de la cubierta de material plastificable con que aquellos
se impregnan. ‘ "

La Figurs 25.,'prcsigue mostrando en un corte medio del feji-

do como el tramado textil (8) se hace solidario de la capa total

¥y uniforme creada por la indicada solidificacidn del bafio 0 recu~
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brimlento de material pol1vinillco a que ha sido sometida, segin
haya sido el procedimiento empleado.

Finalmente la Fig. 3%., representa en una pespectiva conven-

cional como queda resuelto el envase (9) formado por la superpo-

sicidn de las dos mitades de ‘la placa o extensi6n tejlda, le que

cierra sus dos aristas angulares adyacentes como son: la base

(10) y 1a cpstufa marginal (11) opuesta 2 la del doblez natural

del tejido (13) dejando superiormente la boca abierta (12) sus-
ceptible de recibir el procedimiento de cierre que mas convenga

en cada caso, bajo la aplicacidn de medios y métodos que no es

-necesario especificar por ser conocidos y al margen de la presen-

te exposicidn.

El recubrimiento del tejido inicial (8) puede realizarse in-
distintamente une sola.vez por una de las caras, as{ como Por
las dos opuestas, sumentando el grosor y llegando a dejar com—
pletamente envuelto y oculto el tejido, interior y base del fabi-
que que 1ntegraré el saco o envase. Las propledades del materlal
plastlflcable empleado en esta fabricacién, dan Iugar e la ohtens
cifn de un envase completamente impermeable e antlhzgroscoplco,
de sueve tacto; ductilidifodo doblez o adeptacifn a los relieves
de la forma del contenido, cepaz de soportar resistentemente to-
dos los peligros- del acarreo éin deterioro ni filtraciones que
pueddn producir pérdidas.

" En cuanto a ofros detalles del formato del envase se inclu-
yen én la amplia posibilidad de confeccién que ya se ha expues—
to, admit;endo las variantes de dimensiones ¥y celidades que de-
jan sin desvirtuar la esencialidad porque se rige la patente.

o NOTA '

En resumen; la presente solicitud recserd sobre las'siguieny
tes reivindicaciones. _ ' ‘_

1le,= Perfeccionamientos en la elaborecién de envases, que se

caracterizan por éonstituir como punto de partida, un tejido de
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maniflesta holgura entre trama ﬁ“&imore, elaborado con cualea
gquiera de lag fibras #extiles adecuadas para reclblr le adheren—
cia de una maferia plastificante haste formar uns pelicula uni-
forme qoe ad 1vgar gl correspondiente armado del tegldo otorgen-
dole en el tiempo de superficie plana resultante, las condicio-
nes de imporosidad y transparencia oportunas pars lg finalidad
buscadea.

28 .~ Perfecoionamiontos én la elaboracién de envases, segin
la reivindicacién enterior caracterizados porgue el lado o la~
dos del enﬁase unidos solidificando la superposicién de los mar-
genes del fregmento de tejido utilizado para la elaborac16n,

puede ser reforzado con miras a la mayor solidez e impermeabi—

‘lizacién de saco-envase conseguido.

- 34~ PERFECCIONAMIENP(OS EN Li ELABORACION DE ENVASES.
Seghn se describe en la presente memoria que consta de cua-
tro hojas escritas e méquina por upa sola cara y dibujos.
T 8 _

Madrid a : :
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