>

o

10

;@@882' )

200881

MEMORIA DESCRIPTIVA
DE 'UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE affos EN EsPaffa, A FAVOR
DE BUCKMAN LABORATORIES, INC., DE NACIONALIDAD NORTEAMERICANA,
RESIDENTE EN E.E.U,U. '
sobre: o . '
wUN PROCEDIMIENTO CONTROLADOR DE LA BREA" . L
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La presente invencién se refiere a cohposiciones y mééodos
yara controlar los problemas de brea gue se presentan en los pro-
cedimientos de fabricacién de papel. '

Ia mayoris de las maderas importantes usadas como fuente de fi-
bras para la fabricacidn de papel contiene por lo menos algunas
resinas naturales compueétas de 4cidos resinosos, 4cidos grasos y
dsteres grasds, y materiales insaponificables que pueden presen=-
tar problemas en el procéso de fabricacién de pasta de madera y
papel. Sin embargo, los problemas mfs importantes, que frecuente=
mente se_llamén "inconvenientes de brea", se presentan en las ma- -
deras blandas, de las conf{feras yé que estas maderas contienen
por lo generai més resine que las maderas durass. Das resinas que

contribuyen & estos ﬁroblemas estén distribuides en ciertas célur
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las de la madera, ¥y son liberadas d6 185 & eélulas en medidas varian
tes por los diferentes procedimientos de producc15n de pasta de ma
dera y refinacién. Por. 1lo general, la coccién alcaline convierte
las resinas en compuestos menos molestos gue pueden ser élimina—
dos de une maders mds o menos completa, lavando las pasta de ma-
dera. En cambio, problemas de brea graves se presentan particular-
mente en pasta de madera producida mediante procesos acfdicos,tal

como la coccidn sulfftica, y en una medida menor en la pasta de

maders producide mediente m&todos mecdnicos (madera triturada).

Los depfsitos descritos como "brea™ son normalmente agregacio-
nes pegajosas de pequefios glébulog de resinas neturales, liberadas
de las células de madera durante la reduccién a pasta. Otros com—
ponentes de la mezcla de los diversos constituyentes del papel,
edemfs de las fibras, por ejemplo cergas, pigmentos, colas, despu-
mantes, resinas para resistencia en hﬁmedo; ayudantes de retencién,,
agentes vulcenizadores de fibras; etc., pueden ser arrastrados
por los asf 1llamados "depdsitog de brea"; 0 llegar e formar perte
de &stos de otra manera; estos depbsitos de brez se scumulen en
las superficles de tamices, cajés, tubog, la cinta sin fin de tela

- metélive de les miquinas sobre la cual se forma la hoja de papel,

an las correas sin fin, h@medasp en las prensas, en los secadores

v calandrias, las agregaciones de brea y otros materiales en la

mezela de log diversos constituyentes del papel también pueden
ser arrasiradas con dicha mezcla y crecer z medid2 que pasan por

las etapas progresivas del proceso de fabricacibén del papel.Estas
agregaciones y los deplsitos que se van acumulando en todo el sis-
tema de la miquina de hacer papel, se¢ suelten peribdicamente y '
producen manchas y agujeros en la hoja de papel, una mala.forma -
cién de la hoja en freas de la cinta sin fin de tele metdlica de
le méquine de hacer papel que estén parcialmente tapadas por la
brea y los materiales érrastrados, y causan también la rotura de
la hoja de modo que ésta tiene que ser dirigida huevamente a tra=
vés de la seccifn secadors antes de poder reihiciar la producciln '
de papel. La brea ¥ los materiales arrastrados que se acumulan en

lgs corresss sin fin de lana o de una mezcla de 1ana,a1god6n,
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para hacer papel,redu-
cen también la capacidad de estas cintas de elinminar el agua, J
sumenten asf{ la centidad de agua gque tiene que ser eliminada medien-

te el procedimiento muchas veces nés costoso de evaporar el-agua de

la hoja en la seccifn secadora de las méquinas para fabricar papel.

Para resolver los problemes de brea se ha recurrido a varias
medidas, en toda la linea de produccibn desde el gbastecimiento
y estacionamiento de la madera hasta las miquinas para fabricar pa—
pel. Bsas medidas eren muy diversas,desde la precipitaéién de pe=
auefios glébulos de brea sobre las fibras mediante el uso de alumbre
en las trituradoras, en el ¢8s0 de la produccién‘de pasta mecdnica,
hasta el uso de polifosfatos y otros compuestos gqueladores para

secuestrar los iones multivalentes que, segfin se cree, contribuyen

- @ la precipitacifn de la brea y su aglomeracién en particulas de

tamafios molestos, y también para pasivar las superficies macizas
en las méquinas para hacer pasta de papel, mediante el tratamiento
con fosfatos, de modb de reducir la adhesién de la brea en esas
superficies. Tambidn se han usado agentes de accifn superficial
y de dispersién de diversos tipos, asf como emulsores, coloides
protectores y absorbentes, asi como talco y caoldn finemente divi-
didos. Sin embargo, se sabe que no hen existido tretemientos ni
teonias generales que pudieran resolver de une meners constante los
problemas de brea de la industria de pasté de papel.

Una finalidad principek de la presente invencién consiste en
proveer un procedimiento mejorado para controlar la breae

Otrs finalidad de la presente invencién consiste en proveer
une composicién que, cuando es agregada en centidades pequefias
2 los fluidos acuosos de los sistemas de Tabricacidn de pasta de

papel Que contienen brea, reduce materialmente los inconvenientes

causados por la breas

Otras finslidades y ventajas de la invencién se desprenderén

de la siguiente descripcidn.' .
Para realizar las susodichas finglidades, y otras afinesy la

presente invencidn cbmprende pues las particulsridades gque & conti=-

nuascién se describen detalladamente ¥y que particularmente se sefis -
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lan en las reivindicaciones, la szguiente descripeién exponiendo
en detalle ciertas foruass de realizacidn ilustratives de la inven~.

¢ién, pero que sblo indican unas pocas de las diversas maneras
de poder emplear log principios de la invencién.’

En términos generales, los problemas causados por la presen-
cia de la brea son reducidos si se agrege a los fluidos acu0808
de los sistemas de fabricecién de pasta y papel una composicién
que comprende N,N-dimetilamidas de 4cidos carboxflicos insatura-
dos, Q¢ cadena abierta. . . |

Antes de proceder a los ejemplos especificos que ilustran
la presente invencidn, es conveniente indicar de una maners gene—
rel la naturaleza de los materiales requeridos en el procedimien=

to a'
N,N-dimetilemidas,apropiades, de 4cidos cerboxflicos de ca-

. dena abierta, son las que se preparan con 4cidos carboxflicos que

contienen 18 4tomos de carbono. los 4cidos se ceracterizan ademés
por tener por lo menos una ligadura doble de carbono a carbono.
Acidos especfficos clasificados en esta categorfa incluyen los
dcigos oléico, linolefco, linolénico, ricinoléico, y mezelas de
los nismos. También son convenientes los 4cidos mixtos presentes
en resina 1fquida (12 mezcla de 4oidos de calofonia, écidos gra=
sos y otros materiales obtenidos por el tratamiento con 4dcido de

lds licores alcalinos producidos por la degestién de la madera

~de pino), aceite de ricino, aceite de ma{z, aceite de semilla

de algodbn, aceite de linaza, aceite de ollva, aceite de mani,
aceite de colza, aceite de azafrén, aceite de ajonjolf, y aceite
de soja. Una mezcla de 4cidos carboxflicos particularmente con-
§eniente pera ser usada en la presente invencién es la que se en—

cuentra en venta comercial como 4cidos grasos de resina 1fquida

(la mezcla de 4cidos de calofonia, £cidos grasos y otros materia-

les obtenidos por el tratamiento con fdcido de los licores alcali-
nos producidos por la degestién de la madera de pino), bajo la
marca registrada “Bnitol4CD¥. Un andlisis tipico de este producto

es el siguiente:
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dcidos grasos,porcentaje
&cidos de colofonia,porcentaje

insaponificables,porcentaje

- deido linoleico,porcentaje

4cido oleico,porcentaje
dcido saturado, porcentaje
indice de acidez .
dndice de saponificacién
color (Gardner) ‘

viscosidad
segundos Gardmey

| pesos especifico, 15 696/15 69C

valoracién, ¢C
punto de inflemacién, 9C
punto de combustibn, o€

98,8
0,2
0,1

198
198

-

99,7
0,6
R 0,6

2,8
201
202

1,0

andlisis 1
- gema esnecifiga pico

98,9
0,5
0,6

45
51
2,4

139

200
3+

105
0,9

0,905

0,0
190,6
223,9

La centidad de la composicidén controladora de la brea, de la

presente invencidén, que ha de ser agregadas a los sistemas de pasta

¥ pepel depende de la cantidad de brea presente en la mezcla de coms

tituyentes de la pasta o del papel que pasa por los 31stemas, en

cierts medida cuwando el inhibidor se agrega al sistema depende tam-
bién de la cantidad de aguas de fabricacidén conteniende el inhibi-
dor, que se pierde entre el punto de adiciQn Y el f£inal del sistema

en el cual se desea controlar la brea. Por lo general es adecuado

mantener una concentracién de la composicién contreladora de la
breg de aproximadamente 0,2 a 20 partes del inhibidor por millones
de partes de pasta y agua o mezcla de constituyéntes del padpel y
agua, basade sobre el punto de dilucién méxima en el sistema; la

goems preferida en la cual se usa ls composicién es de 0,5 a 10 par-
tes pbr milléne Va de por si que se pueden usar cantidades mayores
de la composicién, pero por lo general ello no ¢s conveniente porque

sunenta el costo sin proporcionsr resultados provechosos adiciona-

les, justificabless
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Aungue no se desea ajustar a{teoriamélguna para explicar como
se obtienen los presentes resultados, es de estimar que la accidn
principal de las N,N-dimetilamidas de los Acidos carboxflicos insa-
turados de cadens abierta, consiste en recubrir los pequefios glébu=~
los o partfculas de brea con una pelicula muy delgada que reduce
marcadamente la tendencia de las part{fculas a juntarse en aglome-
raciones de tamafio molesto, 0 a adherirse: en las diversas superfi-
cies macizas de materiales metédlicos y otros, a trevés de todo el

sistema de pasta y papel. Ademés, existen pruebas de que, Por‘lo

_menos en ciertas condiciones, partfculas de brea ya aglomeradas,

de tamafio f4cilmente observable, son dispersadas por la acciém

~ de la composicidn comtreladora de la brea. Sea cual fuere la natu-

raleza exacta de la accidn de la composicidn, las partfculas de
brea son‘mantenidaé en estado disperso y no crecen ni se adhieren
en las superficies de los equipos de una manera y en una medida
ague pueéa'presentar problemas cuando la composicién no se sgregs
a los sistemas de pasta y de papel.

& fin de ilusirer con mayor claridad la naturaleza de la ine
venbi@n se ofrecen los siguientes ejemplos ilustrativos. Sin embar-
g0, ha de guedar entendido que.léfinvencidn nb se limita a las
condiciones y detalles especificos expuestos en estos ejemplos,
excepcién hecha de las limitaciones sefialadas en las reivindice~

ciones adjuntase

BEJEMPIO I

En un sistema de méquina para fabricar papel, produciendo pa-
pel cristal de 12,474 EKg a partir de pasta semiquimica blanqueada,
consistente en pasta "kraft" blangueada y pasta sulfito no blan~

queada y papel averiado devﬁelto 2 la batidora, en el cual el pH

de los fldidos acuosos era de aproximsdamente 4,3 & 6,2 y la tem-

peratura de 25,0 a 51,1%2C, se tropez$ con considerables inconvew
nientes de brea despuds de un tiem@o breve de trabajo, sin tener
en el sistema la composicién controladora de la brea. Ello fué
puesto eh evidencia particularmente por la adhesidén en la segunda
prensa. N,N—dimet;lamidas mixtas, de dcidos grasos de resina liqui-

da (la mezdla de %cidos de calofonia, 4eidos grasos y otros mate-.
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riales obtenidos por el tratamiento ~eon écido de los licores alca-

linos producidos por la degestién de la madera de pino), se agre-
garon entonces al sistema en el ledo de succibn Ge la bomba a ven--

$ilador que suministraba 12 mezcla de constituyentes del papel a

 1a caja superior de la méquine, & razén de 0,13504 Kg de composi-

cién controladora de la brea por tonelada de papel producido, lo--
gque equivale a una concentracién de sproximadamente 1,1 partes de
la compogicién por un millén d-e partes de la mezcla de constitu-
yentes del papel en le cinta sin fin de tele metélica de la migqui-
na para febricar paepel. Esta cantidad de smidas mixtas era eficaz
no solsmente para impedir deplsitos adicionales de la brea, sino
también para hacer desaparecer la brea que se habla depositado en

le segunda prensa, en ausencia del inhibidor de brea.

EJEMPLO 2

En un sistems de mlguina para fs brlcar pepel, produciendo pa-
pel para envolver jabones, de 9,072 EKg, con pastas "kraft" ‘blanguea-
das y semigquimicas blangueadas, en el cual el pH de los fldidos
acuosos era de 4,6 a 6,5 y la temperatura de 25,0 a 61,12C, no
hubo indicios de problemas de brea caracter{sticos durante toda la
operacién mientras las N,N-dimetilamidas de &cidos gresos de resine
1fouida (1la mezcla de 4cidos de calofonia; 4cidos grasos.y otros ma-
teriales obtenidos por el tratamiento con Zcide de los licores 2l-
celinos producidos por la degestién de la madera de pino) se egre-
garon 2l sistema de la mdquina para fabricar papel en el lado de
succibén de la bomba a ventilador, a rzzén de 0,28576 Kg por. tonela-
de de papel producido. Este régimen es equivalente & una concentra-
cibn de aproximadamenté,l,5 partes de la composicién controladora

de la bres por un millén de partes de la mezcla de constituyentes

" del papel sobre la tela metdlica de la méqalna para hacer papel. .

EJEMPLO 3 .

Er la produccién de papel spergaminado, de 15,876 Kg, con pas-
tas sulfito blanqueada y "krefi" blanqueade, en ua sistema de méd-
Quina pera fabricar papel en el cual el pH de los fldidos acuosog
era de 3,8 a 5,2 ¥y la temperstura de 15,6 = 58,992C, una gran cantie
ded de bres se deposité sobre la cinta sin fin de tela metélica de
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19, néquins, dentro de un periodo de varias horas, cuando la composi-

otﬁn controladora de la dbres no gse agrezl al sistems. Ia cantidad’

de brea era tal que .hubo de detener la nédquina para limpier la tela
metdlica con vapor. Al remaudar el funciomsmiento, las F,N-dimetila~
ﬁ:i'daa de ﬁcidbs grasos de ‘Tesina 1fquide (la mezcla de &cidos de |
calofonis, 4cidos grasos y otros materiales obtenidos por el trata-
miento con 4cido de los licores alcalinos producidos por la degestifn |
de la madera de pino) se agregeron al sistema en el lado de succidn
de la bomba a ventilé.dor.’que suninistra la mezcla de constituyentes

‘del papel a ls caja superior de la mfquina pare hacer papel, a ra~

zén de 0,21319 ‘Hasta 0,23133 Kg por tonsleda de papel producido, lo
que equivale a ws concentraeidn de aproximadamente 1,2 partes de
la’ composicidn controladora de la brea por un mill¥n de partes de la
mezola de constituyentes del papel en la cinta sin fin de tela meté-
l:l.oa de la méquina No se preaen'taron inconvenientes causados por -
1g brea durante la aeg\mda operaci#n, mientras se agregaba el inhie
bidor de ls _‘grea, ni siquiera daspuée de 24 horas de funcionamiento's
En un sistema de mdqn:lna -':;)ara. fabricar papel, produciendo calidades -
diferentes de cartén "kraft" no 'blanqueado, en el cual el pH de los
f]\dddos acuosos era de 4,5 a 6,0, oon una tenperatura promedia de
eproximadamente 43, 390 se aeumula.ron aepésitos en la segunda caja
auperior, ¥y estos parecian actuar como un 1igan1:e para las fibras -
La aounmlacit&n total en s pela de la caja se soltebe per:!.édicamen-
te 7 causaba la rotura de la hojae Ello llegd al punto de ‘bener gue

parar la méquine paera laver ls segunda caja, hasta una vez por. aga,
 sin comtar el tiempo perdido por las roturas. El enflisis del de-

peite indiclh que éste contenfs bres. Ia adicidn subsiguiente de
aproximadamente 1,0 parte -de N,R—dimetilamidas de dcidos grasos ‘de
resina 1fquide (la mezcla de fcidos de calofonie, Scidos grasos'y
otros materiales obtenidos por el tratamiento con doido de los 1li=-

cores alcalinos producidos por la degestién de la madera de pino),
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por un m:l.lldn. de partes de la me'znme”constituyentes del papel,

+ al lado de suceidn de la bomba a ventilador que g.bas'bec;(p, ala se=

gunda caja, era suficiente para superar este problema’s
_Resultados simileres se obtienen mediente el uso de las dimeti?
amidas de los &oidos grasos enumerados més arribe en la presente.
- ) NoTaA
. En resumens la presente solici'bud recaerd sobre las siguientes
reivindicacioness '
~ 16.«Un procedimiento controlador de ls ‘orea, caracterizado
porque comprende agregar a los £181d0s acuosos de un sistems de .

' fabrieacﬁn de pasta o papel una composicifdn que ‘comprende uns

N,N-dimetilamida de un £cido carboxflico de cadens abierta, el cual
dcido se caracteriza por contener 18 £tomos de carbono y por lo
menos una ligadura doble de carbono a carbono, & un négimen que

provee on. &:Lohds ﬂﬁidos 8acu0sos una concen‘braoiﬁn de dicha amida

de por lo mnenos 0,2 parte por midddn.

2£f.-Un procedimiento controledor de la brea, sagin la reivin-

dicacién anterior, caracterizado porque dicho 4cido carboxflice
de cadena abierta es unaiox;xezcla'de &cidos carboxflicos de cadena
abierte conteniendo 18 §tomos de carbono y por 1o menos una ligadu-
e doble de carbono & caTbonos | '

 3¢.~Un procedimiento con‘hrolador de le ‘brea, aegdn las reivin
d:loaeiones anteriores, oa.racterizado porgue ol écido oarboxﬁico
de ocadena abierts es una mezela de gcidos derivados de resina 1w,
quida -1la mezcla 4o 4cidos de calofoniae, 4cidos grasos y otros ma-
teriales - obtenidos por el tratamiento con goido de los licores al-

~ celinos produoidos por la degestién de la madere de pino-.

4% ,~0n procedimiento comtrolador de la brea, segdn las rei-
vindioe;ciones anteriores, caracterizado porque el dcido ear‘box;ﬁlié
0o de cadena ashierta es uns mezola'de‘_‘écidbs derivados de aceite
8e linezs, aceite de sbje, aceite de semillas de algodbh, aceite.

‘8o mafz, aceite de manfi
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{ . . 58.=Un proeedimiento controliaﬁ.aa;fde: la brea, sezdn las rei-
vindioaciones anteriores, earacterizado porque 1ls K, N-dimeti.l- _
amida es N,N-dimetilolamida,N R-dime'bil:lnolmnida N,N-dimetilino
lenamida ¥ N,N—dime‘bilricinolmida.

5 68 ~UN PROCETIMIENTO CONTROLADOR DE LA BREX,
' ‘ Segdn se deseribe en la yre’eséﬂte pemoria qize consta de diez

- ho;ja.s escritae a mﬁquina por una sola caras
| Madrid,‘i § AGU. 1963
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