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La presente Memoria se refiere como indica su enunciado
gvima miquina de caracteristicas especiales, ideada para el
moldea y compresibm por efecto de fuerza centrifugs cie cana-
les para conducciones de agua, de seccibn rectangular y fabri-
cadas en cemento, & cualquier clase de materias endurecibles.

Entre la diversidad de sistemas de canalizacién emplea—
dos en la actualidad, se encuentran en general, los inconve-—
nientes que provienen del moldeo sobre el terieno, tanto los
de hormigén, como les de mamposterfa o ledrillo revocadocon
mortero, que, aparte de su costo alto, presentan al poco tiem—
POy grietas producidas por la expansién de la cal que se libe—
ra. del cemento.

Egtos defectos, no se presentan en los canales de forma
gemicilindrica centrifugados, que se utilizan también, puesto
gue en la centrifugacidén, gueda eliminada la citada cal, pero,
sin embargo en estos canales gparecen otros inconvenientes,
como son la desproporcidn existente entre la altura total del
canl y la anchure del mismo, ya gue ésta Wltima es el Goble de
la anterior, y como en el cualeulo de camdal de agua, es pre—
ciso dejar un margen en la altp.ra de losg laterales, pars com-
pensar el desnivel existente sl encontrar el agua obstéculos
a su recorrido, tanto en los cambios de direccidn, como en
cuantos accidentes puedan presentarse, en este caso, no es
posible encontrar tal margen, si no es por medio de elementos
adicionales que encarecen la instelacibne. .

41 objeto de eliminar tanto estos dltimos inconvenientes
como los anteriormente citados, se ha ide=2do el uso de cana-
les de seccibn rectangular, en los que las paredes laterales,
pueden fabricarse inicizlmente a la altura conveniente a la

instalacién yue haya de acoplarse, y toGo ellog con una mé—
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quina gue moldea por centrifugacidn el canl, previendo,

tanto los elementos de acoplamientc de los distintos ele-

mentos base, como las diferentes alturas a proporcionar

a dichos elementos, en funcidn. del lugar de la canaliza-

eidn que han de ocupar.

A continuacién se hard una detallada descripcidn de
la méguina aludida, con referencia a los planos gue se
acompafian, en los gue se representa, a simple tftulo de
ejemplo, no limitativo, una forma preferente de realiza—
cidn susceptible de toda aguellas variaciones de detalle
que no gupongan une. alterascidén fundameontal de las carac—
teristicas esenciales Yue serdn reivindicadas.

En dichos dibujos se ilustra:

En la figurs 1 : Vista de la méquina por una de sus su
periicies laterales, y seccionada en parte para megor
exposicién de sus elementos interiores.

En la figura 2 3 Vigta general de la miquina seccio—
nada longitudinalmente.

Segin el ejemplo de ejecucién represebtado, la migui-
na qué se preconiza, estd coanstitufda _ por un tambor (1)
de forma de prisme octogonal, tanto interior, como exte—
riormente, y en el que se han previsto sedas tapas (2) en
sus bases, reforzadas por nervios radiales (3). -

Egte tambor, estd provisto de un eje (4) apoyado en
sus extremos en cojinetes (5)y los cuales descensan sobre
sendas plataformas de hierro (6) cuya parté@ superior que-
da e nivel del suelo, quedando por tanto medio tambor in—
cluido en una cavided efectuada en el mismo.

Sebre cada una de las ocho superficies laterales del

tambor, se ha prem®isto la colocacidén de unos moldes, cons~
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tituidds por unas piezas (7) en forma de U, metdlicas y
en las que en su superficie interior, se ha adherido una
pieza (8) de la Misma forma y de material eléstico, como
goma 6 piéstico, acopléndose sobre esta pieza, otra (10)
de la misma forma y dimensiones mayores, forrada inté-
riormente por otra pieza (11) del mismo material eldsti-
co que la pieza (8), dejando entre &stas el hueco (9)
que ha de constituir el molde donde se forméra el oanal
que se desea.

La pieza interior (L) eléstica, presenta en su bor—
de superior, unos rebordes (12) de espesor adecuado, pa-
ra limitar la altura de los Baterales del canal yue ha
de,moldearse; existiendo ademéds unos suplementos ecopla~-
bles a dicho reborde (12) para variar a voluntad la ci-
tada altura. "7 '

EL congunto de molde formade por las piezas (7,8,10
¥y 11) queda fijo a la correspondiente pared del tambor,
por medio de unas tuercas (13) que se roscan sobre unos
tornillos basculantes (14), 1os cusles se encastran so-
bre los extremos de unos nervios longitudinales (15) en
los que presentan unas hendiduras para introduceidn de
los citados tormillos (14).

BEn los extremos de cada conjunto de moldey, se ha
previsto la colocacién de unas piezes (16), que ademis
de cerrar herméiicamente dichos moldes por estos extre-
mos, estén dotados de unos entrantes y salientes respec-
tigamente cada pieza, al objeto de que =l moldear ol ca-
nal, dejen en sus extremos correspoundientes salientes y

muescas, para facilitar el acoplamiento de las distintas

unidades bases, formando la canalizacidén gue se desee.
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Para el mejor ajuste y hermeticidad entre cada conjun—
to de molde y la superficie del tambor (1}, se ha previsto
ol recubrimiento de dicha superficie con una plancha (17)
de material eléstico. ST

Organizada de esta forma la miguina, estando estapara-
da, por los orificios (18) previstos en ambas tapas, se ver—
teré en su interior la masa del material com que se hadde
fabricar los canales, y al comenzar la rotacién del tambor,
ésta por la accién de la fuerza centrifugay 'i:cé_. introducien~
dose en los moldes Llenando el hueco (9), por los huecos
de entrada (19).

Dado qﬁe 1z forms interior del molde es asimismo octo-

-, -

gonal, (20), las paredes de éste facilitan le entrada de

la masa eh 1los moldes, al haberse previsto las eamtradas (19)

. en laghristas del cuerpo prismético imterior del tembor gin

introducirse en los correspondientes moldes.

El movimiento del tambor, puede ser originado por la
accidn directa de un motor scoplado al eje, ¢ bien por una
trensmisién de cualquier forma gque lleve la accidn dejnotor
al citado eje.

La forma, materiales y dimensiones, podrédn ser varia~
bles ¥ en general cusnto sea accesorio y secundario, siémpre
que no altere, cambie o modifigue la esencialidad del objeto
que se describe.

Los términos en que gueda redactada esta liemoriaj son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, deoiéndose to-
mar con caracter amplio y nunca en forma limitativa.

El peticionario se reserva el derecho de obtencidn de
loa cértificados de adicién complementarios por las mejoras 6

perfeccionamientos que en lo sucesgivo pudiers aconsejar ia
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HNOTA

Se reivindican como propios y nuevos pars que sean
objeto de una patente de Invencidn, en Espafia, por vein-—

18.~ Miquina para moldeo y compresién por fuerza cen-
trifuga de canales de seccibn reectangular para conduciones
de agua, ceracterizada por es‘ca:c" constituida por un tambor
de forma prismética de seccibn poligonal, en cada una de
cuyas caras se Ifija por medioc de tuercas gue se roscan en
tornillos basculantes yue a su Vez encajan en nervios lon~
gitudinales solidarios de los moldes, un molde de la forma
del canal que ha de obtenerse.

28 .- Miquina para moldeo y compresidn por fuerza cen~-
trifuga. de canales de seccidn rectangular para conduciones
de agua, segin reivindicacién primera, caracterizada porgue
cada molde estd formado por uns pieza en forma de U, forra—
da interiormente de material eléstico, y sobre la Qque se a—
cople otra piegza de la misma, forma ¥ meyores dimensiones, de-
jando entre ambas el hueco correspondiente al canal yue ha &
obtenerse, habiendose previsto en el forro elédsiico de la
pieza mayor, un reborde en su extremo superior, susceptible «
de recibir suplementos, gue limitan la altura de los late—
rales del canal a obtener, en funcidn del cmudal de agua
gue haya de circular por ellos.

38,~ HAquina para moldeo y compresidn por fuerze cen~
trifuga de canales de seccidn reciangular parza conduciones
de agua, seglin anteriores reivindicaciones, caracterizada.
por haberse previsto la superficie interior del tambor, de
la misms forma prismética que el exterior, pero, coincidien—
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do las arigtas del prisma interior, con el centro de

las caras del prisma exterior, y en dichas aristas in-
teriores, las entradas de masa del tambor a los moldes,
a fin deygue esta entrada sea més sencilla y sin posibi-
lidad de yue quede en el interior del tambor poreciones
de dicha masa, cuando éste gira sobre su eje.

- Miquina vpara moldeo y compresidén por fuerza cen~
trifuga de camales de seccidén rectangular para conducio-
nes de agua, segin anteriores reivindicaciones, carze-
terizada por haberse previsito las bases del tambor, prac-
ticables por sendas tapas reforzadas con nervios radis-—
les y provistas de orificios para carga del tambor con
la materia endurecible que se traies

52~ "HAUUINA PARA MOLDEC Y COLERESIQN POR FUERZA
CENTRIFUGA DE. CANALES DE- SZCCION BECTAGULAR PARA COH-'
DUCIONES DE AGUA".™

" "Todo conforme se describe en la memoria que anie—
cede, se ilustra como ejemplo Ge ejecucién. en los pla-
nos upidos a ella y se reivindica en su Nota.

Este memoria consta de siete hojas foliadas y es—
critas a méguina por una sola cara y planos que la a—
compalian.

Madrid, \u de Agosto de 1.363




BERNARDO GARCIA~FORTE FRREZ . ‘ . . ' |
CARLOS DOMENECH ZTRA S . - HOJA I/1X

-

290855 -

RS

S
7
4

4
i

20

19




PIREARI0 GARCTA-FORY: PEREZ N @ @ @ m m HOJA TI/TT
¢ GARIOS SOLINACH STRA
TR o Mv
29085 " S
03 : 1
& .
ey 3 14
. @ SO I U M& g o
35— ~E — - . N— ) %
1 : q
N . \
16 | .
3B u 19
49 b 1/ _ 2
8 4 - A — @
| . | h 5
" == e — N s KN
6— !\\\\\ ; — : . k |
I \ . JEe TN 2
G y2Y , )
\m ”..\ nwruﬁ\. / M /I . \
Y » iy N -
DN AR Y = NN
’ (AL - z * \
.\M . p : NIy
s~ .V/ =3 RS I
Sk ¥
5 7 4 _ , N
I x\ ’ ﬂ r .\
IRV ;3
.= o0 l / -
N b, . W Z
C -7/ /,ﬂ/ N
6‘ ) 4 /// /H
L N NS
. . / ”f/;
q —_— _ | . N
TIMTETmEETETETTss ///_.-J/W//W//////// HITMME E RS
| . —




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



