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'\«’El presente lmodalo de utilidad concierne & una nueva junta

de estanqueidad destinada esencialmente a asegurar la estan
queidad entre piezas méviles,

El objete del modelo de utilidad encuentra una aplicacién
particularmente interesante para assgurar la estanqueidad
de las cdmaras de compsnsacidén hidroestdtica, quebstén pre-

vistas en bombas y motores hidrdulicos de engranajes, en:",’

que los cojinetes pueden mantenerse constantements aplicédgg
contra las caras latsrales de los pifiones,

En esta tédcnica hasta 8l presente se wtilizan juntas téri-
cas, que se comprimen ligeramente cuando el espacie, qud‘.
separa las dos piezas, es mds ancho,., Resulta de slle qu; la

junta se deforma cuando el espacis, que separa las dos pie~

zas, se reduce, por ejemplo, per el hecho de la dilatacidp:‘

de dichas piezas, lo que tiene por efecto que la superf;;;a

e @

de aplicacién de la junta varia muy sensiblemente,

* B
.

. .
es” o

Se ha comprobado que las variaciones de superficie de apoye
perjudican a la estanqueidad y, por consiguiente, al rendi=
miento de las bombas y de los moteres hidréulicos,

Por lo demds, la junta algunas veces tiende a fluir entre
las dos piezas lo que constituye um imnconveniente grave,
Para paliar este, la solicitante ha descrito, en su patente
francesa nimero 83 04650, juntas que ceomprenden guarnicio=-
nes laterzles de poliamida, que impiden el flujo de la jun=
ta sn el espacio que separa las dos piezas méviles,

Ha aparecide que esta disposicién, igualmente puesta en
prdctica en otras piblicaciones conocidas, por ejemplo, en
la patente francesa ndmero 74 07654, no era satisfactoria

por la deformacién de la junta de forma aproximadamente té=-
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»}ﬁna, que tiene algunas veces por defecte 8l separar la

guarnicién, impidiendo el flujo, de su posicidén aproplada,
de manera gue la estanqueidad ya ne estéd asegurada correcta
mente,

El presente medelo de utilidad crea una nueva junta, que
ofrece diferentes ventajas, En efecto, la superficie de la
parte que trabaja de la junta es constante cualesquisra gue '
s@a la variacidn dsl espesor del espacio que separa las éggﬂ
piezas y cualesquiera que sean las tolerancias de fabrjica=-
cién; la fuerzedebida a la compresidém de la junta, realiza -
da en elastdmero, @s constante cualesquiera que sea la va=’.
riacién del apriste., Ademds, se realiza una reenperacié& |
de holgura automética de la guarnicidén anti-extrusidn impi
diendo el flujo de que pudiera estar preovista la junta,, -
Segdn el modelo de utilidad, la junta de estanqueidad dg;;i
tinada a ser dispuesta en una ranura de una pieza, sepa?ééa
de una segunda pieza por un espacio, 8e caracteriza pert;u'é~
presenta una seccidn sensiblemente rectangular, estande pre
vistos medios para mantenerla aplicada contra el fondo de
la ranura y contra uno de los costados laterales de esta
ranura, de manera que se extienda a travds del espacio y se
apoys constantemente de manera elédstica contra la ssgunda
pleza por uno ds los lados pequefios del rectdngulo, que la
misma delimita,

Otras diversas caracter{sticas del medelo ds utilidad surgi
rdn, por lo demés, de la descripcidn detallada que sigue,
Una forma de realizacidn del objeto del modelo de utilidad
se representa, a titulo de ejemple no limitative, en el di=-

bujo anexo,
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»/La "igura 1 es una seccidn transversal de una bomba o de un

motor hidrdulice de engranajes, de un tipe que hace aplica-
eifn del modelo de utilidad.

La figura 2 es una seccidn, vista sensiblemente segiin la
linea II=II de la figura 1.

La figura 3 es una planta, a mayor escala, de upa de las

juntas, que aparscen en la figura 2, 2

La figura 4 es una planpta, a mayor escala, de otra de laé.bf
juntas, que aparecen en la figura2.

La figura 5 es una seccidn, vista segiin la linea V=V de Tas.
figuras 3 y 4, cuande la junta estd en su sitie, somo sé'hé!
ilustrado en la figura 2, ‘

La figura 6 es upa seccién, andloga a la figura §, de la....
misma junta, pere vista segin la lfnea VI-VI de la figuﬁqi}

3 6 de la figura 4. -

Las figuras 1 y 2 ilustran una bomba hidrdulica de engrq@ﬁfz
jes, que estd constituida para poder funrcionar en uno u otro
de los daos sentidos de rotacién posibles. Tode lo que sigue
se aplica de la misma mansra a un motor hidrédulico y, dado
el caso, a una bomba o a un motor hidréulice, destinado a
funcionar sclamente en un solo sentido de rotacidn. La difg
rencia esencial, existente entre la bomba descrita, reside
en la conformacién diferente, que presentarian entonces las
cédmaras o los aspaci;s llamados de compensacién.

La bomba comprende un cuerpo 1, que delimita una cavidad 2
de forma aveoide,

El cuerpo 1 esté cerrado, en cada uno de sus dos lados, por

cubjertas 3, 4 que estén unidas all{ por gorromes de centra

Je 5. La cavidad 2 sontiene cojinstes o sopertes 6,7 que




-4-

10

15

20

&/puedan deslizarse con rozamisnto suave. Los cojinetes 6, 7
sopertan drbolss 8 y 9, sobre los que estédn calados los
pifiones 10 y 11.

En el sjemplo descrito, sl drbol 8 constituye el drbel cop
dugtor, y forma saliente de la cubierta 3, mientras gue el

drbol 9 estd completamenta imcluide en el imterior de la bom

ba. e, e

Para que los cojinetes 6 y 7 se mantengan siempre aplicadoe.
contra las caras laterales de los pifiones 10, 11, unos =OR-
ductos 12 atraviesan estos cojinetes para poper en comumis‘:
cacién los entredientes de les pifienes 10, 11 cen el esééw::
cio, de muy pequefio espeser, que existe entre los cojinetes
y las cubiertas 3, 4. cooas
Igualmente, 8i se considera el sentido de circulacién délﬂ}
lf{quide de trabajo, ilustrade por la flecha fl de la fighié-
2, los conductes de admisién 12 @ y de reflujo 12 b igualmen
te estdn puestos en comunicacidn con el espacio cemprendido
entre las cubiertas y los soportes,

Cada espacio, llamade de compepsacién, comprendide entre
cada cojinete y cada tapa cerrespondiente, estd delimitade

y aislado poer juntas para corresponder a las Zonas de pre-
siones diferentes,

El dibujo muestra una ranura anular 13 para una junta de
estanqueidad interpuesta respectivamente entre las cubier-
tas 3, 4 y él cuerpo 1,

Igualmente, se ha previstec ranuras 14, 14 a para juntas co=-

mo la ilustrada en la figura 3, para delimitar cédmaras de

compensacidn superiores e inferiores 15, 15 a, mientras que

30

una ranura 16 delimita una gédmara mediana y en que unas ra-
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»rnuras 17, 17 & sirven de alojamiento a juntas como aquellas
de la figura 4, para zonas de compensaciém, de admisidm y
de reflujo. .
Tedas las juntas destinadas para colocarse en las diferen=~
tes ranuras cescritas mds arriba, presentan la misma econfi

guracidn, pefn sy foerma general evidemtemente eatd adaptada

a aquella de las ranuras. el
Asi, como ilustra la figura 3, la junte 18, destipada a égf&
locarse en cada upa de las ranuras 14, 14 a, estd conforma

da sensiblemente come un arco circular, mientras que la ‘jun-
ta 19, representada en la figura 4, que estd destipada é'aé&

colocada en las ranuras 17,17 &, presenta sempsiblemente la

forma de la letra ... X

Cada junta estd realizada por meldeo, pér ejemple, de engi}
témere, y presenta en seccidn, la configuraciénm prasantagg:-

por las figuras S y 6. ;o oo

Como se ha ilustradeo en estas figuras, la junta presenta,
en seccién, la forma general de un recténgulo deaignado por
19, cuya anchura £ egbonstante en toda sw longitud.

La longitud L del recténgule corresponde por le manos, a

la distancia méxima, gue pusde existir entre el fondo 20

de la ranura, por ejemplo, la ranura l4, en que la misma
estd dispuesta,

Una entalladura longitudipal 21 estd prevista en toda la
longitud del borde superior externo de la junta como mues=-
tran las figuras 3 4 6,

La entalladura 21 estd destinada a recibir una varilla apti=

extrusidn 22, por sjemplo, realizada en resina de poliamida

30

y que estd destinada a impedir cualquier flujo de la junta
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‘ypn el espacio 23 que separa el cojinete, por ejempleo, el cg
jinete 7 de la subierta 4. A
El dngule infericr de la parte rectangular 19 de la junta
estd redondeado como se muestra en 24, con el fin de que el
lado grande exterior y el lado pequefioc inferior se apoyen,
respectivamente, contra la cara lateral y el fondo de la ra

nura 14, le que tiene per efecto que la parte superier pIéH.:
na, que forma uno de los lados pequefies del rectdnguloe, i&:ﬁ
apoye, a su vez, de mapnera regular contra la cara de la
cubierta 4. _ cees
Pequefias prominencias 25 estdn previstas de aitio en ait;b,k
sobre el lade interno de la junta para apoyarse, ejerciende
una ligera presién contra el cestado lateral interno de le..

ranura l4. °J:}

Las pequefias prominencias dejan libres segmentes 26, 27 éi}

d
lado grande de la parte rectangular 19,para quedichas prp

mi.
nencias en ningtn case puedan ponerse en contacto, bien sea
con 8l fonde 20 de la ranura o bien con la superficie de la
cubierta 4,

Como ilustra la figura 3, es ventajoso que los flances lats
rales de las prominencias formen entre 8{ un dngulo de alre
dedor de 96 grados con el fin de que las pequefias preminen=-
cias se apoyen contra la cara lateral interna de la ranura
solamente en una pequefia longitud,

Como resulta de lo que precede, la presién, debida al fluf-
do hidrdulico, se ejerce sobre la junta en las cdmaras de
compensacién, en el sentido de las flechas f2 (figura 5).

Este flufde hidrdulice tiene por efscto el aplicar la parte

rectangular contra el costado lateral externo de la ranura
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14 vy, por sonsiguiente, de apretar la varilla de anti-extru
sién contra esta cara de la ranura y contra la cara enfren=
tada de la cubierta 4,

S1 el espacio 23 tiende a ser reducido, resulta de elloc una
deformacién de la parte rectangular, que tiende a modificar
la forma de la junta dada la incompresibilidad de la materia
que la constituye, Esta medificacién de forma esté reparéiﬂ;:
eén los alveolos 28, que separan las pequefias prominenciaé.ff
25, @ interesa eventualmente tambiépn la parte redondeada 24,
pero no tieme peor efecto el modificar la anchura g de la....
parte rectangular de la jumta, de manera que las suparfiéig?
en contacto permanecen constantes en todas las zonas, que dg
ban ser hechas estancas, pussto que las caras de apoyo de...".
la junta presentan una superficie constante, independiente.’".

del apriste. <

Es ventajoso que la lomngitud L de la parte rectangular aga?:
tal que la junta ejerza siempre una fyerza de apoyo mini;;,.
incluse cuando la bomba no estd en funcionamiento, lo que
tiene por efecto mantener los cojinetes cdrractamente en apo
yo contra las caras laterales de los pifiones y lo que asegu
ra una compensacidn de las tolerancias de fabricacién y,

por consiguiente, una muy buena estanqueidad entre las difs
rentes zonas de compensacidn, como durante el funcionamiento
de la bemba,

£1 modelo de utilidad no estéd limitado al sjemple de reali=-
zacidn representade y descrito en detalle, porque puedsn apor
tarse al mismo diversas modificaciones sin salir de su alcan

El presente modelo de utilidad recaerd sobre las siguientes
reivindicaciones,
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1 = Junta de estangusidad, destinada a ser dispussta aen una

ranura 14 de una pieza 7, ssparada de una segunda pieza 4,
por un espacio 23, caracterizada porque la misma presenta
una seccidn sensiblemente rectangular, estande previstos
medios para mantenerla aplicada contra el fendo 20 de la
ranura 13 y contra uno de los costados laterales de estasig;
hura, de modo gie la misma se extienda a través del espaé;@f
23 y se apoye constantemente de manera eldstica contra la
sequnda pieza 4 por uno de leos pequefios lados con anchura....

4 del rectdngule, que la misma delimita, e e

2 = Junta de estanqueidad, segiin la reivindicacidén 1, carag
terizada poerque les medies, que mantienen la parte de seg= -

cién rectapgular 19 contra una de las caras laterales de, .'".

la ranura 14, estdn constituidos per pequefias preminencias;-

25, separadas por alveoles 28, oo

3 « Junta de estanqueidad, segiin las reivindicaciones 1 §

2, caracterizada pnrque los medies, que aseguran el sostén
de uno de los lados de la parte rectangular 19 de la junta
contra una cara lateral de la ranura l4, estdn constituidos

por un fluido hidrdulico a presidn,

4 = Junta de estanqueidad, segiéin upa de las reivindicacio=
nes 1 = 3, caracterizada porque las pequefias prominencias
25 estdn formadas para dejar libres segmentos 26,27 en los

dos extremos de uno de los lados grandes de la parte rectap
gular 19, a partir de la cual forman saliente%estas promi=
nencias,

§ = Junta de estanqueidad, segin una de las reivindicaciones

1 a 4, caracterizada porque el lado de la parte rectangular,
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y.

que se apoya contra la cara lateral de la ranura 14, deli-

mita una entalladura 21 para upna varilla anti-extrusidnm.

6 = Junta de estanqueidad, segiin una de las reivipdicacio-

nes 1 a8 5, caracterizada porqus el lado de la parte rectan-
gular 19, que se apoya contra la cara lateral de la ranura

14, estd unida al lade psquefie, que se apeya comatra el fon-

de 20 por un redondse 24, e
7 = Junta de estanqueidad, segin una de las reivindicaciggbs
nes 1 - 6, caracterizada porque los cestados laterales de

las pequefias prominencias 25 forman entre s{ un dngulo prd=".
ximo a los 90 grados, AT
8 = Junta de estanqueidad, segin umna de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada porque dicha junta estd aplicade.
para la realizacién de la estanqueidad de la cédmara de cqg%}
pensacién hidrostética en bombas y motores hidrdulices ds";°,

aats

engranajes, estando dispuesta diecha junta en ranuras 14,5l§g,
17, 17a, previstas, por lo menos, entre des cubiertas 3,.;..
y cojinetss 6, 7, estando dispuesta la junta en dichas ra-
nuras para que las pequefias prominencias, que la misma pre=
senta, 8® vuelvan hacia sl lado sobre €l que se ejerce la
presidn hidrdulica de compasnsacidn.

9 - Junta de estanqueidad,

Segin se describe y reivindica em la presente memoria des-

criptiva y consta de diez hojas de texto foliadas y escri-
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»ftas a mdquina por una sola de sus carasy les planos que a
la misma se acompafian.

Madrid, a 9 de Diciembre de 1985,

CARL B
P. P,

Fdo.: Pedro Ma on
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