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nProcedimiento de fabricacion de habras dilatadas®

@%Wﬂfe-' BRITISE RYLON SPINNERS LIMITED, entidad inglesa, residen-
te en Pontypool, HMonmouthshire, Inglaterra,

Este invento se refiere a perfeccionamientos en, o
relativos a, procedimientos de hebras dilatadas,

Desde antiguo, los peritos en la iécniocs textil,
hantratado de idear procedimientos para comunicar a las

5¢ fibras y filamentos artificisles, a contimuacion denomina~-
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das hebrss, slgunas de las propiedades més convenientes
de las fibras naturales, +tal como la lana., Se ha dedica-

do atencidn especisl & la fabricacion de hebras srtifi-
ciales dotadas del poder de coberturs, tacto y propieda~

des aislantes de le lana., Durante los Wltimos afios, los.
procedimientos para conseguir este objeto se han desti-
nado p.rineipalmente a la aplicacion a las hebras comple~

tamente sintéticas tales como las fundadas en poliamidas,
'poliesteres o polimeros de clases :acrilicaa, ¥ han dedo

motivo a mmerosas solicitudes de patente.

La mayor:{a de los pmoed;mientos mencionados, se
han relacionado con el rizado de hebras d¢ filamentos
contimos, con objeto de sumentar. su basa, mostrando as{

las cualidades deseadas, a la vez que reteniendo las pro-
piedades mas convenientes de la hebra sintética, por e jem~—
plo la elevada resistencia (tenacided) y la excelente re-

sistencia &l roce, .

Las hebras completamente sintéticas clasificedas
segin la longitud de las fibras ofrecen algunas de 1las
cualidades deseadas, pero tienen solamente una tenacidad
relativamente vaja. Con objeto de retener las propieda~
des de las hebras de fibras cortadas obteniendo ademds
una tenacidad superior, se han hilado fibras cortades en
forma de funda slrededor de un micleo de hebras de fila-
mento contimuo, de tal modo que dicha hebra de filamento
contimio es el componente de sostén de le carga de la he-
bre combinadse de funds y miclec.

Este invento se relacions especialmente con proce-
dimientos para ohtener hebras dilatadas de éste ultimo
tipo.
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El plegado o retorcido entre sf de Aos o mds he-
bras de filsmentos contimos que se han estriado en pro-
porciones distintas, en condiciones tales que al estirar
de nmuevo se rompe uno de los ocabos para dar lugar & una
hebra constituida por un micleo de filamento contimmo
con unas fundas de fibras cortadas, en la que los extre-
moe cuerpos 8e las fibras cortadas sobresalen de la he-
bra, 68 bien conooido en la técnica.

Sin embargo, este procedimiento adolece del incone
veniente de que todo rizsdo en cualquiera de las hebras
se elimins en alto grado durante la meva operacidn de
estiraje, de tal modo que la hebra combinada tiene sola~

‘mente una mese o @ilatacidn reducida, y edemés se presen—

ta tembién la superposiocidn o enrollamiento falso de los
extremos cortados alrededor del rodillo estirador.

Ia Sociedad Solicitante ha observado que sl costo~
80 procedimiento de torcer los dos coﬁponentea de orien-
taciones distintas antes del estirado, puede constituir-
se con 1a falsa torsién de dos componentes de distinta

horientacion ds hilado, juntog, en la operacidn de esti-
- rado. Ae{, cuando 4os hebras de polihexsnetileno adipamie

da de oxrientacidn de hilado distinta se calientan y lue~
€0 se les comunica una falsa torsion entre el pasador de
frenado y el rodillo de estiraje, la hebra se rizs al es-
tirar y, simultencemente, la hebra que tiene la mixima
orientacion de filatura se rompe en forma de fibras cor-
tas de una longitud m{nima de unos 20 cm., en la zona
eatirada de torsidn superior, que sujeta los extremos ro-
toe de los filementos., Er la zona interior no torecida,

el rizado de la hebra dependiente del procedimiento de
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torcido y estabilizado térmico, hace que los extremos
rotos se ricon en la hebra enroddndose con los filemen-
tos ‘contimos. para formar un tipo tensado de hebra di-
latada, con una funda de fibras cortas may rizedas, que
5e rodean un micleo de filsmento contimo. Se ha descubier—
to tambidn que el proocedimiento para odbtener eéte tipo
de hebra de funda o envolturs y micleo, no debs limitar-
se al empleo de hebras dotadas 4o orientaciones distin-
tas, sino que puede realizarse por el empleo de dos o
10, més hebras dotadas de caracter{stices fisicas diferentes
que se traducen en que dichas hebras proporcionan resul-
tados distintos al estirarse, o sea, elongaciones dis-
tintas a la rotura, La elongacién a la rotura se define
como proporcidn en la que puede dilatarse una hebrs an-
15. tes de romperse.

As{, considerando dos hebras de poliamida que hen
de someterse al procesoc de falpa torsidn sl estirar, co-
mo antes se ha descrito, aungue este invento no ha de

7 considerarse que se haye en modo slguno limitado & las

20, hebras de polismida, las propiedades fisicas y por tanto
los resultados en el estirado de una de las hebras puede
hacerse gque sean distintos de los de la otra, por ejem=
plo, por medio de uno de los métodos siguientes. Puede
incluirse un aditivo, por ejemplo alkateno en el polime-

25, ro, antes de las hilaturas, para obtener una hebra rele~
tivamente débil de bejo resultado en el estirado; 1la
hebra puede hilarse en condiciones de que produzcan fi-
lamentos que tengan variaciones de denier o distintas
orien'l:acioﬁee de filatura, o pueden someterse al enfria-

30. miento répidé ‘al azar después de la filatura, por ejemplo
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por pulverizacidén de agua sobre la hebra, mientras e
encuentra en el tubo de acomdiclionamiento, con objeto
de obtener una hebra altamente esferdlitica, o la meva
fusion &l azar de los filamentos susceptibles de indu-
cirse em la filaturs. En estos 1ltimos casos, las hebras
tendran todas resultados de estiraje relativamente bajos.
Como variante, la hebra puede raerse o rozarse o dete-
riorarse de otro modo, fisica o quimicamente, durante
la filatura o en cualquier operacidén ulterior.

No es necesario que las hebras a usar en esto
procedimiento éean del mismo tipo, por ejemplo, una pue-
de sor de poliester y la otrs de poliamida o polihidro-
carburo, y poliasmida, o también un poliester y un polihie
drocarburo, & condicion de que teugan resultados distine
tos en cuanto al estiraje. Ademés, una hebra puede no
ser estirable, y la otra puede serlo, por ejemplo rayon
¥ poliamida, 6 poliamidas completamentg estiradas y sin
estirar, E

De acuerdo con un aspecto, por tanto, este inven
to proporcions un procedimiento para la fabricacidn  de
una hebra dilatada que comprende un micleo de filamento
odntimo, rizado, rodeado por una envoltura de ﬂ.brae
cortas em la que dos o mas hebras s Tna por lo menos de
las cuales s termopléstica tienen distintas elongacio-
nes & la rotura, se calientan y las hebras comvinadas se
tuercen falsamente & la vez, y se estiran, siendo 1la
proporeidn de estiraje sufioiente para hacer que la he-
bdbra de menor elongacion a la rotura se rompa en fibras
cortas que conatituyen una envoltura alrededor de la he-;

bra o hebras restantes rizadas y sin romper, que, por
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los extremos de las fibras cortadas citadas, se enredan

tanto, forman un m’%a

con los filamentos del micleo.

La denominacidn en hebra, comprende haces de mae
teriales filementosos, hilos y otras estructuras plega-
das o dobladas.

Se ha observado & la vez que la hebra dilatada
estable a la tensidn puede obtenerse por tratemiento ule
terior, la hebra de micleo y revestimiento sntes descrie
ta. A este respecto, una hebra estable a la iensidn me
define como una hebra dilatsda que contienen un micleo
de filemento contimuo que no experiements une pérdida de
diletacidn s masa a) someterse a una teusidn em sentido
;ongitudinal.

Cuando la hebra estirada, obtenida por el proce=-
dimiento entes descrito, se hace pasar & través de uns
segunds zona calenteda, en condiciones de tensidn contro-
lada, el rizado del micleo de filamento contimo desapa-
rece mientras que el rizado de la envoltura de fibra cor-
ta e desarrolla mds aun, para proporcichar una hebra
estable a la tension que tiene un micleo de filamento
contimio sin rizar, y una envolitura de fibras cortas ri-
zadas.

Desde otro aspecto sin embargo, este invento pro-
porciona ademds un procedimiento para la fabricacidn de
hebra eatable a le tensién, que comprende un micleo de
filamento contimio practicemente libre de rizado, rodeado
por una envoltura de fibrae cortas rizadas, en la que una
hebra obtenida de acuerdo con el procedimiento antes dese

erito, sie calienta nuevamente sometida a temsidn controla~
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da, pare eliminar practicamente todo el rizado del micleo
de filemento contimmo y desarrollar en mayor grado el ri=-
gado de la funda de fidbra corta. |
Este invento comprende las hebras .dilatadas y esta~-
h}lea 8 la tensﬁn“, obten:}daa como antes se ha descrito, ybs
generos textiles tejidos o de punto, preparadoa con ellas.

Un metodo especislmente adecuado pare comunicar

.falsa torsion a una hebra que puede emplearsse en el pro=

cediniento de este invento, es el conocido por procedi-
miento de torsidn en falso "es pestafia" descrito en 1la
memoria de la solicitud de Patente n® 830053, En el empleo
de este método, en el procedimiento de este invento, se
se lntroducen hebras de orientaciones de filatura distin-
ta, desde rodillos de alimentacion, alrededor de un pasa=
dor de frenado, calentado, a un rodillo de estiraje pro-
visto de una pestafia; la hebra convinadas se hace que roce
contra dicha pestafla que hace girar répidamente dicha he-
bra y le comunics uns falsa torsién; de tal modo que la
hebra se estirs mientras se sncuentra en les condiciones
de falsa torsidn intensa. Los extremos rotos de los fila-
mentos, resultauntes de la hebra dotada do menor elongacion
a la rotura, que se rompen dnraﬁte el eatiraje, 80 traban
en la hebra impidiendo as{ la superposicion alrededor del
rodillo de estiraje, condicidn que 8o encuentra a memdo
cuando los extremos se rompen al estirar,

Los procedimientos de este invento, se describiran
a contimuacidn més detalladamente en los ejemplos siguien~-
tes, destinados a ser uniceamente aclaratorios, y que en
modo alguno indican el invento.

En estos ejemplos, el método para introducir falsas
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toi'sién durante el estiraje, es el previamente desorito,
on ol que un rodillo de 991:1:*339 de 97,03 mm. de didme~
tro esta dotado de una pestafia de 136,05 mm. de didmetro
de dureza Shore de 802, El pasador de fremado deeplezado
unﬁa 37,5 mm, de la pestafia, se oslienta eléctricamente
y tiene una superficie cromeda tratada con écido, que
se mantiene a 185¢C para estabilizar térmicamente la
falee toreidn, al estiraje. |
EJRMPIO 1 - En este ejemplo se emplean hebras sin esti-~
‘rar de polihemétileno adipamida, como sigue.
a) componente de alta orientscidén al hilar -hebra
de 20.filamentos &e un denier de 181 y una bi-
" refringencia de 0,021, hilada.
| b) componente de baja orientacidn al hilar ~hebra
de 25 filamentos de un denier de 404 y una bi-
refringencia de 0,0075, hilada.

Las hebras anteriores se estiran juntas sobre la
pestafis a una velocidad de 152,50 m/mimto a una relacidn
de estiraje de 3,65 para proporcionar una hebra combinsde
de 45 filamentos de un denier total de 160, en la que le
hebra que tiens la mayor orientacion hilads se rompe en
fidbras cortas de bastante longitud., Ia hébre. combinada,
por tanto, comprende un micleo rizado de 25 filamentos
y denier 4 de filamento contimo, rodeado por una envol-
ture de hebra c;rta rizada de denier 3 por fiiamen'bo,
que tiene una longitud de corte de varios pies,

Un tejido de punto por trama, obtenido con esta
hebra, tenfa un aspeoto atractivo y un tacto suave ¥y
célido, _

Los gdneros tejidos gue contenfan la hebra dilata~
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da de este invento, ocomo trama & través de une urdimbre

de polihexemetileno aedipamide de denier 60, en un liga~

mento tafetdn, ouenta 10 x 69, o un ligamento raso de

4 cabos, 100 x 90 presentaban bucles muy pequefios y ex-

tremos de filamentos gue sobresalfan de la superficie y -

presentaban un tacto seoco y atractivo,

BJEMPLO 2 - Se obtiene del modo a continuacion dascrito,
‘ una hebra Qe 20 filamento de polihexsmetile-

no edipemida, en la que diez de los filsmentos tenfan una

" orientacidn distinta, hilado, del resto, de ellos, La po=-

liemide fundida se somete & oxtrusidn en filamentos a
través de 20 orificios dispuestos en una face sencills
de una hilera, y se solificaben por une corri'ente de aire
transversal, del modo convencional, Diez de los ftlamen=
tos as{ obtenidos se separan y se hacen pasar alrededor
de dos pasadores cersmicos separados de tal modo que los
filamentos realizan dos vueltas a través de 902, y luego
ge convinan de mevo con los filamentos restantes, Los
filamentos combinados se hacen pasar a contimecidén a

travée de un tubo de acondicionamiento con vapor y se

" arrollan en forma de bobina del modo corriente, El efece

t0 de hacer pasar diez de los filamentos alrededor de
pasadores cerémicos, o8 el sumentar la tension en estos
fiamentos y, por tanto, hacer que se estiren en mayor
grado y, por tento, tengan uns orientacidn superior a la
de los filamentqs restantes, una vez hilados.

Esta hebi'a se trata del modo descrito para 1las
hebras combinadas del Ejemplo 1, pars prbporcianar una
hebra dilatada que contenia un micleo de diez filamentos
contimos rizados, rodeado por una envoltura de fibras

cortas de bastantes longitud.
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EJENPLO 3 - Las hebras de polihexametileno adipamida,
gin estirar, usadas en este ejemplo, son:

a) Componente de alta orientacidn al hilar - he-
bra de 13 filamentos de un deniez; de 119, ¥
una bi-refringencia de 0,019, hiladas.

b) Componente de baje orilentacién al hilado - he-
bra de 13 filementos de un denier de 152 y uns

_ bi-refringencis ds 0,011 hilada.

Las hebras se estiran juntas sobre la pestafia a
una velocidad de 137.25 a/nimto & una relacidn de esti-
raje de 3,66 para dar una hebra dilatada de micleo de en~
voltura, de un denier total de 80. Después de abandonar
el rodillo de estiraje, la hebra se —amolla 1,5 veces sl=-
rededor de un pasador metalico de 25,4 mm. de diémetro
mentenido a 2058C, antes de su arrollemiento., La tensidn
en la hebra entre el ;)asador yel arrollado se mantiene
practicamente constante a 0,15 g/denier. La hebra dilaté-
da resultente eg estable a la tensidn, con pequefios bu~
cles de fibras rizadas que rodean un micleo de filamento
contimio précticamente sin rizar. '

Un tejido en el que la hebre estable a la temsidn,
del ejemplo 3, se teje como trama a través de una hebra
de polihexametileno de denier 60, con urdimbre; en un li-
gemento tafetan, cuenta 100 x 80 tiene un tacto mis seco
¥y un aspecto menos lustroso que el tejido obtenido de
una trama sin dilatar de filamento contimio, correspone
diente, o uns trama dilatada de filamento contimo, gue
no contenga filamentos rotos, obtenida estirando juntas
dos hebrss sin estirar de la misma orientacion hiladas,

en las condiciénea detalladas en este Bjemplo para la



obtencidn de la heﬁ2 gtgbl a la tensidx.,

La presencia de filamentos rotos em esta hebra
esteble a la tension, da por resultado un acusado au-
mento en el volumen especifico (g/c.c.) de la hebra com-

5e parado cor una hebra sin diletar de filemento coutimmo,
denier BO y 26 filsmentos, ¢ una hebra dilatada de fila~-
mento contimo de denier 80 y 26 filamentos, obtenida an
lag mismes condiciones que 1a hebra estsble a la temsidnm,
pero sin cabos rotos, o sea, estirando juntas 4os hebras
10. de la miswa orientacion hiledas, como se indica en le ta-
bla siguiente,

Volumen espe-
Hebra especifico
Hebra estsble a la tensidn, del ejemplo 3 2.0
Hebra endloga sin filsmentos rotos 1.55
15. Hebra sin dilatar, de filementos contimos 1.19

Puede observarse que cortando algunos de los file-
mentos en longitudes relativamente largas, se gumenta el
volumen especifico de le hebra sportando unas mayor contri-
bucidn al torcido total mds que al falso torcido al estiram:

20, El volumen espec{fico de la hebra se mide por arro=
llado sobre un recipiente de 10,30 c.c, de volumen, a uns
tension de 7 g.; el peso de hebra necesario para llenar
este volumen es una medids del volumen especifico de 1la
hebra. que 50 expresa en g/C.0.

25, Aunque los ejemplos anteriores ee han descrito
con referencia especial & hebres de polihextametileno
edipamida, debe tenerse presente que este invento puede
aplicarse eficazmente & todas las hebras de polismida y



de otros termoplasticos, tales como los basados en polies-
" teree o pﬁlihidrocarburos.
- FOTA
. Descrita suficientemente la naturaleze del inmven-
5. to as{ como 1a manera dé realizarlo en la practics, debe
hacerse constar qae les disposiciones anteriormente in-
dicades son sﬁeceptiblse de modificaciones de detelle en
cusnto no slteren su principio fundsmentel. Tembién se
hace constar que el invento se refiere a una solicitud
10, de patente presentada en Inglaterra con fecha 14 de agose
to de 1962, no, 31140, acogiendose por lo tanto a los be-
neficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor y siendoc lo que constituye las esencia del referido
invento y por 1o que se solicita Patente de Invencidn
15. por 20 afios en Espafia, sobre:“"PROCEDIMIENTO DE FABRICA-
CION DE HEBRAS DILATADAS"; caracterizandose poxr los si-
gulente: '
18, *"Procedimiento de fabricacidn de hebras dila~-
tadas®, constituidas por un micleo de filemento contimo
20, rizado, rodeado por una envoliura de fibras cortae, ca-
racterizado porque dos o mas hebras, une por lo menos de
las cuales es termoplastica, tienen elongaciones distine
tas a la fotura. y se convinan comunicéndose false tore
gidn a las hebras que se estiran mientrss se hallan en
25, condiciones de caldeo; la proporcidn de estiraje es sufi-
ciente para hacer que la hebra de menor alongaoién e la
rotura se rompas en fibres de corte longltud, que forman
wne envolturs slrededor de ls hebra o hebras rizadas res-
tantes, ein romper, que, de este modo constituyen un mi-

30. . ¢leo de filsmento contimmo rizado; los extremos de las
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fibras cortadas, se enredan con los ﬁlamentoa del micleo.

28. Procedimiento segun reivindicacidn 1, carace
terizado porque las hebras se obtienen inicialmente de
los mismos materiales de partida.

38, Procedimiento segin reivindicscion 2, carac~
terizado porque las hebras se obtienen por filstura en
fusidn,

‘ 48, DProcedimiento segin reivindicacidn 2 o 3, cam
racterigado porque lsshebras se obtienen de una poliamida,

58. Procedimiento segin reivindicacidn 4, carac-
terizado porque la poliemida es polihexametileno adipamie
da.

68, Procedimiento segun reivindicacidn 2 a 5, ca=

| recterizado porque la diferemcis de elongaciones a ls ro-

tura es debida a que las hebras tienen orientaciones di=-
fgrentee.

73. Procedimiento segin reivindicacion 6, carace
terizado porque la diferencia de orientacion de las he-
bras se introduce al hilar,

88, Procedimiento segun reivindicacidn 7, carac-
terizado porque lae hebras comprenden dos haces de fila~
mentos obtenidos por extrusidn del materisl de partide
a través de una hilera, y la separacion de los filsmentos
resultantes en dos haces, uno de los cuales se somete a
una tension superior a la del oiro, antes de arrollar,
para comunicarle una mayor orientacidn hilado,

g9e, Procedimiento segin reivindicacién 1 a 5, ca=
racterizado porque una de las hebras tiene una elongscion
a la rotura inferior a la de las hebras restantes, como

resultado de su debilitecidn por un procedimiento qitimico
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108, Procedimiento segin reivindicacidn 9 carac-
terizado porque una hebra se dibilita por enfriemiento
répido al azsr, después de la filatura en fusidn.

112, Procedimiento segin reivindicseion 1, carace
terizado porque una hebrs tiene una elongscidn & la rotu-
ra, reducida en comparacidén con la hebra o hebras resten-
tes,

128, Procedimiento segin reivindicacidém 11, carac=
terizado porque la hebra estd constituide por filamentos
de poliedo sintético completamente estirados y de peso
molecular elevado.

138, Procedimiento segun reivindicacidn 12, carace
terizado porgue los filementos son filamentos de poliami-
da.

148. Procedimiento segun reivindicacidn 11, carac-
terizado porque la hebra esta constituida por filamento
de celulosa regenerada. ’

158, Procedimiento segin cualguiera de las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizado porque la longitud
de las fibras cortadas gue constituyen la envoltura es
de 20 cm. como minimo.

160, "Procedimiento de fabricscidén de haebras dile-
tadas tal y como queds sustencielmente descrito en la
Presenta Memoris

Esta Memoria consta de 14 hojas escritas a méquina

Por una sola cara. 1335

Madrid, ’

BRITISH NYLON SPINNERS LIMITED
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