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MEMORIA DESCRIPTIVA

-
El presente Modelo de Utilidad se refiere a un cierre eléds-

tico monopieza para envases, es decir, clerres de tipo ,
..Ql‘

pldastico para envases, del tipo que tienen un elementq de
LN ]

L] L)

LI ]

cierre integralmente moldeado. Este tipo de cierres contras-

ta con los cierres pldsticos de tipo de "dos piezas",'de.

los cuales el elemento de cierre es un cuerpo separado, ha-
N '

bitualmente afiadido %ediante una operacién posterior al

..,
a8

moldeo. Un cierre de dos piezas, de tipo conocido, prgsqgtax
.« <« °*

* s
una junta de cierre formada mediante un recubrimiento dé°

pldstisol que es colocado en estado fluido en forma de *Ii-

quido en posicién dentro del cierre moldeado y luego sdme-

-

tido a curado para su solidificacidén.

Se han propuesto muchos tipos de cierres de mate-
rial pldstico monopieza de tipo de rosca, para botellas de
bebidas carbénicas, per§ estos cierres de tipo conocido han
side propensos a la pérdida de presién de carbénico durante
periodos prolongados de tiempo, principalmente por el fené-
meno de relajacién del material plastico del cual estén
realizados y de la deformacién general del cierre. La carac-
teristica geseable de que el cierre efectue su sellado con-
tra el lado ge la embocadura o cuello de la botella es bien

conocida,pero el sellado fiable y eficaz en esta localizacién

.Se ha Jdemogtrado dificil de conseguir en la préctica, parti-

cularmente en el caso en el que las dimensiones del cuello de
Al

la botella guedan sometidas a amplias variaciones dimensiona-

les. La pregente invencidn estd destinada a proporcionar un
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clerre plastico monopieza adaptado para cierre o sellado

en el lado ‘del cuello del envase, y que es capaz de conseguir
su funcién durante un perfodo prolongado de tiempo a pesar de
la relajacidén del material y de la deformacién del cierre

que puede tener lugar durante el transporte, exhibicién.y

* . .
[ L]

Y .. .
almacenamiento normales. .

De acuerdo con la presente invencién, segdn un as-~
. [
’ ’ L
s " ) ...n
pecto de la misma, se prevé un cierre monopieza de material
pldstico para un envase que tiene una superficie extrema

libre que define la embocadura y una superficie lateral’’ te-

. a o ¢
niendo el cierre un panel de cerramiento, un faldén qgue.’de-

[ 'Y

pende periféricamente del panel de cierre y un elementg. de
sellado anular situado adyacente a la unién del panef:&éicie-
rre y del falddén y fijado por una charnela integral que per-
mite un movimiento de pivotamiento del elemento de cierre,
poseyendo dicho miembro de cierre una primera zona situada
de forma que establezca contacto con la superfici el extremo -
libre de dicho envase, cuando éste estd acoplado sobre el
envase, y una segunda zona o parte situada de forma que en
respuesta a dicho acoplamiento de la primera parte o zona al
envase, quede forzada a su acoplamiento con la superficie la-
teral del envase, formando asi un cierre lateral para dicho
envase.

v De manera ventajosa, el elemento de cierre es un
elemento en forma de horquilla que posee una zona o parte
del cuerpo acoplada por la charnela integral y urnas aletas
primera Yy seqgqunda divergentes entre si comportadas por el

mencionado cuerpo y gue forman respectivamente las menciona-

das primera y segunda partes o zongé del elemento de sellado.
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La primera aleta (que forma la primera parte o zona) puede

ser capaz de constituir un cierre en serie con respecto al

proporcionado por la segunda aleta de ciere lateral, pero a

efectos de ventilacién puede ser deseable asegurar gque la

primera aleta no pueda formar cierre estanco con el envase,

Para esta finalidad la primera aleta puede gquedar conetitufda

mediante segmentos separados entre si.

La posicién de acoplamiento completa del ci'etre
puede quedar determinada por acoplamiento de la primera parte
o zona con el panel de cierre, preferentemente en una'p?byec-

cidén anular qgue se extiende alrededor de la parte inféﬁiér

v o8

del panel de cierre, para su acoplamiento por 1la priméxry Jpar-
Fe O zona en oposicién al acoplamiento de la primera ééfte o
zona por el envase. Como alternativa, no obstante, el elemento
de cierre por si mismo puede determinar la posicién de acopla-
miento del cierre.

Estos y otros aspectos y caracteristicas de la in-
vencidén quedardn evidentes de la descripcidén siguiente de un
cierre para envases de acuerdo con la presente invencidn, &
titulo de ejemplo, con referencia a los dibujos adjuntos,
en los cuales:

La figura 1 muestra el cierre en seccidn dgiametral,
la figura 2 muestra un detalle del cierre durante el acopla-
miento al cuello de una botella, segdin una seccidn dgjametral
a mayor escala.

La figura 3 es una vista similar del cierre en una
fase posterior de su acoplamiente al cuello de la botella.

La figura 4 es una vista similar del cierre acoplado

al cuello de la botella.
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Haciendo rgferencia en primer lugar a la figura 1
de los dibujos, se¢ ﬁuestra un cierre de rosca de una resi-
na termopléistica apropiada, tal:como polipropileno, moldeado
por inyeccién de manera que posea un panel de clerre de for-
ma generalménte plana -10- y un faldén periférico deﬁgﬁé}en-
te ~-11- gue se extiende hasta un‘borde libre -12-, Elhfgadén
estd dotado de una cabeza roscada convencional -14- para su
acoplamiento de manera conocida con una rosca compled%ﬁ%%—
ria -15~ del cuello -16- de la botella (Figurés 2 a 4). lLa
botella puede ser por ejemplo de vidrio o de pléstico'%p%r

. L4

ejemplo PET) para una bebida carbénica tal como una cé&yéza.

[ W]

Tal como se muestra claramente en las figurqigr a
4, un anillo de cierre -17- queda situado dentro del é{éqre
en el dngulo o acodamiento entre el panel de cierre -10- y el
faldén -11-, Dicho ahillo de sellado queda moldeado con el
dispositivo de cierre formando parte integral del mismo. Es-
td acoplado al resto del cierre mediante un cuello integral
-19- gque estd unido al acodamiento y que es capaz de formar
una charnela para el anillo de sellado tal como quedard evi-
dente m&s adelante.

El anillo de sellado es anular y continuo. En sec-
cidén transversal tiene forma de horquilla con una aleta supe-
rior -20-.y una aleta inferior -21- comportadas por una par-
te o zona -18- del cuerpo del anillo de sellado y gue se
extienden de manera divergente desde el cuello -19- acoplédn-
dose, respectivamente, a las caras superior y lateral del '

final del cuello -16- del envdse, tal como gquedard evidente.

La aleta superior -20- es sustancialmente paralela
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y de forma troncocénica, estando 1ﬁclipada apr¥oximadamente
formando &ngulos iguales con el panel de cierre -10- y el

faldén -11-, Tiene un borde libre dilindrico -29-,

La aleta inferior -21- es de lados paralelos y ci-

»
lindrica, extendiéndose verticalmente hacia abajo de forma

paralela al faldén -11-, Termina en un borde anular lilbmer

~-30-.

La superficie superior troncocénica -22- de "WA'+
aleta superior -20- queda encarada a 1la superficie inferior

-23- del panel de cierre -10- y un nexvio anular de tope”:

-50- que se proyécta de la superficje -23-. e

La superficie externa cilindrica -24- de 1la a&éé@

inferior -21- queda encarada al faldén -11- en una supéfft-
cie cilindrica interna -25- de la viltima por encima de

la rosca —;4-.Jb

Una superficie de fondo arqueada de forma cSnca-

va -26- de la zona -18- del cuerpo se une a la superficie

inferior troncocdénica -27- de la aleta superior con la super-

ficie interna cilindrica -28-~ de la‘aleta inferior.

La figura 2 muestra el cierre cuando queda roscado

sobre el cuello de la botella, en el momento en que el &ngu-

lo de fondo de la aleta superior -20- establece contacto con

la superficie superior anular -40- gel cuello alrededor de

la embocadura -41- de la botella. El ahillo de sellado estd

i
en este momento sin distorsidn alguna Y sustancialmente se

encuentra en el estado de molgdeo.

Por acoplamiento de la aletsas superior con la super-

ficie -40-, el roscado del cierre m&s alls de la posicidn
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mostrada en la figura 2, resulta en un movimiento de pivo-
tamiento del anillo de sellado -17- en una direccién contra-
ria a las agujas del reloj alrededor del cuello -19- (que

actdia como charnela integral), encontrindose al mismo tiem-~

i g et
po la aleta superior obligada a discurrir a lo largo de da

l-..l'

superficie -40- en una direccién radial hacia adentro.

Tal como se muestra en la figura 3, el movigpiento

pivotante del anillo de sellado conjuntamente con el movi-

miento relativo hacia arriba del cuello de la botella, llevan

~ *
ee 4o

eventualmente el &ngulo inferior interno de la aleta inferior
. LA
LA |

-21- a establecer contacto con el cuello de la botella ‘en
la cara lateral de forma general cilindrica -42- que pt@éenta

el cuello de la botella por encima de su zona de roscéa *-15-.

A continuacién, no ocurre basculacién alguna del anillo de
sellado o en muy poca proporcién, pero el Area de contacto
entre las superficies -28-, -42- aumenta progresivamente

al roscar el cierre hacia abajo y la superficie -28- desli-
za por encima de la superficie -42- de manera general en
contacto cilindrico cars a cara.

Se observard que la amplitud del movimiento pivo-
tante del elemento de sellado variard con el didmetro de la
superficie -42- y para los cuellos -16- en el extremo mayor
de la gama de tolerancias permitida, el movimiento puede
ser pequefio o inexistente.

El roscado hacia abajo del cierre continua hasta
alcanzar la posicién mostrada en la figura 4. En esta posi-
cién la aleta superior -20- ha establecido contacto con el ner-
vio anular de tope -50- y ha quedado fuertemente embridada

por dicho nervio contra la superficie superior libre -40-
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de la botella. De acuerdo con ello, el nervio -50~ determi-
na la posicién de acoplamiento o de introduccién completa

del dispositivo de cierre.

Tal como se comprenderd por las fiquras 2 a 4 y

.
g URd

por la descripcién anterior, las configuraciones del anillo

de sellado y del cuello de la botella asf{ como su movimien-
to relativo son tales que al producirse el roscado hacia
arriba, las aletas superior e inferior -20-, -21- se ;éﬁiran
progresivamente y se distorsionan conformdndose a las res-
pectivas superficies del cuello de la botella; particuraéh

mente la aleta superior queda aplanada para constituif.gﬂ

contacto plano con el cuello de la botella. - o .

et *

e g

La fuerza dirigida hacia arriba sobre la aleta yu-
perior producida por la botella, es transmitida a la aleta
inferior por la zona o parte -18- del cuerpo y resulta en
una fuerza dirigida hacia adentro, de direccidén general ho-
rizontal, mediante la cual la aleta inferior es forzaaa con-
tra la superficie lateral de la botella -42-. Para asegurar
una transmisidén efectiva de fuerza entre las aletas coﬁ una
atenuacién reducida, dicha 2ona del cuerpo estid construida
de modo robusto y el cuello -19- queda realizado tan estre-
cho y por lo tanto flexible como permiten las consideraciones
de moldeo,

En el estado de acoplamiento del dispositivo de
cierre (figura 4) las fuerzas y la =zona involucradas en el
contacto entre las superficies -28-, -42- son sustanciales
y se constituye un sellado efectivo contra los gases y li-
quidos entre estas superficies. Ademds, los esfuerzos re-

manentes y la distorsidn sustancial del anillec de sellado
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Y la resiliencia del material pléstico del cual estd reali-
zado, aseguran gque este cierre se mantiene a pesar de la accién
de ceder que tiene el pléstico y la deformacidén del disposi-

tivo de cierre, que puede tener lugar hasta el punto de una

L]
pe ave

eventual apertura de la botella por el consumidor.

Ademds del cierre lateral constituido entre.léé
superficies -18-, -42-, se constituye otro sellado para
la botella entre la superficie inferior -27- de 1la aléﬂ&zsu-
perior -20- y la superficie -40- Qde 1a propia botella. Este
cierre superior actida en serie con el cierre lateral Y'pfb—

. L

porciona un sellado adicional de seguridad para la boﬁeiﬁ%.

[ BA X

No obstante, se debe copsiderar como subsidiario el segypdo
lateral a causa de su relativa ;ensibilidad a la deforé%égén
del cierre. Como contraste, el sellado lateral puede ser
solamente dificultado por una rotacién importante e inver-

sa del cierre, tal como ocurriria normalmente cuando el
dispositivo de cierre es desenroscado intencionadamente por
el usuario. Tal como se puede apreciar en la figura 4, la zo-
na de contacto de la zona de sellado superior es esencial-
mente anular, deformidndose las aletas superiores -20- por 1la
presién hacia arriba del cuello -16- del envase Yy la presién
hacia abajo del nervio =-50-,

Una posible modificacién de la realizacién descri-
ta es la que se pmuestra en la figura 2, en la que la linea
interrumpida -51- representa la base de una serie de ranu-
ras regularmente dispuestas, que quedan constituidas alrede-
dor de la aleta superior -20- de manera que dicha aleta supe-

rior queda constitufida a base de unos segmentos circunferen-

cialmente separados entre si en vez de tener una forma con-
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tinua como antes. Dichas ranuras impiden que la aleta supe-
rior constituya un cierre o sellado con el cuello del enva-
se y por este motivo permiten una ventilacién rapida de los

gases dentro de la botella cuando se desenrosca el disposi-
A X LK)
tivo de cierre. A este respecto se observard que durante,

e
‘e®

el desenroscado, la aleta superior abandona el cuello de la

botella después que la aleta infericr; por lo tantp cualguier

* e

* o v,

accién de sellado proporcionada por la aleta superior 'retra-
sard consiguientemente la ventilacién. Con o sin la modifi-

e
Tedeq

cacién mencionada, la ventilacién debe ser completa, entes

. &
v ¢ ¢

de que los filetes de rosca queden desacoplados si se Getea

evitar la posibilidad de proyeccién del dispositivo dé-éfé—

L Y
L I Y
. » Ll

rre.

El dispositivo de cierre mostrado en las figuras
puede quedar constituido por moldec mediante inyeccidén uti-
lizando piezas de mcldeo convencionales macho y hembra. Con
un édecuado dimensionado el anillo de sellado puede ser
"despedido” de la pieza macho a efectos de expulsidn, con
las correspondientes economias en los costes de moldeo. Du-
rante dicha accién de salida el anillo de sellado pivota al-
rededor del cuelleo -92- en la direccién de las agujas del
reloj y por lo tanto lleva a la superficie superior -22-
del anillo de sellado suficientemente cerca de la vertical
(tal nomo se ha mostrado) para posibilitar que el anillo de
sellado quede separado de la cabida de la pieza de moldeo
macho en la cual se ha formadeo. La separacidén del anillo de
sellado con respecto al faldén debe ser suficiente para

compensar este movimiento de basculacidn.
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En la realizacidén mostrada y descrita, el anillo
de sellado queda acoplado en el acodamiento entre el panel
de cierre y el faldén periférico. No obstante, en algunas

aplicaciones puede ser apropiado el fijar el elemento de se-

-
(A N2 X

llado al panel de cierre propiamente dicho o de manera a%-

M

B A
ternativa, al faldén. Adem&s, se pueden utilizar otras' dils-

posiciones aparte de un tope anular -50- para determinar 1la

. -
.

posicion de acoplamiento del dispositivo de cierre. P&f‘éjem—

rlo, en una primera posible modificacién de la realizacién

descrita, el tope anular -50- queda omitido y la aletd'SUperior

queda dispuesta para que se acople al panel de cierre +«L8- en

su cara inferior -23- y en una segunda posible modificagsitn,
el tope -50- se omite nuevamente y se confia solamenté:ékl
el elemento de sellado para determinar la posicidén de acopla-
miento del dispositivo de cierre en virtud de su sustancial
rigidez cuando gqueda completamente conformado a la forma del
cuello de la botella.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique

la esencia del cierre descrito, serd variable a los efectos

del actual Modelo de Utilidad.
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Se reivindica como objeto de este Modelo de Utili-

dad:

1.- Cierre elédstico monopieza, que tiene una super-
3 1 > at ane - -
ficie extrema libre que define la embocadura y una superficie
L]

* s

lateral, caracterizadoc porqgue el dispositivo de cier're’posee

un panel de cierre (10}, ur fzlddm (11) gue depende periféri-

- o_o -
camente del panel de cierre y un elemente anular de 'sellado

{17) sitvadg azdyzcente & la unidén del panel de cierre y &el

Ity

&n

™

(Bl

al

e

- - ~’>
unido per una charnelz integral {18) grue permite um

- a®
novimient 1

ento pivotante €zl elermento de sellado, goseyengg:el
nienmbrc de sellado una primera zona situwada a2 efectoé:éé aco-
plamientc con ia'superficie del ex:tremo lidbre de dic%éfgavase,
cuazndo el dispositive e cierre gueda acoplado en el envase
v una segunda zona situada dg forma gue en respuesta a dicho
acoplamiento de la primerz zona por el envase, sea forzada a
establecer contacto con la superficie lateral del envase y por
lo tanto constituya un cierre lateral para dicho envase.

2.~ Cierre eliastico monopieza, segiin la reivindica-
cién 1, caracterizado porque el miembro de sellado (17) es un
anillo de sellado en forma de horquilla gue tiene una zona de
cuerpo (18) acoplada por la charnela integral (19) asi como
una primera y segunda aletas divergentes de tipo anular (20),
(21) comportadas por la zona del cuerpo y que forman respec-
tivamente la primera y segunda zonas del anillo de sellado.

3.- Cierre elédstico monopieza, segdn las reivindica-
ciones 1 6 2,

caracterizado porque la primera zona del cuerpo

gueda adaptada para formar un cierre estanco en su acoplamien-
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to con la superficie del extremo libre del envase.

4.- Cierre eléstico monopieza, segin las reivindica-
ciones 1 6 2, caracterizado porque la primera zona del cuerpo

gqueda dotada de aberturas (51) para impedir que pueda consti-

b ]
er gt

s 280 % .
tuir un cierre estanco en su acoplamiento con la superficie
L)

L] s »
del extremo libre del envase. ‘erty

5.~ Cierre elédstico monopieza, segin la reivindica-
cién 2, caracterizado porque la primera aleta (20) qﬁ;ég cons-—
titufida a base de segmentos separados entre si de forma que
los espacios entre ellas impiden que la primera aletassforme

- .

un cierre estancc en su acoplamiento con la superficre;gkl ex-

. [ X
tremo libre del envase.

» ¢ 2
‘e’
/

6.- Cierre eldstico monopieza, segin cualqwiéig de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado por la dispo-
sicién de la primera parte del cuerpo del mismo para que de-
termine el estado de acoplamiento del dispositivo de cierre
por acoplamiento con el panel de cierre (10).

7.- Cierre elédstico monopieza, segin la reivindica-
cién 6, caracterizado por comprender una proyeccidn anular (50)
que se extiende alrededor de la cara inferior del panel de
cierre (10) para su acoplamiento por la primera parte del
cuerpo opuesta al acoplamiento de dicha primera parte por el
envase.

Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
en la esencialidad del Modelo de Utilidad definido en las an-

teriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
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Consta la presente memoria de trece hojas foliadas

mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos unidos a

la misma.
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