MEMORIA DESCRIPTIVA

correapondiente & une

PATENTE DE INVENCION

por veinte afios
pare todo el territorio espafiol

A favor de:

COMPANIA NACIONAL DE RETENES, S. A.

Entidad espafiola. '
Eatablecida ens

BILBAO, Avda. de Madariaga, 12.

Por: .
WPROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE RODILIOS
TE CARDAR, Y DE APLICACIONES SIMIIARES®

Inventors D. JOSE PEREZ PENAFIEL.
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El procedimiento por el cual se solicite la pre-
gente Patente de Invencidén se desting a la faebricacidn
de unog rodillos pars cardar, sea cuero, maders, w otros
meterieles, ¢ bien para otras apliceciones relacionadas
directamente con las indicadas.

Pales rodillos se caracterizan por incorporar
en un cuerpo cilindrico de un material como gome, plés-
tico o. similar, unos pelos o ples resistentes que,
seliendo radielmente por la superficie lateral de los
indicados ecilindros, producen el desesdo efecto de
carda al girar los rodillos sobre ejes apropiados.

Estos rodillaes sustituyen con ventaja en muchas
aplicaciones a lag ruvedas de esmeril y otras piedras
gbragivag; igualmente presentan ventajas sobre los ro-
dillos utilizados, por ejemplo, en la industria del
oélzado, en los que bandas de efecto abragivo, tal como
papel de lija, son incorporadas a le superficie lateral
de rodillos bdsicoss

Eliminados los graves inconvenientes de las
ruedas abrasivas, los rodillos que se indican presen-
tan sobre los del citado tipo en gue se aporta una
banda de lija 6 similar la venteja de una duracién mu~
cho més prolongada, no siendo preciso efectuar ninguna
reposicién a lo Iargo de la vide Util del elemento.

Bn efecto; al mismo tiempo que se desgastan, por las
puntas libres salientes, los pelos, pdas, & similares,
gue sobresalen rsdialmente por la superficie cilindrie-
ce del rodillo, esta misma superficie,ren razén de

su menor resistencia al desgaste por friccidn, va re-

troceciendo, dejando siempre sobresalir la misma gl-
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turg de plias; esto sucede hasta haberse gastado estés
dltimas en toda su profundidad, circunstancia que es
puesta de manifiesto por alcanzarse una marca a tal
efecto prevista.

Pues biep, esta Patente se refiere & un procedi-
miento para fabricar rodillos del tipo expresado.

Sezin este procedimiento los pelos 6 pilas (por
ejemplo de alambre de acero) se disponen formsndo ce~
pillos ciroulares plenos, intercalados con rodsjas
eirculares de goma, plédstico, u otro material apro-
piado. Ie firme y mitua unidn de tales rodajas forma
el rodillo, del gue parte los pelos radiasles cardado-
res. Un agujero ocentral permite la recepcién del eje
é drbol en que habrd de montarse cada uno de tales ro-
dillos. .

En lod dibujos adjuntos se ilustrean, para la mejor
comprensidn y sélo a titulo de ejemplo no limitativo,
una fase del proceso de fabricacidén y una vista frontal,
parcislmente seccionada, de un rodillo obtenido de acuer-
do con semejente procedimiento.

Ie fig. f muegtra en perspectiva la fase de fa-
bricacién en que se disponen alternativamente apilados
los cepillos plamos circulares y las rodajas de naterial
bdaico (goma, pldstico, etc;);

Ia fig. 2 permite apreciar, como-complemento &
la anterior, la constitucidén de wm rodillo.

El rodillo se representa,en‘generalpor ~1~-+ Una
serie de disposiciones radiales de pelos resistentes,
plas, etc;, ge colocan entre cada dos rodajas -8-

(dotadas de un sgujero central) de gome, material plés-
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tico, u otro material apropiado, de acuerdo con la
fase de adherencia mitua que ha de_seguir;

Como ejemplo, se ha representado una formacidn,

‘no limitetive, de cepillos rediales -2-. Sobre una

corona circular -3~ de material resistente, doitamda
de sgujero central ;4-, se incorporan los paquefes
de pelos o plas —-6~, radialmente hacia el exterior;
en el ejemplo se sujetan a -3- pasando a través de
los pequefios agujeros «5-, regularmente distribuidos
en la citada corona. Ias ataduras -7- sujetamn los
pelos —6- en posicidn antes de la formecidén del ro-
dillo total por unidn mitua de las rodajas--B-;

Este wnidén se reéliza al vulcenizar ¢l conjunto;
v ello es posible por entrar en mituo contacto las
piezas -8; 2 través de las zonas radiales entre los
grupos -6-, a través de los agujeros =5-, y por uma
zone anuler envolvente interiormente de los agujeros
~4=, A este dltimo respecto, el rodillo acabado
presenta wn sgujero axial =9-, de menor didmeiro que
108 =4=,

las pﬁntas libres de los pelos cardadores salén
por =10-.

8i se trata de un material bdsico de goma, se
efectie la vulcanizacién, como se acaba de decir,
de una pila tal como la flustrada en le fig. 1. Si
el material es pldstico, se produce le mitua adheren-
cie de acuerdo con las técnicas correspondientes.

Ia disposicién de los cepillos -3~ tiene por
objeto asegurar la correcta posicidén de los pelos

-6- antes de que tomen cuerpo en el rodillo; por tanto,
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tal disposicidén puede ser ampliamente variada sin salir
del dmbito de la invencién;

los materisles, as{ como la forma que entran en el
procedimiento de fabricacidén establecido, podrdn ser
veriebles, as{ como cualguier otro detalle accesorio
o secundario que no altere, cambie ¢ modifique la esen~
cialided caracter{stica del objeto que s e describe.

Ios términos en que queda redactada la presente
Memoria, son ciertos y fiel reflejo del objeto descri-
to, debiéndose tomar con caracter amplie y nunca en
forme iimitativa; ‘

Ia Entidad solicitante, se reserva el derecho
de obtencidén de lo oportunos Certificados de Adicién
por aguellas mejoras o perfeccionamientos que en lo
gucesivo, pudiers aconsejer la préctica.

N O T A

_ Descrita suficientemente la naturaleza y alcance
de ls ﬁresente invencién, asi como la manera de que
le misme puede ser llevada a la prdctica, se reivindi-~
can a titulo privativo las siguientes particularidades
sobre las que ha 4 e recaer la concesién del privilegio
de PATENTE DE INVENCION que se solicita.

- le=~ Procedimiento de fabricacion de rodillos
de cardar, y de eplicaciones similares, caracterizado
por la formacién de un rodillo en el que el material
bdsico es del tipo goma o pléstico, de cuys superficie
cilindrica parten radialmente pélos o puas de un ma-
terial resistente, cuyos pelos o pims llegen hacia el
interior del rodillo.a uwne cierta profundidaed depen-
diente del grado de desgaste admisidble en serviocio,
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forméndose tal rodillo apilandoiiucesiva y alternativa-~
mente rodajas del citado material bdsico y disposiciones
radiales de pelos o pias, sfguiemdo el spilamiento de
un proceso de incorporacidén que integra las partes en
5. un todo, de suerte que los pelos é pias solo asoman
por la superficie exterior cilindrica del rodillo.
2.- Procedimiento de fabricacién de rodilles de
. cardar, y de splicaciones similares, segin reivindi-
i cacidén enterior, caracterizado porque la integracién
10. en un rodillo meterial se efectda por vulcanizacién,
E estableciendose el contacto entre las rodajas conti-
& glas 2 través de espacios radiales no ocupados por los

pelos 6 pias, de agujeros, y huecos similares, presen-
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tando el propio rodillo unegujero axial para paso del
% 15. eje 6 4rbol que ha de recibirlo.
3.~ Procedimiento de fabricacién de rodillos de
carder, y de aplicaciones similares, segin reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque los grupos de
pelos 6 plUas comprendidos entre cada dos rodajes adep-
20. tan wna disposicién de cepillo radial, con grupos o
haces de pelos § puas partiendo de un disco de material
resistente, dotado de un agujero central de msyor d{d-
metro que el agujero axial defintivo del rodillo.
4.~ "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE RODILIOS DE
25+ CARDAR, Y DE APIICACIONES SIMIIARES", sustancialmente
como se describe y reivindica en la presente memoria que
conste de seis hojas mecanografiadps por una sola de sus

caras y se ilustras en los dibujo-,Lue a la misma se acomps

flan.



Compariia Nacional de Retenes, S. A. Hoja dnica.
._’\ e A

o)
o

8

Medrid, lz/ Ate de 1.063,

£scala variable. t




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



