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1.

MEMORIA DESCRIPTIVA

'La presente invencién se relaciona con una clavija,
especialmente destinada a la fijacién de placas aislantes,
que comprende un cuerpo eldstico de forma general tubular,
de longitud notablemente mayor que su diametro, provisto
de una hendidura longitudinal y, en uno de los extremos de
tal cuerpo y solidarios del mismo, medios de apoyo, por

ejémplo embutidos. A

Tal clavija se utiliza para la fijacién, por ejemplo,
de una placa aislante a un elemento receptor. e
Después de practicar en el elemento recepto;.;; ori-
ficio de didmetro ligeramente inferior al del cuééﬁg de 1la
clavija, y a través de la placa aislante, se introd?ce me-
diante martilleo la clavija en dicho orificio, p?étéu ex-

tremo opuesto a los medios de apoyo, hasta que éstvs en-

tran en contacto con la placa. Durante la penetrécién del
cuerpo en el orificio, los lablos de la hendidura: é:.iedan
apretados, lo cual pone al cuerpo eldstico en tensidn y
confiere a la clavija su resistencia a la extraccién por
traccién directa.

Se conocen ya tales clavijas. Se construyen a par-
tir de una chapa, enrollada con un didmetro exterior libre
sensiblemente mayor que los didmetros nominales de perfo-

racién.

Puede tratarse de una chapa gruesh que, una vez en-
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rollada, se somete a un tratamiento térmico, lo cual ex-
cluye ciertos materiales.

Puede tratarse también de una chapa mas fina, enton-
ces de acero galvanizado o inoxidable. Fstas clavijas de
chapa fina, disponibles en el mercado, presentan una hen-
didura longitudinal dispuesta entre dos labios vueltos

hacia el interior para adaptarse mejor a las eventuales

variaciones de los didmetros de perforacidn. o e
" Pero los rendimientos de estos dos tipos de clavijas
dejan mucho que desear. .

La presente invencién trata pues de propor;Igéar una
clavija del tipo anteriormente mencionado, cuya reIac16n
entre calidad y precio sea satisfactoria.

A tal efecto, la presente invencidn conc1efﬁ;'a una
clavija de fijacién que comprende un cuerpo eléstted de

forma general tubular provisto de una hendidura 1dh§itu-
dinal y, en uno de los extremos de este cuerpo yésSiida-
rios del mismo, unos mediss de apoyo, cuya clavija se ca-
racteriza por el hecho de que la anchura de la hendidura,
en una porcién por lo menos de la longitud del cuerpo que
se extiende desde el otro de sus extremos, se determina
de modo que por lo menos una lenglieta, solidaria del cuer-
po, se extienda por el interior de esta porcidén de hendi-

dura. R

Durante la introduccién de la clavija en un orificio
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de perforgci6n, la lenglieta se opone al apretamiento de
los labios de la porcién de hendidura que entran en con=-
tacto por encima, lo cual aumenta la presién de contacty
del cuerpo de la clavija contra la pared del material y
por consiguiente la resistencia a la extracciénm.

En general, la lengilleta constituye un medio Jue sir-
va de apoyo a los labios de la hendidura.

Ademis, la lenglieta puede sobresalir respecte:a la

superficie envoltura del cuerpo y asegurar asi, durante
la introduccién, una funcién anti-retorno. s

En la forma de realizacién preferida de la¥:£évija
de la invencién, se disponen vafias lengiietas de:g6;e de
labios formadas por estampado de la parte del cuerpo dia-
metralmente opuesta, sensiblemente, a la hendidu?;;:que-
dando inclinadas las lenglietas sobre el eje de lé:ciavi-

ja, con sus extremos libres orientados hacia lqsndéﬁios de
apoyo. {.?5

Ventajosamente, las lenglietas de tope se configuran
de modo que puédan deformarse transversalmente durante la
penetracién de la clavija y adaptarse asi mejor a las even-
tuales variaciones de los didmetros de perforacién.

Se comprenderéd mejor la invencidn con ayuda de la si-
gaiente descripcién de una forma preferida de realizacidém
de la clavija, con referencia a los adjuntos dibujos, en

y

los cuales:
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La figura 1 representa una vista en seccién axial
de la clavija de la invencidn.

La figura 2 representa una vista en seccidén trans-
versal de la clavija de la figura 1l segin la linea II-I1I,
en condicién libre y a mayor escala.

La figure 3 muestra una vista andloga a la de la
figura 2, pero después de la colocacién de la clavija.

La figura 4 ilustra una vista en seccidén txansver-

sal de una lenglieta de tope; y

La figura 5 representa una vista en seccién trans-

Seneo

versal de una variante de realizacidén de una lengllefa de

tope. ' ‘

La clavija representada en los dibujos presenta un

cuerpo 1, de forma general tubular, cuya longitud es mo-

tablemente mayor que su didmetro, con una porciéﬂ“&é so-

porte 2 y una porcién de anclaje 3. cete

En el extremo libre de la porcién de soporé.e.:'.zs, el
cuerpo estd vuelto hacia el exterior configurando un co-
llarin 4, para la solidarizacién de una arandela de apoyo
5, por ejfmplo mediante embutido.

Asi, después de haber practicado un orificio de an-
claje en un material receptor y un orificio de paso en una
placa, por ejemplo de aislamiento, a fijar al material re-
ceptor y de espesor a lo sumo igual a la longitud de 1la

porcién de soporte 2 de la clavija, y después de la colo-
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S.

cacién de la placa contra el material de soporte, se in-
troduce la clavija, a través del orificio de paso de la
placa, en el orificio de anclaje, de didmetro ligeramen-
te inferior al de la clavija. Una vez anclada, el elemen-
to aislante queda adherido contra el material por la aran-
dela de apoyo 5. :

En el extremo libre 6 de la porcidén de anclaje 3, el\\\
cuerpo presenta la forma de un cono para facilitgr?su in-
troduccién en el orificio de perforacidn. c

El cuerpo 1 de la clavija se realiza a partir, de una

chapa de acero, galvanizado o inoxidable, por lo.menos li-

geramente eldstico, enrollada. Desenrollada, esdh.éhapa
inicial presenta una superficie configurada de modo que,

L XN I

una vez enrollada, el cuerpo ofrezca una hendidura, longi-

tudinal extendida en toda su longitud, desde.el cdrio 6 has-

ta el collarin 4. Aqui, a lo largo de la porcidnpdg:sopor-
te 2, la anchura de la porcién de la hendidura 7;-éitre
los labios 8 y 9, es sensiblemente igual a la de la por-
cién de hendidura 10 de la paste de anclaje 3, entre los
labios 11 y 12. Estos labios estédn vueltos hacia el inte-
rior segiin un plano perpendicular al de simetria de la
clavija.

Siempre antes de su enrollamiento, la chapa inicial

se somete a estampado para, una vez enrollada, emerger

desde las partes 18 y 19 del cuerpo diametralmente opues-
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tas a la parte media de la hendidura 10, dos lenguetas de
tope 13 y 14, en este caso, inclinadas hacia el interior
con un determinado dngulo respecto al eje 15 de la cla-
vija, estando orientades sus extremos libres 16 y 17 ha-
cia la arandela de apoyo 5, y para disponer dos aberturas
oblongas 20 y 21, i

En su condicién libre o de reposo, es decir, antes

de la intrbduccién de la clavija en el orificio de'gncla-

L 3
ee” o

je, el 4ngulo de inclinacién de las lenglietas 13 y 14 es
tal que éstas sobresalen ligeramente respecto a la super-
ficie ficticia o envolvente imaginaria del cuerpatjé por
lo tanto también respecto a las porciones de henHm&ura 7
y 10.

Durante la introduccién, las lenglietas 13 y“ia fric-
cionan contra la pared del orificio de anclaje, siendo li-

geramente desviadas hacia el eje de la clavija yiakéguran-
do una funcién anti-retorno. ;.?E
Durante el hundimiento de la clavija en el eorificio
de perforacién, sobre la longitud de la porcién de ancla-
je 3, los labios 11 y 12 son apretédos y aproximados.en=
tre si hasta apoyarse contra las lenglietas 13 y 14 antes
de deformarlas transversalmente, impidiendo asi un apre-
tamiento excesivo de los labios para mantener la presién

de contacto adecuada contra la pared del orificio de an-

claje. Después de la colocacién, la porc’ién de hendidura
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7 queda ligeramente cerrada.

La superficie desenrollada de la chapa inicial del
cuerpo de la clavija estd calculada de manera que, en el
anclaje, los labios 11l y 12 no sélo se apoyen contra los
extremos libres de las lenglietas, sino que ademis puedan
deformarlos.

Para adaptarse mejor a las variaciones de didmetros
de los orificios de anclaje, las lenglietas tienep.p?igi-
nalmente una seccién incurvada, ya sea curva, coé; las
lengtietas 13" y 14" de la figura 5, o bien en forma de
diedro, como las lengiletas 13' y 1l4' de la figurg 4, con
su concavidad vuelta hacia la porcién de hendidﬁr;.lo é
bien en sentido opuesto, para experimentar mejor lq de-

formacién transversal.

Se han descrito leglietas de tope formadas pot es-

LY W ]

tampado de la chApa inicial. Es evidente que laf}ﬁYEncién
no se limita a tal forma de realizacién. Las lenbﬂéétas
podrian también afiadirse sobre la superficie interior del
cuerpo, por ejemplo mediante soldadura.

Se ha dé¥crito asimismo una clavija con porcién de
hendidura de anclaje de labios inclinados. Es evidente |
que no se trata de una caracteristica limitativa de la
invencién, como tampoco la forma o configuracién de las

lenglletas y de las hendiduras, que en la ilustracién an-

tes descrita tienen bordes o labios de‘tope paralelos.
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8.

Ademds podrian disponerse, a lo largo de los labios
de las porciones de hendiduras, unos desgarros que ase-
guren a su vez una funcién de tope, pero segin la direc-
cién axial de la clavija, para las lenglletas, completan-
do asi la funcién anti-retorno anteriormente sefialada.

Finalmente, la clavija de la invencién podria rea-
lizarse también segin otras técnicas, como por ejemplo

mediante moldeo o inyeccién. -

Los materiales, forma, tamafio y disposicién de los
elementos seran susceptibles de variacién, siempyg'ﬂpe
ello no suponga alteracidén en la esencialidad &kl..inyen-
to. Lo

La forma en que se ha redactado esta memoria debe

de tomarse en sentido amplio, no limitativo.
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REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencién, a
favor de OLIN CORPORATION, domiciliada en Estados Unidos .
de América, lo especificado en las siguientes reivindi-
caciones:

12 ,- Clavija de fijacién que comprendé un cuerpo
eldstico de forma general tubular provisto de una hendi-
dura longitudinal (7, 10) y, en uno de los extreﬁg??del
cuerpo y solidarios del mismo, unos medios de apoyo (4, 5),
caracterizada por el hecho de que, en una porciéR“QQO) de
la hendidura, extendida por lo menos desde el ot;g-(ﬁ) de
los extremos del cuerpo en una porcidén (3) de suffé%gitud,
se disponen medios (13, 14) que sirvan de tope a los la-

bios (11, 12) de esta porciém de hendidura (10).

L X Y

22 .- Clavija segin la reivindicacidén 18, é%?écteri-

zada porque la anchura de la citada porcién de h{ﬁé}dura
(10) estd determinada de modo que por lo menos ufte® 2en-
glleta (13, 1l4), solidaria del cuerpo, se extienda por ese
ta porcién de hendidura (10).

32 ,- Clavija segin la reivindicacién 22, caracteri-
zada porque la lengtieta (13, 1l4) se forma mediante estam-
pado de la parte del cuerpo diametralmente opuesta, sen-
siblemente, a dicha porcién de hendidura (10).

a

42 ,- Clavija segin cualquiera de las reivindicacio-

nes 2y 34, caracterizada porque la 1en§ueta (13, 14) esté
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inclinada respecto al eje (15) de tal clavija.

52 ,- Clavija segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 12 a 48, caracterizada porque los medios de tope (13,
14) estén configurados de modo que puedan ser deformados
transversalmente.

62 ,- "CLAVIJA DE FIJACION".

Tal y como se deja descrito en la presente memoria
descriptiva, que consta de diez hojas mecanograf?aggs por
una sola de sus caras y planos de forma y tamaﬁo';eglamen-
tarios. veeds

Madrid, 5 de Diciembre de 1.985
P.A. de OLIN (CORPORATION
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