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MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presentes invencidn se refiere, segin se
expresa en el enunciado de esta memoria descriptiva
a un estuche que ha sido especialmente concebido
para la contencidn de cintas de las utilizadas para
etiquetado, las cuales son suministradas por sus
fabricantes en forma de bobina.

De forma mas concreta el estuche que la in-
vencidén propone resulta especialmente iddneo para
contener bobinas de cintas de poliester, de cintas
textiles, de tejidos con imitacidn de piel, de cin-
tas portadoras de etiquetas autoadhesivas, de cin-
tas autoadhesivas en si mismas, etc., las cuales
son utilizadas, como anteriormente se ha dicho y

previa oportuna fragmentacidn, para la obtencidn

de etiquetas, como las utilizadas para el marcajs:
de pr=ndas confeccionadas, para establecer las con-

diciones de lavado y planchado de las mismas, —3ixa,

identificacidén de tallas, ete.

Como es evidente, en la practica y en un

determinado obrador, se utilizan cintas de diferep

tes tipos, de manera que los rollos o bobinas. en

que se matarializan las mismas ofrecen una probleﬁé

tica amplia y wvariada, entre la gque cabe desta§é£.

que las cintas se desenrollan y enredan con facilt-®

dad, se ensucian por carecer de medics protectores,

resulta muy dificil establecer una oportuna clasifi
rd ’

cacidon para las mismas, etc.

Z1 estuche que la invencidén propone ha sido
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especialmente concebido para solucionar esta proble
matica a plena satisfacidn, en todas y cada una de
las diferentes vertientes, permitiendo, mediante
la utilizacidn del adecuado nimero de estuches, con
las caracteristicas también adecuadas, mantener to-
do el conjunto de cintas de etiquetado a utilizar
debidamente clasificadas, perfectamente prvteéidas,
sin posibilidad de que éstas se desenrollen por ma-
nipulaciones indebidas, o accidentales, y todo ello
con un correcto control tanto posicicnal como de
existencia para dichas cintas.

Para ello y de forma mds concreta, el cita-
do estuche se materializa en una caja de configura-
cidn ciiindrica, de didmetro acorde con el diametro
maximo del rollo, de cinta previamente al inicio
del consumo del mismo, y con una cota axial a su
vez acorde con la anchura del rollo a que se deé%iis
na, con la especial particularidad de que dicha ca-
ja, constituida mediante la.combinacidn de un cueres
po y una tapa, es totalmente transparente, 105@9%
permite identificar a primera vista el tipo de cin-
ta alojada en su interior y, paralelamente, contro-

lar 2l consumo de la misma, y mis condretamentq ra,

cantidad de cinta gque gqueda disponible en cada o=

sa®e

mentc, para proceder oportunamente a su reposicifne.
[ ]

Otra de las caracterfsticas fundamentales

de la invencidn, se centra en el hecho de gue la
citada caja incorpora en su superficie latesral y
cilfindrica una ranura o abertura a través de la que

amerge al exterior el extremo libre de la cinta,
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con lo que resulta factible una traccidn sobre la
misma, para que se prnduzca el correspondiente desa
rrollamiento de la cinta en su interior y para obtg
ner un sector independizado de la caja, correspon-
diente a la etiqueta o etiquetas a obtener en ese
momento, sector que se fragmentarid con la colabora-
cidn de una tijeras o cualquier otro elemento de
corte adecuado.

Otra de las caracteristicas del estuche que
se preconiza, se centra en el hecho de que del cen-
tro de la base de la caja emerge un cuello cilindri
co, gue actua como eje de giro para el rollo, con
la especial particularidad de gque dicho cuello es
hueco, lo que permite disponer un determinado grupo
de estuches sobre un soporte comin, provisto de una
varilla que atraviesa todos los estuches a través

de dicho cuello. oo

En este sentido se ha pravisto tambiéen ¥

Y oo

ello constituye otra de las caracteristicas que se

preconizan, el hecho de que el cuallo de cada esty-

che, que atraviesa la correspondiente tapa, se brd-

longue mds allid de esta (ltima en un corto sector

[
0 . ‘0000
de mencr didmetro, capacitado para enclavarsa ajus-

tadamente en el cuello de otro estuche, concretamen

te a través de la embocadura definida en la hasi.dé

.c [ A
su cuerpo, consiguiendose de esta manera que unsdeé=
terminado grupo de estuches pwila formar un conjun-
to monoblogue gue sa mantenga con cardcter sstable

apoyado t©odre una superficie cualgquiera, como por

ajemplo 2l plano de trabajo de una mesa, o bdien aco
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plado a la barra transversal de un soporte como el

anteriormente citado, con lo que se dispondri en

todo momento del grupo de cintas correspondientes
a las diferentes y vosibles etiquetas a manipular,

formando un conjunto compacto en el que tales cin-

tas queden debidamente clasificadas, y resulten en

todo momento facilmente accesibles.

Aungque anteriormente de ha dicho que la ca-
ja o estuche adoptard una configuracidn cilindrica,
y ella es la que se ha elegido como preferente,
es evidente que dicha configuracidn podra sef pris-
matico-cuadrangular, o prismatico poligonal en gene
ral, siempre que se mantengan las caracteristicas
fundamentales que confieren su funcionalidad al es-
tuche, consistentes envla‘existencia del cuello in-

terno actuante a modo de eje de giro para los ro-
. (38

llos de cinta, y la existencia en su pared late¥al
de una ranura para salida del extremo libre de la

cinta en cuestidn, y siempre que las dimensiones

del estuche sean las adecuadas como para recibif‘en
su seno al mencionado rollo, pudiendo resultar inte
resante una configuracidn por ejemplo prismatieo-

rectidngular, cuando se prevea que un conjunto. d¢

estuches debidamente interacoplados, se situen

o Do

585

yados sobre una superficie horizontal, en cuyo gasq

2l apoyo a través de una de las caras menores del
estuche puede suponer un posicionamianto mis esta-
vle gue 21 de apilamiento, es decir gue agquel en
el gque todas las cajas apoyan a través de la base

de la caja inferior, en especial cuando la altura
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del apilamiento es considerable,

En cualquier caso se consigue, de acuerdo
con el objetivo de la invencidn, mantener a cada
tipo de cinta de etiquetado debidamente alojada en
su estuche, emergiendo al exterior tan solo un pe-
queflo sector en su extremidad libre, resultando to-
das y cada una de tales cintas perfectamente identi
ficables al ser directamente wvisibles a través de
las paredes transparentes de los estuches, y gquedan
do estos interacoplados formando un conjunto mono-
bloque, lo que facilita la localizacidn de una cual
guiera de las cintas, al mantenerse en todo momento
agrupadas todas ellas,

Para complementar la descripcidn que se es-
td realizando y con objeto de ayudar a una mejor
comprensidén de las caracteristicas del inventob S8
acompaiia a la presente memoria descriptiva, Béﬁé
parte integrante de la misma, de un juégo de planos

LR XY .'
en el que con caracter ilustrativo y no limitativo,

se ha representado lo siguiente:

La figura 1.- Muestra una vista en perspec-
tiva de un estuche para cintas de etiquetas rearfﬁé
do de acuerdo con el objeto de la presente inﬁéa}
cién, en el que la tapa aparece desacoplada{éé}
cuerpo para mostrar con mayor claridad su estrué%?i
ra.

La figura 2.~ ‘luestra una seccidn transver-
sal del mismo estuche representada en la figura an-

terior y en situacidn de cierre, el cual aparzce

acoplado a un segundo estuche, idéntico, representa
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do a su vez en trazo discontinuo. N

La figura 3.- Muestra un detalle en perspec
tiva del acoplamiento de un determinado nﬁmgro de
estuches a un soporte provisto de una barra trans-
versal para sustentacidn de los mismos.

La figura 4.- Muestra, finalmente, un ejem- °
plo de utilizacidn prictica de una pluralidad de
estuches, formando un apilamiento disponible sobre
una superficie plana.

A la vista de estas figuras y de acuerdo
con el ejemplo preferente de realizacidn practica
anteriormente comentado, puede observarse como el
estuche para cintas de etiguetas que se preconiza
esti constituido a partir de un cuerpo cilindrico
y hueco 1, que se complementa con una tapq.z, sien-
do tanto el cuerpo como la tapa de naturaleza tgpqg
parente, incorporando el primero en su embocaéﬁéé

un escalonamiento 3 al que se acopla la tapa 2, con

LJ
LK K N ]

dé

jue

cretamente con la colaboracidn de un pequefio fa

o

perimetral 4 existente en la misma.

Complemetariamente del centro de la base
del cuerpo 1 emerge interiormente un cuello cilfm=
drico 5, que atraviesa la tapa 2 a travds de un-oié
ficio 6 centrwdo sobre la misma, y que se proléﬁé%
mads alld de esta dltima, en situacidn de cierré.:.i;:.
como nuestra la figura 2, definiendo un sector e:x-
tremo 7 de =menor difmetro, cuyo diametro externo
coincide con 2l diametro interno del rasto del cue-

llo 5 y gue permite el acoplamiento axial entre es-

tuches, como nuestra la figura 2, de manera que un
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determinado grupo de estuches forme un conjunto mo-
nobloque, cvomo muestran las figuras 3 y 4.

De forma mas concreta y como puede observar
se en la figura 3, a través de los cuellos cilindri
cos 5, de diferentes estuches, puede hacerse pasar
una barra o varilla transversal 8, correspondiente
a un determinado soporte para dicho conjunto de es-
tuches, o bien tales estuches pueden formar un api-
lamiento, como 2l mostrado en la figura 4, mante-
niendo también el caricter monobloque anteriormente
citado, y disponiendose tal apilamiento sobre cual-
quier superficie plana como por ejempio la mesa 9
que ha sido representada parcialmente en dicha ficu
ra.

De acuerdo con la estructuracidn descrita
el carrete de cinta para etiquefédo 10 se acoplara
en el seno del cuerpo 1, concretamente sobre elfhég
llo cilindrico 5, materializandose este Gitimo en
un eje que permite =l liure giro del citado rediv
10, mientras que el extremo libre de 1la cintéﬂjh
constitutiva del citado rollo 10, emerge al exte-
rior por la pared lateral del cuerpo 1, a trayés

de una ranura 12 operativamente practicada en diciha
pared y que obviamente seri dimensionalmente acorde

con la anchura de la citada cinta 11. . wos

De acuerdo con la estructuracidén descrita
y tras la ubicacidn en correspondencia con los dife
rentes estuches de los difsrentes tipos de cintas
de etiquetado a utilizar en undeterminado obrador,

se conseqguird =n todo momento gue tales tijyos dife-
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rentes de cintas estén debidamente agrupados, bien
como muestra la figura 3, como muestra la figura
4 o de cualquier otra forma semejante, quedando las
diferentes cintas protegidas en el seno de los co-
rrespondientes estuches, siencdo facilmente identifi
cables por cuanteo que resultan directamente visi-
bles a través de la pared transparente de los nis-
mos, y siendo facilmente extraible de cualquiera
de tales estuches una porcidn adequada de cinta 11,
mediante simple traccidén sobre el extremo libre de
la misma, prominente del estuche a través de la ra-
nura 12, independizandose el éector necesario al
efecto mediante un corte de 1la cinﬁa en una zona
de la misma relativamente prdxima a la citada ranu-
ra 12, al objeto de que el sector prominente de cin

ta, tras dicho corte, no sea excesivo. o o
[ ]
®ee” o

A partir de la realizacidn practica prefe-

rente mostrada en las figuras, es factible gue q}

cuerpo 1 adopte cualquier otra configuracidn prisma

tico-poligonal, como anteriormente se ha dich;::"ir
gue el sector extremo 7 del cuello 5 presente un

ligero nervio verimetral cerca de su extremidad 'Ii-

[ N
.0.
bre, con 2l que colabore un peqguesiioc rebaje des-lm

(XY

embocadura opuesta de dicho cuello, o la dispgodi~
cidén de cualquier otro tipo de medio convenciﬁqsé
de enclavamiento tipo "clip" que potencie el efecto
de agarre en 21 acoplamiento entre estuches, sin
gque la solucidn adoptada en este sentido afacte a

la esencia de la invencidn.

Dz analoga manera 21 acoplamiento entre
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cuerpo y tapa también puede variar siempre y cuando
se consiga que esta piezas tiendan a mantenerse uni
das, es decir en situacidn de cierre, y conserven
su naturaleza transparente gque permita la wvisualiza
cidén de la cinta contenida en el interior del estu-
che.

No se considera necesario hacer mids extensa
esta descripcidn para que cualquier experto en la
materia comprenda el alcance de la invencidn y las
ventajas que de la misma se derivan.

Los materiales, forma, tamafio y disposicidn
d2 los elementos serdn susceptibles de variacidn
siempre y cuando ellc no suponga una alteracidn a
la esencialidad del invento. -

Los términos en gue se ha descrito esta ne-
moria deberdn ser tomados siempre en sentido amalije

. .

y no limitativo.



10

15

20

25

30

- 11 -

REIVINDICACIONES

1.- ESTUCHE PARA CINTAS DE ETIQUETAS, esen=-
cialmente caracterizado por estar constituido a par
tir de una caja, materializada en la combinacidn
de un cuerpo y una tapa, dimensionalmente acordes
para establecer en su seno un receptidculo capacita-
do para contener el rollo de cinta de etiguetado
a que se destine, con la especial particularidad
de que tales elementos, cuerpo y tapa, son de natu-
raleza traﬁsparente para permitir la directa visua-
lizacidn de la cinta alojada en su interior, habien
dose previsto gue el cuerpo incorpore axialmente
un cuello cilindrico actuante como eje »ara el li-
bre giro del follo de cinta y que en su pared late-

ral se establezca una ranura a través de lagqyg

emerge al exterior el extremo libre de dicha cinta

y a través de la que dicha cinta es extraible ddrgg

te el normal consumo de la misma.

2.- ESTUCHE PARA CINTAS DE ETIQUETAS, saglh

reivindicaecidn 1, caracterizado porque el citado

cuello cilfndrico implantado coaxialmente en el

as

rd .. *
cuerpo 2s hueco, atraviesa la tapa a traves de-un
¢ 8q4

orificio centrado sobre la misma y se prolonga.aas

s @B

alli de dicha tapa en un corto sector de menor ¢iat
-y ] . 1 &

metro, cuyo diametro externo coincide con el diame-

tro interno del rasto del citado cuello, y que per-

mite el acoplamiento coaxial, con caricter estable,

entre astuches de idanticas caracteristicas, para

su apilamiento con caricter estable, mientras gue
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su naturaleza hueca permite, complementariamente,
gue un conjunt6 de estuches sea acoplado a un sopoz
te de cmalquier naturaleza, provisto de una barra
o varilla transversal que atraviesa la agrupacidn
de estuches por los citados cuellos axiales y hue-
cos de los mismos.
3.~ ESTUCHE PARA CINTAS DE ETIQUETAS, segln

queda descrito y reivindicado en.la presente memo-
riae que consta de doce hojas todas ellas escritas
a maquina por una sola de sus caras y sSe representa
en los dibujos gque se acompaiian.

Madrid, 3 DIL. 30
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