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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

La presente invención se refiere, según se 

expresa en el enunciado de esta memoria descriptiva 

a un estuche que ha sido especialmente concebido 

para la contención de cintas de las utilizadas para 

etiquetado, las cuales son suministradas por sus 

fabricantes en forma de bobina.

De forma más concreta el estuche que la in­

vención propone resulta especialmente idóneo para 

contener bobinas de cintas de poliester, de cintas 

textiles, de tejidos con imitación de piel, de cin­

tas portadoras de etiquetas autoadhesivas, de cin­

tas autoadhesivas en si mismas, etc., las cuales 

son utilizadas, como anteriormente se ha dicho y 

previa oportuna fragmentación, para la obtención
a * * *

de etiquetas, como las utilizadas para el marchja; 

de prendas confeccionadas, para establecer las con­

diciones de lavado y planchado de las mismas,

identificación de tallas, etc. *.* . '
Como as evidente, en la práctica y en un 

determinado obrador, se utilizan cintas de difereRasee
tes tipos, de manera que los rollos o bobinas, en.

.
**&*que se materializan las mismas ofrecen una problppiR

* * * 
w w * *tica amplia y variada, entre la que cabe destacar
: y*que las cintas se desenrollan y enredan con facill-* 

dad, se ensucian por carecer de medies protectores, 

resulta muy difícil establecer una oportuna clasifi 

cación para las mismas, etc.

El estuche que la invención propone ha sido
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especialmente concebido para solucionar esta proble 

mática a plena satisfación, en todas y cada una de 

las diferentes vertientes, permitiendo, mediante 

la utilización del adecuado número de estuches, con 

las características también adecuadas, mantener to­

do el conjunto de cintas de etiquetado a utilizar 

debidamente clasificadas, perfectamente protegidas, 

sin posibilidad de que éstas se desenrollen por ma­

nipulaciones indebidas, o accidentales, y todo ello 

con un correcto control tanto posicional como de 

existencia para dichas cintas.

Para ello y de forma mas concreta, el cita­

do estuche se materializa en una caja de configura­

ción cilindrica, de diámetro acorde con el diámetro 

máximo del rollo, de cinta previamente al inicio 

del consumo del mismo, y con una cota axial a su
t * * iw * *vez acorde con la anchura del rollo a que se destá?-. 

na, con la especial particularidad de que dicha ca­

ja, constituida mediante la-combinación de un cuer^.

po y una tapa, es totalmente transparente, lo!§u^
. * *

permite identificar a primera vista el tipo de cin­

ta alojada en su interior y, paralelamente, contro^ 

lar el consumo de la misma, y más concretamente ya. 

cantidad de cinta que queda disponible en cada -mo-.
*  a *  *

mente, para proceder oportunamente a su reposición*.

Otra de las características fundamentales 

de la invención, se centra en el hecho de que la 

citada caja incorpora en su superficie lateral y 

cilindrica una ranura o abertura a través de la que 

emerge al exterior el extremo libre de la cinta,
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con lo que resulta factible una tracción sobre la 

misma, para que se produzca el correspondiente desa 

rrollamiento de la cinta en su interior y para obte 

ner un sector independizado de la caja, correspon- 

5 diente a la etiqueta o etiquetas a obtener en ese 

momento, sector que se fragmentará con la colabora­

ción de una tijeras o cualquier otro elemento de 

corte adecuado.

Otra de las características del estuche que 

10 se preconiza, se centra en el hecho de que del cen­

tro de la base de la caja emerge un cuello cilindré 

co, que actúa como eje de giro para el rollo, con 

la especial particularidad de que dicho cuello es 

hueco, lo que permite disponer un determinado grupo 

15 de estuches sobre un soporte común, provisto de una 

varilla que atraviese todos los estuches a través 

de dicho cuello. .*

En este sentido se ha previsto también y 

ello constituye otra de las características que se

30 preconizan, el hecho de que el cuello de cada estu-*+ **
che, que atraviesa la correspondiente tapa, se pro­

longue más allá de esta ultima en un corto sector

de mencr diámetro, capacitado para enclavarse ajus-
.  *  *

tadamente en el cuello de otro estuche, concretameh
+ * + *

25 te a través de la embocadura definida en la basa.elé
w ** +

su cuerpo, consiguiéndose de esta manera que un^é-s 

terminado grupo de estuches p-m-la formar un conjun­

to monobloque que se mantenga con carácter estable 

apoyado sobre una superficie cualquiera, como por 

30 ejemplo el plano de trabajo de una mesa, o bien acó
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piado a la barra transversal de un soporte como el 

anteriormente citado, con lo que se dispondrá en 

todo momento del grupo de cintas correspondientes 

a las diferentes y posibles etiquetas a manipular, 

formando un conjunto compacto en el que tales cin­

tas queden debidamente clasificadas, y resulten en 

todo momento fácilmente accesibles.

Aunque anteriormente de ha dicho que la ca­

ja o estuche adoptará una configuración cilindrica, 

y ella es la que se ha elegido como preferente, 

es evidente que dicha configuración podrá ser pris- 

matico-cuadrangular, o prismático poligonal en gene 

ral, siempre que se mantengan las características 

fundamentales que confieren su funcionalidad al es­

tuche, consistentes en la existencia del cuello in­

terno actuante a modo de eje de giro oara los ro-
 ̂ *

líos de cinta, y la existencia en su pared lateYaT

de una ranura para salida del extremo libre de la

cinta en cuestión, y siempre que las dimensiones
**. **del estuche sean las adecuadas c o m o  para recibÜr'-aji

su seno al mencionado rollo, pudiendo resultar inte

resante una configuración por ejemplo prismático-
* +

rectángular, cuando se prevea que un con j unto*, d?

estuches debidamente interacoolados, se sitúen ¿pó^
+  + * *

yados sobre una superficie horizontal, en cuyo
*. .* .

el apoyo a través de una de las caras menores del 

estuche puede suponer un posicionamianto más esta­

ble que el de apilamiento, es decir que aquel en 

el que todas las cajas apoyan a través de la b&se 

de la caja inferior, en especial cuando la altura
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del apilamiento es considerable.

En cualquier caso se consigue, de acuerdo 

con el objetivo de la invención, mantener a cada 

tipo de cinta de etiquetado debidamente alojada en 

su estuche, emergiendo al exterior tan solo un pe­

queño sector en su extremidad libre, resultando to­

das y cada una de tales cintas perfectamente identi 

ficables al ser directamente visibles a través de 

las paredes transparentes de los estuches, y quedan 

do estos interacoplados formando un conjunto mono- 

bloque, lo que facilita la localización de una cual 

quiera, de las cintas, al mantenerse en todo momento 

agrupadas todas ellas.

Para complementar la descripción que se es­

tá realizando y con objeto de ayudar a una mejor

comprensión de las características del invento,.
e J *

acompaña a la presente memoria descriptiva, cómo

parte integrante de la misma, de un juego de planos

en el que con carácter ilustrativo y no limitativo,
*. *.

se ha representado lo siguiente: * ***

La figura 1.- Muestra una vista en perspec­

tiva da un estuche para cintas de etiquetas real'fía
a *

do de acuerdo con el objeto de la presente inv^Q^
<* * * * *cion, en el que la tapa aparece desacoplada *̂ d̂ ¡l

cuerpo para mostrar con mayor claridad su estructu-1 

ra.

La figura 2.- Muestra una sección transver­

sal del mismo estuche representada en la figura an­

terior y en situación de cierre, el cual aparece 

acoplado a un segundo estuche, idéntico, representa
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do a su vez en trazo discontinuo. ^

La figura 3.- Muestra un detalle en perspec 

tiva del acoplamiento de un determinado número de 

estuches a un soporte provisto de una barra trans­

versal para sustentación de los mismos.

La figura 4.- Muestra, finalmente, un ejem­

plo de utilización práctica de una pluralidad de 

estuches, formando un apilamiento disponible sobre 

una superficie plana.

A la vista de estas figuras y de acuerdo 

con el ejemplo preferente de realización practica 

anteriormente comentado, puede observarse como el 

estuche para cintas de etiquetas que se preconiza 

está constituido a partir cíe un cuerpo cilindrico 

y hueco 1, que se complementa con una tapa 2, sien­

do tanto el cuerpo como la tapa de naturaleza traps^
* * ..párente, incorporando el primero en su embocadura 

un escalonamiento 3 al que se acopla la tapa 2, con
w^ *  *  +¿ * *

Gratamente con la colaboración de un pequeño faldón
**. **

perimetral 4 existente en la misma. t ***

Complemetariamente del centro de la base

del cuerpo 1 emerge interiormente un cuello cilÍM-*

drico 5, que atraviesa la tapa 2 a través de un*c#¿
****

ficio 6 centrado sobre la misma, y que se prolongar

más allá de esta última, en situación de cierne lyl****
como muestra la figura 2, definiendo un sector ex­

tremo 7 de menor diámetro, cuyo diámetro externo 

coincide con el diámetro interno del resto del cue­

llo 5 y que permite el acoplamiento axial entre es­

tuches, como muestra la figura 2, de manera que un
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determinado grupo de estuches forme un conjunto mo- 

nobloque, como muestran las figuras 3 y 4.

De forma más concreta y como puede observar 

se en la figura 3, a través de los cuellos cilíndri 

eos 5, de diferentes estuches, puede hacerse pasar 

una barra o varilla transversal 8, correspondiente 

a un determinado soporte para dicho conjunto de es­

tuches, o bien tales estuches pueden formar un api- 

lamiento, como el mostrado en la figura 4, mante­

niendo también el carácter monobloque anteriormente 

citado, y disponiéndose tal apilamiento sobre cual­

quier superficie plana como por ejemplo la mesa 9 

que ha sido representada parcialmente en dicha figu 

ra.

De acuerdo con la estructuración descrita 

el carrete de cinta para etiquetado 10 se acoplará
w * + * * * aen el seno del cuerpo 1, concretamente sobre el'cne

lio cilindrico 5, materializándose este ultimo en

un eje que permite el li^re giro del citado reMx?

10, mientras que el extremo libre de la cinta** 11
. * *

constitutiva del citado rollo 10, emerge al exte­

rior por la pared lateral del cuerpo 1, a traygs 

de una ranura 12 operativamente practicada en dicha

pared y que obviamente será dimensionalmente acorde
*  *  *  +

con la anchura de la citada cinta 11. . — *

De acuerdo con la estructuración descrita 

y tras la ubicación en correspondencia con los dife 

rentes estuches de los diferentes tipos de cintas 

de etiquetado a utilizar en undeterminado obrador, 

se conseguirá en todo momento que talas tipos dife-
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rentes de cintas estén debidamente agrupados, bien 

como muestra la figura 3, como muestra la figura 

4 o de cualquier otra forma semejante, quedando las 

diferentes cintas protegidas en el seno de los co- 

5 rrespondientes estuches, siendo fácilmente identifi, 

cables por cuanto que resultan directamente visi­

bles a través de la pared transparente de los ictis­

mos, y siendo fácilmente extraible de cualquiera 

de tales estuches una porción adecuada de cinta 11, 

10 mediante simple tracción sobre el extremo libre de 

la misma, prominente del estuche a través de la ra­

nura 12, independizándose el sector necesario al 

efecto mediante un corte de la cinta en una zona 

de la misma relativamente próxima a la citada ranu- 

15 ra 12, al objeto de que el sector prominente de cin

ta, tras dicho corte, no sea excesivo. . .... . .

*  *A partir de la realización practica prefe­

rente mostrada en las figuras, es factible que el 

cuerpo 1 adopte cualquier otra configuración prisma
* ' *e* * e

20 tico-poligonal, como anteriormente se ha dicho,* *y 

que el sector extremo 7 del cuello 5 presente un 

ligero nervio perimetral cerca de su extremidad *íl-
e e

* *  *bre, con el que colabore un pequeño rebaje de*.la
' te

embocadura opuesta de dicho cuello, o la dis^p^ír 

25 cion de cualquier otro tipo de medio convencibnpi 

de enclavamiento tipo "clip" que potencie el afecto 

de agarre en el acoplamiento entre estuches, sin 

que la solución adoptada en este sentido afecte a 

la esencia de la invención.

30 De analoga manera el acoplamiento entre
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cuerpo y tapa también puede variar siempre y cuando 

se consiga que esta piezas tiendan a mantenerse unjí 

das, es decir en situación de cierre, y conserven 

su naturaleza transparente que permita la visualiza 

ción de la cinta contenida en el interior del estu­

che.

No se considera necesario hacer más extensa 

esta descripción para que cualquier experto en la 

materia comprenda el alcance de la invención y las 

ventajas que de la misma se derivan.

¡Los materiales, forma, tamaño y disposición 

da los elementos serán susceptibles de variación 

siempre y cuando ello no suponga una alteración a 

la esencialidad del invento.

Los términos en que se ha descrito esta me­

moria deberán ser tomados siempre en sentido amplíe
**-* -

y no limitativo.

*. *.

- * * * 
w *

. * ** .*
*'e** * * A * * *
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1. - ESTUCHE PARA CINTAS DE ETIQUETAS, esen­

cialmente caracterizado por estar constituido a par 

tir de una caja, materializada en la combinación 

de un cuerpo y una tapa, dimensionalmente acordes 

para establecer en su seno un receptáculo capacita­

do para contener el rollo de cinta de etiquetado 

a que se destine, con la especial particularidad 

de que tales elementos, cuerpo y tapa, son de natu­

raleza transparente para permitir la directa visua- 

lización de la cinta alojada en su interior, habien 

dose previsto que el cuerpo incorpore axialmente 

un cuello cilindrico actuante como eje para el li­

bre giro del rollo de cinta y que en su pared late­

ral se establezca una ranura a través de la.* qpte 

emerge al exterior el extremo libre de dicha cinta 

y a través de la que dicha cinta es extraible duran 

te el normal consumo de la misma.

2. - ESTUCHE PARA CINTAS DE ETIQUETAS, séguh 

reivindicación 1, caracterizado porque el citado 

cuello cilindrico implantado coaxialmente en el
a *

*  *  *  *cuerpo es hueco, atraviese la tapa a través dd-tfn
* *. *

orificio centrado sobre la misma y se prolonga, más 

allá de dicha tapa en un corto sector de menor 

metro, cuyo diámetro externo coincide con el diáme­

tro interno del resto del citado cuello, y que per­

mite el acoplamiento coaxial, con carácter estable, 

entre estuches de idénticas características, para 

su apilamiento con carácter estable, mientras que
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su naturaleza hueca permite, complementariamente, 

que un conjunto de estuches sea acoplado a un sopor 

te de cualquier naturaleza, provisto de una barra 

o varilla transversal que atraviesa la agrupación 

5 de estuches por los citados cuellos axiales y hue­

cos de los mismos.

3.- ESTUCHE PARA CINTAS DE ETIQUETAS, según 

queda descrito y reivindicado en la presente memo­

ria, que consta de doce hojas todas ellas escritas 

10 a máquina por una sola de sus caras y se representa 

en los dibujos que se acompañan.

Madrid, § EMC.

EL AGENTE

15

25

30
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