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RESUMEN

La presente invencifn se refiere a una corre
dera para el establecimiento de una unibn entre
una prbétesis dental y un diente portador de un
anclaje, del tipo que comprende una parte macho o
bien una parte hembra unible con la prftesis den-
tal o bien con el anclaje, habiéndose dispuesto
en la prb6tesis dental una carcasa configurada de
forma enteriza con la anterior para la fijacifn
desprendible de una pieza de anclaje de la parte
macho por medio de un dispositivo de fijacibn, y
pudiéndose insertar la pieza de anclaje desde un
lado externo abierto de la carcasa en el interior
de la misma. Una corredera de este tipo g?be con
figurarse de tal forma que la parte machd:bubda
fijarse en una posicifn exactamente definida en

la pr6tesis con un coste de trabajo reducido’, de-

biendo ser desprendible f8cilmente de nugve.'esta
unién para el caso de servicio. Esto se resuelve
segln la presente invencibn, porque la carecasa
(4) o bien la pieza de anclaje (11) engrénéﬂ'mﬁ-
tuamente en unibn positiva de tal forma qug -la pie
za de anclaje (11), puede fijarse por meqéﬁ??e
resaltes (14, 15) o bien de destalonados (22,23)
correspondientes sobre la misma o bien sobre la
carcasa (4) en una direccibn (F) sensiblemente

perpendicular a la direccibn de insercifn (E), y
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el dispositivo de fijacibn desprendible de la pie
za de anclaje (11) se arriostra contra la carcasa
(4) de tal forma que la carcasa (4) sirve en este
caso a modo de estribo para e] dispositivo de fi-
jacibn, por un lado, y para la pieza de anclaje
(11), por el otro.

Fiqura 3.

La presente invencifn se refiere a una corre-
dera seglin la parte introductoria de la reivindi-
cacibn 1.

Tales correderas sirven para la unifn de una
prbtesis dental con un diente, sobre el que se
asienta, por ejemplo, una corona. Una corredera
de este tipo comprende usualmente una paﬁfé.ﬁacho
a unir con la prftesis y una parte hembra a unir

con el diente, por ejemplo configurada en la coro

na. e
Una fase de trabajo esencial, debido a que

requiere tiempo y es determinante de la carfuad.
en la fabricacibn de una prétesis consisfe:éh la
fijaci6n de la parte macho sobre la mismai:{k este
respecto el hecho de colar la parte machoi§§§re

la prBtesis dental. Otra posibilidad consiste en
soldar sobre la prbtesis una carcasa para la fi-

jacibn del cuerpo de la parte macho. Estas téc-

nicas anteriores, conocidas, presentan, sin embar
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go, el inconveniente de que requieren mucho tiem-
po para su realizacifn, no posibilitan una fija-
cibn ficilmente reservible de la parte macho so-
bre la prftesis y de que, frecuentemente, no se
alcanza una exactitud dimensional satisfactoria.
Las uniones soldadas presentan ademds el inconve-
niente fundamental de que puede desprenderse nue-
vamente durante los procesos subsiguientes de tra
bajo a elevada temperatura.

Un primer paso para vencer los problemas an-
teriormente indicados se di6 en la patente alema-
na DE-PS 32 01 391. Allf se prevé el que la pré6-
tesis presenta conformada sobre la misma de forma
enteriza una carcasa y el que la parte macﬂo sea
fijada de forma desprendible en dicha caﬁééga por

medio de un dispositivo de fijaci6bn. Especial-

mente en lo que respecta a la forma elegiﬁg'&e la

carcasa, eS preciso, en caso de que se proceda de
acuerdo con este documento, sin embargo, para la
fabricaci6én de la carcasa, modelar un dendminado
formador de la carcasa, que porta una piezd:hacho
secundaria. Este formador de la carcasa ééﬁ}la
parte macho secundaria corresponde en la foFma a
la parte macho con su pieza de anclaje correspon-
diente. En la fabricacibn de una prbétesis de es-

te tipo se procede de tal forma que se modela al-

rededor de un formador de la carcasa de este tipo,
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una carcasa de cera para la acogida de la pieza
de anclaje de la parte macho de la corredera. Es-
ta cercasa de cera se fabrica conjuntamente con
un esqueleto para la prbtesis de forma unitaria.
Este models se calienta conjuntamente con la par
te macho secundaria de cerdmica refractaria en

un horno, elimindndose por fusifn la cera y per-
maneciendo la parte macho secundaria en la masa
de incrustacién. En el recinto hueco as! forma-
do, se cuela nuevamente una aleacifn metédlica,
formdndose la prbtesis con la carcasa conformada.
Desde luego se encuentra aln en la carcasa el for
mador de la carcasa de cerdmica y debe eliminarse
por insuflado entonces por medio de una sqqlanta
de chorro de arena o disolverse por medid;dé'aci-
dos.. Del mismo modo deben eliminarse también las

piezas de anclaje. Un proceso de este tipo re-

quiere, pues, el empleo de una masa de chapeddo
de silicona, una masa de incrustacibn especial-
mente adecuada y un dispositivo de chorro *de* are-
na con un chorro de arena fino. Junto a iﬁ%?cos-
tes correspondientes de fabricacibn el pr@ééhi-
miento considerado presenta, ademds, el iﬂ§§§ve-
nientz de que pueden presentarse posiciones in-
clinadas de la parte macho y, por lo tanto, un
mal asiento de la prb6tesis. Finalmente tampoco

es alin satisfactoria la formacibn del dispositivo
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de fijacibn para la fijaciln de la parte macho en
la carcasa.

Partiendo de esto, la presente invencibn tie
ne por objeto conseguir una corredera del tipo con
siderado, en la que la parte macho pueda fijarse
de forma desprendible sobre la prbétesis, con un
coste de.trabajo proporcionalmente reducido y, a
pesar de ello, que pueda fijarse con una alinea-
cibn mds exacta.

Esta tarea se resuelve seglin la presente in-
vencidn seglin la parte caracterfstica de la rei-
vindicacibn 1. Los resaltes o bien los destalo-
nados correspondientes, previstos seglin la pre-
sente invencibn, sobre la pared interna de:la car
casa o bien sobre la pieza de anclaje, aséahra
una fijacidbn de la pieza de anclaje en la capca-

sa en unad direccifn perpendicular con respecto a

la extensifn longitudinal de la prﬁtesis.'siﬂ que
por ello tenga que configurarse la carcasa comple
tamente cerrada en esa direccibn. Por el Eqatra-
rio puede mantenerse abierta la carcasa, sia'%m-

bargo, en una direccifn perpendicular con'résbeg
to a la direccibn de insercibn de la pieza:J%Eag
claje en la carcasa, es decir, pues, en una di-
reccibn paralela con respecto a la direccibn de
insercibn de la parte macho en la parte hembra,

lo que posibilita a su vez prever en esta direc-
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cibn un dispositivo de fijacibn, que arriostre a
la pieza de anclaje contra la carcasa. En este
caso se consigue, con una alineacibn mds exacta,
unién muy sencilla y, a pesar de ello, conserva-
ble, entre la parte macho y la prbétesis. Ademds
se facilita el proceso de fabricacibn, ya que no
es preciso emplear un sujetador de posicifn cons-
tituldo por cerdmica, que deba retirarse nueva-
mente después con un elevadc coste de trabajo, si
no que puede fijarse la parte macho realmente em-
pleada con cera en un modelode prbtesis. A conti
nuacibn puede seguirse trabajando con un gel elds
tico de chapeado y con una masa de incrustacifn

convencional, ya que no es preciso emplearse una

masa de chapeado de silicona. tee

En otra cohfiguracifbn de la presente invencibn
se ha previsto el que el dispositivo de fiﬁgéibn
esté configurado de acuerdo con la reivié&%éﬁcibn
2. El empleo de un tornillo de este tipo, que se-
ré insertado preferentemente desde la parte-<infe-
rior, pero que bdsicamente puede lnsertahqg:ha-
turalmente también desde arriba, posibilital un
arriostrado especialmente sencillo de la QE??a de
anclaje contra la carcasa y un desprendimiento y
un establecimiento de la unibn féciles.

Las reivindicaciones dependientes 3 y 4 des

criben configuraciones preferentes del conformado
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de los resaltos y de los destalonados-por un lado
y de la pared posterior del lado interno de la
carcasa, por el otro. Estos conformados tienen
en comln el que las piezas correspondientes pre-
sentan en seccifn transvErsal una forma externa
de segmento circular. Esto significa que las pie
zas coladas correspondientes pueden rectificarse
fdcilmente por medio de herramientas de elaboracibn
giratorias, tales como, por ejemplo, taladradoras
0 dispositivos rectificadores. Aquf yace otro mo
tivo por el cual un proceso seglin la presente in-
vencifn hace innecesarios moldes para la carcasa
de sujecifn en posicifn y la realizacibn de las
fases adicionales de trabajo rel;cionadas gon ello.
Otras caracterfsticas, ventajas y det%ffes de
la presente invencifn se deducen de la descripciébn
que sigue de una forma de realizacibn pre?é??hte
por medio del dibujo adjunto. En este dig&jé mues
tran: |
La figura 1 una vista en perspectiva te una
pieza de mandfbula de prbétesis con estribcﬁiﬁblig

qual, A

La figura 2 una vista en perspectivaih§ﬁres-
pondiente de la prftesis extralda.

La figura 3 una representacibn despiezada de
una carcasa configurada de forma enteriza con la

prbtesis y la parte macho con la pieza de anclaje.
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La figura 4 una seccién a lo largo de la 1f
nea IV-JV en- la- figura 3,

La figura 5 una vista lateral, vista en el
sentido de la flecha V en la figura 3,

.La figura 6 una vista en planta, vista en el
sentido de la flecha VI en lh figura 3, y

La figura 7 una vista lateral, vista en el
sentido de la flecha VII en la figura 3.

Una pr6tesis | representada en el dibujo, com
prende un estribo sublingual 2 y una placa de ace-
ro 3, as! como un cuerpo de carcasa 5 que rodea
una carcasa 4. Sobre el cuerpo de carcasa 5 se
ha fijado una parte macho 6, que engrana en una
parte hembra 7, que se ha configurado, en ¢l ejem
plo, en una corona 8, con la que estd rec&k{érto
el Gltimo diente de la fila considerada de dien-

~
o d® Iy

tes 9 de la mandfbula inferior 9'.

AGn cuando en combinacibn con la descripcibn
de la presente invencibn, se supuso siempre que
la parte macho se ha dispuesto de forma ushaf $O-
bre la prbtesis, puede realizarse también'li?pre-
sente invencifn, de forma equivalente, cuiﬂ&& la
parte macho esté dispuesta sobre la coron{.fila
parte hembra esté configurada en la prétesis,

Tal como puede verse especialmente en la fi-
gura 3, se ha dotado a la parte macho 6 con una

pieza de anclaje 11, denominada también pieza de
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retencibn.

La parte macho se ha configurado en forma en
sf conocida, es decir, que presenta una acanala-
dura 12 y superficies delimitadoras 13, 14 confi
guradas de forma ligeramente inclinadas (véase
la figura 5), con el fin de conseguir un cierto
efecto de auto-anclaje o de enchavetado en el mo-
mento de la insercifn en la parte hembra.

La pieza de anclaje 11 comprende dos resal-
tes 15, 16 en forma de talbn, laterales en forma
de segmentos cilfindricos, cuyos ejes longitudina-
les discurren aproximadamente en la direccibn de
la extensifn longitudinal de la placa de acero 3.
El extremo 17 de la'pieza de anclaje 11, dirigi-
do en sentido opuesto a la parte macho 6.'§é\ha
configurado también en forma de segmento cilfndri
co, discurriendo el eje del cilindro corrégb?h-
diente perpendicularmente con respectn a l:‘éi-
reccifn longitudinal de los resaltes 15, 16, Es-
te extremo est§ dotado con un taladro roscado 18,
que discurre también perpendicularmente ccnfﬁbs-
pecto a la direccifn longitudinal de los ﬂéﬁ&ltes
15, 16. En este taladro roscado puede iniertarse
un tornillo 19, que presenta una cabeza 2] dotada
con una acanaladura 20.

La carcasa 4 en el cuerpo de la carcasa 5

sobre la prb6tesis 1, se ha configurado de forma
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correspondiente con la parte de anclaje ll. Por
lo tanto la carcasa 4 presenta destalonados la-
terales 22, 23, cuya forma y extensibn correspon
de a la de los resaltes 15, 16. La pared poste-
rior 24 de la carcasa 4 se ha configurado en for
ma de segmentoc cilfndrico correspondientemente

al extremo iJ de la pieza de anclaje ll. Por en
cima de los destalonados 22, 23 se ha configurado
un cuello periférico 25.

Para la fijacidn de la parte macho 6 sobre
la prbtesis 1, se insertard la pieza de anclaje
11 en la direccibn de insercibn E, es decify, pa-
ralelamente con respecto al eje longitudiJ;i de
los resaltes 15, 16 o bien de los destalonadqgs

22, 23 en la carcasa 4 hasta el tope. A conti-

nuaci6n se enrosca el tornillo 19 ffjamente en
el taladro roscado 18. Sucede entonces en esta-

do atornillado que el lado inferior 26 del tor-

nillo 19, se apoya sobre el lado superior 27°'del

cuello 25. De este modo se arriostran los'rb?al
tes 15, 16 en la direccibn F, es decir, pa;arélg
mente con respecto al eje longitudinal 28 del
tornillo 19 6 bien del taladro roscado 18, contra
los destalonados 22, 23 y, correspondientemente
se alcanza una unibn segura entre la prétesis 1

y la parte macho 6. Dado que el lado superior 27

se ha dispuesto con respecto al borde superior 29
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del cuerpo de la carcasa 5 aproximadamente a una
profundidad que corresponde al espesor de la ca-
beza del tornillo 21, enrasa el lado superior 30
de la cabeza del tornillo 21 en estado enroscado
con el borde superior 29 del cuerpo de la carca
sa 5, en una gran medida.

La unibn entre la parte macho 6 y la prbte-
sis 1, puede desprenderse del mismo modo senci-
llo, descrito anteriormente, tan solo en secuen-
cia inversa.

La carcasa 4 o bien el cuerpo de carcasa 5
se fabrican con la placa de acero 3 en un sblo
proceso de trabajo, es decir, que para la'ééL}i-
cacibn de la carcasa 4 no se requieren procesos
de trabajo adicionales précticamente fren@é';'la
fabricaci6n necesaria de todos modos de lénpfaca
de acero 3. El rectificado de la carcasa 4 fa-
bricada en una colada con la placa de acerd* 3,
se configura de forma especialmente senciﬁlgskn
base al conformado segln la presente invehﬁiﬁn
y hace que la invencifn sea realmente ecoﬁéﬁﬁ?a.
Asf pueden realizarse wulteriormente los desta-
lonados laterales 22, 23 con una taladradora de-
nominada de rosa y el cuello 25 y la zona situa-
da por encima del mismo con una taladradora es-
calonada, sin problemas. En este caso se trata

de herramientas que se encuentran bdsicamente en
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un laboratorio dentzl, de forma que no se requie-
ra, para la fabricacifn de una carcasa seglin la
presente invencifn 4, un equipamiento adicional
de herramientas, tal como, por ejemplo, soplante
de chorro de arena con tamafo de grano especial,
o con masas de chapeado o de incrustacifn, tales
como, por ejemplo, una masa de chapeado de sili-
cona.

Descrito que ha sido el objeto de la presente
invencifbn, se declara que 10 que constituye la
esencialidad y novedad de la misma, es lo que se

concreta en las siquientes:

e o
ass
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REIVINDICACIONES

l.- Corredera para el establecimiento de una
unibén entre una prdtesis dental y un diente porta-
dor de un anclaje, del tipo que comprende una par-
te macho o bien una parte hembra unible con la pré
tesis dental o bien con el anclaje, estando dispues
ta sobre la prbtesis dental una carcasa configura-
da de forma enteriza con la misma para la fijacibn
desprendible de una pieza de anclaje de la parte
macho por medio de un dispositivo de fijacibn y
pudiéndose insertar la pieza de anclaje desde un
lado externo abierto de la carcasa en el ip}erior
de la misma, caracterizada porque la carca%g'(a)

o bien la pieza de anclaje (11) engranan mGtua-
:;)'i e-

za de anclaje (11) se fija por medio de resaltes

mente en unibn positiva de tal forma que 1a

0 b

(14, 15) o bien de destalonados (22, 23) corres-
pondientes en la misma o bien en la carcasu (4)
en una direccibn (F) sensiblemente perpen&iﬁﬂlar
a la direcci6n de insercibn (E), y el dispos§jti-
vo de fijacibn desprendible arriostra la ﬁ}éﬁa de
anclaje (11) contra la carcasa (4) de tal forma
que la carcasa (4) sirve en este caso a modo de
estribo para el dispositivo de fijaci6n por un la
do y para la pieza de anclaje (11) por el otro.
2.- Corredera segln la reivindicacibn 1, ca

racterizada porque el dispositivo de fijacibn,
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comprende un taladro roscado (18) en la pleza
de anclaje (11), que discurre en direccifn per-
pendicular (F) con respecto a la direccibn de
insercibn (E) y un tornillo (19) insertable en
el anterior, que se apoya con su cabeza (21) s0
bre un cuello (25) de la carcasa (4).

3.- Corredera segln las reivindicaciones
1 6 2, caracterizada porque se han dispuesto en
la carcasa (4) dos destalonados (22, 23) en for
ma de tal6n, que discurren paralelamente con
respecto a la direccifn de insercibn (E) y sobre

la pieza de anclaje (11) con resaltes (15,.16) en

forma de talbn correspondiente.

4.- Corredera segfin una de las reivindica-

ciones 1 a 3, caracterizada porque la pargd pos-

terior (24) de la carcasa (4) se ha configurddo
en forma de segmento de camisa cillndrica.
5.- CORREDERA, segln se describe en Id' pre-

sente memoria, que consta de quince pdginasipe-

LN X |
L] [ N}

canografiadas y dibujos adjuntos. K
Madrid, 4 de diciembre de 1§85

EL AGENTE: JULIO HERRERO
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