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DESCRIPCION

El presente invento tiene por objeto una hilera para la pro-
duccidn de peliculas, hojas o placas de materia pléstica, que se
presentan bajo el aspecto de bandas longitudinales unidas de co-
lor diferente una de otra, apareciendo sobre una misma y sdla ca-

pa soporte de color Gnico y bajo una misma y sélae capa de materia

transparente,. |

Tales peliculas, hojas o placas tienen mltiples aplicacio-
nes, sobre todo en la industria de acondicionamiento, pues sirven

entre otras cosas para la fabricacibén de cajas o cubiletes para
AN

queso, cajas que pueden presentar varios colores cada una o bien
tener cada una un color distinto & la otra dentro de un mismo gru-

po de cajas.

Para conseguir los mismos efectos en estas particulares a-

plicaciones, se conoce la utilizacién,'o bien de hojas de materia

pléstica gsobre las cuales se imprimen bandas de colores diferentes,
uno al lado de la otra, o bien hojas de materia pléstica sobre las

que se encolan bandas de diferente color. En ambos casos, las ho-

Jas resultan muy caras, y su calidad no es suficiente para ger ca-

paz de resistir las operaciones de termoconformacién. e

e 0
El invento soluciona estos inconvenientes, gracias =‘tna
L]

particular disposicién sportada & una hilera que pertenese.¥ la
categoria de las hileras planas, multicapa, es decir, del tipo en
que varios canales de alimentacibén en materia pléstica, van a de-
sembocar -en alojamientos transversales planos que se encuentran

en el cuerpo de la hilers y desembocan por si mismas dentro de
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un entrehierro comin delimitado por los labios de la hilera y de-
terminando el grosor de la pelicula o de la hoja multicapa,

De acuerdo al invento, dentro del cuerpo de la holera hay
una placa cuyo borde transversal, situado en la parte baja, com-
porta, al igual que un peine, varios dientes que terminan en pun-
ta y delimitan espacios trapezoidales (10) cuya seccidn aumenta
de arriva a abajo, de tal manera que dichos espacios son contiguos
por sus extremos inferiores y dentro de cada uno de ellos va a de-
sembocar un canal de alimentacidén en materia pléstica de color,
comunicando dichos espaciosvdirectamente con un corredor trans-
versal aplanado en el que se forma una hoja o pelicula como con-

secuencia de la yuxtaposicidn de vetas de materia pléstica prove

niente de los antes citados espaciosy dicho corredor aplanado se

une luego con los demis corredores que estén conectados con los

canales de alimentacidn de materia para la capa soporte y de ma-

teria de cobertura antes de ir a desembocar en el entrehierro de

la hilers.

Esta placa dispuesta en peine constituye un elemento esen-
cial de la hilera, puesto que ejerce el papel de repartidé%; de
la materia pléstica de color, para la realizacién de una'hbﬁh o

pelicula formada por bandas rigurosamente Juntas que se diferen-

cian entre si por su color, e
Cuando la hoja o la pelfcula sédlo tiene dos colores en sus
diferentes bandas, el peine basta por si mismo para efectuar el

reparto de la materia pléstica de color. Pero, cuando por el con-
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trario el nimero de colores es mayor de dos, el peine se halla en-
tonces asociado, segin otra de las caracteristicas del invento, a
por lo menoé otra placa situada sobre é1 y dentro de su mismo alo-
Jamiento de la hilera, y que, en combinacidén con é1, asegura la
distribucidédn de una materia pléstica de un determinado color.

La cantidad de estas placas sobrepuestas estd en funcién del
niimero de colores que debe tener la pelicula o la hoja. El peine
y una placa corresponde a tres colores, el peine y dos placas a
cuatro colores, y asi sucesivamente...

Por otra parte, se comprenderi mejor el invento y sus ven-
tajas, asi como se pondrén de manifiesto otras de suscaracteristi-
cas, mediante la siguiente descripcidén, en la que se utiliza como
referencia el dibujo esquemltico adjunto, en el que se repxesenta

una forma de ejecucidén de esta hilera, y en el cual:

La figura 1 es una vista en perspectiva de una porcidn de

hoja segin el invento; ot

Las figuras 2 y 3 son vistas muy esquemiticas que represen-

tan en perspectiva y en planta, respectivamente, la disposicidn

que permite la fabricacién de dicha hoja; .

Las figuras 4 y 5 son vistas, en seccidn longitudiqé;fa lo
largo de 4-4 de la figura 5 y en seccidn transversal a l&:iérgo
de 5-5 de la figura 4, respectivamente, de una hilera par&th
fabricaciédn de esta hoja.

Tal como puede verse en la figura 1, una hoJja conforme al

presente invento comprende seis bandas de materia pléstica (A, B,
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C, A, B, C) comprendidas entre una subcapa opaca (D) y una capa
transparente de cobertura (E). Las bandas (A, B, C) son de dife-
rente color y aparecen a través de la capa transparente (E). La
naturaleza de las diferentes materias empleadas puede ser cualquie-
ra, por ejemplo poliestireno.

Para la fabricacidn de esta hoja, que es multicapa y multi-
color, se utiliza una hilera plana consistente, tal como ya se co-
noce, un cuerpo alto (1), un cuerpo medio (2), un cuerpo bajo (3)
y dos labios (4, 5) que delimitan el entrehierro (6) de altura
ajustable que determina el grosor de la hoja.

En los diferentes cuerpos de la hilera se hallan los canales
de alimentacidén de materia pléstica, canales que existen en nimero
de cinco, o0 sea, tres canales Lara los tres materiales-p}é§§icos
de color, un canal para la materia pléstica opaca de la subcapa,
¥ un canal para la materia pléstica transparente de la cubierta.

Es precisamente la disposicidén de estos varios canales y

del sistema de reparto de los varios flujos de materia pléstica

lo que constituye la particularidad de la hilera.

El cuerpo alto (1) y el cuerpo medio (2) delimitan up,aloja-
miento que desemboca sobre la cara AR de la hilera y en eﬁi@he se
sobreponen dos placas (7 y 8). La placa (7) comporta, en.gﬁ'Borde
AV, un perfil similar al de un peine, puesto que esté proﬁééto de
dientes (9) que terminan en punta y delimitan espacios trapezoida-
les (10) en cada uno de los cuales desemboca un canal de alimenta-

cibén de materia pléstica de color. Considerando las tres materias



5.

10.

15.

20,

25.

L]

plasticas de color (A, B, C), estas se distribuyen por tres cana—

les longitudirales (12, 13, 14) que, dentro de la hilera, se di-

vide cada uno en dos, ya qgffzé hoja debe céﬁpren@pn seis bandas
de color. Para facilitar lia cémpfensién q;-eéta disposicidn, los
canales distribuidores de la materia‘iléstica dé color (A) se han
representado con trazos discontinuos eh la figura 5; estos~distri;
buidores de la materia pléstica de color (ﬁ) se haﬁ dibujado con
trazo continuo; mientras que los distribuidores de la materia plés-
tica de color (C) se han representado con trazos mixtos. .

Entre dichos canaleé, el (12) destinado a la materia plésti-
ca de color (A) estéd dispuesto en la cara superior del cuerpo me-
dio (2) de la hilera y dentro de la cara inferior de la placa-pei-
ne (7); el canal (13) destinado a la materia pléstica de color (B)
se halla dispuesto en la cara inferior del cuerpo alto (1) y en
la cara superior de la placa intercalada (8); y el cénal.gkq) des-

tinado a la materia pléstica de color (C) esté dispuesto .em. la ca-

ra superior de la placa-peine (7) y en la cara inferior de

ca intercalada (8).

la pla-
Cada canal (12, 13, 14) se halla perfilado, por el lago in-
ferior, para desembocar con cada uno de sus dos ramales déhtro de

un espacio (10) delimitado entre dos dientes (9) de 1la pigéalpeine
(7). Es entonces concevible que, tal como puede verse en-i;'Tigura ‘
3, la meteria pléstica procedente de cada canal se transforma, en
este espacio (10), en una lémina que, en el extremo de cada dienté

del peine, se une a la lamina vecina formando de este modo en una
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capa.

Mas abajo del peine (7) esta capa formada por yuxtaposicidn
de estas léminas de deéplaza por un corredor (15) delimitado por
el cuerpo alto (1) y el cuerpo medio (2) de la hilera, y desembo-
ca en otro corredor (16) delimitado por el cuerpo medio (2) y ei
labio superior (4).

Este corredor (16) comunica, por su extremo anterior, con
un canal transversal (17) en el cual desemboca un canal longitu-
dinal (18) por el que pasa la materia pléstica destinada a formar
la capa de cobertura (E) de la hoja finaly y por su extremo mis a-
bajo de dicho canal (16) desemboca en el entrehierro (6) de los
dos labios (4, 5) de 1la hilera; en este entrehierro desemboca ade:
mds un corredor (19) con un canal transversal (21) alimentado por
un cana’ longitudinal (22) de materia pléstica destinada a formar
la capa soporte (D) de la hoja multicolor final. e

Como se comprenderéd, el invento no se limita ﬁnicagen%e a
la forma de eJjecucidn de ia filera que se ha indicado anééE; a
titulo de ejemplo; por contra, abarca todas las variantes de rea-
lizacibén, sean cuales sean los medios previstos para regqié% la
velocidad de desplazamiento de las diferentes vetas y 16@}%@5 de
materia plédstica, dichos medios pueden estar constituidoé}ﬁphrti-
cularmente, por grifos individuales asociados a los diferék%bs ca-

nales,
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REIVINDICACIONES

l.- Hilera multicapa pérfeccionada para la produccién
de pelfculas, hojas o placas de materia pléastica multicolor,
del tipo plano en el que hay varios canales de alimentacién de
materia pldstica que desembocan en loqva;ojamientos transversa-
les aplanados que se hallan dispuestos‘én el cuerpc de la hile-
ra y que a su vez desembocan en un entrehierro comin delimitado
por los labios de la hilera y que determinan el grosor de la
pelicula o la hoja multicapa, caracterizado en que dentro del
cuerpo de la hilera se encuentra una placa (7) cuyo borde: :t}:.:ans-
versal situado m&s abajo comporta,,como si fuera un peine, dien-

tes (9) que terminan en una punta y delimitan espacios txap@zoi-

“...

dales (10) cuya seccidén aumenta de arriba a abajo, de tal modo

que estos espacios son contiguos a sus extremos hacia abajo,y

en cada uno de los cuales desemboca un canal de alimentacidn

(12, 13, 14) de material pléstico de color (A,B,C), cuyoéfé%pa-

cios (10) comunican directamente con un corredor transvexsal

L]

aplanado (15) en el que se forma una hoja o una'pelicula'ﬁééian-
te la yustaposicién de vetas de materia pléstica provenientes
de los precitados espacios: dicho corredor aplanado (l5) se
une a continuacidén con otros corredores (16, 19) en comunica-
cién con los canales de alimentacidén (18, 22) de materia para la
capa soporte (D) y de materia para la cobertura (E), antes de
desembocar en el entrehierro (6) de la hilera).

2.- Hilera seguin la reivindicacidén 1, caracterizada
porque para la produccidén de una pelfcula, una hoja o una placa
que presente mds de dos colores, el peine (7) esti asociado, por

lo menos, a otra placa (8) que se encuentra sobre él y en su mis-



10

15

20

25

mo alojamiento dentro de la hilera, y que, en combinacién con
él, asegura la distribucidn de una materia plé4stica de un de-
terminado color.

3.- Hilera, segdn las reivindicaciones 1 y 2, carac-
terizada por comprender la hilera tres cuerpos alto (1), me-
‘aio (2) y bajo (3), delimitando el alto (1) y el medio (2) un
alojamiento paralelepipedo que recibe de abajo a arriba la pla-
ca-peine (7) y la o las placas (8), en la cual se hallan los
canales (12, 13, 14) para la admisién de las vetas de materia
plastica de color (A, B, C) dentro de los espacios (lO),{éébajo
de la placa-peine (7), entre dicha placa y la piaca (8) y sobre
la placa (8), respectivamente, en gque ios espacios (10) éeifpei-
ne (7) alimentados por los canales (12, 13, 14) desembocan en
un corredor (15) delimitado por el cuerpo alto (1) y el c¢ugrpo
medio (2) de la hilera, y en que dos canales (18, 22) dtggggstOS
en el cuerpo alto (l) y el cuerpo bajo (3) para la admis;éénde
las vetas de material plistico para la capa soporte (D).§{;;ra
la cobertura (E) que desembocan respectivamente’en un co;;eéor
(16) gque comunica con el corredor (l5), y dentro de un corredor
(19) cuyos corredores (l6, 19) terminan en el entrehierro (6)
delimitado por los dos labios (4, 5) de la hilera.

4.- H.ilera segdn una cualquiera de las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizada en que cada uno de los canales (12, 13,
14,1R8,22) dispone de un grifo para ajustar el flujo de la mate-
ria pléstica .

5.~ Hilera multicapa perfeccionada, para la produccién
de pelfculas, hojas o placas de materia pléstica multicolor.

Seqin se describe y reivindica en la presente memoria
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descriptiva que consta de 10 hojas foliadas y escritas a miqui-

na por una sola cara.
Madrid, a ﬂ,Octubre 1.984
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