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Ref.: 03/PM/AMC
H 3048 Cas 96.

La presente invencién tiene por objeto un disposi-
tivo de empalme para tubos de materia pldstica que in-
cluye unos medios ﬁe‘enchufe instanté&neo. ‘

Este tipo de empalme incluye unos medios qQue pérmi
ten el montaje de un tubo o de un accesorio de conexién
en un enchufe de tuberia instantdneo mediantevuna éif%le
fuerza de empuje aplicada al tubo o al accesorio sin nin
guna otra maniobra y de tal manera que él tubo esﬁé}%ég
tgnido‘en el enchufe y que la estanqueidad este asegura-
da. Estos enchufes instantdneos son bien conocidos sy+shan
sido objeto de las Patentes Francesas Nos. 2.012.1Q§j;
2.319.833, 2.258.585 y 2.749.406 a nombre del mismo:fitu
lar que el solicitante de la presente patente.‘Esg?ﬁ?km-
chufes se ut&%izan ampliamente en la industria para la

conexidn de las tuberias de materia pl&stica en miguinas

que funcionan con aire comprimido.

Por otra parte, el frenado de los camiones se realiza

con medios accionados por aire comprimido, y, actualmente,

todos los circuitos antiguos hechos de tubo de acero han

sido substitufdos por circuitos de tubo de materia plis -

tica del tipo polyamida de altas caracteristicas.

Debido a que se utilizan estos tubos de materia plés

tica que permiten ahorrar peso, se ha hecho necesario re

ducir el tiempo necesario para el montaje de los muy nime

rosos empalmes de la instalacién de frenado gque es comple

"
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ja. Por otra parte, es preciso tener en cuenta el hecho
de que la seguridad de frenado es primordial’'en los ca~.
miones y que un defecto de frenado presenta un gran pe-
ligro en estos vehiculos. Estos son los moﬁivos por - los
cuales se ha puesto a punto enchufes instanténeos dg

alta seguridad especialmente para el circuito de f:énpgo

de los camiones, y la presente invencidn se refiere a

este tipo de enchufes. A

Los enchufes instantineos del tipo conocido no res-

ponden a las condiciones exigidas para su utilizacidn, en

los circuitos de frenado de camiones puesto que rayan. de

manera imperceptible el tubo de materia plastica perfec-

tamente liso y provocan escapes extremadamentefre@uqido

aunque inadmisibles para este tipo de utilizacién. = °
Puesto que el desmontaje instantineo de un circuito
especial para el frenado aumenta de manera.exagerada el
precio del dispositivo de conexidn, los constructores de
vehiculos autoﬁéviles han adoptado la técnica siguiente:

1) Montaje instant&neo de los tubos y de los 6rga-

nos de conexién en la cadena de montaje.

& 2) Desmontaje imposible o que requiere el desenros

‘car del aparato el mismo enchufe; permaneciendo los tu-
bos y accesorios sin podgr ser desmontados en los tubos
de materia plastica.

La presente invencibén se refiere a un dispositivo

s
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de conexifn para tubos de materia pl&stica que transpor-
tan un fluido comprimido y en el cual el tubp se monta
de manera instantinea mediante una simple fuerza de empu
je aplicada a unos. medios que hacen que el Eubo no pueda
Se# desmontado.

| El dispositivo de empalme esta constituido;xn:acqe-

sorios de conexifén provistos de por lo menos un medio de

enchufe instant&neo de tipo hembra y de por lo menog un

6rgano tubular de tipo macho, combin&ndose dichos déce -

sorios con Srganos de montaje en un aparato que incluye

un medio de enchufe instantineo de tipo hembra.

- *e

De acuerdo con la presente invencidn, el medid -de

enchufe instantdneo de tipo hembra"incluye una pafté-ae
guia cilindrica de tipo macho, y el &6rgano tubﬁlaf:éég
materia pl&ét?ca semiflexible de tipo macho incluye una
cavidad circular cuyé superficie cilindrica se adapta
con holgura reducida a la parte de guiado cilindrica de.
tipo macho, constituyendo asi un dispositivo de guiado
metdlico de sopprte que absoébe los esfuerzos laterales
suceptibles de ejercerse sobre el 6rgano tubular de tipo
macho. |

El dispositivo segiin la invencifn permite obtener -
un empalme dotado de una seguridad total respecto a la

resistencia del &rgano tubular de tipo macho en razén

de la presencia del dispositivo de soporte met&lico de

v A
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~"{nstant&neo de tipo hembra.

guiado y debido a que los esfuerzos laterales aplicados
al 6rgano tubular de tipo macho son absorbides, lo que

permite obtener un producto fiable y sin riesgo de ruptu

ra.
Esta disposicién de guiado cilindrico en los 6rga-

nos tubulares de tipo macho y en los medios de enchufe,

instantineo de tipo hembra existe también tanto en los

6rganos de montaje del aparato o cartuchos como en 105

accesorios de empalme,'de tal manéra que resulta muy fa-

cil efectuar el montaje de un accesorio de empalme en
. R . : Ooo...
otro accesorio introduciendoc un Srgano de tipo macho en
° L] L]

un 6rgano de tipo hembra con un dispositivo de guia &é

soporte segin la invencién. ' :':‘
Para obtener este soporte metélico del 6r§aﬁo£tﬁﬁu—
lar de materia pléstica de tipo macho, se ha previsto que
las profundidades de introduccifn del 6rgano tubular de
tipo macho tenga una magnitud exactamente adaptada a la
profundidad del cartucho y a ;os enchufes instant&neos

de tipo hembra de los diferentes accesorios. De este modo,

es posible montar un tubo o un accesorio con 6rgano tubu-

.lar de tipo macho, con la misma profundidad en el enchufe

Resulta de ello quezgl tubo y el &rgano tubular de
tipo macho se introducen y se mantienen en toda la longi

tud axial del cartucho y que los medios de enchufe instan

P
-
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taneo bien del cartucho ¢ bien de los accesorios estéin
contenidos y limitados por unos alojamientos®de fondo
plano, lo que corresponde a una caracteristica importan
te de la invencibn.

En efecto, contrariamente a la_Patente Francesa No.
2.319.833 que preve un guiado importante del tubo ep.g%'
aparato al cual estd adaptado el dispositivo, lo que re-
quiere un alojamiento especial y.una profundidad impow-
tante, el disPOSitivo ségﬁn la invencidn incluye un.guig
do del tubo y del 6rgano de tipo macho en el cartuchg o

LI WYY

en el accesorio, que permite utilizar alojamientos cqxtos,

de facil instalacidn, con fondo plano, de realizacign, sen

s o
e eate

cilla en todos los aparatos Y que utilizan alojamientos

normalizados roscados o alojamientos lisos. $et .

El cartdgho forma un conjunto cofto y compacto, sen-
cillo, que puede ser enroscado, engastado o adaptado a
presidén, cuyo tubo u 6rgano tubular de tipo macho no sobre
sale a partir de la pinza quehconstituye uno de bbs 6rganos
del medio de enchufe instanténeo.

La invencidn destinada mis particularmente al dispo-
sitivo de frehado por aire comprimido no se limita a.esta
utilizacién y es adaptable también a todos los circuitos |
de fluidos a media presi6n limitada por la resistencia de

los tubos de materia plastica.

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién se

£ .
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entgnderén mis claramente leyendo la 51guiente descrip-

'c16n de varios modos de realizacidén, en la cual se hace

referenc1a a los dibujos adjuntos en los cuales:

La figura 1 es una vista en alzado y en seccibn
axial de un modo de realizacién del dispositivo de empal
me segin la invencifn,

la figura 2 es una vista idéntica a la de 1la fiéﬁgé
1, en la cual el cartucho est§ separado del accesér;g:

I * s o

! la figura 3 es una vista en seccién axial de un‘&attu
j u

~cho montado en un aparato,

. &
. . . . L[]
; la figura 4 es una vista en seccibn axial de un '&ar-

tucho desmontado. : « v e

la figura 5 es una vista en seccibn axial de un'car

tucho en el cual estsd montado un tubo provisto de un

forro,

la figura 6 es una vista en alzado y en seccibn axial
de yn montaje de varios accesorios de empalme,

la figura 7 es una vista en alzado y en seccidn axial
de un accesorio que incluye un 6rgano de tipo macho cons -
tituido por un elemento de tubo de matgria plastica,

la-figura 8 es una vista en alzado y en seccién axialv'

las figuras 9 a 12 son vistas externas en alzado de

L]
varios modos de realizacibn de accesorios.

En las figuras 1, 2, 3 y 4, se ha representado un

modo de realizacién de un dispositivo de empalme segfin la

o




1 | invgncién que estd montado en un aparato 2 provisto de un
‘agujero roscado 2a de profundidad reducida, delimitado
pof un fondo plano 2b y en el cual esti enroscado un car-
tucho 1 por su pérte roscada 1f con interposicién de una

5 junta de estanqueidad torica 1c. .

/ . El cartucho 1 presenta internamente un orificio cali

brado cilindrico 1m ( figura 3 ) en el cual esti formada

una garganta que recibe una junta de estangueidad gpgiT
| ee®®

ca 1b, estando prolongado dicho orificio calibrado por

10 ' una doble parte c6nica 1n, y un orificio calibrado lo,=
- Soen,

en el cual estd alojada una pinza hendida deformable .

I eeur
! provista de uno o varios dientes de enganche 6a y ung_,
1 E . ¢ -

arandela le mantenida por un borde engastado 1-1 del

et s
[ d

cartucho, para limitar y retener la pinza 6 que préﬁéﬂta
15 una parte no hendida 6b que tiene el mismo di&metro que
éi orificio calibrado 1m.
~“En el cartucho 1 estd montado un accesorio en forma

de escuadra de conexién 3 que estd provisto de un Srgano

tubular de tipo macho 4 hecho de materia pl&stica semi -

20 flexible introducido en el cartucho 1 ( figura 1 ).
’ El 6rgano tubular de tipo macho 4 estd& montado en él
cuerpo 3f del accesorio por medio de su collarin 4a que
est8 retenido por una pieza metélica 3b en forma de cube-
ta introducida en un alojamiento circular del cuerpo 3f
25

Y que esti bloqueada en el mismo por medio de un borde
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engastado 3¢, estando dispuesta una junta de estanqueidad
3a entre el collarin 4a del Srgano de tipo macho y el alg
jamiento dd cuerpo 3f que recibe dicho collarin.

El 6rgano tubular de tipo macho 4 présenta un orifi-
cio| calibrado 4b, que desemboca en un conducto interno 3n -
del:cuerpo 3f del accesorio, desembocando dicho,conducpo
3n , a su vez, por su otra extremidad, en un casquiiI;.9
que presenta una parte roscada 9b enroscada en.un agujg-
ro roscado 3d, provisto de un fondo plano 3e, con ihégi
posicibén de una junta de estangueidad térica 9a.

El casquillo 9 presenta internamente la misma forma

que el cartucho 1 y recibe, lo mismo que este ﬁltimb;-hna

junta 1b y una pinza 6. En el casquillo 9 estéd montada la
extremidad de un tubo 5 de materié plastica semiflé;ﬁgie
en la cual es&ﬁ enganchado el_diente 6a de la pinza 6.

Por otramrte, ei accesorio en forma de escuadra 3
estd mantenido por su 6rgano tubﬁlar de tipo maclio 4 que
estd introducido y enganchado en la pinza 6 alojada en
el cartucho 1, solidarizéndosé asi dicho accesorio ¢ ma-
nera pefmanente y sin posibilidad de ser desmontado, con
el cartucho 1y el tubo 5.

El accesorio 3 puede ser orientado a lo largo de un °
arco de 3602 grados alrededor del eje del cartucho 1.

El desmontaje del medio de empalme no puede efectuar

se si no desenroscando el cartucho ( puesto que el monta-

je se hace por rotacifén ) del cuerpo 12 por su collarin

ey
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1h que presenta externamente una forma hexagonal.

Puesto que el 6rgano tubular 4 estd hecho de materia
pléastica semiflexible, para que pueda engancharse perfec
tamente en la pinza 6, estd dotado por este motivo de una
re?istencia limitada Yy, a largo plazo no podria resist;r'

importantes esfuerzos laterales producidos por tra
u otros esfuerzos intempestivos ejercidos en el tubo 5.
La caracteristica principal de la invencidn corsis-

te por tanto en que se ha previsto un medio de sosteni -

miento metdlico resistente, capaz de absorver los esfuer

Zzos laterales.

Este resultado se obtiene formando en el collé?iﬁ 1h
del cartucho 1 un vaciado circular 1g que delimitaj&ﬁé
parte macho de guiado cilfndrico la que est& en contadto
con la superficie cilindrica 3h de 1la cubeta 3b que rodea
el S6rgano tubular de tipo macho 4 en su base.

De esta manera, la superficie cilindrica 3h se adap-

ta con una holgura reducida a la parte de guiado de tipo

macho 1k.

El vaciado circular 1g formado en el cartucho 1 per
mite economizar el m&ximo de sitio (figura 3 ) para obte ''°
ner un cartucho 1 que sobresale muy pdco del aparato 2 y

un accesorio en forma de escuadra 3 que presenta la altu-

ra m&s pequefia posible.

Resulta de ello, que el cartucho 1 puede situarse

+ -

ccilones
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en un agujero roscado 2a de profundidad normalizada o
corta, limitado por un fcando plano, que el casquillo 9
estd iqualmente en un agujero roscado 3d poc; profundo
limitado por un fondo 3e y que el tubo 5Ay el Srgano

macho 4 penetran a la misma profundidad " 1 " lo que

facilita una cota de profundidad standard para un mismo

‘‘‘‘‘‘

didmetro nominal.

El difmetro del tubo 5 es exactamente igual al'gia-
metro del Srgano .de tipo macho 4 y estos elementos pﬁﬁﬁen
ser introducidos en los mismcs medios de enchufe instant&-

. ] ,-_"',.
neo.

El tubo 5 y el 6rgano de tipo macho 4 no sobreééi%n
del cartucho 1 y del casquillb 9, respectivaménte, i:géh-
pan toda ia longitud " 1". En el cartucho 1, es’poéiﬁié
montar bien directamente un tubo 5, bien un 6rgano de
tipo macho 4; Y por consiguiente es posible montar en di
cho carﬁucho cualquier accesorio de forma cualquiera.

Con esta finalidad, los di&metros de las partes 3h,
1k,y 9%, son.idéntidos, teniendo en cuenta las toleran
cias de montaje,y constituyen medios de guiado.

En la figura 5 se ha representado un cartucho 1 mon

;ﬁﬁao en un aparato 2 y en el cual esta introdugida la
e#tremidad de un tubo 5 cuya parte central estd sosteni-

NN
da para evitar su deformacién pl&stica por un forro 7

constituido por un tubo metdlico de chapa muy delgada.
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El forro 7 permite mejorar considerablemente el comporta
miento en caliente y a largo plazo, eliminango la afluen
cia del tubo 5 de materia plastica a la altura del dien-
te 6a,de la pinza,.y en el punto de apriete de la junta
1bﬂ es indispensable para el dispositivo de frenado de

camiones accionado por aire comprimido.

La profundidad Gtil del cartucho es igual a "1" es

decir a la casi totalidad de su longitud. : ro, .

hd L} e
< 20 ® 2

En la figura 6 se ha representado un montaje de un
accesorio 3 bis idéntico al accesorio 3 y que 1ncluyg,un
6rgano tubular de tipo macho 4, hecho de materia pxééil—
ca, que estd introducido en el casquillo 9 del acce;o;lo
o | o

El montaje puede efectuarse puesto qﬁe lés §r5%ﬁn- _
didades "1" &on idénﬁicas.y porque el didmetro del 6rgano
de tipo macho 4 es el mismo que el di&metro del casqui-
1lo 9.

Por este motivo, cualquier accesorio de tipo macho-
hembra puede recibir un accesorio cualgquiera del mismo
diametro con los medios de guiado 9k.

En las figuras 7 y 8 se ha representado una aplica- ~
cién de la invencién en la cual el drgano tubular de tipo
macho 4 monobloque de materia pi&stica moldeada ha sido
substituido por un elemento 5a troquelado en'un tubo 5

Y en el cual estd engastado un aro 10 con labios delga-
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dos. El elemento del tubo 5a estd sostenida en la totali
dad de su di&metro interno por un forro metdlico delgado
7a. El1 elemento de tubo 5a y su forro 10 estén montados
como en la figura 22.

La ventaja consiste en el hecho de utilizar para el
6rgano de tipo macho 5a, el mismo tubo 5 que para lés

.
canalizaciones. PRy

¥n las figuras 9 a 12, se ha representado ejemplos

no limitativos de los accesorios ‘de montaje que deben<

incluir, cada uno, por lo menos una entrada de empalme

instantdneo de tipo hembra y por lo menos un Grgané'fh-

bular dd tipo macho hecho de materia plastica semifﬂéil

ble. i v Z.{}

En el caso de la figqura 9, qﬁe representa; unagce
sorio reéto 14 con una parte de tipo hembra 14a y una
parte de tipo macho 14b, se obtiene un enchufe de unién
macho-hembra si los didmetros 14a ,14b son iguales, un
enchufe reductor si el di&metro 14a es inferior al di&-
metro 14b, y un accesorio de ampliacidn si el didmetro

14a es superior al didmetro 14b.

En la figura ll, se ha representado un accesorio

ﬁﬁgh'forma de T15 cuyas partes rectas 15a son de. tipo hembra

e incluyen un 8rgano de tipo macho 15b. Los di&metros de

0.y .

las tres extremidades pueden ser iguales, dos pueden ser

iguales, o los tres pueden ser desiguales.
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En la figura 12, se ha representado un enchufe en
forma de T 16 , cuyos manguitos de tipo machq y hembra
est&n dispuestos distintamente.

El procedimiento que consistiria en invertir los
medios de guiado metdlicos de soporte, en el cual la par
te de tipo macho cilindrica k estd situada sobre la:par-
te de tipo macho tubular hecha de materia pl&stica Y”fh

parta de tipo hembra 3h sobre los medios de empalme ins-

tantdneo de tipo hembra, estd también incluido en €l.'&nbi

to de la invencidn.

La presente invencién es particularmente aplidﬁbfe

a' los montajes ultra-ripidos de los circuftos de aiké,.

comprimido para frenado de camiones, pero puede uti]lizar

ot .

se también en todas las industrias para establecer‘%éspg
micamente circuitos de fluido para presiones comprendi -

das entre el vacio y 20 bars, con conductos de materia

plastica de calidad.
Naturalmente estf descripcibn de la invencidn no
tiene carédcter limitativo y los expertos en la materia

podrén introducir en ella modificaciones sin salir del

ﬁmbito de la invencién.

En resumen, g] presente modelo de utilidud que se

solicita debersd recaer en las siguientes:
o

REIVINDICACIONES

1- Dispositivo de empalme para tubos de materia pléasti
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 tubular de tipo macho.
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ca por los cuales circula un fluido comprimido, en el
cual el tubé se monta instant&neamente por uma simple
fuerza de empuje aplicada a unos medios que hacen que el
tubo sea indesmontable, estando consituido dicho disposi
tivo por accesorios de empalme provistos de por lo menos

un medio de empalme instant&neo de tipo hembra y de por

lo menos un 6rgano tubular de tipo macho, combinédndose

dichos accesorios con unos 6rganos de montaje en un apara

to e incluyendo un medlo de empalme instant&neo de t1po

hembra, caracterizado porque el medio de empalme instan-

t@neo de tipo hembra (1,9) incluye una parte de guié&g'

cilfndrica de tipo macho (1k, 9k,) y pofque el 6rgaﬁb"

tubular de tipo macho (4) de materia pléstica semlflex1
ble incluye un vaciado c1rcular (3h), cuya superflcier:
cilindrica se adapta con holgura reducida a la parte de
guiado cilindricarde tipo macho ( 1K ),constituyendo

asi un guiado met&lico de soporte que absorbe los esfuer
Zzos laterales suceptibles de gjercerse sobre el Srgano

2. Dispositivo de empalme para tubos de materia pléstl

,_ca, segin la reivindicacidn 1, caracterizado porque el

montaae de los accesorios en un aparato (2) se efectua
por medio de un cartuchqgél) enroscado en un agujero Tos
cado (2a)) del aparato con interposicidn de una junta de

estanqueidad (lc), conteniendo dicho cartucho un drgano
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de empalme instantineo de tipo hembra que ocupa toda la
longitud "1" de este Gltimo, incluyendo digho oérgano de
empalme una pinza hendida eldstica (6) provista por lo
menos de una hilera de dientes de enganche (6a), una -
junta térica (1b) y una arandela engastada (le) de man-
tenimiento de la pinza y de tope del tubo, presenfando
dicho cartucho una parte de guiado cilindrico de Eiﬁb
machu (lk) constituido a partir de un alojamientoﬁﬁnular
(1g) en un collarin (lh) del cartucho delimitadoxeiéer—
namente por una superficie héxagonal. |

3. Dispositivo de empalme para tubos de materié'piést;

N LI

ca, segin las reivindicaciones 1 y 2, caracterizdda-por-
que los accesori9s de montaje y de empalme inclu&éﬁ}un
érgano tubular dé tipo macho (4) que sobresale dél?éuer-
po del accesorio a una longitud "1" idéntica a la profun
didad interna de un cartucho (1) o de un casquillo (9)
montado en el accesorio y que incluye un 6rgano de empal
me instanténeo. : |

4, Dispositivo de empalme bara tubos de materia plasti

ca, segin la reivindicacién 1, caracterizado porque el

.. brgano tubuiar de tipo macho (4) estd sujeto en un cuer-
. G .
“\po (31) del accesorio por medio de una cubeta embutida

(3b) que esta engastadgaen el cuerpo (3f) delimitando un
vaciado anular (3g) que presenta una superficie cilindri
ca de guia (3h) de diédmetro idéntico, més una holgura -

a
-
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_igual a la de las conexiones de tubo (5).

j
muy pequefia, al didmetro de la parte de guiado cilindri
ca de tipo macho (1k, 9k).

5. Dispositivo de empalme para tubos de materia plasti
ca, segin la reivindicacidén 1, caracterizado porque los
érganos tubulares de tipo macho (4) estén hechos de ma-

teria plastica semiflexible cuya dureza es sensiblemente

6. Dispositivo de empalme para tubos de materia plasti

" LA - - L3 . £ - . . *
ca, segun la reivindicacion 1, caracterizado porguécel

érgano tubular de tipo macho esté constituido por un, ele

‘mento de tubo de materia pléstica (5) reforzado ihterna-

mente por un forro metdlico (7a) hecho de chapa delgada,
- [ A

estando provisto dicho elemento de tubo de materééiblésti*
ca, en uno de sus éxtremos,hde una pieza anuiar ﬁq?ieten-
cién (10) engastada en dicho elemento.

7. Bisﬁositivo de empalme para tubos de materia plasti
cé:isegﬁn las reivindicaciones 1 y 3, caracterizado por
que en el cuerpo (3f) estad pontado por medio de una parte
enroscada con interposicién‘de una Jjunta de estanqueidad
(92), un casquillo (9) que tiene una profundidad "1" -
idéntica a la profundidad del cartucho (1), incluyendo
dicho casquillo una junta de estangueidad (1b) y una pinza
(6) idénticas a las del cartucho (1), presentando dicho
casquillo (9) un fondo plano contra el cual puede apoyar

se a tope la pinza (6) y el tubo (5), presentando dicho °

«®
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casquillo (9) un medio de guiado cilindrico de tipo macho
(9k) que permite el guiado de los érganos pubulares de ti
po macho (4), teniendo dicho elemento de guiado (9k) el

mismo didmetro que la parte cilindrica de tipo macho (1k)

del cartucho.

8. Dispositivo de empalme para tubos de materiazplésti—
ca, segin la reivindicacién 1, caracterizado poréﬁgnlos
accesorios pueden montarse los unos sobre los otQQ§_de ma
nera complementaria e incluyen unos manguitos dextiﬁo ma-
cho y de tipo hembra para obtener en particular un codo,
un enchufe de unidén macho hembra, un enchufe en torma de
npry un enchufe en forma de cruz. .-
9. Dispositivo ge empalme para tubos de materiaiﬁiést;
ca, segin las reivindicaciones 1 y 2, caractérizadgfpor-
que el agujero roscado (2a) en el cual estd enroscado el
cartucgo (1) en el aparato (2) presenta una longitud rela
tivamente corta y un fondo plano (2b), de tal manera que
esté totalmente lleno Hor el cartucho (1) y que el tubo
(5) no sobresalga en el cuefpo (2) del aparato.
10. Dispositivo de empalme para tubos de materia pléasti-
. ;ga, segin la reivindicacién 1, caracterizado porque cada
"-’P:medio de empalme instanténeo montado en un 6rgano que in
cluye una parte de guiggo ¢ilindrico de tipo macho (1lk),

(9k) puede recibir selectivamente la extremidad de un tubo

(5) o de un 6rgano tubular de tipo macho (4) a la misma
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profundidad "1".
11 Dispositivo de empalme para tubos de materia plasti-
ca,\seg&n las reivindicaciones 1, 2 y 7, caracterizado
porque el ensamblaje de un tubo (5) o de un bérgano tubu
IQr de tipo macho (4) en un medio de empalme instanténeo
no puede desmontarse, pasando el'tubo a ser solidario del_
cartucho (1) o del enchufe (3), pudiendo efectuarsé la
separacion del aparato respecto a la tuberia deseg;oscag
do el cartucho (1) del aparato (2). Ll
12. Se reivindica por Altimo como objeto sobre el que ha
de recaer el modelo de utilidad que se solicita:*DESPOST
TIVO DE EMPALME PARA TUBOS DE MATERIA PLASTICA.

Todo conforme queda descrito y reivindicado éﬁ{}a pxﬁ{
sente memoria descriptiva gue consta de diecinuete:pagi-

nas mecanogyafiadas y dibujos adjuntos.

eptiembre de 1984
O UNGRIA
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