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La presente invención se refiere al campo del so­
porte de un recipiente a presión dispuesto horizontalmente y 
puede emplearse en la configuración constructiva de la asocia­
ción exenta de desplazamientos de recipientes a presión y asien­
to de caldera.

Para el soporte de ¡recipientes a presión grandes,
dispuestos horizontalmente, tales como los que se emplean ante
todo en instalaciones termoeléctricas tales como centrales ;e-.**!
léctricas convencionales y centrales nucleares, se conocen.dis-
positivos de soporte que están constituidos básicamente por un
aiento de caldera dispuesto entre el recipiente a presión y el

* * * * *

fundamento con una superficie de apoyo (casquete del asiento 
de la caldera) tipo casquete, adaptada a la pared del recipien­
te. Con objeto de evitar desplazamientos axiales entre el re­
cipiente a presión y el asiento de la caldera, tales como* *los

*  *  +  *

que se pueden presentar por ejemplo debido a solicitaciones
* ++*

por choque (por ejemplo terremotos), se conoce el soldar, .ggbre 
el recipiente a presión herrajes de retención, que estén sol­
dados mediante tope de mando con un cojinete, que yace, en es­
tado montado, sobre los bordes laterales del casquete del asien 
to de la caldera (DE-AS 28 40 528). Esta asociación del reci­
piente a presión y del asiento de la caldera, segura desde el 
punto de vista funcional, es, desde luego, relativamente cos­
tosa desde el punto de vista de la tecnología de fabricación. 
Ademas no ofrece seguridad alguna contra la torsión del reci­
piente a presión en el asiento de la caldera.

Partiendo de un dispositivo de soporte con las ca­
racterísticas de la parte introductoria de la reivindicación 1, 
la presente invención tiene por objeto reducir el coste de la 
tecnología de fabricación para el seguro axial del recipiente
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a presión en el asiento de la caldera y, además, prever un se­
guro contra la torsión.

Bara resolver este problema se ba previsto, según la 
presente invención, el que los elementos de sujeción se han 
configurado a modo de soldaduras de recargue multicapa con una 
superficie de apoyo que discurre paralelamente con respecto a 
los bordes laterales del casquete del asiento de la caldera, 
insertándose una pieza de ajuste entre cada una de las doJL#a- 
duras de recargas y los bordes laterales, que está fijada*por 
medio de un soporte fijado sobre el asiento de la cuba y por­
que se han soldado, para el seguro del recipiente contra la 
rotación, ojos coaxiales sobre la camisa del recipiente y so­
bre el casquete del asiento de la caldera, en los que se ha 
insertado un eje o bien un árbol no girable.

Una configuración de este tipo de la asociación 'fija-
* * + t

da del recipiente a presión y del asiento de la caldera-puede 
manipularse fácilmente desde el punto de vista de la fabcida- 
ción y ofrece una fijación segura del recipiente a presión en 
dirección axial asi como en dirección perifórica. En este ca­
so el soporte de cada una de las piezas de ajuste puede tener 
la forma de una platina y estar soldado o atornillado con el 
casquete del asiento de la caldera.

En las figuras 1 a 4 se ha representado un ejemplo 
de realización del nuevo dispositivo de soporte. En este caso 
muestran las figuras 1 y 2 el dispositivo de soporte en vista 
lateral así como en sección transversal, mientras que las fi­
guras 3 y 4 representan detalles de la fijación axial entre 
el recipiente a presión y el asiento de la caldera.

Según la figura 1 un recipiente a presión 1 yace ho­
rizontalmente sobre el asiento de la caldera 3, que se ha mon­
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tado sobre el fundamento 2. El asiento de la caldera 3 está 
constituido por la placa de base 7, por los pies portantes 4 y 
5 asi como por el casquete del asiento de la caldera 6. Late­
ralmente al casquete del asiento de la caldera se ha dispuesto 
sobre la camisa del recipiente 1 soldaduras de recargue 9 mul- 
ticapa que se han dotado con una superficie de apoyo mediante 
meoanizado correspondiente, que se han previsto paralelamente 
a los bordes laterales o.bien a las superficies laterales 8 del* H W.* .casquete del asiento de la caldera 6. Entre estas soldaduras 
de recargue 9 y el casquete del asiento de la caldera 6* be han 
insertado piezas de ajuste 10 desmontables, a través de las3 ** * * *cuales están unidos, por unión cinemática, el recipiente a* pre­
sión y el casquete del asiento de la caldera. Según las figuras 
3 y 4 se Iba fijado cada una de las piezas de ajuste 10 en &u 
posición por medio de una platina 11 soldadas sobre el Casquete 
del asiento de la caldera 6. La pieza de ajuste 10 y laí. plati­
na 11 se han asociado entre sí de tal modo que la platica;11 
penetra en una cavidad de la pieza de ajuste o se comprime con­
tra la pieza de ajuste.

Para asegurar el recipiente a presión 1 contra la tor­
sión se han soldado además ojos 12 en la camisa del recipiente 
a presión. Otros ojos 13 se h*m soldado con el casquete del a- 
siento de la caldera 6, estando dispuestos coaxialmente todos 
los ojos. A través de los ojos se ha insertado un árbol 14,que 
no puede girar en los ojos, por medio de soldadura con los ojos 
o como consecuencia de un perfilado correspondiente o con ayuda 
de resortes de ajuste.

Descrita suficientemente la naturaleza del invento, 
así como la manera de realizarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas son sus-
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ceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no alteren 
su principio fundamental.

REIVINDICACIONES
1. - Dispositivo de soporte para recipientes a pre­

sión, cilindricos, dispuestos horizontalmente, en particular 
para recipientes a presión correspondientes en instalaciones 
termoeléctricas del tipo que comprende un asiento de la cal­
dera dispuesto entre el recipiente y el fundamento, con una 
superficie de apoyo tipo casquete (casquete de asientcfd'?;la 
caldera), est&ndo unido el recipiente, para la fijación axial 
en varios puntos, con el asiento de la caldera, con ayuda de 
elementos de sujeción soldados sobre el recipiente, caracú 
terizado porque los elementos de sujeción se han configurado a 
modo de soldaduras de recargue multicapa (9) con una supqr-

* '  +<S +

ficie de apoyo que discurre paralelamente con respecto a,los 
bordes laterales (8) del casquete del asiento de la caldera

-* t -

(6), est&ndo insertada una pieza de ajuste (10) entre cada una
*  ̂'de las soldaduras de recargue (9) y los bordes laterales (8) 

del casquete del asiento de la caldera, que se ha fijado por 
medio de un soporte (11) fijado sobre el asiento de la calde­
ra y porque, para asegurar el recipiente (1) contra la tor­
sión, se han soldado coaxialmente sobre la camisa del reci­
piente y sobre el casquete del asiento de la caldera, ojos 
(12, 13) en los que se ha insertado un eje ó bién un árbol 
(14) no¿arable.

2. - Dispositivo de soporte según la reivindicación 
1, caracterizado porque el soporte (11) está soldado ó ator­
nillado en forma de una platina plana con el casquete del 
asiento de la caldera (6).

3. - Dispositivo de soporte para recipientes a pre-
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si&n dispuestos horizontalmente, tal y como queda sustancial­
mente descrito en la presente Memoria & ilustrado en los ad­
juntos dibujos.

Esta Memoria consta de 5 hojas escritas a máquina 
por una sola cara.

m d r i d g Q  JUL.1985
KRAFTWERK UNION AKTIENGESELLSCHAFT



KRAFTWERK UNION AKTIENGESELLSCHAFT, Hoja Ardea.

E L A
V A R I A B L E


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



