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%?L, : Sobre:

£ * PROCEDIMIENTO IE FABRICACION DE ENVASES "

é " S . |

B Solicitantes: Dom Alfredo y Don Ignscio BERROJALBIL MENDI-
§§“5 CUTE, de nacionslidad espafioles, domicilie-
% dos en Callebarria n® 24, DURANGO (Vizcays).

En la sectuslided, pere la fabricacidn de envases
tubulares, se parte de moldes, cerrados y de la longitud
necesaria pars cada envase, en cuyos moldes se inyecta el
material pldstico o moldeable que se utilice, a fin de lo-
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&raxr el envase tubular deseado, lo cual, precisa, una se-
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rie de moldes de diferentes longitudes y dimensiones para
obtener el correspondiente envase.

En envases, en los que el didmetro sea igual, pe~
re, que solamente varie ls longitud del mismo, es preciso
por tanto, moldes diferentes en cada longitud, 8in variaxr
los didmetros, lo cual, significa un gasto excesivo, trae-
be jo miltiplicado, ya que cada envase precisa de las misumas
operacliones y maniobras, sea cual sea la diferente longitud
del mismo, y ddemés, una cantidad determinada de material
desperdiciedo, ya que en cada moldeado correspondiente siem-
pre existe una cierta cantidad de material, sobrante, en be-
bederos, rebabas ¥ acabado de bordes.

Ante los inconvenientes citados, se ha ideado el
procedimiento, al cual se refiere la presente Memoria, el
cual, elimina dichos inconvenientes, y logra la fabricacién
de envases tubulares, mediante un minimo de operaciones, con
gran economfa, no solo,de materisl sino de meno de obra.

En esencia, dicho procedimiento, consiste en par-
tir de tubos de material plédstico o de cualquiera otra cla-
se, opaco, transparente, o traslicido, fléxible o rigido, y
de diferentes dudmetros, en los gue se procede a verificar
uns serile de Operacidnes sucesivas, al objeto de obtener,’
por corte, y cerrado de sus exiremos, unos envases tubula-
res de aépecto exterior de gran estética, cierre hermético,
y de fabricacidén econdémica con notable ventaja, en este Ulti-
mo capitulo, sobre los envases hasta las fecha fabricados por
lo8 procedimientos normales antes citados.

A continuacién se hard una detallada descripcidn
del procedimiento gue se alude, con referencia & una forma
preferente de ejecucién, susceptible de todas aquellas va-
riaciones de detalle que mo supongan una alteracién funda-
mental de las caracteristicas esenciales del mismo.
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Segﬁn el ejemplo de ejecucidn citado, el procedi~
miento que se preconiza, estd constituido por una serie de
operaciones sucesivas, en las que la primera de ellas, con-
siste en partir de un tubo de didmetro adecusdo al envase
a obtener, tubo de longitud sin limitaciones pertinentes,
en el cual, se procede & hacerle pasar por un medio de cor-
te del mismo, a fin de ir logrando piezas cilindricas hue-
cas de longitud adecuada al envase & obtener.

Bstas plezas cilindricas obtenidas segiin la ope-
racién anteriormente descrita se llevan & una seccién de ce-
rrado de las mismes por uno de sus extremos, en cuys seccidn,
8e han previsto unos tapones, formedos por discos de espesor
considerable y didmetro exterior aproximedo e mayor al de los
tubos cortados, en cuya superficie circunferencial, se has pre-
visto un eapecleado que permite el sccionamiento de los mismos
con mayor facilidad, llevando los citados discos, una prolon-
gacidn concéntrica en una de sus caras, de forma cilfndrica
¥y hueca, con su superficie lsteral provista de aletas o estrias
paralelas a sus bases, para lograr un cierre hermético, siendo
esta zona cilindrica de didmetro ajustable al interior del tu-
bo cmaaa, s fin de que la introduccidn del cilindro citado,
seg obligada y perfectémente acoplada a la superficie interior
del tubo.

‘ Con esta operacién se logrs un envése ecilindrico,
perfectamente cerrado por una de sus bases, quedando eélamen-—

te por cerrar la base contraria, la cual se utiliza como booa

~de llenado del mismo, pudiéndose cerrar con otro tapén simi-

lar al anteriormente citado, o con otro cierre de més fdeil
acceso para obtener mayor sSencillez en la utilizacién del

~envase conseguido.

Es esencial, en esta clase de envases, que tanto
el tapén de clerre de la base comp el de la boca sean fabri-
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eados en muterisles eldsticos gue permitan un ajuste perfec-
t0 ¥y que logren un cierre hermético de dicho envase, ya que
éste puede ser empleado en cualquier clase de productos, que
requieran el consiguiente cierre como se ha citado.

Por otra parte, al conseguir el envese & partir de
tubos fabricados de antemano, y presciendiendo de toda clase
de moldes de construccidn costose, se obtiene una economfa
tal, que coloca al procedimiento descrito, en un lugar my
preeminente sobre los actualmente utilizados a estos fines.

Ia forma, materiales y dimensiones, podrén ser va-
riables y en general, cuanto sea accesorio y secundario,
siempre que no altere, cambie o modifique la esencialidad
del procedimiento que se describe.

Ios selicitantes se reservan el derecho de exten-
der esta demanda & los paises extranjeros, reivindicando la
misma prioridad de la presente solicitud al emparo del con-
venlo Internacional pars la proteccién de la Propiedad Indus-
trial. '

Igualmente los solicitantes se reservan el derecho
de introducir en la presente Invencién cuantos perfecciona~-
mientos sobre la misme pueden derivarse, mediante la solici-
tud de los cprrespondientes Certificados de Adicidén en la for-
me sefinlada por la Iey.

N _ 0 ® 4
Ia Patente de Invencidn, que se solicita por vein-

te afios para Espafia, de acuerdo com la vigente Legislacién,

deberd recaer sebre: "PROCEDIMIENTO DE FARRICACION DE ENVA-

SES", segdn las caracteristicas esenciales de las siguientes:
| REIVINDICAGCIONES '

l8.- Procedimiento de fabricacidén de envases, ca-
racterizade, por partir de tubos de didmetros adecuados al

caso, ¥y longitudes indeterminadas, en los que se procede
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como primera operacién s someterlos al corte, segin planos
perpendiculares a su eje, para obtener cllindros huecos de
longitud igual al envase & obtener, ¥y ablertos por sus dos
bases, con el fin deo llwvar a estos fragmentos de tubos a
la'siguiente operacién de cerrado del mismo por uno de sus
extremos.

28,- Procedimiento de fabricacién de envases, se-
gin reivindicecidén primers, caracterizado por haberse pre-
visto una serie de tapones formados por discos de espesor
determinado, y prolongaciones cilindricas concéntricas con
los mismos, en los que el didmetro exterior del disco es
aproximado al exterior del tubo a cerrar, mientras gque el
exterior de le prolongacién cilindrica es ajustable al inte-
rior del citado tubo, existiendo en dichas prolongaciones
c¢ilindricas unas estrias transversales que aseguran el cie-
rre hefmético del extremo del tubo em que se introdugcan.

38,~ Procedimiento de fabricacién de envases, se-
&dn anteriores reivindicaciones, caracterizado por compren-
der como Wltima operacién la colocacién en la boca abierfa
del tubo que ha de constituir el envase, la colocacién de
otro tapdén similar el que cierra su extremo § para mayor
fscilidad de mane jo, otro de colocacién més sencilla.

4¢.~ PROCCEDIMIERNTO DE FABRICACION DE ENVASES.

Segin queda sustancialmente descrito en la presen-—
te memoria, que consta de cinco hojas escritas a méguina por
una sola cara. ..~

Madrid, 8 de Agosto de 1963

Don ALFREDO y Don IGNACIO BERROJALBIZ
MENDICUIB
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