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Qqmpo Técnico

Este invento se refiere a cartuchos, particularmente a 
cartuchos adecuados para pistolas o revólveres.

Técnica anterior

Los cartuchos tradicionales o usuales para pistolas o 
revólveres están hechos con casquillos de latón. El cosquillo 
de latón incluye una cabeza formada de una pieza que contiene 
una cubeta para el fulminante para incendiar la carga de pól­
vora en un extremo, y en el otro extremo está recalcado*V'&n-w *

* * *garzado sobre una bala u otro proyectil. Los cosquillos*--M* 
latón tienen la ventaja de ser reutilizqbles. Sin embargo, 
los casquillos de latón tienen varias desventajas. El 
es caro y requiere útiles especiales para volver a engarzar o 
formar el extremo de la bala del cosquillo sobre la bala^.Jde

* w *modo que se ajuste estrechamente sobre la bala. .
Debido al elevado coste y a las desventajas de ut$*TÁ3ar

casquillos de latón, se han desarrollado casquillos de/AJ-Wi-
* *  *

nio desechadles. El aluminio es menos caro que el latón, pero 
no tiene suficiente elasticidad para ser routilizable. Así 
los casquillos de aluminio son disparados una vez y luego de­
sechados. El coste final de un casquillo do aluminio desecha- 
ble es casi tan elevado como el de los casquillos de latan 
reutilizables. Además, muchos propietarios de pistolas o re­
vólveres prefieren recargar sus casquillos no solamente para 
reducir el coste de la munición práctica, sino también para 
aseauror una mayor exactitud o control de calidad de la carga 
de pólvora, de modo que haya más exactitud en la trayectoria

Je la bala.
3e han hecho 

quilla de plástico

varios intentos para desarrollar un cas- 
reuíilizahle para cartuchos de pístala o
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revólver. En el uso de cosquilles de plástico, es necesario 
que haya un estrecho ajuste entre el cosquillo v la bala v el 
cosquillo y el capuchón de extremidad a fin do impedir el es­
cape prematuro de los gases formados cuando $e incendia la 
carga de polvera. Estos gases pueden alcanzar rápidamente une 
presión por encima de 700 kg/cm"**, y asi el cierre alrededor 
de la bala y el cierre alrededor del capuchón de extremidad 
del cosquillo deben ser lo suficientemente fuertes para no 
permitir el escape de los gases hasta que la bala sea descar­
gada. El cierre alrededor del capuchón de extremidad es, ex-

* *t*
tremadomente importante ya que cualesquiera gases que escocer 
en el extremo posterior del cosquillo disminuirán la cantidac* w * *

í  * *de fuerza disponible para impulsar la bala y afectarán ü'l'a 
trayectoria de la bala así como a su alcance y fuerza de pe­
netración.

Las patentes norteamericanas nS 4.147.107;
* * +

3.990.*3^ó,

20

25

30

3.997.320, 3.842.739 y 3.874.294, y la patente alemana*..*..*
****2.419.861 son ejemplos conocidos para la solicitante d<3. 

tontos para hacer un cosquillo de plástico. A fin de ser com­
petitivo en precio con el aluminio o con el latón reutiliza- 
ble, sin embargo, el cartucho de plástico debe ser barato do 
fabricar, fácil do recargar, y capaz de resistir las elevadas 
presiones de la detonación de la pólvora a fin de tener una 
moderada aptitud de reutilización. En las patentes antes men­
cionadas, estos objetivos no han sido conseguidos. Todas las 
patentes describen caequillos de plástico o casquillos com­
puestos de metal y plástico aue constan de múltiples piezas c 
partes para crear el ciorre alrededor del capuchón de extre­
midad, o para recalcar o mantener sujeto el cosquillo alrede­
dor de la bala. El coste de producir y ensamblar un cosquille

30084
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de múltiples piezas es prohibitivo, y así estos cosquillas de 
plástico compuestos no han sido comercializados con éxito.

Descripción del Invento

Es un objeto de este invento crear un cosquillo de
plástico que incluyo un capuchón de extremidad unido y separe
do, que es reutilizable, y.proporciona cierres herméticos
fuertes en el capuchón de extremidad y la bala para impedir
el escape incontrolado de gases a elevada presión.

Es otro objeto de este invento crear un cartucho -que*
$ *

sujete una bala durante el transporte y manipulación, db^*cea
fácil de recargar, que sea barato de fabricar, y proporcione
excelentes características de cierre en los extremos deí'cá-

* *

puchón de extremidad y de la bala, del casauillo.? .

Básicamente, estos y otros objetos se obtienen creando
un cosquillo de plástico tubular hecho de un material pLlpsti-
co duradero, pero elástico, que permite al extremo de ból.s*.
del cosquillo expandirse radialmente y liberar la bala,*p^ro

* * ** * *
volver elásticamente a su forma original pera la recarca. El 
extremo opuesto del cosquillo (para cerrar alrededor del ca­
puchón de extremidad) está provisto generalmente de una del­
gada pestaña generalmente axial que se extiende hacia aden­
tro, o una junta que se aplica estrechamente a una superficie 
de cierre correspondiente del capuchón de extremidad y que os 
suficientemente deformable de modo elástico al incendiar la
pólvora de modo que la pestaña o junta forme un cierre hermé­
tico elástico contra la superficie de cierre correspondiente 
del capuchón de extremidad para impedir el escape de los ga- 
sos a elevada presión. Previendo una deformabilidad elástica 
suficiente en la pestaña del capuchón de extremidad del cas**
quilla o en la junta, no se necesitan piezas o partes adicio**

!
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íalos para recalcar o sujetar el cosquillo fuertemente alre­
dedor del capuchón de extremidad, ¿imilarmente, previendo una 
slastieidad suficiente en el extremo de la bala del cosqui­
llo, la bala sera liberada cuando la pólvora sea incendiada 
lero no desgarrará ni deteriorará el extremo de bala del cas— 
luillo después de varios disparos repetidos, de modo que pue­
de ser recargado. Es deseable alcanzar una recargabilidad de 
il menos cuatro o cinco veces, y en algunos casos, se cree 
rué pueden hacerse tantas recargas como veinte con el único
cosquillo de plástico. , .* * * 

*****
Ireve úescrioción de los Dibujos

La fig. 1 muestra un cartucho que emplea el princágip*+* *
del invento.

La fig. 2 es una sección axial de una realización de.l
15

20

25

30
30084

Invento. \ .**.
La fia. 3 es una sección axial de otra realizaciór^.v.la 

^referida del invento. * # ̂* * *La fia. 4 es una sección axial fragmentaria detallada 
de una modificación de la realización mostrada en la fia. 2.

La fig. 5 es una sección axial de otra realización pre­
ferida del extremo de bala del cosquillo.

La fig. 6 es una sección axiol de otra realización ore- 
feriaa del extremo de capuchón de extremidad del cosquillo.

La fig. 7 es una sección axial de otra realización pre­
ferida del extremo de capuchón da extremidad del caequillo.

tejor modo de Ponor en Práctica el Invento

Como se ha ilustrado mejor en la fig. 2, el cartucho 
incluye un cosquillo 1.0 que incluye un capuchón de extremidad 
L4, que contiene una cápsula de fulminante usual 15 y una ba- 
La 12. Los detalles de la cápsula <̂e fulminante no serán des-
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ritos, ya que son usuales. Esencialmente, la cápsula de ful­
mínente tiene un pequeño yunque. El percutor de la pistola 
olnea la cápsula a lo largo del yunque para incendiar una 
oqueña carpa, que a su vez incendia la carga de pólvora 1 6  

entro del cosquillo. Como se describirá con más detalle a 
continuación, una dnica ventaja de este cosquillo de plástico 
s que debido a las posiciones predeterminadas de los anillos 
y gargantas de enclavamiento la bala está siempre asentoda 
exactamente de modo axial a lo largo del cosquillo de modo
lúe se cree el mismo volumen para la pólvora en el cosquillo

* *:*.* *incluso después de disparos repetidos. Mediante el uso de una
carga de pólvora repetidamente exacto, existirán las mismas

t * *condiciones gaseosas en el cosquillo de modo que la baló'
siempre sea sometida a presiones gaseosas sustancialmente

 ̂ * * * *iauales en los disoaros repetidos. Esta característica pro-' . . *. *
oorciona una mayor exactitud de la trayectoria de la bal*a*al 
disparar. *"*

La bala puedo ser de cualquier material, preferiblemen­
te plomo recubierto con latón, y está provista de una super­
ficie exterior circunferencial 18 radialmente menor, que tie­
ne un par de gargantas 19 que sobresalen hacia adentro, axial 
nente espaciadas. El extremo 10b de bala del cosquillo 10 es­
tá provisto de una pared más delgada y un par de anillos 20 
coincidentes, espaciados axialmente. La pared más delgada oa 
al extremo de la bala del cosquillo una flexibilidad acrecen' 
toda, y con la elasticidad inherente del plástico, permito 
que el extremo de bala se expanda radialmente al disparar, 
liberando la bala y volviendo luego a su forma original para 
la recarga. Como os bien conocido en la técnica, la cámara de 
jna pistola o revólver es cilindrica como se ha mostrado en

30084
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Líneas de trazos c. Asi, el extremo escalonado de la bala del 
cosquillo (fias. 2 y 5) o el extremo cónico (fig. 3) tienen 
Libertad para expandirse radialmente para liberar loábala, 
'referiblemente, el plástico utilizado para asegurar las cua- 
Lidades de duración y elasticidad es un plástico de polieti- 
Leno de alta densidad, fabricado por DuPont Corporation, que 
hicne un módulo de Young de aproximadamente 1 0 ^  dinas/cm^ y 
jna relación de Poisson de aproximadamente 0,3. También pue­
den utilizarse otros plásticos con cualidades adecuadas.

En la realización mostrada en la fig. 3, la bala esta* * W*.* *trovista de una garganta 30 que se estrecha hacia adentro. En
5sta realización, el extremo de bala 40b del casabillo está' * * * *í * *estrechado radialmente hacia adentro para asentarse dentro 
je la garganta 30 de la bala. Una ventaja de este tipo de ex­
tremo de bale del cosquillo es que mientras también se expon-
de ai disparar, no tiene protuberancias agudas, tales conio*

.'***
Los anillos 20 de la realización de la fig. 2, y la bala"3& 
:anaz de escapar más suavemente. Esto da como resultado'-unM 
'ccargabilidad aumentada del cosquillo.

Para aumentar la exactitud de la bala, los anillos pue­
den ser de dimensiones diferentes, como se ha mostrado en la 
fia. 5. En olla, el anillo 22 cerca del extremo del ccscuillo 
biene un diámetro interior ligeramente mayor que el diámetro 
Lnterior del anillo 24 interior del cosquillo, de modo que, 
:uando la bala 12a se desaplica de los anillos, lo base 13 de
La bala no haga contacto con el anillo de extremidad 22 cuan­
do la bala sale del cosquillo. Como se ha mostrado en la fia.
i, también, los anillos 22 y 24 pueden tener lados inclina­
dos, formando los anillos 22 y 24 solidos anulares"trapezoi­
dales, en efecto. Los lados ihelinados rigidizan los anillos

_____f i §.
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la'ra resistir a la violenta salida de la bala del cosquillo, 
generalmente, cuanto mayor os el ángulo de la cara ou^ se 
opone a la salida de la bala, mayor es la presión nucesaria 
oara expulsar la bala. Aunque se han mostrado dos anillos, y 
son los preferidas^ podrían usarse más anillos, si se desea, 
cara cartuchos de mayor calibre y mayores presiones. Estas 
gargantas adicionales pueden conducir a obtener una bala de­
sequilibrada, sin embargo.

En ambas realizaciones de las figs. 2 y 3,el extremo
del capuchón de ¡extremidad del cosquillo lOe y 40e, rosoecti-

* *.*
/ámente, está provisto de una pestaña 21 que se extiendé**hc¡-
cia adentro, que tiene una dimensión axial mostrada por el

*  +  *  * ̂  ̂ t * *carácter de referencia X. El espesor de esta dimensión axial
as crítico, ya que debe ser lo bastante grueso para resistir o
la perforación y el desgarro de los gases a elevada presTÓh
el disparar la carga de pólvora, pero al mismo tiempo loiyu-

.* **ficientemente delgado para permitir que la pestaña flex^sTaé

.  *  *lacia atrás para comprimir y formar un cierre herméticcf.e<%s- 
Lico alrededor de las superficies radiales del capuchón de 
sxtremidad. En la realización preferida para un margen de 
presiones de gas de un 38 especial, este espesor axial es de 
-',762 mm, aunque se ha ensayado tembión con éxito un margen 
cequeño de 0,508 a 1,016 mm. márgenes de presiones más eleva­
bas tales como para cartuchos de calibres mayores pueden re­
querir una pestaña más gruesa. El cierre hermético se cree 
que se logra fundamentalmente contra la superficie radial del 
capuchón de extremidad en esta configuración, aunque puede 
Lener lugar un cierto cierre también en las superficies inte­
riores axialmente cilindricas del capuchón de extremidad. La 
superficie radial ha sido mostrada por el carácter de refe-

!
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concia 24 y la superficie axialmente cilindrica ha sido mes- 
erada por el carácter de referencia 25.

En la realización de la fia. 3, la pestaña 21 tiene una 
inclinación o conicidad curva o recta, ligeramente creciente 
lacia adentro y axialmente para aumentar la presión gaseosa 
sobre la superficie cilindrica de extremidad 25 del capuchón 
de extremidad, y para formar una superficie de recalcado para 
jn capuchón metálico de extremided 14. En ambas realizaciones 
de las fias. 2 y 3, el capuchón de extremidad es mantenido
sobre el cosquillo por un ligero recalcado de la superficie

* * . ******cilindrica del capuchón de extremidad sobre la pestaña, como 
se ha mostrado por la referencia numérica 27. El capuchón dew w * w

Iextremidad 14 es un material rígido enclavado a la pestaña* 
cor cualesquiera otros medios adecuados, tales como soldadu­
ra, pegado, o enclavamiento mecánico.

+  * *
* *  *

En la modificación mostrada en la fia. 4, por ejentplb,
.**.**

cay prevista una pequeña concavidad 28 sobre el extremo*.ei*- 
líndrico del capuchón de extremidad de modo que el casc\'i*lj.o 
cueda ser simplemente ajustado por salto elástico sobre el 
capuchón de extremidad en vez de requerir un útil o herra­
mienta de recalcar para unir el capuchón de extremidad al 
cosquillo. En todas las realizaciones, debe comprenderse aue 
el recalcado o la concavidad no proporcionan un cierro hermé­
tico, sino simplemente un mecanismo de unión mecánico. El 
cierre hermético contra el escape de pases, que es crítico pa 
ra un disparo exacto, es proporcionado por la flexibilidad y 
compresividad de las pestañas 21 de modo que se asienten 
fuertemente contra las superficies del capuchón de extremi­
dad.

Para recargar la bala en el cosquillo, el extremo de la
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ipla es simplemente apretado para ser abierto por la bala y 
La bala es apretada hacia atrás hasta que so ajusta eiásti- 
:ámente en su sitio. ¿1 viejo capuchón de extremidad es en­
tóneos apretado hacia fuera y el nuevo capuchón do extremidad 
s vuelto a colocar y recalcado o asentado por las concavida- 
es 28 en su sitio. Desde luego, la correcta carga de pólvora 
recederá a la colocación de la bala en el cosquillo.

Como se ha ilustrado en la fia. 6, el cierre hermético 
entre el capuchón de extremidad y el cosquillo puede ser con-
eguido con una ¡junta o empaquetadura 34. Aquí, una pesjiañg. **... .rS2 mas gruesa se¡ extiende radialmente hacia dentro y solapa a
-*na junta flexible 34. Cuando la bala es expulsada, las ele-* * * *
¿odas presiones dentro del cosquillo (usualmenté entre 840*y 
L530 kg/cm^ para un 38 especial) aprietan la pestaña 32 con­
tra la junta 34 para conseguir el cierre comprimiendo ld"jun- 
ta más blanda 34 sobre el capuchón de extremidad. .

Los plásticos son muy preferidos para las pestañaS..e**
.**

juntas de cierre/hermótico debido a que tienen una compt^s¿- 
yidad de volumen mucho mayor (K) y una flexibilidad intrínse­
ca mucho mayor que los metales. La compresividad volumétrica 
(K) es inversamente proporcional al módulo de Younq de elas­
ticidad para el material, de acuerdo con la fórmula:

K

^onde U =¡ relación de Poisson (una medida de la tendencia del
volumen constante cuando es comprimi-

el polietileno de al-

30064

naterial a mantener un
^o). Polímeros sin orientar, tales como

módulo de Young (E) de aproximadamente
los metales tales co­

ta densidad tienen un
<rto a dos órdenes do magnitud menor que

o el aluminio. La relación de Poisson para polí-no el acero

Meros es generalmente de entre 0,3 a 0,4', .mientras que para
!

'¡"..Y
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Los rsetales, tales como el acero o el aluminio, es de 0,4 o 
3,5. Así, la compresividad volumétrica (K) (es decir, la blan 
jura o plasticidad o esponjosidad) dé polímeros es mucho ma­
yor que la de los metales. Bajo presión, los polímeros tende­
rán a cerrar herméticamente deformándose elásticamente sobre 
si capuchón de extremidad.

Si la pestaña es demasiado gruesa, aparentemente la
cesteña absorbe la presión internamente dentro del material
de la pestaña, sin causar la deformación elástica deseable
oara cerrar herméticamente el capuchón de extremidad.

' * * *
h.n la realización de la fig. ó, la pestaña 32 debe*ser

capaz de transmitir el impulso de presión a,la junta 34 oara 
conseguir el deseado efecto de cierre hermético. Es usudlm&n- 
te de 1,58 mm de espesor.

Aunque el capuchón de extremidad tiene generalment&"3na
* . e

forma de caja de pastillas, puede ser posible construir *ua**
,**+W

capuchón de extremidad con una sección cilindrica 36 liá&pg.
*<nente divergente como se ha ilustrado en la fig. 7. En 

ealización, una pestaña de plástico correspondiente 38 sobre 
el cosquillo solapa la superficie de cierre interior 39 de la 
sección 36 y forma un cierre hermético sobre esta superficie 
cuando se dispara el cartucho. Aquí, de nuevo, la pestaña 3a 
3S deformable elásticamente, como se ha descrito con referen­
cia a las fias. 2 y 3. Alternativamente, desde luego, podría 
acerse un cierre de junta (no mostrado).

Aunque se han ilustrado y descrito realizaciones prefe­
ridas, so comprenderá que serán evidontes variaciones para un 
sxperto en la técnica. Consiguientemente, el invento no ha de 
2star limitado a las realizaciones específicas ilustradas en 
ios dibujos.

30084
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- REIVINDICACIONES -

Los puntos que como característica de novedad 
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo­
delo de Utilidad en España, por VEINTE años, son los que se 
recogen en las reivindicaciones siguientes:

1&.- Un cartucho, especialmente para armas de
fuego, que comprende un capuchón de extremidad separado, .un 
casquillo de plástico que tiene un extremo de bala y un ex­
tremo de capuchón de extremidad, teniendo dicho extremo de

I *bala medios de agarre para aplicarse a tope a una balay su­
jetándola, estando dicho extremo de capuchón de extremidad

+ .
provisto de una superficie que se apoya a tope a una super-

* * *ficie conjugada sobre el capuchón de extremidad y teni&ndo
* I * <̂medios elásticos para cerrar herméticamente con el capuchón

de extremidad, de un espesor suficiente para transferir/ha 
presión del gas a la superficie correspondiente del capu­
chón de extremidad solamente comprimiendo una parte de dichd 
extremo del capuchón de extremidad contra la superficie 
del capuchón de extremidad, debido al gas a presión proce­
dente de una carga de pólvora incendiada, una carga de pól̂  
vora, y una bala asentada en el extremo de bala del casqui­
llo.

2&.- Un cartucho según la reivindicación 1&, 
en el que los medios para cerrar herméticamente incluyen 
una pestaña delgada que se extiende axialmcnte, radialmente 
hacia adentro, para aplicarse a la superficie conjugada del

25046
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capuchón de extremidad, creando la pestaña el cierre hermé­
tico con la superficie del capuchón de extremidad cuando 
está bajo la presión de un cartucho disparado.

3&.- Un cartucho según la reivindicación 1&, 
en el que dicha pestaña es de un orden de espesor axial de 
0,508 á 1,016 mm.

4&.- Un cartucho según la reivindicación 1&,
en el que dicho extremo de bala de dicho casquillo tiene un
par de anillos axialmente espaciados, que se extienden ra-

10 ) dialmente hacia adentro, teniendo dicha bala una superficie
*

posterior circunferencial radialmente rebajada provista de
un par de gargantas espaciadas axialmente correspondientes,
estando asentados dichos anillos dentro de dichas gargantas
para sujetar la bala en dicho casquillo, teniendo dicho ex-

*+*-*
15 [tremo de bala de dicho casquillo un diámetro de pared exte­

rior radialmente menor que dicho extremo de capuchón de $y-
*+ + *tremidad de dicho casquillo, de modo que el extremo de ^ l a  

del casquillo pueda expandirse radialmente de modo elástico 
¡para liberar la bala al disparar y volver a su posición con 

20 [traída para la recarga.
5&.- Un cartucho según la reivindicación 4a, en 

[el que el anillo más próximo al término de extremidad de la 
¡bala del casquillo tiene un diámetro interior mayor que el 
[anillo más alejado del término de extremidad de la bala del 

25 [casquillo para permitir una expulsión más exacta de la bala 
[del casquillo.

6&.- Un cartucho según la reivindicación 1&,
[en el que dicha bala tiene una superficie circunferencial 

30 pacía atrás que se inclina axial y radialmente hacia adentro

25046
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para formar un asiento de casquillo, teniendo dicho extremo 
de bala de dicho casquillo una pared que se inclina radial- 
mente hacia adentro para asentarse sobre dicho asiento de 
bala, de modo que el extremo de la bala del casquillo pueda 
expandirse elásticamente para liberar la bala y luego vol­
ver a su espado cónico para la recarga.

7&.- Un cartucho según la reivindicación 2&, 
en el que la superficie del capuchón de extremidad es una 
superficie radial, teniendo también dicho capuchón do.ex&re

t -?midad una superficie cilindrica axial, y en el que dicha^ 
pestaña hace tope tanto con dicha superficie radial como 
con dicha superficie cilindrica. *-

8a.- "UN CARTUCHO, ESPECIALMENTE PARA ARMAS
DE FUEGO". * <

Tal y como se ha descrito en la Memoria 4^^*, 
antecede, representado en los dibujos que se acompañan,-y-^ 
con los fines que se han especificado. .

Esta Memoria consta de trece hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

P.A.
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