-

REGISTRO DE LA PROPIEDAD INGUSTRIAL

GB5ESE%‘ 290.658

@ FECHA DF PRESENTACION

13-7-84

ESPANA

@ PRIDRIDADE S:

31)NUMERO 2} FECHA
514.257 15-7-83
569.824 11-1-84

]
LB ]
[ ] ]
i L ates

@ FECHA DE FuUBLICIDAD

CLASIFICACION INTERNACIONAL

7426 62

541 TITULO DE LA INVENCION

"UN CARTUCHO,

ESPECIALMENTE PARA ARMAS DE FUEGO"

@SOLICITA.‘:TE s)

U.S.A.C. INC.

(9304 .41818)

QOMICILID DFEL SOLICITANTE

-

1476 Thorne Road, Tacoma, Washington 98421, EE.UU.
@ INVENTOR tES) T .
Marlo Keith Vatsvog

P
Qa‘) TITULAR 1ES;

Y
(w HEPARESENT ANT S

(M0D.- 8.943)

PR e e T |

U. ALBERTO DE ELZABURU MARQUEZ
UNE A4 Mod. 2204 — Pregio 2 pias. UTILIGESE COMO PRIMERA PAGIMA DE LA MEMORIA



10

30084

i-‘idja ptm. 1

Gampo _Técnice

Este invento se refiere a cartuchos, particularnante a

carttchos cdecuades para pistolas o revdlveres,

Técnicao anterior

Los cartuchos tradicicnales o usuales para pistolas o
revélveres estdn hechos com casquillos de ldtén. £1 casquille
de latdn incluye una cabeza formacda de una pieza que contiene
una cubeta para el Tulminante para incendiar la carga de nél-

L]
vord en un extremo, y en el otro extremo estd recalcodo"d&n—
. " [
[ I )

sarzado sobre und bala u otro proyectil., Los casquillos:aé'
latén tienen la ventaja de ser reutilizables, Sin emborgo,
“ves
los casguillos de latdn tienen varias desventajas. E1l 1gidh
es caro y requiere UGtiles especiales para volver a engorzar o
formar el extremo de la bala del casquillo sobre la bAaldee st
modo que se ojuste estrechamente sobre la bala, . .
Debido al elevado coste y a las desﬁentaqu de ut
casauillos de latdn, se han desarrollado cosquillos de Milmni-
: .
hio desechables. £1 gluminio es menos caro que el latdn, perc
no tiene suficiente élasticidcd para ser reutilizable, Asi
los casquillos de aluminio son disparados una vez y luego de-

sechados. E1 coste Tinal de un casquillo de aluminio desccha-

‘—'_
[

ble es casi ton elevado como el de los casguillos cde latdn
reutilizables. Ademds, muchos propietarios de pistolas o re-
vélveres prefieren recorgar sus casquillos no solcmenfe para
reducir el coste de la municidn préctica, sino también para

asecurcer Una mayor exactitud o control de calidad de la carga
de pdlvero, de modo que haya mds exactitud en la trayectoriao
te la bala,

3¢ han hecho varios intentos para dosarrollar un cas-

quillo de pldstico reutilizohle para cartuchos de pistola o

[res
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revélver, En el uso de casquillos de pléstico, es necesario

que haya un estrecho ajuste entre el cascuillio v la bala v el

casquillo y el copuchdn de extremidad a fin de impedir el es-
cape pramaturo dec los gasés Tormados cuando se incendia la
carga de pdlvora, Estos gases pueden alcanzar répidqmente unda
presidn por encima de 700 kg/cmg, y asi el cierre olrededor

de la bala y el cierre alrededor del capuchdn de extremidad

del casquillo deben ser lo suficientemente fuertes parag nho

permitir el escape de 1los cases hasta que lag bala sea descard
. ’, . ......
gada, E£1 cierre alrededor del caouchdn de extremidad es, ex~
. . L

. . . L ] ..0
tremodamanie importante ya gue cualesquiera gases que eécqper

en el extremo posterior del casquille disminuirén la contided
: . LA N
S e e

de fuerza disponible para impulsar la bala v afectardn 't* Ia

trayectoria de la bala asi como a su alcance y fuerza de pe-

netracidn. ' : e
. (X ]

Las patentes norteamericanas n® 4,147,107 3.990:335,

.997.326, 3.842.739 y 3,874,294, v la patente alemana *eers

[RY

-~~~ A . “ v . -.
«415.881 son ejemplos conocidos para la solicitante dé&, 2ri-

\™

tentos para hacer un_cqsquillo de pldstico, A Tin de ser com-
petitivo en precio con el aluminio o con el latén reutiliza-
ble, sin emborgo, el cartucho de plésfico debe ser barcto de
fabricar, fdcil de recargar, y capaz de resistir las elevadas
presiones de lo detonacidn de la pdlvora a fin de tener una
moderacda aptitud de reutilizgcidn. En las potentes cntas'ﬁenM

cionadas, Todas 1

o]

estos objetivos no han sido consequidos. s
natentes describen casquillos de pléstico o casquillos com~

puestos de metal y pldstico qgue constan de miltiples pierzas d
partes para crear el cierre glrededor del capuchén de oxtre-

midod, o para recalcar o mantener sujeto el casquillo olrede-

dor de la bola. El coste de producir y ensomblar un cusquillg
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pléstico compuastos no han sido comercializados con éxito.

Descripcidn del lnvento

Es un objeto de este invento creor‘un casquillo de
pldstico que incluye un capuchén de extremidad unido y separg
do, que es reutilizable, y _broporciona cierres Herméticos
fuertes en el capuchén de extremidad y la bale para impedir
el escape incontrolodo de gases a elevada presidn,

Es otro objeto de este invento crear un cartucho Gues
suijete una bala durante el transporte vy mqnipulcciéh} dﬁﬁ-éeq
fdcil de reccrgar, que sea barato de fabricar, y proporcione
excelentes caracteristicas de cierre'en les extremos dqi}éé—
puchdén de extremidad y de la?bola, del casquillo,

Bdsicamente, estos y otros objetos se obtienen creando

un cosquillo de pldstico tubular hecho de un material pr@sEi-

co duradero, pero eldstico, que permite al extremo de balrge,

del casquillo expandirse radialmente y liberar la bala,sare
volver elésticamente a su forma oricinal pcra la recmrg;: El
extremo opuesto del é%squillo (para cerrar alrededor del ca-
suchdn de extremidcd) estd provisto ageneralmente de una del~
oada pestafia generalmente axial ague se extiende haocia aden-—
tro, ¢ uno junta que se aplica estrechamente a una superficie
de cierre correspondiente del capuchén de extremidad y que ¢S
sutTicientemente deformable de modo eldstico al incendiar la
pélvora de modo que la pestafia o junta forme un cierre hermé=
tiéo eldstico contra la superficie de cierre correspondiente
del capuchén de extremidad para impedir el escape de los ga-
ses a elevada presidén., Freviendo una deformabilidad eldstica

suficiente en la pestafia del copuchdn de extremidad del cas-

quille o en la junta, no se necesitan piezas o partes adicio-

!
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halos oara recalcar o sujeter el casquillo fueftementéféiren
Hedor cel capuchdn de extremidad, Similarmente, previendo una
blasticidad suficiente en el extremo de lo bola- del . .casqgui-
LYo, i1a bala serd liberada cuando la pdlvora sea incendiada
hero no desgorroré'ni deteriorard el extremo de bele del cas-
Huillo despuéds de varios disparos repvetidos, de modo gue pue-
He ser recaraade. £s deseable alcanzar una recaraebilidad de
1 menos cuatro o cinco veces, Yy en algunos casos, se cree

~ue pueden hacerse tantas rccargas como veinte con el Unico

casquillio de pldstico.

.

“ . . . o’ B_— .
BSreve vJescripcion de los Libujos

La fig. 1 muestra un cartucho que emplea el princddid
L] -

Hel invento.

La fig. 2 es una seccidn oxicl de una realizacidn dal

invento, s Cc
v ‘ee’
La fig. 3 es una seccidn axial de otra realizacibpr.y.la
.. o.' 0.
referida del invento. .o
PSR

La 7iq. 4 es una scccidn axial frogmentoria detallada
He una modificacidn de la recliiccién mostrada eé la fig. 2.
La fig. 5 es una seccidn axial de otra realizacidn pre-
forida del extremo de bala del casquillo,

La fig. 6 es una seccidén axial de otra realizocidn npre-
Ferida del extremo de capucndn de extremidod del casquillo.
Lo fia. 7 es una seccidn axial de otra realizacién pre-

ferida del extremo de capuchdn de extremidad del casquillo,

1ejor kodo de Ponor en Fréctica el Invento

Como se¢ ha ilustrado mejor en la fig, 2, el cartucho
incluye un casquillo 10 que incluye un capuchdn de extremidad
L4, que contiene una cdpsula de fulminante usual 15 y una ba-

la 12. Los detalles de la cépsula Qe fulminonte no serdn des-

{

2
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-ritos, ya que son usudles, Esencialmente, la cdpsula de ful-
minconte tience un pegueiio yunaue, El percutor de lo pistola
qdlpea la cépsula a lo largo del yunaue para incendiar una
ncausiia carad, que a su vez incendia lo carga de ndlvora 16
cdentro del casquillo. Como se describird con mds detalle a
continuacidn, una dnica ventaja de este casquillo de pldastico
es gue debido a las posiciénes predetefminadas de los anillos
vy gorcantas de enclavamiento la bola esté siembre asentodd
exactamente de modo aoxial a lo largo del casquillo de modo

L
a0 b

sue se cree el mismo volumen para la pdlvora en el casquillo
: . -..
4g0 @

incluso despufs de disparos repetidos. Mediante el uso de una
carga de pdlvora repetidamente exacta, existirdn las migmas
L) o @
. .
condiciones gaoscosas en el casquillo de modo que la bald’ :

siempre sea sometida a presiones gaseosas sustanciolmente

iguales en los disparos repetidos. Esta carocteristica pro~

borciona una mayor exactitud de le trayectoria de la bala-al

disnaraor.
-"..
La bola pusde ser de cualguier material, preferibichen-~
te plomo recubierto con latdn, y estd provista de una super-
ficie exterior circunferencial 1& radialmente menor, que tie-
he un par de gargantas 19 que sobresalen hacia adentro, oxiol
nente espaciadas. £1 extremo 10b de bala del casguillo 10 es-
t4 provisto de una pared mds delgada y un par de anillos 20
coincidentes, espaciados axialmente. La pared mds delgado da
al extremo de la bala del casquillo una flexibilidqd acrecen-
tada, y con la elasticidad inherente del pléstice, permite
jue el extremo de bala se expanda radialmente al disparar,
liberando la bala y VOlviendo luego @ su forma original para
ta recarda. Como es bien conocido en la téenica, la cémara de

ina pistola o revélver es cilindrica como se ha mostrado en

g
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lineas ae trazos ¢. Asi, el extremo escqlohado de la bﬂla'déi.
CquuilloA(figs. 2y 5) o el extremo cdnico (fig, 3) tienen
libertad para expandirse radialmente parg liberar la-bala.

‘referiblemente, el ﬁléstico utilizade para aseqgurar las cua—|
lidddes de duracidn y elasticidad es un pldstico de policti-
Llenc de alta %ensidcd. fabricado por DuPont Corporation, que
ticne un médulo de Young de aproximadamente 1010 dings/cm2 v

bnce relacién de Poisson de aproximadamente 0,3, También pue-

Hen utilizarse otros plasticos con cualidades adecuados.

En la reclizacién mostrada en la fig, 3, la bala estd

provista de unag garganta 30 que se estrecha hacia adentro. €n

psta realizacidén, el extremo de bala 40b del casquillo

estd
559
. L ] [ ]
¢ L J
pstrechado rodialmente . hacia adentro para asentorse derltro

ie la gorganta 30 de la bala. Una veritaja de este tipo de ex~
. .

V - 3 - ] . hd
Cremo de bola del cosquillo es que mientras tambidén se ex
- ']
L ] *

. *
e al disparar, no tiene protuberancias cgudas, tales cohwe’

»
os anillos 20 de la realizacidn de la fig. 2, y la bal&as

=7

=)
'.I

by
— 3 L
canaz de escapar mds suavemente. Esto da como resultadosuwhe

Fecargabilidad aumentada del casquillo,
Para aumentaor la exactitud de la bala, los anillos pue-
Hen ser de dimensiones diferentes, como se ha mostrado en la

ig, 5, En clla, el anillo 22 cerca del extremo del casauillo

=h

tiene un didmetro interior ligeramente mavor aue el didmetro
interior del onillo 24 interior del casquillo, de modo aue,
tuando la pala 12a se desaplica de les anillos, lo bose 13 de
la bala no hago contacto con el anillo de extremidad 22 cuan-
o la balae sale del casquillo. Como se ha mostrado en la fia,
i, también, los onillos 22 y 24 pueden tener lados inclina~

ios, formando los anillos 22 y 24 solidos anulgres-trapezoi-

Hales, en efecto., Los lados inclinados rigidizan 105 anillos
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hara resistir a ia’vioieﬁtc’sdlidm'dé‘lowbdic del3c05§&{izg;T
Seneralmente, cuanto mayer es el dngule de la cara cus e
opone a la salida de la bala, mayor es la-presidn nacesaria .
bara expulsar la bala, Aungue se han mostrado dos anillos, v
son los preferidos, podrian usarse més anillos, si se desedq,
bara cortbchesvdefmcyor calibre y mayveres presiones, Estas
jargantas adicionnles pueden conducir « obteher uﬁo bala do-
. ,

sequilibrada, sin embargo.

En ombas realizcciones de las Tigs. 2 ¥y 3,el exiremo

del capuchdn de\éxtremidcd del casquillo 1l0e y 4de, resﬁécgi-
]

vamente, estd pr;visto de una pestafia 21 que se exticnde ha-
cia adentro, que tiene una dimensidén axial mostrada por el

_ oo
cardcter de referencia X. El espesor de esta dimensiénlgfihl
ps critico, ya aue debe ser lo bdstcnte grueso para resistirs
la perforacidn y el desgarro de los gases a elevada pregTéh

[ .

. . o L I »
11 disparar la carga de pdlvora, pero al mismo tiempo lo.su-

ficientemente delgodo para permitir que la pestafia Tlexsche

" r
LIS —
*

hacia atrdés parao comprimir y formar un cierre herméticd:
tico alrededor de las superficies radicles del capuchdn de
bxtremidad. En la realizacidn preferida para un maraen de
>resicnes de gos de un 38 especial, este espesor axiol es de
0,762 mm, aunaue se ha ensayado también con éxito un nocrgen
bequefio de 0,508 a 1,016 mm. lidrgenes de presiones més eleva-
das tales como para cartuchos de calibres mayores pueden re-
puerir una pestafia mds grueso, E1 cierre hermético se cree
nue se logra fundamentalmente contra la superficie rodicl del -
capuchdén de extremidad en esta configuracidn, aunque puede
tener lugar un cierto cierre también en las superficies inte-
Fiores axialmente cilfndriccs del copuchdn de extremidad, La

buperficie radiol ha sido mostrada por el cardcter de refe-
p
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Jextremidod 14 es un material rigido enclavado a la pestafia’

trada por el cardcter de referencia 25,

A

°

irnclinacidn o conicidad curva o recta, 1i§ernmente crecionte
hacia adentro y axialmente para aumentar la pres@én gaseosa
Lobre la suverficie cilindrica de extrémidqdvzs del capuchdn
He extremidaod, vy para fgrmnr una superficie de recalcado para
N copuchén'metélico'de extremidecd 14. Eﬁ ambas realizaciones

He las Tias. 2 y 3, el capuchdn de extremidad es mantenido

.
LR R A N J

sobre el cosquilllo por un ligero recalcodo de 1lag superficis

1 . !
ege @

kilindrica del capuchdn de extremidad sobre 1a mestafia, ccino

Le ha mostrado por la referencia numérica 27. E1l ccpuchén de

por cualesquiera otros medios adecuados, tales como soldcdu-

ra, pegado, o enclavamiento mecdnico,

. .e

En la modificacidn mostrada en la fig. 4, por ejeimid,

hay prevista una pequefa concavidad 28 sobre el extremo’«.eis
.a
lindrico del cabuchdn de extremidad de modo que el CGSdﬁiﬁhO
bueda ser simplemente ajustado por salto el@stice sobre el
capuchdn de extremidad en vez de requerir un Util o herra-
mianta de recalcar para unir el caonuchén de extremidad al
casauillo, En todas las realizaciones, debe comprenderse aue
21l recalcado o la concevidad no proporcionan un cierrc hermnd-
tico, Sino simplemente un mecanismo de unién mecénico. £l
cierre hernédtico contra el escape de gases, que e¢s critico ng
ra un disparo exacto, es proporcionado por la flexibilidad y
compresividad de las pestafias 21 de modo que se asienten
fuertemente contra las superticies del capuchdén de extremi-

Had .

Para recargar la bala en el casguillo, el extremo de la

)

, BE—
roncia 24 y la sunerficie oxialmente cilfndrica ha sido mos—

En la realizacidn de la fig. 3, la pestafiu 21 tiene unagl|

e
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hala es simplementie apretado para ser abierto por labalay |

» , ' s - &
ia bala es apretoda " hacla atrds hasta cue se ajusta eidsti-

~amente en su sitio. 21 viejo capuchdn de-extremidad es en-.

tonces apretado hacia fuera y ei nuavo capuchdn de extremidad
ks vuelto a colocar Y recalcado o asentodo por 1as concavida--
Hes 28 en su sitio. Desde luego, la correcta CGnngdé pélvérn
Frccederé @ la colocacién de le bala en el casquillo.

Como se ha ilustrado en la Tig. 6, el cierre hermdtico

entre el capuchdn de extremidod y el cosquillo puede ser cone
f l'....
3 . - v ~
saccuide con una ljunta o empaquectadura 34. Agui, uno pesiafg
; . ¢ v @
t

" X . . . K \ g0 @
32 mds gruesa se! extiende radialmente hacia dentro y solopa a

tna junta flexible 34, Cuando la bola es expulsada, las ele-

. . . L .
Vadas presiones dentro del casquillo (usualmentée entre 840°y

1530 kg/cm2 para un 38 especial) aprietan la pestafia 32 con-

tra la -junta 34 para conseguir el cierre comprimiendo la' % ln-
. e

ta mds blanda 34 sobre el capuchdn de extremidad. *e,t

Los plésticos son muy preferidos para las pestafiat e

iuntas de cierre‘hermético debide a gque tienen una comﬁ}é%ﬁ»
Vidad de volumen mucho mayor (K) y una flexibilidad intrinsc-
ca muchoe mayor que 1os metales, La compresividod volumétricao
(K) es inversamente proporcional ol médulo de Young de elas-

ticidad para el material, de acuerdo con la férmula:

Hdonde U = relacidn de Foisson (una medida de la tendencia cel
naterial a mantener un volumen constante cuando es comprimi-
o ), Polfmeros sin orientar, tales como el polietileno de al=-
ta densidod tiénen un médulo de Young (E) de aprosximadomente
o o dos brdenes do magnitud moneor que los metoles toles cow

no el acero o el aluminio, La relocidén de Foisson para poli-

neros es genherolmente de entre 0,3 a 0,4, mientrus que para

{
§
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los metales, toles como el acero o el aluminio, es de 0,4 g

0,5, Asi, la compresividad volumétrica (K) (es decir, la blan|

=

Hure o plasticided o esponjosidad) de polimeros es mucho mg=-
yor que la de los metales. Bajo presidn, los polfmeros tende-

” . - ‘
rén a cerrar herméticamente deformdndose eldsticamente sobre

21 capuchdn de extremided.

3i la nestafia es demasiado gruesa, aparentemente la
besteha absorbe la vresidn internamente dentro del materiagl

He la pestana, sin causar la deformacidn eldstica descabla

. \ . L  heses
sara cerrar herméticamente el capuchdn de extremidad, v e
1
1 . LN
o Y Q . -~ - e - ry .'..'
£n la realizacidén de la fig. &, la pestofia 32 debe sepr

capaz de transmitir el impulso de presidn a la junta 34 para

Y oo
.

. . . . . o
consegulr el deseado efecto de cierre hermético. Es usudImén-

te de 1,58 mm de espesor.

Auncue el capuchén de extremidad tiene generalmentd**ing

. - ) . = e .
forma de caja de pastillas, puede ser nosible construir une

capuchdén de extremidad con una seccidn cilindrica 36 lidohe.-

mente divergente como se ha ilustrado en la fig. 7. En hg%%

realizacidn, uno pestafio de pldstico correspondiente 35 sobre

ot

=]

(4]

casquillo solapa la superficie de cierre interior 3V de 1g

4]
6]

ccidén 36 y forma un cierre hermdtico sobre esta sunerficie

cuando se dispara el cartucho. Agui, de nuevo, la pestaiia 2.

~ )
ks deformable eldsticamente, como se ha descrito con referer.
cia a las figs. 2 y 3. Alternativomente, desde luego, podrig

hacerse un cierre de junta (no mostrado).

Aunque se han ilustrado y descrito realizaciones prefe-
Fidas, sé comprenderd que serén evidontes variaciones para uyn
xperte en la téenica. Consiguientemente, el invento no hg (e

bstar limitado a las realizaciones especificas ilustradas en

hos dibujos,

NI
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-fuego, que comprende un capuchdédn de extremidad separado, Jun

- REIVINDICACIONES -

Los puntos que como caracteristica de novedad
se presentan paré que sean objeto de esta solicitud de Mo-
delo de Utilidad en Espaiia, por VEINTE afios, son los que se

recogen en las reivindicaciones siguientes:

l3.- Un cartucho, especialmente para armas de

« ¥
v
e,

casquillo de plastico que tiene un extremo de bala y un ex-

tremo de capuchbén de extremidad, teniendo dicho extremo de -

» ) * I
bala medios de agarre para aplicarse a tope a una bala‘, su-
jetandola, estando dicho extremo de capuchén de extremidad

L

provisto de una superficie que se apoya a tope a una s&ﬁgf-

. ew
* 4 @

ficie conjugada sobre el capuchdn de extremidad y tenidnd
. .'.ﬁﬂ
- . o_ o
medios elisticos para cerrar herméticamente con el capuwehdn
. ..q‘
de extremidad, de un espesor suficiente para transferisr,la
presib6n del gas a la superficie correspondiente del capu-
chdén de extremidad solamente comprimiendo una parte de dichc
extremo del capuchdén de extremidad contra la superficie
del capuchdén de extremidad, debido al gas a presidn proce-
dente de una carga de pdlvora incendiada, una carga de pdl
vora, y una bala asentada en el extremo de bala del casqgui-~
llo.
. . %
28,- Un cartucho seglin la reivindicacidn 12,
en el que los medios para cerrvar herméticamente incluyen

una pestaba delgada que se extiende axialmente, radialmente

hacia adentro, para aplicarse a la superficie conjugada dcl
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—capuchdn de extremidad, ereando la pestafia el cicrre hermé-
tico con la superficie del capuchdn de extremidad cuando

esta bajo la presidn de un cartucho disparado.

0,508 a 1,016 mm.

par de anillos axialmente espaciados, que se extienden ra-

dialmente hacia adentro, teniendo dicha bala una sﬁpeffiéie
posterior circunferencial radialmente rebajada provista de

un par de gargantas espéciadas axialmente correspondi%n?gsg
estando asentados dichos anillos dentro de dichas gargantas
para sujetar la bala en-dicho casguillo, ieniendo dicho ex-
tremo de bala de aicho_casquillo un diémééro de paredigxte-
rior radialmente menor que dicho extremo de capuchdn d%:éX“

tremidad de dicho casquillo, de modo que el extremo de

para liberar la bala al disparar y volver a su posicidn con

bala del casquillo tiene un didmetro interior mayor que el
anillo mas alejado del termino de extremidad de la bala del
casquillo para permitir una expulsidn mas

del casquillo.

en el que dicha bala tiene una superficie circunferencial

nacia atrés que se inclina axial y radialmente hacia adentro

38.- Un cartucho segin la reivindicacidn 12,

en el que dicha pestaila es de un orden de espesor axial de

ha,~- Un cartucho segin la reivindicacidn 14,

en el que dicho extremo de bala de dicho casquillo tiene un

#y
.es »

L XL

1 -
oala
RN

del casquillo pueda expandirse radialmente de modo elasticeo
traida para la recarga.

58,- Un cartucho seglhn la reivindicacidén 4a, en

el que el anillo més préximo al término de extremidad de la

exacta de la bala

68,~ Un cartucho segin la reivindicacidn 1#&,
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para formar un asiento .de casquillo, tenieﬁdo dicho extremo
de bala de dicho casquillo una pared que se inclina radial-
mente hacia adentro para asentarse sobre dicho asiento de
bala, de modo que el extremo de la bala del casquillo pueda
expandirse rlésticamenfe rara liberar la bala y luego vol-
ver a su estado cdnico para la recargae.
72.- Un cartucho segin la reivindicacidn 2a&,

en el que la superficie del capuchdn de extremidad es umna

superficie radial,. teniendo también dicho capuchdén de ,extre

L 3
midad una superficie cilindrica axial, y en el que dicha.,

pestaria hace tope tanto con dicha superficie radial como

RN Bl
\

con dicha superficie cilindrica.

-
. -
- -

8a.- "UN CARTUCHO, ESPECIALMENTE PARA ARMAS

DE FUEGQO",.

.-

Tal y como se ha descrito en la Memoria due’.

antecede, representado en los dibujos que se acompaﬁan;y-:
- ',»-'v- .

con los fines que se han especificado. .
Esta Memoria consta de trece hojas escritas a

maquina por una sola cara,

Madrid,

13 177 1088

P.A.
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