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L:EKORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PATENTE DE INVENCIORN
formulada el 6 de Agosto de 1963, con el n@ 290.609
| en
ESPAF A
por VEINTE gfios
2 nombre de ROHN & HAAS CONPANY, entidad norteamericana, es-
tablecida en 222 West Uashington Square, Mladelfia, Pensil-
vanias, Estados Unidos de américa, por:

'O I'ETODO PARA PREPARAR UNA COMPOSICIONW PLASTICAY

oty o, st
——

1o presente invencidén se refiere a resinas acriliocas
y metacrilicas plastificadas, y & composicioneé quimicas.

Pradicionalmente, se han conferido diversas proPigga- »
des a los polimeros aerilicos por copolimerizacidn de una .
combinacidn especifica de mondmercs, dando polimeros acrili-
¢0s que tlenen la combinacidén de propiedades desesdas més
adecuada para la aplicacidén conereta a que se los destine.
4 titulo de ilustracién, se han obtenido varios grados de
flexibilidad en los polimeros acrilicos, por copolimeriza-

cién de mondmeros nue dan polimeres duros y vlandos, tales
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como metacrilato de metilo y acrileto de etilo. Sin embargo,
los polimeros acrilicos de este tipo quizéd no sean del todo
adecuados; especialmente cuando se desea una combinacidn es—
pecifica de propiedades. Otra forms de intentar resolver es-
te probleme ha sido la plastificacién de los plésticos ascri-
licos. Sin embargo, los plastificantes usuales para plédsti-—
cos acrilicos han resultado insuficientes paras glcanzar los
resultzdos requeridos. Concretamente, un problema muy comin
es la falta de compatililided de muchos compuestos con los
plésticos acrilicos; por otra parte, aquellos plastificantes
gue pueden ser compatibles inicislmente, son a memudo dema—
siado migretorios, de tal forme que;exudan de la resina acri-
licas. las importantes deficiencias de los plastificantes usua-
les para materiales acrilicos resulta ain més evidente en
eplicaciones especificas. En el tratamiento de materizlea
textiles, tales como fibras, peliculas, hilos o género tex—
til, con dispersiones o soluciones acuosas de resinas acrili-
cas, los plastificantes usuales pars materiales acrilicos
tienen caracteristicas inadecuadas de permanencia en la re-
gina y/o, =i son compatibles, con los copolimercs serilicos,
2 menudo no son compatibles con la resina de homopolimero
acrilico. A¥n més, en apliceciones pars revestimientos, el
plastificante deberis, en el caso ideal, combinar eficacia
y permanencia para proporcionar un revestimiento de buens
Plexibilidad ¥ permanencia, y exento de cuarteos y grietas.
Segun ésto, hay une necesidad urgente de un plastificante
capaz de aplicaciones amplias en las resines de acrilato.

I= presente invencidn proporcioﬁa plastificantes pa;
ra resinas acrflicas que combinan plastificacidn satigfacto-
ria, eficacie y permanencia en las resinas acrilicas. Ilas

resings acrilicas plastificadsa son idealmente adecuadas
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para aplicaciones en el campo de tratamientos textii“e;,ﬂx;;
vestiniento y similares.

Ios compuestos que se emplean como plastificantes pa-
ra resinas acrilicas, segin la presente invencidén, pueden

representarse por la férmula siguiente

0
" ) (1)
R-0-0-4

Bl sustituyente 4 puede representar un grupo acicli-
¢o no alifatico. Asf, A no puede representar un sustituyen—

te alcohilo aclclico, pero puede representar un sustituyen—

~te cicloalcohilico.

Adn néds, A representa generalmente un grupo hidrocar—
bonadd que, g1 se desea, puede tener sustituyentes inertes,
tales como sustituyentes haldgeno o hidroxi. De forma més
limitada, puede definirse 4 como un grupo hidrocarbonado ard-
matico. A puede definirse aun mds como representando:

_ 1) un.grupo hidrocarbonsdo sromético, incluyendo ari-
1o, elecarilo, y tales grupos sustituldos con sustituyentes
haldgeno o hidroxi, y que contiene preferiblemente de 6 a8 9
dtomos de carbono. Entre estos son tipicos el fenilo, xililo,
tolﬁilo, mesitilo, metilbencilo, butilbencilo, Yencilc sus~—
tituido ocon alcohilos superiores, clorobeneilo, cresilo y si-
rilaress ‘

2) un grupo aralecohilo, incluyendo alcaralcohilo, que
contiene preferiblemente de 6 a 9 dtomos de carbono. Entre
estos son tipicos ¢l venecilo, fenetilo, fenbutilo y otros
grupos fenaleohilo, metilbencilo, etilbencilo, isopropilben—
¢ilo, propilvencilo, thutilﬁencilo, ¥y sinilares;

| 3) un grupo cicloaleohilo que contiene de 5 a 7 4to-
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mos de carbono. Entre estos son tIpicos el ciclopentilo, 1= N
metileiclopentilo, ciclohexilo, 1-metilciclohexilo, y simi-
laress

4) un enillo furdnico, que puede estar saturado 0 no
saturado, con sustituyentes glcohilicos inferiores, si se de-~
sea. Entre estos son tipicos el furfurilo, tetrahidrofurfu-
rilo, y 2-metiltetrahidrofurfurilos;

5) un resto de dter alifédtico aciclico de f£érmula
1
R (OCHépﬁé)anHéCHEQ

donde n es un mimero entsro de 0 a 4, preferiblemente de O
ail, ¥y R1 es un grupo alcohilico de 1 a 4 dtomos de carbo-
no.

Entre estos son tipicos el butil cellosolve, metil

cellosolve, etil cellosolve, butil carbitol, metil carvitol,

etil carbitol y similares,; y

6) un grupo cloroalecohilo de férmuls

X I

1 |
Xe=e(emC

Pl

X X

donde X es un mimero entero de 1 a 4y

X se selocciona del grupo consistente en un 4tomo de
kidrégeno y un dtomo de cloro, con la condicidén de que al
menos un X es un &tomo de cloro.

Entre estos son tipicos el cloroetilo, clorobutilo,
diclorobutilo, triclorotutile, cloropropilo, y similares.

El sustituyeﬁxe R puede representar ua resto de deci-
do graso epoxidado. E1 resto de dc¢ido graso puede ser un res-

ey
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to de una mezela ¢ de un 4cido vYnico. Acides tipicos son los
dcidos grasos de aceites vegeteles ¢ animales, como los acei-
tes liguidos eninales, como aceites warinos. Son ilustracio-
nes los 4cidos gresos que contienen de 11 & 22 dtomos de car—
bono. Se¢ ovtienen dcidos grasos tipicos desecando parcialmen—
te, y desecando, aceites vegetales, como los gue se obtienen
de égteres glicérides, presentes en la natursleza, de los
deidos oleico, linoleico, linolénico, undecilenico, miris-—
tolenico, palmitalenico, petrosélico y erticico. Estos se ob~
tienen fécilmente de los siguientes aceites vegeiales, tales
como aceites de soja, de grano, semilla de algoddén, alazor,
girasol, sésamo, semilla de adormidera, nuez, cacahuet, 1i-
naza y perilla. Otros aceites incluyen aceites de pescado;
tales como aceites de sdpalo y otros. o _

Entre los compuestos empleados, segun le presente in-
veneién, pars plastificar resinas acrilicas, son tipicos los
siguientes: éster fenilico del 4cido graso de aceite tell
epoxidado, &ster cresilico del dcido graso de aceite tall
epoxidaedo, éster xilflico del dcido graso de aceite tall
epoxidédo, éster fenilico del dcido graso de aceite de soja
epoxidado, €ster bencilico del 4¢ido graso de aceite tall
epoxidado, éster vencilico del dcido oleico epoxidado, és-
ter bencilico del-écido linoleico epoxidado, éster vencili-
co del 4ecido graso de aceite de soja epoxidsdo, éster tetra-
hidrofurfurilico del dcido graso de aceite tall epoxidado,
éster tetrahidrofurfurilico del écido oleico epoxidado, és-
ter ciclohexilico del deido graso de aceité $all epoxidado,
éster ciclohexilico del écido graso de aceite de soja epo-
xidado, éster butil cellosolve del 4ecido graso de aceite

tall epoxidado, &ster de metil cellosolve del dcido graso

" O 0306
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do graso de aceite tall epoxidado, éster de butilcarbitol

del 4cido graso de aceite tell epoxidado, éster de etilcar-
bitol del dcido graso de aceite tall epoxidado, éster de me-
tilcarbitol-del dcido graso de aceite tall epoxidado, éster
de butil cellosolve del dcido graso del aceite de alazor
epoxidado, éster 2-cloroetilico del dcido graso del aceite
tall epoxidado, éster 2-cloropropilico del deido graso del
aceite de soja epoxidado, dster 4-cloropropflico del 4cido
graso del aceite de soja epoxidado, éster 4-clorobutiiico
del dcido graso de aceite de alazor'epoxidaao, ¥ similares.

En las resinas ecrilicas que hen de ser plastificeadas,
el plagtificante puede usarse individualmente o en mezclas
de dos o més.

Ias resinas que se plastifican segin la presente in-
vencidn son resines de ascrilato. Con este término se preten-
de designar tento las resines de acrilato como las de meta-
crilato, y tanto los homopolimeros de acrilato y metacrila-
to como los copolimeros. También incluye los copolimeros de
acrilatos con metacriletos, y los copolimeros de acrilatos,
metacrilatos, y acrilatos y metacrilatos, con él mondmero
copolimerigable. Puede emplearse el menos uno de cada uno
de estos mondmeros. Icos mondmeros de acrilato y metacrilato
de los que se derivan los polimeros pueden representarse por

la férmula

GH2=C-COOR2
31 (11)
R

donde R! es hidrdgeno o un grupo metilo, y
R° representa un 'gm'po alecohilo quzt@n@uﬁ; cc'i,xigani-
. 35 0
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do medio en 4tomos de carbono de 1 a 18 6 més, y preferible=
mente un grupo alcohilo de 1 a 8. E1l término *"alcohilo! in-
cluye cicloalcohilo. Son mondmeros tipicos el merilato de

metilo, acrilato de etilo, aecrilato de propilo, acrilato de

igopropilo, acrilato de butilo, acrilato de isobutilo, acri-

lato de sec-butilo, acrilato de amilo, acrilato de isoamilo,
acrilato de hexilo, acrilato de 2-etilhexilo, acrilato de
octilo, acrilato de 3,5,5-trimetilhexilo, acrilato de deci-
lo, acrilato de dodecilo, acrilato de cetilo, acrilato de
octadecilo, scrilato de octadecenilo, metacrilato de metilo,
metacrilato de etilo, metacrilato de propilo, meteacrilato
de isopropilo, metécrilato de Butilo, metacrilato de penti-
lo, metacrilato de g-amilo, netacrilato de sec-amilo, meta-
crilato §e hexilo, metacrilato de 2-etilbutilo, metacrilato
de octilo, metacrilato de 3,5,5-trimetilhexilo, metacrilato
de decilo, metacrilato de dodecilo, metacrilato de octadeci-
lo, y ascrilato o metacrilato de butoxietilo.

Ios polimeros de acrilato y metacrilato pueden ser
pqlimeros que contienen un tipo de mondmero de acrilato o
metacrilato; o bién, pueden ser copolfmeros de acrilato que
pueden prepararse a partir de tipos diversos de diferentes
mondmeros de acrilato o metacrilato. Aln méds, los mondémeros
de acrilato y metacrilato, puéden copolimerizarse con cual-
quier otro mondmero copolimerizable, monoetilénicamente o
vinilidénicamente no saturado. Pueden detellarse los siguien-
tes, como tipicos de tales monémeros: vinilpiridinas, tal
como 2-vinilpiridinaes y 4-vinipiridinas, acrilonitrilo, me-
tacrilonitrilo, dcidos amidas y sales.gcrilicas y metacrili-
cas, dcido itacdnico y sus derivados funcionales, particular-

mente sus ésteres, anhidrido maleico o 4cidos maleico y fu-~
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mdrico y sus ésteres, éteres y ésteres vinilicos, sulfuros '
de vinilo, estireno y sus homélogos y andlogos, vinilpiridi-
na, vinilcarbazol, y dsteres alilicos de d4cidos monocarboxi-
licos. Compuestos vinilidénicos concrstos son los itaconatos,
meleato o fumarsto de dimetilo, maleasto de dietilo, fumara-
to de dietilo, citreconato de dietilo, cloromasleato de die-
tilo, acrilato o metacrilato de dimetilaminoetilo, acrilato
0 metacrilato de terc-butilaminoetilo, acrilato o metacrila-
to de dimetilaminopropilo, ascrilamids, metacrilemids, JF-me-
tileorilomida, N-butilmetacrilamida, dimetilaminoetilecrila-
mida, dimetilaminopropilacrilamida, 0 las metacrilamidas and-
loges, hidroxietil vinil éter, octil vinil éter, dodecil vi-
nil éter, ureidoetil vinil &ter, ureidoisobutil vinil éter,
etil vinil éter, butil vinil éter, sulfuro de butilo y vini-
lo, sulfuro de metilo y vinilo, sulfuro de dodecilo y vinilo,
acetato de vinilo, propioneto de vinilo, laurato de vinilo,
™ -metilestireno, p-metilestireno, p-clorcestireno, vinil-
naftaleno, y similares. Cuando existen dos o més grupos vi-
nilideno polimerizables por radicales libtres, como en el di-

vinilbenceno, trivinilvenceno, diacrilato o metacrilato de

etileno, bvis(viniloxietil)urea, o acrilato o metacrilato de

viniloxietilo, se producen interpolimeros insolubles. En Iu-
gar de los dcidos monocarboxilicos monovinilidénicos no sa—

turados que pueden emplearse como mondmeros copolimerizables,
teles como los dcidos metacrflico ¢ acrilico, pueden emplear—

se sales de los mismo solubles, en ague, incluyeando las sa;

des amdénicas y las sales de metal alealino, tsles como car-

boxilatos de 1itlo o potasio. Ias sales pueden formarse pre-
viamente, o bidén, en el caso de que se empleen polimeros en

dispersién, pueden formarsge en el sistema de dispersidn.

-8 - /i_{f/« ~ @@



10

15

25

30

Otros mondmeros copolimerizables Wtiles qu

pueden
emplearse para copolimerizer, para formar los polimeros
plastificados de la presente invencidn son los ésteres o
smidas que countienen grupos hidroxi, tales como acrilato
de P-hidroxietilo, metacrilato de /3 -hidroxietilo, N-/3 -
hidroxietil acrilamide, N-ﬁ-hidroxietil netacrilamids, H-
ﬁ -hidroxipropil metzcrilamida, il- ﬁ -hidroxipropil acrila-
mida, acrilato de /3 -hidroxietoxietilo, metacrilato de /3-
hidroxietoxietilo, scrilato de ¥hidroxipropilo, metacrila-
to de Y -hidroxipropilo, acrilato de /3 -hidroxipropilo, me—
tacrilato de S -hidroxipropilo, netacrilato de 6-hidroxihe-
xilo, acrilato de S6-hidroxihexilo; moléculas monoetilénica-
mente no saturadas ciue comprenden un mondmero nitrogenado,
tales como acrilaemide, metacrilemida, N-métil metacrilamida,
§=-{ ¥ -dimetilamino)propil metacrilamida, W-(f8 -dimetilamino)
etil acrilemide, N-(B -dimetilemino)etil metacrilamide, 10—
aminodecil vinil éter, 8-aminococtil vinil éter, dietilamino-
etil vinil éter, dimetilaminoetil vinil &ter, H-(3,5,5-tri~
metilhexil)aminoetil vinil éter, metacrilato de 2-(1,1,3,3~
tetremetilbutilamino)etilo, y otros expuestos en la Patente
de los Estados Unidos N2 2.886.474; un mondmero de ureidovi-
nil éter, tal como viniloxietilures, N-viniloxietil-W,N*-eti-
lén-ures, N-metil-¥-vinil-oxietilurea, N-viniloxietil-Nt-etil-
ures, A-ureidoisobutil vinil éter; diciendiamidas de acrili-
lo y metacrililo, como se presentan en la Patente de los Es-—
tados Unidos W2 2.891.932. Otrbs mondmeros copolimerizables
¥ytiles se presentan en las siguientes patentes de los Esta~
dos Unidos: Wos. 2.871.223, 2.881.155, 2.881.171.

Seg¥n la presente invencidn, la mayor parte del poli-
mero es de polfmero del tipo acrilato y/o metacrilato. Por

o GO uh
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'mgyor varte"” se quiere decir gue el polimero de acrilato

o metacrilato no contiene més de aproximgdamente 5Ci en
peso, y preferiblemente no méds de 25 en peso, de polimeros
distintos de los polimeros de acrilato y metacrilato.

Los polimeros de zcrilato y metacrilato més sdecuados
para su plastificacidn con los plastificantes de’ la presen-~
te invencidn son aquellos polimeros que btienen una densidad
de energla cohesiva (DEC) comprendida en un intervalo tal
que el pardmetro de solubilidad es de 8,4 hasta aproximada—
mente 9,7 (calorias por cm3)1/2. 1a DEC de los polimeros
se obtiene fécilmente en la bibliografia, por ejemplo en la
siguiente referencie: Journel .of Applied Polymer Science,
Vol. 5, pdg. 337, 1961 - Hughes y Britt.

Generalmente los preparados de resina de acrilato y metacri-
lato de la presente invencidén se plastifican de modo satis~
factorio empleando.uno o més de los plastificantes anterior-
mente definidos. Estos puedeh emplearse en una cantidad plas—
tificante. Esta puede variar desde aproximsdamente 0,1 has—
ta 80% y, nds generalmente, en una cantidad de 5 a 504 en
peso del preparado de polimero. Generalmente, la cantidad
plastificante es la cantidad suficiente pers producir el gra-
do de plastificacidédn que se deses pars la aplicaocidén concre-
te prevista. Los plastificantes de la presente invencién pro-
ducen preparados resinoscs de acrilato y metacrilato que tie—
nen las propiedades deseadas, de tal modo que generalmente

ne es necesario el empieo de otros plastificantes. Sin embar—
g0, 8i asi ase désea, pueden emplearse en los preparados re-—
sinosos, junto‘con los presentes plastificantes, plastificen—
tes usuales para acrilatos y metacrilatos. Entre estos son

tipicos los siguientesy £talato de bencile y vutilo, ftalato

o - 260308
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¥y bencilo, ftalato de diciclohexilo, ftelato de dibencilo,
ftalato de butilo y ciclohexilo, mezclae de ésteres de dcido

benzgoico y écidos grasos-de aceites con pentaeritrita, di-
benzoato de poli{adipato de propilenoc), dibenzoato de dieti-
1én glicol, tiodisuccinato de tetrabutilo, wutil f£talil gli-~
colato de butilo, acetil citrato de tributilo, sebacato de
dibvencilo, fosfaxo de $ricresilo, toluen etil sulfonamids,
el éster di~2-etilhexflico de hexametilén diftalato, y fia-
lato de di{metileiclohexilo). |
Segin le presente invencidn, los plastificantes pue-
den incorporarse & la resina de metacrilato o acrilato por
cualquier método adecuado a la aplicacidn a que se destine.’
En aplicaciones de revestimientos en las que sé desea emplear
lacas, pusde hacerse una solucidn del polimero de acrilato
o metacrilato, con la gue puede mezclarse el plastificante.
Varios disolventes que pusden emplearse pars el polimeroc de
acrilato o metacrilato son los siguientes: tolueno, xilenos,
acetona, metil etil cetona, metil isobutil cetona, mefil ig0~
propil cetons, alcohol amflico, acetato de 2-etoxietilo, ace-

tato de etilo, lactato de butilo, acetato de amilo, acetatio

de metilo, alcohol etilico desnaturalizado, isopropancl, dia-

cetdén alcohol, ciclohexenol, dicloruro de etileno, diisoilu—
til cetons, ciclohexanona, 2-butoxietanocl, slechol Zurfuri-
lico, nafta de petrdleo, ciclohexano, hexano, megclas de hi- _
drocarburos aromdticos, y tambiédn diversas naftas alifédti-
cas, nafténicas y aromdticas. Ios disolventes pueden emplear-
se s0l0s 0 en mezclas.

En aplicaciones de revestiuientos, ls laca puede ser

una laca transparente, pero es bastante corriente gue entre

“me 280669
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los productos de gcabado de la laca se incluyan piguentos en
una cantidad de hasta el 100% en peso del polimeroc. Ios
ejemplos de pigmentos adecuados incluyen didxido de titanio,
negro de humo, azules de hierro, azules y verdei'de ftalocia~
nina; éxidos, hidréxidos, sulfuros, sulfatos, silicatos y
crometos metdlicos; copos de aluminio, polvos de bronmee, y
diversas cargas o extensores tales como talco, baritas, cao-
1in y tierra de diatomeas. |

los revestimientos pueden secarse al aire bajo con-
diciones normales de temperstura y humedad atmésferica, con
buena ventilacidén. Bl secado al sire hasta un estado que per-
mita manipulacién puede requerir de 4 a 24 horas. Pueden em-
plearse temnersturas de secado mds elevadas, tales como des-
de aproximadamente 602 ¢ hasta aproximadamente 149‘2 ¢ o més.
Bl empleo de tales tenperaturas elevadas reduce el tiempo de
seczdo, de tal forma que un secado a entre 60 y 93,32 C se
puede llevar a cabo completamente en 30 a 60 minutos, wien~-
tres que empleando temperaturas de 121 a 1492 C se acorta‘
considerablemente el tieﬁpo, por lo general.

Los preparados'para revestimientos de la presente in-
veneidn son dtiles para aplicar revestimientos decorativos
y protectores a articulos fabricados con una diversidad de
materimles, tales como hadera, netal, cerdmica, linoleum,
valdosas de resinas vinilicses, y otras sustancias orgdnicas
e inorgénicas. Si bien el método preferido para aplicar los
productos de la presente invencidén es el gtomizado usual en -
aire, es evidente que pueden emplearse otros métodos, tales
como atomizado por aire caliente, atomizado por vapor, ato=~
mizado electrostdtico, atomizado de un preparado para reves-

timientos previamente celentado, inmersidn, pintado con bro-
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cha, y revestimiento en redillos.

Otra aplicacidén muy valiosa de los polimeros de la
presente invencidén es el tratamiento de materiales textiles.
Bl término, tal como aqui ss emplea, incluye peliculas, fi-
brags, hilos, hebras, hilos miltiples, mechas y cintas, bien
como tales o bien en géneros textiles, hojas, telas y simi-
lares, tejidos, de punto, afeltrados o constituidos de otra
forme. los materiales textiles pueden ser lana, o materiales
textiles que contlienen lana, u otros materiales textiles, ta-
les como seda, mohair o piel. Tales materiales textiles pue-
den contenér s0lo una clage de fibra proteinica, o una mez-
cla de tales fibras con otras fibras naturales o gintéticas,
tales como algoddn, lino, rayon, nylon, o polimeros de acri-
lonitrilo. Ios materiales pueden estar en forma de materia-
les no tejidos. ’ A

En los materiales no tejidos, los plastificantes de
la presente invencidn se emplean en uwnidn con los aglutinan-
tes sintéticos que sglutinan las fidbras en la estructura de
género textil no tejido. Ios aglutinantes sintéticos pueden
ser ésteres de los dcidos acrilico o metacrilico, o los aglu-
tinantes puede ser de un tipo perfeccionado de aglutinante.
Tales aglutinanies perfeccionados pueden tener escass tenden-
cia 2 emigrar a la superficie de los productos fibrosos du-
rante el secado del material fibroso, y/o pueden tener carac-
teristicas éerfeccionadas de adnesidén a tipos hidrofdvicos
de fibras, suplementado con ofpas propiedades deseadas. El
eﬁpleo de los plastificantes de la presente invencidn en aglu-
tinantes para productos fibrosos aglutinsdos no tejidos per-
mite gran juego y eleccidn de reactivos monoméricos, z la

vez que comving 1gs ventajosas propiedades adicionales pro-
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porcionadas por los plastificantes de la presente invencién.
Entre tales‘aglutinantea perfeccionados pars géneros textie
les no tejidos son tipicos los expuestos en las Patentes de
los Estados Unidos N9 2.982.682, 3.012.911, 3.015.595, ¥y
2.923.653, que se incorporan agul como referencia, y en
otras exposiciones andlogas. Egtos compuestos muestran que
las dispersiones acuosas de polimeros insolubles en agua de
ciertos ésteres de acrilato'y metacrilato, o=midas en algu-
nes casosy, dispersidn que tambiédn puede contener, si se de-
ses, un aeminoplasto soluble en ggua, son capaces de agluti-
nar fibras de un producto f£ibrosoe no tejido. llediante uns
simple operacién de calentamiento, pueden convertirse s un
egtado de resistencia a disolventes y resistencia a lavado.
Ios mondmeros se seleccionan de tal forma que los polimeros
resultantes no sbn solubles en agua. Esto se consigue, gené—
ralmente, copoliﬁerizando los mondmeros querforman homopoli-
meros solubles en agua con al menos otro mondmero copolime-
rizable, monoetilénicamente insaturado, que tiene tales ca-

racteristices que'haré insoluble en agua al copolimero fi‘_

nal. En los métodos anferiormente conocidos se presentan otros

detalles para la aglutinacidn de productos no tejidos con ma-
terisles resinosos andlogos.

| los materiales textiles pueden tratarse con los po-
lfmeros de acrilato y metacrilato de la presente invencidn
segin cualquier método adecuado conocido en el ramo. Un mé-
todo muy convenlente consiste en tratar el material textil
con una solucidn del polimero de‘acriléto o metacrilato, ha-
biéndose incorporado a €1 un plastificante. Otro método muy
conveniente consiste en tratar los materiales textiles con

uns, dispersidn o emulsidn acuosa de los polimeros de acrile-
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to o metacrilato.

Ios enulsificantes o agentes de dispersidn que pue-
den emplearse para la preparacidén de las emulsiones monomé-
ricas antés de la copolimerizacién, o las dispersiones del
polfmero dzspués de la polimerizacién, son preferiblemente
de tipo no idnico, e incluyen 108 siguientes: aleohilfenoxi-
polietozietancles gue tienen grupos alcohilo de ajroximada—~
mente 7 & 18 4tomos de carbono, y de & a 60 o wds unidades
oxietilénicas, tales como heptilfenoxipolietoxietanoles,
octi1f9noxipoliefoxietanoles, metiloctilfenoxipolietoxieta~
noles, nonilfenoxinolietoxietanoles, dodecilfenocipolistoxie—
tanoles, y similares; derivados de polietoxietznol de los
fenoles alcohilicos con uniones de metileno; agentes que con-
tienen azufre, tales como los obtenidos condensando de 6 a
60 o nés moles de 46xido de etileno con merceptano de nonilo,
dodecilo, tetradecilo, terc—dodecilo, y similares, 0 con tio-
fenoles a;cohilicos que tienen grupos elcohilo de 6 a 15 dto-
mos de carbono; derivados de ¢éxido de etileno de éciﬁos car-
vox{licos de cadena larga, tales como lairico, miristico,
palaftico, oleico, y similares, o mezclas de dcidos, tal co-—
mo se encuentran en el aceite tall, que contienen de 6 a 60
unidades de oxie%ileno »oyr molécula; condensados andlogos de
éxido de etileno de alcoholes de cadena largs, tales como
alecchol oetilico, decflico, laririco o cetilicos derivados
de dxido de etileno de compuestos polihidroxi eterificados
o esterificados, que tienen una cadena hidrocarbonads hidré-
foba, tal como monoestearato de sorbitan que contiene de 6 -
g 60 unidades de oxietileno, etc.s témbién los condensados
de dxido de etileno de aminas de cadens large ¢ cadena rami-

ficada, tales como docecilamina, hexadecilemine, y octadeci-

lamina, que contiene de 6 a 60 grupos de %%}%ﬂlleno? €b§§P°'
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que comprenden una parte hidréfoba de éxido de propileno

comvinada con una o més partes hidréfiles de 6xido de eti-~
leno. .

Ia dispersién se deposita sobre el material textil
por algin método tal como vaciado, atomizado o inmersidn.
io que Se requiere es gque €l material fextil esté saturado
e impreghado por la dispersién. Esgto puede reslizarse a cual-
quier temperatura deseeds préxima al punto de ebullicidn de
1ls digpersidn . Generalmente, el material textil se impregne
a temperature ambiente con una dispersidén cuyo contenido
en resine se ha ajustado a aproximadasmente de 1. a 25%. El
material que se estd tratando debe tomar o absorber,‘y a con- -
tinuacidn retener suficiente dispersién pera conseguir de 1%
& aproximadamente 20%, y preferiblemente de 3 a 7 1/2% de
copolimero tomando como base el peso del material textil se-
co.

Ias dispersiones acuosas de los polfmeros insolﬁbles
en agua pueden contenér también un producto de condensaeién
termoendurecible, soluvle en agua, tal como un aeminoplasto,
concretamente, los productos de bajo peso molecular, o de
resccién monoméros, dé un aldehido, y especialmente fbimal-
dehido, con urea, tioureas, biuret, u otros homélogos o deri-
vados de ellos, tales como N,N-etilénurea, N,H‘'-etilénureas,
N,N'-dimetilurea, N,N-dietilurea, ﬁ,N'-dimetoximetilurea,
N,N—dimetoximetilureg, N,N'-dietoxietilurea, tetrameto#;me-
tilurea, y tetractoxietilurea. También pueden emplearse los
productos similares de reaccidén de formaldehido con triazi-
nas, tal como melamina, tales como N,f{-dimetilmelamina, y

condensados modificados con aleohol de resina termoendureéecivle

My e SALR {?‘3 Q
BT A S IR IR (IR
- 16 - A SETEO RS



10

15

20

25

30

de melsmina-formaldehido, como por ejemplo, alcohol metfli-
co y etilico, por ejemplo la dimetoximetilmonometilolmelami-
. .

El aglutinante aminoplédstico auxiliar se emplea en
una cantidad de hasta 255 en peso del peso del polimero que
contiene el grupo hidroxi, empleéndose preferiblemente de
2 a 115.

hr-3 dispersidn acuosa del polimero lineal de adicidn,
insolﬁble en agua, puede formarse por métodos de polimeriza-
¢idn o de copolimerizacidn en emulsidn usuales, tal como se
describe en la Patente de los Estados Unidos W2 2.790.736,
incorporade aguil como referencia.

Ios siguientes ejemplos ilustran la presente invencién.
Todas las partes son en peso.

Ios polimetacrilatos y polimcrilatos resinosos plas—
tificados se preperen de la forma siguiente. Para revesti-
mientos por solueidn, lg resing, en un disolvente, se nez-
cla con un plastificente, y la mezcla se vierte por colada
en un soporte adecuado. £l disolvente de la resing es una
mezcla de metiletilcetoné, tolueno y butanol. E1 soporie es
una placa de vidrio, salvo que se especifique otra cosa. 3¢
deja secar la pelicula al aire, y después se cuece durante
una hora & 1502 C. & no ser que se indique lo contrsrio, la
relacidn entre sélidos de plastificante y resina es de 30 a
70 partes, respectivamente. Lss pelliculas ouvtenidas por cola-
ds a partir de emulsiones acuosas se preparan de la sigulen-
te forma: la emulsidn de plastificante consta de 50 partes
de piastificante, 3 partes de emulgente y agente dispersan—
te, un octil fenol que tiene de 7 2 13 unidades de oxietile-
no por molécula, y 47 partes de egua. Ia emulsidn de resina

Le- 2530509
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lag se odtienen por colada a partir de mezclas de 159 pare
tes de la emulsidén de Qolimero Yy 50 nartes de emulsidén de
plastificante. i,

Ia compatibilidad se determina exeminando la claridad,
homogeneidad y aspecto aceitoso de las peliculas. Ia perma—
nencia se deteruinz sometiendo las peliculas plastificadas
a ung temperaturs de 82,22 € en uns estufa‘de gire circulan-~
te, ¥ peséndo las peliculag pera determinar lé pérdi&a de pe-
s0. En eplicaciones textiles, se revisten trozos de género
textil de tafetdn do Dacron (temefio: 15,2 em x 15,2 em) con
una mezcla de emulsidn de 62,5 partes de emulsién de resina
que contiene 28 partes de sélid& resinoso, y 14 partes de emul-

sién de plastificante que contiene 7 partes de sélido plas-

tificante y un espesasdor de alginato pars conseguir una vis-

cosidad de la emulsidén de 3000 cps. Ios revestimientos se
gplican a une velocidad de 11,8 g/m2, o 51 g/he, segin sea
necesario. los géneros textiles revestidos se someten a un
ensayo de volatilidad por exposicién a 82,22 C en una estu-
fa de aire circulante. Se mide la pérdida de plastificante
pesando periddicamente. Para aglutinantes de género textil
no tejido, se impregna un velo cardedo de 75/25 de viscosa
(3 denier, Zibra cortada de 2,54 cm)/algodén blanqueado {(me-
diano 2,4 cm), que pesa eproximedemente 23,7 g/m?, con una

dispersién acuosa que contiene, por cada 100 partes: 36 par-

"tes de s6lido polimérico, 9 paries de sélido plastificente,

3 partes de emulgente, y 52 partes de agus.

- 18 - ey LR 4G
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Ejemplo 1

a) Una mezcla de 282 partes (1,0 m.) de dcidos grasos
de aceite tall, 123 partes (1,2 m.) de alcohol tetrahidrofur-
furilico, 1,0 parte de zinc en polvo, ¥y 75 cm3 de xileno, se
agita y callienta a una temperatura comprendida entre 163 ¥y
1982 ¢, mientras se eliminan por destilacidn azeotrdpica 34,5
partes de una mezcla de azva y alcohol tetrshidrofurfurilico.
&1 destiler el residuo, produce, después de un breve pexrio-
do de funcionsmiento previo, 314 partes (rendimiento del 865)
de ésteres tetrshidrofurfurilicos de los 4cidos grasos de
aceite tall, que hierven z uns temperafura comurendia entre
193 y 19582 ¢ (0,4 mm). _

El dster tetrahidrofurfurilico de los dcidos grasos
de aceite tall se epoxida de la forme siguiente: una solu~
cién de 243 partes del dster en 500 partes de benceno se agi-
ta y mantiene a una tempersiura comprendida entre 15 y 20¢ g,
el mismo tieapo que se afiade une megcla de 247 dartes de 4ci-
do peracético al 40% en ééido acético. Ia mezcla se agita y
mantiene a una temperatura comprendide entre 19 y 27¢ O du-

3 de agua. la

rante 20 horas, y luego se dilunye con 200 cm
capa orgdnice se lava tres veces con agua, luego se diluye
con ague, y después se separa. la capa orgdnica se lava con
agua caliente'y se degtila a una températura Zinal del reci-
piente de 1202 C, a 0,1 mm. 3¢ obtiene como residuo éster
tetrahidrofurfurilico del 4cido graso de aceite tall epoxi-
dedo.

b) Se mezclgn 30 partes del éster tetrshidrofurfuri-

| lico del ééido graso de aceite tall epoxidado con une solu-

cién de un polimero de metacrilsto de metilo en %tolueno (70

- 19 - 280009
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partes de 86lido resinoso) . Ia solucidn se extiende en una
place de vidrio y se deja secar sl aire. 4 continuacién se
cuece la pelicula durante 1 hora & 1502 C. Su aspecto es

claro; estd exento de rebasba aceitosa.

Ejemplo 2

ai 39 repite el método del Ejemplo la), salvo que se
sustituyen los dcidos grasos de aceite tall, por dcidos gra-
sos de aceite de soja. Depués de la epoxidacidn, el produc-
to es &ster tetrahidrofurfurilico del 4cido de aceite de so-
je epoxidado.

b) El éster tetrahidrofurfurflico de los 4cidos gre-
$0s de aceite de soja forma unsa pelfcula clara, por colada,
de un polimerc Jde ﬁetacrilato de metilo.

¢) Siguiendo el método del 2jemplo la) se prepara és-
ter tetrahidrofurfur{lico del dcido graso de aceite de lina-
ze. epoxidado. Este compuesto forma una pelicula clara homo-
géneé.cuando gse vierte por colada en uﬁa solucidén de un po-
limero de metacrilato de metilo.

d) Unsa pelicula obtenida por colada sobre una hojae de
metal a partir de un polimero de 96 partes de metacrilato de
metilo, 2 partes de dcido metacrflico, 2 partes de N-/A-(¥ -

_ metecriloxiacetamido)etil/-N,N’'-etilénurea, y éster tetrahi-

dro furfurilico del dcido graso de aceite de linaza epoxida-
do, es clara y estd libre de rebabs aceitosa. Tiene una du-
rege Knoop de 1,6. Una muestra de tafetén de Dacron revesti-
do con una emulsidén de la resins plastificade produce un gé-
nero textil revestido que tiene buen tacto.

e) andlogemente, se plastifica con éster tetrahidro-

- 230609
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- B Base

furfurilico del 4cido graso de aceité tall epoxidadp un po-
lmero de

1) polimetacrilato de metilo.
Ia cantidad de plastificante se hace variar en un intervalo
comprendido entre 10 partes de plastificante por 90 partes
de resina ¥ 50 partes de plestificante por 5C partes de re-—
sina. Laes peliculss resultantes son claras y homogéness.

2) 90 partes de metacrilato de metil, 10 partes de
écido metacrilico.

A3) 70 partes de metacrileto de metilo, 30 partes de
acrilato de etilo, 40 partes de 4cido metil metacrilico, y
60 partes de metacriléto de butilo.

Ejemplo .3

a) Una mezela de 47,0 partes (0,5 m) de fenol, 200
cm3 de cloroformo ¥y 43 partes (0,6 m.) de piridine se agits
y mantiene a una temperstura comprendida entre 15 y 182 C,
al mismo tiempo que se afiaden 150 partes {0,5 m.) del cloru-
ro de los dcidos grasos de aceite tall. Ie mezcle se agita
a temperatura ambiente durante dos horés, se calienta a re-

flujo dursnte dos horas, se enfria y lava con agua. la ca—~

" pa orgdnica se lava con deido clohfdrico diluido, hidrdxido

sbédico dilufdo, y agua, y se destila produciendo, después
de‘la eliminecidn de los disclventes y de un breve periodo
de funcionamiento previo,.141 partes (rendimiento del 79)
de éster fénilico del 4cido graso de aceite tall.

El éster fenilico del deido graso de aceite tall epo—
xidado se prevara tratando el éster no saturado con un dci-

do perecético al 405 en solucidn en 4cido acético, siguien-

do el método del Ejemplo 1. z Q @6 C}g

L] 21 -
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b) Se prepars éster fenilico del dcido gras
te de linaze epoxidado signiendo el método del apartado 3a),
salvo en que ¢ sustituye el cloruro del £ecido graso de acei-
te tall por cloruro de écido graso de linaze. E1 producto
obtenido es el éster fenilico del dcido graso de linazae epo-
xidado.

c)ASe prepara'éster eresilico del d¢ido graso de acei-
te tall epoxidado siguiendo el método del apartado 3a), sal-
vo en que se sustituye el .fenol por una cantidad eguivalen-
te de cresol.

d) Se prepara éster fenflico del 4cido oleico epoxi-
dado siguiendo el método del apartado 3a), salvo en que se
sustituye el cloruroc del dcido sraso de aceite tall por clo-
ruro de oleflo. '

e) Se prepare éster fenilico del 4eido graso de acei-
te de soja epoxidado siguiendo el método del apartado 3a),
selvo en que se sustituye el cloruro del dcido graso de acei-

t2 tall por cloruro del dcido graso de aceite de soja.

Ejemplo 4

a) Se mezcle el édster feniiico del dcido graso de acei-
te tall epoxidado con una solucidén de un polimero de 93 par-
tes de metacrilato de metilo, 1,5 partes de dcido metacrili- -
co, y 0,5 partes de N-/A3-(¥ -metacriloxiacetamido)etil/-¥,N*-
etilénurea. E1 revestimiento obtenido por vaciado sobre un
penel de vidrio de esta solucidén es claro y homogéneo.

b) Andlogemente, se obtlene una pelicula clare por
coleda de una solucidn de este plastificante en un polimero

de 70 partes de metacrilato de metilo y 30 partes de acrila-

2 2900609
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¢) De igusl forma, se obtiene uvna peliculavbié;é"§3§
colada de una solucién de este plastificante en un polimero
de 40 partes de metacrilato de metilo y 60 partes de meta—
crilato de butilo.

d) De igual meners, se obtiene una pelicula clara por
coladae de una solucidn de este plastificante en un polfmero
de polizetacrilato de métilo.

¢) El éster fenflico del dcido graso de acelte de li-
naza epoxidado proporciona uns laca clara con polimetacrila-

t0 de metilo.

Ejewplo S

a) Se prepara éster bencflico de dcido oleico epoxi-
dado'de la forme siguiente: se agita dcido oleico (282 par—
tes, 1,0 m.) y se mentiene & 1152 C mientras se afiaden, en
pequefias porciones, 69 partes (0,5 m.) de carboneto potési-
co anhidro. Se.aﬁAQe xileno (350 cm3) y se calienta a reflu-
jo la mezcla mientras se eliminan por destilacidén szeotrdpi-
ce 4,0 partes de agua. A continuacién se sfiade cloruro de
vencilo (127,0 partes, 1,0 m.) en un perfodo de tiempo de
media hora, s 1302 C, y la mezcla se calienta a reflujo du=-
rente la noche, bejo un separador Dean-Stark. Se recogenAen
total 8,7 partes de agua. E1 residuo se enfria, se diluye
con 200 cmd de agua;’se hace bdsico con una sustancia cdus—
tica, se calienia a reflujo y se separa. La.capa.orgénica
se lava con agua caliente y luego se destila a través de una
columna Vigreux de 15,2 cm, produciendo, después de la eli-
minacidén del xileno y de un corto perfodo de funcionamiento
previo, 325 partes (rendimiento del 87%) de oleato de benci~

1o, que hierve a une temperatura comprendide en el interve-

-5-  2906¢9
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lo entre 179 y 1902 C (0,1 mn).

El oleato de bencilo se epoxida haciendo reaccionar
297 partes, en benceno, con 190 partes de 4cido peracético
al 40% en dcido acético. Ia mezcla se mautiene a 202 ¢ duran-
te 20 horas y la capa orgénica se separa. E1l producto se ob-
tiene como un residuc, después de la elimiracién de los di-
golventes por destilacidn a una temperaturs del recipiente
de 1202 ¢ (1 mm).

b) Se prepara éster bencilico del 4cido graso de acei-
te de linaza epoxidade siguiendo el nétodo del apartado 5a),
salvo en que se sustituye el dcido oleico por dcidos grasos
de linaza. _ |

c) Se prepara.éster bencilico del 4cido graso de acei-
te de élazor epoxidado de la siguiente forma: una mezcla de
296 partes f?,o-mol) del éster metilico de los 4cidos gra-
sos de aceite de metil alazor, 130 partes {1,2 moles) de al-
cohol beneilico, 200 enS de xileno seco, ¥y 3 cn> de metéxi-
do sédico se calientan bajo ﬁna columna Vigreux de 30,5 oum,
nientras se extraen por la parite superior 34 partes de meta-
nol {punto de ebullicidn de 65 a 708 C) y 21 partes de meta-
nol-xileno {punto de ebullicidn 70-1362 C). Bl residuo se

3 ge agua. la mezcla se hace béslca, se

diluye con 4CC cm
calienta hasta ebullicidn y se separa. La cepa orgénica se’
lave con agua caliente y se destila, produciendo, después

de la eliminacidén del xileno, 60 partes de Iraccidn de cabe-
za que hierve a una temperatura comprendida entre 70 y 2102
¢ (0,3 mm) y 291 partes de alazorato de bencilo que hierve

a una temperatura comprendia entre 210 y 2272 ¢ {0,3 mm).

T1 producto se epoxida con una solucién de dcido ve-

recdtico al 40 en deido eseédtico, produciendo éster bencili-

- 2¢ - 2002305
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co del 4cido graso de sceite de alazor epoxidado., o e

d) Se prepara éster bemcilico del dcido greso de acei-

te tall epoxidedo siguiendo el méiodo del apartado 5a), sal-

vo en que se sustituye el 4cido oleico por dcidos grasos de
aceite tall.

e) Se prepara el éster beacilico del dcido graso de
aceite de soja epoxidedo siguiendo el método del apartado
S¢), salvo en que Se sustituye el aceite de alazo¥ por acei-

te de soja.
Ejemplo 6

a) Una pelicula ovtenida por colade a partir de una
nezcla de éster beneilico del dcido oleico epoxidado en po=-
limetacrilato de wmetil, produce un revéstimiento claro.

b) hndlogemente, el éster venocilico del dcido graso
de aceite de linsza epoxidado, 4 partes de 4cido metacrili-
co, ¥ 1 parte de ‘N-—@-H -metacr'iloxiacetamido)etiy-H,H'—
etilénurea, produce un revestimiento claro'en une hoja metd-
Uece. .

¢) Una pelicula obtenide por vaciado sobre unae placa
de vidrio, a partir de una mezclae de éster vencilico del doi-
do graso de aceite tall epoxidedo y un polimero de 40 pertes
de wmetacrileto de metilo y 60 partes de metacrilato de buti-

lo, es clara y nomogénes.

Bjemplo T

g) Una pelfcula de una emulsidn acuose de una mezcle

de éster bencilico del deido oleico epoxidado y un polimero

- S ~ T (",
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de 45 partes de acrilato de etilo y 55 partes de metacrlla-
to de nmetilo, es clara y homogénea. Un vele cardado no teji-
do se impregna con dicha dispersidén. Se seca durante 1y mi-
nutos & 107,22 ¢, y se cura 1z minutos a 102 C. E1 género
textil no tejido qué resulta es muy poroso, y tieme un tac-
to suave y resiliente.

b) Andlogamente, se obtienen peliculas claras a par-
tir de una erulsidén acuoses del mismo plastificante con un
copolimero de 48 partes de acrilato de etilo, 50 partés de
vinil tolueno, y 2 pertes de metacrilamida.

¢) Une pelicula obtenida a partir de una emulsién
acuose de éster bencilico del 4cido oleico epoxidado y un
copoiimero de 48 partes de acrilato de etilo, 51 partes de
vinil tolueno, y 1 parte de metscrilamida, es clara y homo-
génea..

d) Una pe}icula obtenida a partir de una emulsidn ascuo-
sa de éster vencilico del 4cido graso de aceite de linazs
epoxidado y un copolimero de 48 partes de scrilato de etilo,
51 partes de vinil tolueno, y 1 parte de metacrilamida, es

clara y homogénea.

- Ejemplo 8

a) Ies peliculas obtenidas g partir de una emulsién
acuosa de éster bencflico del deido graso de aceite tall epo-

xidado y un copolimero de 95 partes de acrilato de etilo, 1,5

parfes de acrilamida, y 2,5 partes de metilolacrilamida, son
claras y homogéneas. ' .

©) Andlogemente, se obtienen peliculas claras y homo-
géneas a partir de digpersionés acuosas de éster bencilico

de dcido graso de aceite tall epoxidado y los siguientes po-

2509

- 26 -



10

15

25

30

limeros: '

1) 68 partes de acrilato de etilo, 30 partes de clo-
ruro de vinilideno, y 2 pertes de 4dcido itacdnico.

2) 86,0 partes de acrilato de etilo, 10,0 partes de
serilonitrilo, 1,5 partes de acrilamida, y 2,5 partes de me-
tilolacrilamida.

3) 95 partes de acrilato de etilo y 5 partes de meta-
crilamida.

4) 15 partes de acrilato de metiio, 10 partes de ascri-
lato de etilo, y 75 partes de acetato de vinilo.

- 5) 40 partes de acrilato de etilo, 15 partes de neta-
crilato de metilo, 35 partes de acrilonitrilo, y 10 partes
de metacrilato de dimetiléminoetilo.

6) 48 partes de acrilato de etilo, 50 ﬁartes de vinil
tolueno, y 2 partes de metil acriiamida.

- 7) 64 partes de acrilato-de etilo, 32 partes de me-
tacrilato de metilo, 1,5 partes de acrilamida, ¥y 2,5 partes
de metilolacrilamida. .

8) 87,5 partes de acrilato de etilo, 10 partes de me-
tacrilato de wmetilo,; y 2,5 parteé de 4cido itacdnico.

9) 45 partes de acrilato de etilo y 55 partes de me-
tacrilato de metilo. A titulo de comparacidn, una pelfcula
preparade a partir del mismo polimero y un éster butilico de
éster del dcido graso de aceite tall epoxidedo, tiene aspsce-

to aceitoso y es incompatible.

Ejemplo 9

a) Se prepara éster clorobutilico de 4cido graso de

aceite tall epoxidado de la siguiente forma: se agitan tetra-

~ 27 - T VRE I QA (¥ 4L
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hidrofurano {72 partes, 1,0 m.) y cloruro de zinc (0,4 ?ar-
tes), y se mantienen a 652 €, mientras se¢ afiade cloruro de
olello (301 partes, 1,0 m.), en wn periodo de ticmpo de 45
minutos. la mezcla resultante se calienta a 1102 ¢ durante
3,5 horas y luego se destilas, produciendo 12,5 partes de pro-
ductos de cabeza, con un punto de ebullicién comprendido en
el intervalo entre 152 y 1902 ¢ (0,5 mm), ¥y 288 partes de
oleato de clorobutilo, que hierve a una temperatura com'éren-
dida en el intervalo entre 190 y 2152 ¢ (0,5 mm). E1 residuo
pesa 52 partes. '

£l oleato de clorgbutiloise epoxida signiendo el mé-
todo del Ejemplo 1, con una solucidn de dcido peracético en
gcido acético.

b) Se prepara dster clorobutflico del dcido graso de

acelte de soja epoxidado, siguiendo el método del apartado

9a2), 2alvo en que ge sustituye el cloruro de 0leflo por clo-
ruro de écido areso de aceite de soja.

¢) Se prepara éster clorobutilico del deido zraso de
aceite de alazor epoxidado, siguiendo el nétodo del aparta-

_-do %a), salvo en que se sustituye el cloruro de oleflo por

el cloruro del deido graso de aceite de alazor.

Bjemplo 10

é) Se prepara éster ciclohexilico del deido graso de
aceite tall epoxidado, de la forma siéniente:

Una mezcla de 233 partes de deido graso de aceite tall,
150partes de ciclohexenol, 0,44 partes de zinec en polvo, ¥y
45 partes de xilené se agita y caiienta a reflujo a teﬁpe-
raturas del récipiente comprendidas entre 170 y 2232 ¢, al

tiempo que se eliminan por destilacidn azeotrdplca 17,or§ar-
i D i IA N FA
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tes de agua de reaccién. 31 residuo, que tiene un indice de

; écido de 0,9, se lave a 702 C con dcido nitrico dilufdo, ¥

4

» luego con agua, después de lo cual se calienta a 2202 C
(0,1 mm} 2l tiempo que se elimina como productos de cabe-
za el exceso de ciclohexanol y xileno y trazes de agua. E1
residuo (337 partes), que es el dster ciclohexflico del 4ei-
do graso de aceite tall, tiene un color VCS 4, viscosidad
Gardner-Holdt A-3, Indice de saponificacidn de 154, y un in-
dice de yodo de 104.

Una solucidn de 125 partes del éster anterior en 350
partes de venceno se trata con 247 partes de una solucién
de dcido peracético al 405. en 4eido acético, a una tempera-
ture comprendia entre 22 y 29¢ C, durante 20 horas, después
de lo cudl se lava con agua y se concentra por calentamiento
hasta una temperatura final del recipiente de 1302 ¢ (0,2 mm).
El residuo (132 partes), gue es el éster ciclohexf{lico del
dcido graso de acelte tall epoxidado, tiene un color VC3 1=,
viscosided Gerdner-Foldt 3, n3 .1,4670, oxfgeno oxirdnico
5,15, y un Iindice de yodo de 0,5.

) Se prepara éster ciclohexIlico del dcido graso de
eceite de alazor epoxidado, siguiendo el método del aparta-
do a), sustituyendo el 4cido éraso de aceite tall por una
cantidad equivalente de dcido graso'de aceite de alazor.

¢) Se prepara dster ciclohnexflico del deido graso de
aceite de linaza epoxidado, siguiendo el método del aparte=—
do a), sustituyendo el dcido grase de aceite tall por una

centidad equivalente de dcido graso de aceite de linaza.

_Ejemplo 11

El éster ciclohexilico del dcido graso de aceite tall
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epoxidado forma ung peliculs clara con un polimero de 96
partes de acrilato de etilo y 1,5 partes de acrilamida y
2,5 partes de metilolacrilamida. Se forman peliculas andlo-

gas a partir de los compuestos de los “jemplos 10b) y 10¢).

Ejemplo 12

8) Se prepara dster de butil cellosolve del deido gra-
80 de aceite epoxidado, de la forme siguiente:

Una mezcla de 217 partes de dcido graso de aceite
tall, 130 partes de tutil cellosolve, 40 partes de xileno,
y 0,2 partes de éxido de zinc, se calienta a una temperstursa
comprendida entre 170 y 222¢ C, mientras se eliminen por
destilacidn agzeotrdpica 13,8 partes de agua de reaccién , y
Iuego se concentra por calentamiento final & una temperature
del recipiente de 2102 ¢ (0,1 mm). ELl residuo (292 partes),
que es éster de butil cellosolve del dcido graso de aceitfe
tell, tiene un ﬁ%? de 1,4574, Indice de saponificacidén de
138, y un Indice de yodo de 97.

Una solucidn ‘de 127 paites del éster anterior en 200
partes de benceno se trata con 123 partes de écido'peracéti-
co al 405 en dcido acético, a una temperatura comprendida en-

tre 20 y 27¢ C, durante 18 horas, después de 1o ouasl se la-

va con agus, y luego se concentra por calentamiento final a

1302 ¢ (0,1 mm). E1 residuo (132 partes), que es éster de bu—
t11 cellosolve del &cido graso de aceite tall, epoxidado,

tiene un color VCS 1-, viscosidad Gardner-Holdt a-s, n%g 1.455C,
oxigeno oxirédnico 4,8%, y un indice de yodo de 13.

Este compuesto forma peliculas claras con un polime-
ro de 60 partes de acrilato de etilo y 40 partes de metacri-

- 30 -
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lato de metilo.

b) Se prepars éster de butilcarbitol del 4cido graso
de aceite tall epoxidedo, de la misma forma que en el apera-
to a),salvo que se sustitqye el butil cellosolve por igual
cantidad molar de butilcarbitol.

BEste compuesto forma uns pelfcula clars y homogénea
en un polimero de 65 partes de acrilato de etilo, 30 partes
de metacrilato de metilo, 1,5 partes de acrilemids, y 2,5
partes de metilolacrilamida.

. Esta solicitud, que corresponde & la presentada en
E.U.A. el 28 de Agosto de 1962, vajo el mimero 220.084, se
acoge a los beneficios del articulo 51, del vigente Estatu—

t0 sobre Propiedad Industrial.
FRGTA

Ios puntos de invencidn propié y nueva, gue sSe pre-
seﬁtan para gue sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los siguien-
tes:-

1.~ Un método para preparar una composicidn pléstica

caracterizado por mezelar (1) una resina de gerilato que

' tiene un pardmetro de solubilidad en el margen de 3,4 a apro-

ximadamente 9,7 {calorias por centimetro etivfeo) &, v {2)

una cantidad plastificantg de un compuesto de la férmule -

0 .
] (1 )
R=C-0-4

en que el sustituyente A representa un grupo aclclico no

- 31 - R -
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alifdtico y R representa un resto de por lo menos@é gﬁgdo

graso spoxidado.
2.- Un nétodo de scuerdo con.el punto 1 carscierize—

do por el hecho de que dichs resina de acrilato es (1) un

homopolimero de un ester acrlilico o metacrilico que tiene

1z férmuls

CH ac-goouz,

2
R

en donde R' es hidrdgeno o un grupo metilo y Ra es un grupo
alcohilo o c¢icloalcohilo que tiene un contenido medio de
dtomos de carbonmo de 1 & 18 &tomos de carbono o (2) un copo=-
1imero de tal éster con por lo wmenos un mondmero copolimeri~
zable monoetilenicamente o vinilidenicamente no saturado.

3.~ Un método de.aouerdo con los puntos 1 § 2, carac~
terizedo por el hecho de que el sfmbolo A, en 1 férmula (I)
es un grupo hidrocarbonado aromdético, un grupo aralcohilo,
un grupo cicloaleohilo, un anillo furédnico, un resto eter
alifdtico-aciclico de la férmuls

1 .
R' (0CH,CE,) ,0CE,CH,0-

en donde 31 es un gmpo alcohilo de 1 a 4 4tomos de carbvono

¥y nesun entero de 0 2 4, 0 un grupo cloroalcohilo de la

£6mmula
- -
X X
! !
X C C
§ 4
X X X

en donde X es un 4dtomo de nidrdgeno o un dtomo de cloro con

"t 200609
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la condicidén de que por lo menos un X sea un dtomo de clo—
0 ¥y X es un entero de 1 a 4.

4.~ Un método de acuerdo con uno de los puntos 1 a 3,
caracterizadd por el hecho de cue el simbolo R en la J6rmu-
la (1) es un resto de dcido graso de aceite vegetal epoxidae-
do.

5.~ Un método de acuerdo con uno de 10s puntos 1 a 3
caracterizedo por el hecho de que se usa, como compuesto de
la férmula (I), ester fenflico de &cido graso de soja epoxi-
dado, ester fenflico de &cido graso de aceite de tall epoxi-
dado, ester bencflico de dcido zraso de soja epoxidedo, es-
ter 2-cloroetilico de 4cido graso de aceite de tall epoxida-

do, ester de butil cellosolve de deido graso de aceite de

tall epoxidedo, 6 ester ciclohex{lico de deido graso de acei-

te de tall epoxidado.

6.~ Un método de acuerdo con uno de 1los cuntos 1 a2 5

pare preparar una composicidn pldstice adaptads pars ser usa-

da como revestimiento, caracterizado por preparar una solu-
eidn en un disclvente orgdnico o una dispersibén acuosa de
dicha mezcla de componentes (1) y (2). ’

7.- Un nétodo para preparar vn substrato revestido,
caracterizedo por revestir el substrato con una composicidn:
pléstica preparada por el método de acwerdo con uno de los
puntos 1 a 5 y curar luego la composicidn nldstica.

8.~ Un método para preéarar un produdto fibrosoc no
tejido, caracterizado por enlazar les fibras del producto
ent;e si por ﬁn& composicidn pldstica prepareda de acuerdo
con el método de umo cuslgouiera de los puntos 1 a 5 y curar

luego por el calor la composicidn.

9.~ Un método para preparar una composicién pléatica.

290609
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" Tal y como se ha descrito en la iliemoria que antecede
¥y pera los fines que se han especificado.
Esta llemoria consta de treinta y cuatro hojas escri-

tas a mdquina por une scla cars.

l.adrig, 4 0CT 19@
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