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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la  solicitud

de
P A T E N T E  DE I N V E N C I O N  

formulada e l  6 de Agosto de 1963, con e l  nR 290.609
en

E S P A K A 
por VEINTE años

a nombre de ROHM & HAAS COMPAEY, entidad norteamericana, es­
tablecida en 222 West Washington Square, F iladelfia , P ensil- 
vania, Estados Unidos de América, por:
"UN METODO PARA PREPARAR UNA CO^SICION PLASTICA''

La presente invención se refiere a resinas acrílicas  
y metacrilicas plastificadas, y a composiciones químicas.

Tradicionalmente, se han conferido diversas propieda­
des a los polímeros acrílíeos por copolimerización de una .

$ combinación específica  de monómeros, dando polímeros a c r í l í ­
eos que tienen la combinación de propiedades deseadas más 
adecuada para la  aplicación concreta a que se lo s  destine.
A títu lo  de ilustración , se han obtenido varios grados de 
flex ib ilid a d  en los  polímeros a cr ílicos , por copolimeriza­
ción de monómeros que dan polímeros duros y blandos, tales10



como metacrilato de metilo y acrilato de e tilo*  Sin embargo, 
los  polímeros a or ílicos  de este tipo quizá no sean del todo 

" adecuados, especialmente cuando se desea una combinación es­
pecífica  de propiedades. Otra forma de intentar resolver e s -  

5 te problema ha sido la p lastificacidn  de los plásticos acrí—
líeos* Sin embargo, los  p lastificantes usuales para p lá sti­
cos a cr ílicos  han resultado insuficientes para alcanzar los  
resultados requeridos* Concretamente, un problema muy común 
es la fa lta  de compatibilidad de muchos compuestos con lo s  

10 plásticos a cr ílico s ; por otra parte, aquellos p lastificantes
que pueden ser compatibles inicialmente, son a menudo dema­
siado migratorios, de ta l forma que exudan de la  resina acrí— 
lica . las importantes deficiencias de los  p lastificantes usaa¿- 
les para materiales a crílicos  resulta aún más evidente en 

15 aplicaciones específicas. En e l tratamiento de materiales
tex tile s , ta les como fibras, películas, h ilos o género tex­
t i l ,  con dispersiones o soluciones acuosas de resinas a o r í l i— 
cas, los p lastificantes usuales para materiales a crílicos  
tienen características inadecuadas de permanencia en la  re - 

20 sina y /o , s i son compatibles, con los copolímeros a cr ílico s ,
a menudo no son compatibles con la resina de homopolímero 
a cr ílic o . Aún más, en aplicaciones para revestimientos, e l 
plastificante debería, en e l  caso ideal, combinar e fica cia  
y permanencia para proporcionar un revestimiento de buena 

25 flex ib ilidad  y permanencia, y exento de cuarteos y grietas.
Según ésto, hay una necesidad urgente de un plastificante 
capaz de aplicaciones amplias en las resinas de acrlla to .

La presente invención proporciona plastificantes pa­
ra resinas a o r íli  cas que combinan plantificación  satisfacto—

30 ria , e ficacia  y permanencia en las resinas a cr ílica s . Las

resinas a cr ílica s  plastificadas son idealmente adecuadas

***. ***



para aplicaciones en e l  campo de tratamientos tex tile s , re­
vestimiento y similares*

Loa compuestos que se emplean como plantificantes pa­
ra resinas acrílicas , según la  presente invención, pueden 
representarse por la fórmula siguiente

O
"  (1)

R-C-O-A

El sustituyante A puede representar un grupo a c í c l i -  
co no a lifa t ico . Asi, A no puede representar un sustituyen- 
te  alcohilo a c ic lic o , pero puede representar un sustituyan­
te c icloa lcoh ilico*

Aún más, A representa generalmente un grupo hidrocar­
bonado que, si se desea, puede tener sustituyentes inertes, 
ta les como sustituyentes halógeno o hidroxi. De forma más 
limitada, puede definirse A como un grupo hidro carbonado aró- 
matico. A puede definirse aún más como representando:

1) un grupo hidrocarbonado aromático, incluyendo a r i-  
lo , a lcarilo , y ta les grupos sustituidos con sustituyentes 
halógeno o hidroxi, y que contiene preferiblemente de 6 a 9 
átomos de carbono. Entre estos son típ icos  e l  fen ilo , x l l i l o ,  
to lu ilo , m esitilo, m etilbencilo, butilbencilo, bencilo sus­
titu ido con aloo h ilos superiores, cloro bencilo, ere si lo y s i ­
milares;

2) un grupo aralcohilo, incluyendo alcaralcohilo, que 
contiene preferiblemente de 6 a 9 átomos de carbono. Entre 
estos son t íp ico s  e l  bencilo, fen etilo , fenbutilo y otros 
grupos fenalcohilo, metilbencilo, e tilben cilo , isopropilben- 
c i lo , propilbencilo, t-bu tilben cilo , y similares;

3) un grupo cicloa lcoh ilo  que contiene de 5 a 7 á to -



5

mos de carbono. Entre estos son típ icos  e l c ic lopen tilo , 1 — 
m etilciclopentilo, cicloh exilo , 1 -m etiIciclohexilo, y simi­
lares;

4) un an illo furánico, que puede estar saturado o no 
saturado, con sustituyentes a lcoh ílicos in feriores, Si se de­

sea. Entre estos son típ icos  e l  fu rfu rilo , tetrahidr ofurfu- 
r i lo ,  y 2-met i l t  et rahidrofurf u r ilo ;

5) un resto de éter a lifá tico  ao íclioo  de fórmula

Rl (OCÊ CHg)̂ OCEgCĤ O-
10

donde n es un número entero de 0 a 4, preferiblemente de 0 
a 1, y R* es un grupo a lcoh ílico  de 1 a 4 átomos de carbo­
no*

Entre estos son típ ico s  e l bu til cellosolve, m etil 
cellosolve, e t i l  cellosolve, butil carbitol, m etil carbitol, 
e t i l  carbitol y sim ilares,; y

6) un grupo cloroalcohilo de fám ula

20

X X
t !

X— c— 0 
! !

¡t

donde x es un número entero de 1 a 4 y
X se selecciona del grupo consistente en un átomo de 

2$ hidrógeno y un átomo de cloro , con la condición de que a l
menos un X es un átomo de cloro .

Entre estos son típ icos  e l  c loroetilo , clorobutilo, 
d iclorobutilo, tr ic lorob u tilo , cloropropilo, y similares*

El sustituyante R puede representar un resto de á c i-  
30 do graso epoxidado. El resto de ácido graso puede ser un res-

-  4 -
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to de una mezcla o de un ácido único. Aoidos típ icos  son los 
ácidos grasos de aceites vegetales o animales, como los acei­
tes líquidos animales, como aceites marinos. Son ilu stracio ­
nes los ácidos grasos que contienen de 11 a 22 átomos de car­
bono. Se obtienen ácidos grasos típ icos  desecando parcialmen­
te, y desecando, aceites vegetales, como los que se obtienen 
de ásteres glicáridos, presentes en la  naturaleza, de los 
ácidos o le ico , lin o le ico , linolánico, undecílenico, m irís- 
tolenico, palmítalenico, petrosálico y erúcico* Estos se ob­
tienen fácilmente de los siguientes aceites vegetales, tales 
como aceites de soga, de grano, semilla de algodán, alazor, 
girasol, sásamo, semilla de adormidera, nuez, cacahuet, l i ­
naza y p er illa . Otros aceites incluyen aceites de pescado, 
tales como aceites de sábalo y otros.

Entre los compuestos empleados, según la  presente inr- 
vencián, para p la stifica r  resinas a cr ílica s , son t íp ico s  lo s  
siguientes: áster fe n ílico  del ácido graso de aceite t a l l  
epoxidado, áster cre s ilico  del ácido graso de aceite t a l l  
epoxidado, áster x i l í l i c o  del ácido graso de aceite t a l l  
epoxidado, áster fe n ílico  del ácido graso de aceite de soja 
epoxidado, áster bencílico del ácido graso de aceite t a l l  
epoxidado, áster bencílico del ácido o le ico  epoxidado, ás­
ter bencílico del ácido lin ole ico  epoxidado, áster bencíli­
co dél ácido graso de aceite de soja epoxidado, áster tetra - 
h idrofurfurílico del ácido graso de aceite t a l l  epoxidado, 
áster tetrahidrofurfurílico del ácido o le ico  epoxidado, ás­
ter cic loh ex ílico  del ácido graso de aceite t a l l  epoxidado, 
áster c ic loh ex ílico  del ácido graso de aceite de soja epo­
xidado, áster butil cellosolve del ácido graso de aceite 

ta ll  epoxidado, áster de metil cellosolve del ácido graso

-  5 a
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de aceite t a l l  epoxidado, áster de e t i l  cellosolve del áoi- 

do graso de aceite t a l l  epoxidado, áster de butilcarb itol 
del ácido graso de aceite t a l l  epoxidado, áster de e t i lc s r -  
b ito l del ácido graso de aceite t a l l  epoxidado, áster de me- 
t ilca rb ito l del ácido graso de aceite t a l l  epoxidado, áster 
de bu til cellosolve del ácido graso del aceite de alazor 
epoxidado, áster 2 -c lo roe tílico  del ácido graso del aceite 
ta l l  epoxidado, áster 2-cloropropílico del ácido graso del 
aceite de soja epoxidado, áster 4-cloropropílico del ácido 
graso del aceite de soja epoxidado, áster 4-clorobutÍlico 
del ácido graso de aceite de alazor epoxidado, y similares.

En las resinas a crílica s  que han de ser p lastificadas, 
e l p lastificante puede usarse individualmente o en mezclas 
de dos o más.

las resinas que se p lastifican  según la presente in­
vención son resinas de acrilato . Con este término se preten­
de designar tanto las resinas de acrilato como las de meta- 
crila to , y tanto los homopolímeros de acrilato y metacrila- 
to como los copolímeros. También incluye los copolimeros de 
acrilatos con metacrilatos, y los copolimeros de acrila tos, 
metacrilatos, y acrilatos y metacrilatos, con é l  monómero 
copo limerisable. Puede emplearse a l menos uno de cada uno 
de estos monómeros. Los monómeros de acrilato y metacrilato 
de los que se derivan los polímeros pueden representarse por 
la fórmula

CHg-C-COORS

R1 (II)

30 donde R es hidrógeno o un grupo metilo, y
2

R representa un grupo alcohilo qu^^eng^u^ cc^Bni-
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do medio en átomos de carbono de 1 a 18 ó más, y preferible­
mente un grupo alcohilo 3e 1 a 8. El término "alcohilo" in­
cluye c ic loa lcoh ilo . Son mondmeros típ icos  e l  acrilato de 
metilo, acrilato de e t ilo , acrilato  de propilo, acrilato de 
isopropilo, acrilato de butilo, acrilato de isobutilo , acri­
lato de sec-butilo, acrilato de amilo, acrilato de isoamilo, 
acrilato de hexilo, acrilato de 2 -etilh exilo , acrilato de 
o c t ilo , acrilato de 3 ,5 ,5-trim etilhexilo, acrila to  de deci- 
lo , acrilato de dodecilo, acrilato de co tilo , acrilato de 
octadecilo, acrilato de octadecenilo, metacrilato de metilo, 
metacrilato de e t i lo ,  metacrilato de propilo, metacrilato 
de isopropilo, metacrilato de bu tilo , metacrilato de penti- 

lo , metacrilato de n-amilo, metacrilato de sec^amilo, meta­
crila to  de hexilo, metacrilato de 2 -etilb u tilo , metacrilato 
de o o tilo , metacrilato de 3,5 ,5-trim etilhexilo, metacrilato 
de decilo , metacrilato de dodecilo, metacrilato de octadeci­
lo , y acrilato o metacrilato de butoxietilo.

lo s  polímeros de acrilato y metacrilato pueden ser 
polímeros que contienen un tipo de mondmero de acrilato o 
metacrilato; o bián, pueden ser copolímeros de acrilato que 
pueden prepararse a partir de tip os  diversos de diferentes 
mondmeros de acrilato o metacrilato. &dn más, lo s  mondmeros 
de acrilato y metacrilato, pueden copolimerizarse con cual­
quier otro mondmero copolimerizable, monoet i  Iónicamente o 
vinilidánicamente no saturado. Pueden detallarse los siguien­
tes, como típ icos  de tales mondmeros: v in ilp irid inas, ta l 
como 2-vinilpirid inas y 4-vinipiridinas, a cr ilo n itr ilo , me- 
ta cr ilo n itr ilo , ácidos amidas y sales a cr ílica s  y m etacríli- 
oas, ácido itacdnico y sus derivados funcionales, particular­
mente sus ásteres, anhídrido maleico o ácidos maleico y fu -

-  y -  ¿3, "" ^
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márico y sus ásteres, éteres y ásteres v ia llíe o s , sulfuros 
de v in ilo , estireno y sus homólogos y análogos, v in ilp ir id i-  
na, viniloarbazo1, y ásteres a 11 líeos  de ácidos monocarboxi- 
l ic o s . Compuestos vin ilidénicos concretos son los itaconatos, 
maleato o fumarato de dimetilo, maleato de d ie t ilo , fumara- 
to de d ie tilo , citraconato de d ie t ilo , cloromaleato de die­

t i l o ,  acrilato o metacrilato de dimetilaminoetilo, acrilato 
o metacrilato de terc-butilam inoetilo, acrilato  o metacrila­
to de dimet i  lamino propilo, acrilamida, metacrilamida, Nwne- 
tilcrilam ida, N-butilmetacrilamida, dimetilaminoetilacrila- 
mida, dimetí laminopropi lacrí lamida, o las met acri lamidas aná­
logas, h idroxietil v in i l  éter, o c t i l  v in il éter, dodecil v i -  
n il  éter, ureidoetil v in il  éter, ureidoisobutil v in i l  éter, 
e t i l  v in il  éter, b u til v in il  éter, sulfuro de butilo y v in i-  
lo , sulfuro de metilo y v in ilo , sulfuro de dodecilo y v in ilo , 
acetato de v in ilo , propionato de v in ilo , laurato de v in ilo , 

-m etilestireno, 2*^^  ̂i  le st i  reno, ^-cloroestireno, v in il-  
naftaleño, y similares. Cuando existen dos o más grupos v i­
ni lideno polímerizables por radicales libres, como en e l  d i— 
vinilbenceno, trivinilbenceno, d iacrilato o metacrilato de 
etileno, b is (v in ilox ietil)u rea , o acrilato o metacrilato de 
v in ilo x ie t ilo , se producen interpolímeros insolubles. En lu­
gar de los ácidos monocarboxilicos monovinilidénicos no sa­
turados que pueden emplearse como monómeros copolimerizables, 
ta les como los ácidos metacrílico o a cr ílico , pueden emplear­
se sales de los mismo solubles, en agua, incluyendo las sa­
les amónicas y las sales de metal alcalino, ta les como car- 
box i  latos de l i t io  o potasio. Las sales pueden formarse pre­
viamente, o bién, en e l  caso de que se empleen polímeros en 
dispersión, pueden formarse en e l sistema de dispersión*

-  8 -
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Otros mondmeros copolimerizables ú tile s  que pueden 
emplearse para copolimerizar, para formar los polímeros 
plastificados de la presente invención son los ásteres o 
amidas que contienen grupos hidroxi, ta les como acrilato 
de /S -h id rox ietilo , metacrilato d e /3 -h id ro x le t ilo , N-^ — 

h idroxietil acrilamida, N-^/3-hidroxieti 1 metacrilamida, N- 
^  -hidroxipropil metacrilamida, 11-^9 -hidroxipropil acrila ­
mida, aorilato de/Q -h idrox ietoxietilo , metacrilato de y¡3- 
h idroxietoxietilo, acrilato de ^-hidroxipropilo, cetaorila ­
to de ^ -hidroxipropilo, acrilato de^3 -hidroxipropilo, me— 
tacrilato de ^ -h id rox ip rop ilo , metacrilato de 6-hidroxihe- 
x ilo , acrilato de 6-hidroxihexilo; moléculas monoetilánica­
rnéate no saturadas que comprenden un monémero nitrogenado y 
tales como acrilamida, metacrilamida, N-metil metacrilamida, 
N-(  ̂-dimetilamino)propil metacrilamida, N -(^ -dimet i  lamino) 
e t i l  acrilamida, N -(^-dim etilam ino)etil metacrilamida, 10— 
aminodecil v in i l  éter, 8-aminooctil v in i l  éter, dietilam ino- 
e t i l  v in il  éter, dimetilaminoetil v in il  éter, H -(3 ,5 ,5 -tri— 
metilhexiDaminoetil v in il  éter, metacrilato de 2 -(1 ,1,3 ,3— 
t et ramet i  lbut i  lamino) et i  l o , y otros expuestos en la  Patente 
de los Estados Unidos NS 2.886*474; un mondmero de ureidovi— 
n il  éter, ta l  como v in ilox ietilu rea , N -viniloxieti 1-H,N*- e t i -  
lén-urea, N-metil—N -vinil-oxietilurea, N—viniloxietil-N ^—e t i l— 
urea ,^ -ureidoisobutil v in i l  éter; diciandiamidas de a c r i l i— 
lo y m etacrililo , como se presentan en la  Patente de los Esi­
tados Unidos N9 2*891*932. Otros monémeros copolimerizables 
ú tiles  se presentan en las,siguientes patentes de los Esta­
dos Unidos: H9s. 2.871.223, 2.881.155, 2.881.171*

Según la  presente invencién, la  mayor parte del p o lí­
mero es de polímero del tipo aorilato y /o  metacrilato. Por
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*

"mayor parte" se quiere decir que e l  polímero de acrilato 
o metacrilato no contiene más de aproximadamente 5C% en 
peso, y preferiblemente no más de 25% en peso, de polímeros 
distintos de los polímeros de acrilato  y metacri la to .

Los polímeros de acrilato y met acrilato más adecuados 
para su p lastificación  con los plantificantes de la presen­
te invención son aquellos polímeros que tienen una densidad 
de energía cohesiva (DEC) comprendida en un intervalo ta l  
que e l  parámetro de solubilidad es de 8,4  hasta aproximada­
mente 9,7 (calorías por cm3)l/2. La DEC de los polímeros 
se obtiene fácilmente en la b ib liogra fía , por ejemplo en la  
siguiente referencia: Journal o f  Applied Polymer Science,
Vol. 5, pág. 337, 1961 -  Hughes y B ritt.
Generalmente los preparados de resina de acrilato y metacri— 
lato de la presente invención se p lastifican  de modo satis­
factorio  empleando uno o más de los p lastificantes anterior­
mente definidos. Estos pueden emplearse en una cantidad plan­
tifica n te , Esta puede variar desde aproximadamente 0,1 has­
ta 80% y, más generalmente, en una cantidad de 5 a 50% en 
peso del preparado de polímero. Generalmente, la cantidad 
plastificante es la cantidad suficiente para producir e l  gra­
do de p lastificación  que se desea para la  aplicación concre­
ta prevista. Los plastificantes de la  presente invención pro­
ducen preparados resinosos de acrilato y metacrilato que t ie ­
nen las propiedades deseadas, de ta l modo que generalmente 
no es necesario e l empleo de otros p lastificantes. Sin embar­
go, si así se desea, pueden emplearse en los preparados re­
sinosos, junto con los presentes p lastificantes, p lastifican— 

tes usuales para acrilatos y metacrilatos. Entre estos son 
típ icos  los siguientes; fta la to  de bencilo y butilo, fta la to

-1 0
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de dibutilo, fosfato de t r ife n ilo , fta lato  de 2 -e t il  hexilo 
y bencilo, fta la to  de di c ic lo  hexilo, fta la to  de dibencilo, 
fta lato de butilo y cicloh ex ilo , mezcla de ásteres de ácido 
benzoico y ácidos grasos de aceites con pentaeritrita, d i -  
benzoato de poli(adipato de propileno), dibenzoato de d ie t i-  
lén g lic o l, tiodisuccinato de tetrabutilo, bu til f t a l i l  g l i -  
colato de bu tilo , a ce til c itrato  de tr ib u tilo , sebacato de 
dibencilo, fosfato  de tr ic r e s ilo , toluen e t i l  sulfonamida, 
e l  áster d i-2 -e t iIhexílico de hexametilán d ifta lato , y f t a ­
lato de d i(m etilc ic loh ex ilo )*

Según la  presente invención, los p lastificantes pue­
den incorporarse a la resina de metacrilato o acrilato por 
cualquier método adecuado a la  aplicacián a que se destine*
En aplicaciones de revestimientos en las que sé desea emplear 
lacas, puede hacerse una solución del polímero de acrilato 
o metacrilato, con la que puede mezclarse e l  p la stif i  cante. 
Varios disolventes que pueden emplearse para e l polímero de 
acrilato o metacrilato son los siguientes: tolueno, x ilenos, 
acetona, motil e t i l  cotona, motil isobu til cotona, metil iso ­
pro p il  cetona, alcohol am ílico, acetato de 2 -etox ietilo , ace­
tato de e t i lo ,  laotato de butilo, acetato de amilo, acetato 
de metilo, alcohol e t ílic o  desnaturalizado, isopropanol, d ia- 
cetón alcohol, ciclohexanol, dicloruro de etileno, diisobu- 
t i l  cetona, ciclohexanona, 2-butoxietano1, alcohol fu rfu ri- 
l ic o , nafta de petróleo, ciolohexano, hexano, mezclas de h i­
drocarburos aromáticos, y también diversas naftas a l i fá t i ­
cas, naftánicas y aromáticas. Los disolventes pueden emplear­
se solos o en mezclas.

En aplicaciones de revestimientos, la laca puede ser 
una laca transparente, pero es bastante corriente que entre

11
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los productos de acabado de la laca se incluyan pigmentos en 
una cantidad de hasta e l  100% en peso del polímero. Los 
ejemplos 3e pigmentos adecuados incluyen dióxido de titan io , 
negro de humo, azules de hierro, azules y verdes de fta lo c ia -
nina; Óxidos, hidróxidos, sulfuros, suifatos, s ilica to s  y 
cromatos metálicos; copos de aluminio, polvos de bronce, y 
diversas cargas o extensores ta les como ta lco, baritas, cao­

lín  y tierra  de diatorneas.
Los revestimientos pueden secarse al aire bajo con­

diciones normales de temperatura y humedad atmósferica, con 
buena ventilación. El secado a l aire hasta un estado que per­
mita manipulación puede requerir de 4 a 24 horas. Pueden em­
plearse temperaturas de secado más elevadas, ta les como des­
de aproximadamente 608 c hasta aproximadamente 1493 C o más. 
El empleo de tales temperaturas elevadas reduce e l  tiempo de 
secado, de ta l  forma que un secado a entre 60 y 93,38 c se 
puede llevar a cabo completamente en 30 a 60 minutos, mien­
tras que empleando temperaturas de 121 a 1498 C se acorta 
considerablemente e l  tiempo, por lo general.

Los preparados para revestimientos de la presente in­
vención son ú tiles  para aplicar revestimientos decorativos 
y protectores a artículos fabricados con una diversidad de 
materiales, ta les como madera, metal, cerámica, linoleum, 
baldosas de resinas v in ílica s , y otras sustancias orgánicas 
e inorgánicas. Si bien e l método preferido para aplicar los 
productos de la presente invención es e l  atomizado usual en 
aire, es evidente que pueden emplearse otros métodos, tales 
como atomizado por aire caliente, atomizado por vapor, ato­
mizado e lectrostático , atomizado de un preparado para reves­
timientos previamente calentado, inmersión, pintado con bro-

12



cha, y revestimiento en rod illo s .
Otra aplicación muy valiosa de los polímeros de la  

presente invención es e l tratamiento de materiales tex tile s .
El término, ta l  como aquí se emplea, incluye películas, f i ­
bras, h ilos, hebras, h ilos múltiples, mechas y cintas, bien 
como ta les o bien en géneros te x t ile s , hojas, te las y simi­
lares, te jid os, de punto, afeltrados o constituidos de otra 
forma. Los materiales tex tiles  pueden ser lana, o materiales 
tex tile s  que contienen lana, u otros materiales textiles , ta­
les como seda, mohair o p ie l. Tales materiales tex tiles  pue­
den contener solo una clase de fib ra  proteínica, o una mez­
cla de ta les fibras con otras fibras naturales o sintéticas, 
ta les  como algodón, lino, rayón, nylon, o polímeros de a cr i-  
lo n itr ilo . Los materiales pueden estar en forma de materia­
les no te jid os .

En los materiales no te jid os , los p lastificantes de 
la presente invención se emplean en unión con los  aglutinan­
tes sintéticos que aglutinan las fibras en la  estructura de 
género te x t il  no te jid o . Los aglutinantes sintéticos pueden 
ser ésteres de los ácidos a c r ílic o  o m etacrilico, o los aglu­
tinantes puede ser de un tipo perfeccionado de aglutinante. 
Tales aglutinantes perfeccionados pueden tener escasa tenden­
cia  a emigrar a la  superficie de los productos fibrosos du­
rante e l  secado del material fib roso , y /o  pueden tener carac­
ter ís tica s  perfeccionadas de adhesión a tipos hidrofóbicos 
de fibras, suplementado con otras propiedades deseadas. El 
empleo de los p lastificantes de la presente invención en aglu­
tinantes para productos fibrosos aglutinados no tejidos per­
mite gran juego y elección de reactivos monoméricos, a la 

vez que combina las ventajosas propiedades adicionales pro-
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porcionadas por los p lastificantes de la presente invención* 
Entre ta les  aglutinantes perfeccionados para géneros tex ti­
les no te jid os  son t íp ico s  los expuestos en las Patentes de 
los Estados Unidos NSs 2*982.682, 3*012.911) 3*015*595, y 
2*923*653) que se incorporan aquí como referencia, y en 
otras exposiciones análogas. Estos compuestos muestran que 
las dispersiones acuosas de polímeros insolubles en agua de 
ciertos ásteres de acrilato y metacrilato, osnidas en algu­
nos casos, dispersión que también puede contener, si se de­
sea, un aminoplasto soluble en agua, son capaces de agluti­
nar fibras de un producto fibroso no te jid o . Hedíante una 
simple operación de calentamiento, pueden convertirse a un 
estado de resistencia a disolventes y resistencia a lavado, 
los monómeros se seleccionan de ta l  forma que los  polímeros 
resultantes no son solubles en agua. Esto se consigue, gene­
ralmente, copolimerizando los monómeros que forman homopolí­
meros solubles en agua con al menos otro monómero copolime- 
rizable, monoetilánicamente insaturado, que tiene tales ca­
racterísticas que hará insoluble en agua a l copolimero f i ­
nal. En los métodos anteriormente conocidos se presentan otros 
detalles para la aglutinación de productos no te jid os con ma­
teria les  resinosos análogos.

Los materiales tex tiles  pueden tratarse con los po­
límeros de acrilato y metacrilato de la presente invención 
segdn cualquier método adecuado conocido en e l  ramo. Un mé­
todo muy conveniente consiste en tratar e l  material te x t il  
con una solución del polímero de acrilato o metacrilato, ha­
biéndose incorporado a é l un p lastificante. Otro método muy 
conveniente consiste en tratar los materiales tex tiles  con 
una dispersión o emulsión acuosa de los polímeros de a cr ila -

29 0609-  14  -



to o metacrilato
Los emulsificantes o agentes de dispersión que pue­

den emplearse para la  preparación de las emulsiones monomé- 
ricas ante9 de la oopolimerización, o las dispersiones del 
polímero después de la  polimerización, son preferiblemente
de tipo no ión ico , e incluyen los siguientes: a lcohilfenoxi- 
polietoxietanoles que tienen grupos alcohilo de aproximada­
mente 7 a 18 átomos de carbono, y de 6 a 60 o más unidades 
oxietilénioas, tales como heptiIfenoxipolietoxietanoles,

noles, nonilfenoxipoliet oxiet anole s , dod e c i I f  eno c ipo li et oxi e— 
tañóles, y similares? derivados de polietoxietano1 de los 
fenoles a lcoh ílicos  con uniones de metíleño? agentes que con­
tienen azufre, tales como los obtenidos condensando de 6 a

dodecilo, tetradecilo , te r c -dodecilo, y similares, o con t i o -  
fenoles a lcoh ílicos  que tienen grupos alcohilo de 6 a 15 áto­
mos de carbono; derivados de óxido de etileno de ácidos car- 
boxílicos de cadena larga, ta les como laúrioo, m iristico,

mo se encuentran en e l  aceite ta ll ,  que contienen de 6 a 60 
unidades de oxietileno por molécula; condensados análogos de 
óxido de etileno de alcoholes de cadena larga, ta les como 
alcohol o c t í l ic o ,  deo ílico , laárico o c e t ílic o ; derivados 
de óxido de etileno de compuestos polihidroxi eterificados 
o esterifioados, que tienen una cadena hidrocarbonada hidró­
foba, ta l como monoestearato de sorbitan que contiene de 6 
a 60 unidades de oxietileno, e tc .; también los condensados 
de óxido de etileno de aminas de cadena larga o cadena rami-

o c t i Ifenoxi po l ie t  oxiet ande s , m etilocti l f  enoxipoliet oxiet a­

15 60 o más moles de óxido de etileno con mercaptano de nonilo,

20 palmítlco, o le ico , y similares, o mezclas de ácidos, ta l  co—

-  15 -



limeros de bloque de óxido de et Heno y óxido de propile no 
que comprenden una parte hidrófoba de óxido de propileno 
combinada con una o más partes h idrófilas de óxido de e t i -  
leno.

La dispersión se deposita sobre e l  material te x t il  
por algdn mótodo ta l  como vaciado, atomizado o inmersión.
Lo que se requiere es que éL material te x t il  esté saturado 
e impregnado por la dispersión. Esto puede realizarse a cual­
quier temperatura deseada próxima a l punto de ebullición  de 
la  dispersión . Generalmente, e l  material t e x t i l  se impregne 
a temperatura ambiente con una dispersión cuyo contenido 
en resina se. ha ajustado a aproximadamente de 1% a 2% . El 
material que se está tratando debe tomar o absorber, y a con­
tinuación retener suficiente dispersión para conseguir de 1% 
a aproximadamente 20%, y preferiblemente de 1% a 7 1/2% de 
copolímero tomando como base e l  peso del material te x t il  se­
co.

Las dispersiones acuosas de los polímeros insolubles 
en agua pueden contener también un producto de condensación 
termoendurecible, soluble en agua, ta l como un aminoplasto, 
concretamente, los  productos de bajo peso molecular, o de 
reacción monoméros, de un aldehido, y especialmente formal- 
dehido, con urea, tiourea, biuret, u otros homólogos o deri­
vados de e llo s , ta les  como N,N-etilénurea, N,N' -etilénurea, 
N,N'-3imetilurea, N,N.-dietilurea, N,N'-dimetoximetilurea, 
N,N-dimetoximetilurea, N ,N '-dietoxietilurea, tetrametoxime- 
tilurea, y tetraetoxietilurea. También pueden emplearse los 
productos similares de reacción de fonnaldehido con tr ia z i-  
nas, ta l como melamina, tales como N,N-dimetilmelamina, y 
condensados modificados con alcohol de resina termoendurecible

-  16 -
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de melamina-f ormaldehidoy como por ejemplo, alcohol m etíli­
co y e t í l ic o ,  por ejemplo la  dimetoximetilmonometilolmelami- 

s na*
El aglutinante aminoplástico auxiliar se emplea en 

una cantidad de hasta 25% en peso del peso del polímero que 
contiene e l  grupo hidroxi, empleándose preferiblemente de 
2 a 11%.

la  dispersión acuosa del polímero lin ea l de adición, 
insoluble en agua, puede formarse por mótodos de polimeriza­
ción o de copolimerización en emulsión usuales, ta l como se 
describe en la  Patente de los Estados Unidos NB 2*790.736, 
incorporada aquí como referencia*

los siguientes ejemplos ilustran la  presente invención. 
Todas las partes son en peso*

Los polimetacrilatos y poliacrilatos resinosos pías— 
tificadoa se preparan de la forma siguiente. Para revesti­
mientos por solución, la resina, en un disolvente, se mez­
cla con un p lastificante, y la  mezcla se vierte por colada 
en un soporte adecuado. El disolvente de la resina es una 
mezcla de m etiletilcetona, tolueno y butanol. El soporte es 
una placa de v id r io , salvo que se especifique otra cosa, ge 
deja seoar la  película a l a ire , y después se cuece durante 
una hora a 1508 c . A no ser qué se indique lo contrario, la  
relación entre sólidos de plastificante y resina es de 30 a 
70 partes, respectivamente. Las películas obtenidas por cola­
da a partir de emulsiones acuosas se preparan de la  siguien­
te forma: la  emulsión de plastificante consta de 50 partes 
de p lastificante, 3 partes de emulgente y agente dispersan­
te , un o c t i l  fenol que tiene de 7 a 13 unidades de o x ie t ile - 
no por molécula, y 47 partes de agua. La emulsión de resina

-  17 -
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se prepara por polimerización en emulsión, y contiene 45" pa&=-* 
tes de polímero y 3 partes del mismo emulgente. Las pelícu - 

 ̂ las se obtienen por colada a partir  de mezclas de 155 par­
tes de la  emulsión de polímero y 50 partes de emulsión de 
p lastificante.

la  compatibilidad se determina examinando la  claridad, 
homogeneidad y aspecto aceitoso de las películas. La perma­
nencia se determina sometiendo las películas plantificadas 
a una temperatura de 82,2 s c en una estufa de aire circulan­
te , y pesando las películas para determinar la pérdida de pe­
so. En aplicaciones tex tile s , se revisten trozos de género 
te x t il  de tafetán de Dacron (tamaño: 15,2 cm x 15,2 cm) con 
una mezcla de emulsión de 62,5 partes de emulsión de resina 
que contiene 28 partes de sólido resinoso, y 14 partes de emul­
sión de p lastiíicante que contiene 7 partes de sólido plas­
t i f  i  cante y un espesador de alginato para conseguir una v is ­
cosidad de la emulsión de 3000 cps. Los revestimientos se 
aplican a una velocidad de 11,8 g/m^, o 51 g/m^, según sea 
necesario. Los géneros tex tile s  revestidos se someten a un 
ensayo de volatilidad por exposición a 82,2 s c en una estu­
fa  de aire circulante. Be mide la  pérdida de plastificante 
pesando periódicamente. Para aglutinantes de género te x t il  
no te jid o , se impregna un velo cardado de 75/25 de viscosa 
(3 denier, fibra  cortada de 2,54 cm)/algodón blanqueado (me­
diano 2,4 cm), que pesa aproximadamente 23,7 g/m^, con una 
dispersión acuosa que contiene, por cada 100 partes: 36 par­
tes de sólido polimérico, 9 partes de sólido p lastificante,
3 partes de emulgente, y 52 partes de agua.

18



'  a) Una mezcla de 282 partes (1,0 m.) de ácidos grasos
de aceite t a l l ,  123 partes (1,2 m.) de alcohol tetrahidrofur- 

$ fu r ilic o , 1,0 parte de zinc en polvo, y 75 cm3 de xileno, se

agita y calienta a una temperatura comprendida entre 163 y 
1982 c, mientras se eliminan por destilación azeotrópica 34,5 
partes de una mezcla de agua y alcohol tetrahidrofurfurílico. 
Al destilar e l residuo, produce, después de un breve perío- 

10 do de funcionamiento previo, 314 partes (rendimiento del 86y )
de ásteres tetrahidrof urfuriH  co s de los ácidos grasos de 
aceite t a l l ,  que hierven a una temperatura comprendía entre 
193 y 1982 c (0,4 mm).

El áster tetrahidrofurfurilico de los ácidos grasos 
15 de aceite t a l l  se epoxida de la forma siguiente: una solu­

ción de 243 partes del áster en 500 partes de benceno se agi­
ta y mantiene a una temperatura comprendida entre 15 y 202 o, 
a l miaño tiempo que se añade una mezcla de 247 partes de áci­
do peracático a l 40% en ácido acático. La mezcla se agita y 

20 mantiene a una temperatura comprendida entre 19 y 272 C du­
rante 20 horas, y luego se diluye con 200 cm̂  de agua. La 
capa orgánica se lava tres veces con agua, luego se diluye 
con agua, y despuás se separa. La capa orgánica se lava con 
agua caliente y se destila  a una temperatura fin a l del r e c i -  

25 píente de 1202 c , a 0,1 mm. Se obtiene como residuo áster
tetrahidrofurfurilioo del ácido graso de aceite t a l l  epoxi- 

dado.
b) Se mezclan 30 partes del áster tetrahidrofurfuri-  

lico  del ácido graso de aceite t a l l  epoxidado con una solu­
ción de un polímero de metacrilato de metilo en tolueno (7030
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partes de sólido resinoso) . La solución se extiende en una 
placa de vidrio y se deja secar a l aire. A continuación se 
cuece la película durante 1 hora a 150S C. Su aspecto es 
claro; está exento de rebaba aceitosa.

a) Se repite e l  método del Ejemplo la ), salvo que se 
sustituyen los ácidos grasos de aceite ta l l ,  por ácidos gra­
sos de aceite de soja . Depués de la  epoxidación, e l  produc­
to es áster tetrahidrofurfurilico del ácido de aceite de so­
ja epoxidado.

b) El áster tetrahidrofurfurilico de los ácidos gra­
sos de aceite de soja forma una película clara, por colada, 
de un polímero de metacrilato de metilo.

c) Siguiendo e l  mátodo del Ejemplo la) se prepara ás­
ter tetrahidrofurfurilico del ácido graso de aceite de lina­
za epoxidado. Este compuesto forma una película clara homo­
génea cuando se v ierte por colada en una solución de un po­
límero de metacrilato de metilo.

d) Una película obtenida por colada sobre una hoja de
metal a partir de un polímero de 96 partes de metacrilato de 
metilo, 2 partes de ácido m etacrílico, 2 partes de -
metacriloxiacetamido) et i  I/-N , H' -etilánurea, y áster tetrahi- 
dro fu rfu rílico  del ácido graso de aceite de linaza epoxida­
do, es clara y está libre de rebaba aceitosa. Tiene una du­
reza Knoop de 1,6. Una muestra de tafetán de Dacron revesti­
do con una emulsión de la  resina plastificada produce un gé­

nero te x t i l  revestido que tiene buen tacto.
e) análogamente, se p la stifica  con áster tetrahidro-

Ejemplo 2

-  20 -
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rurfurilico  del ácido graso de aceite ta l l  epoxidadp un po­
límero de

1) polimetacrilato de m etilo.
la cantidad de plastificanté se hace variar en un intervalo 
comprendido entre 10 partes de plastificanté por 90 partes 
de resina y 50 partes de plastificanté por 5C partes de re­
sina. Las películas resultantes son claras y homogéneas.

2) 90 partes de metacrilato de metil, 10 partes de 
ácido m etacrílico.

3) 70 partes de metacrilato de metilo, 30 partes de 
acrilato de e t ilo , 40 partes de ácido metil m etacrílico, y 
60 partes de metacrilato de b u tilo .

15
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Ejemplo_3

a) Una mezcla de 47,0 partes (0,5 m) de fenol, 200 
cm̂  de cloroformo y 48 partes (0,6 m.) de piridina se agita 
y mantiene a una temperatura comprendida entre 15 y 188 C, 
al mismo tiempo que se añaden 150 partes (0,5 m.) del cloru­
ro de los ácidos grasos de aceite t a l l .  La mezcla se agita 
a temperatura ambiente durante dos horas, se calienta a re­
f lu jo  durante .dos horas, se enfria y lava con agua. La ca­
pa orgánica se lava con ácido clohídrico diluido, hi'dróxido 
sódico diluido, y agua, y se destila  produciendo, después 
de la  eliminación de los disolventes y de un breve periodo 
de funcionamiento previo, 141 partes (rendimiento del 79%) 
de éster fén ilico  del ácido graso de aceite t a l l .

El éster fé n ilic o  del ácido graso de aceite t a l l  epo— 
xidado se prepara tratando e l éster no saturado con un áci­
do peracético al 40% en solución en ácido acético, siguien­
do e l  método del Ejemplo 1.
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b) Se prepara áster fe n ílic o  del ácido gra^* de acei­
te de linaza epoxidado siguiendo e l  método del apartado 3a), 
salvo en que se sustituye e l  cloruro del ácido graso de acei­
te t a l l  por cloruro de ácido graso de linaza. El producto 
obtenido es e l  áster fen ílico  del ácido graso de linaza epo­
xidado.

c) Se prepara áster cre s ílico  del ácido graso de acei­
te t a l l  epoxidado siguiendo e l  método del apartado 3a), sa l­
vo en que se sustituye e l.fe n o l por una cantidad equivalen­
te de cresol*

d) Se prepara áster fe n ílic o  del ácido o leico  epoxi— 
dado siguiendo e l  método del apartado 3a), salvo en que se 
sustituye e l  cloruro del ácido graso de aceite t a l l  por clo­
ruro de o le ilo .

e) Se prepara áster fe n ílico  del ácido graso de acei­
te de soja epoxidado siguiendo e l  método del apartado 3a), 
salvo en que se sustituye e l cloruro del ácido graso de acei­
te t a l l  por cloruro del ácido graso de aceite de soja*

20 Ejemplo 4

25

30

a) Se mezcla e l  áster fe n ílic o  del ácido graso de acei­
te t a l l  epoxidado con una solución de un polímero de 98 par­
tes de metacrilato de metilo, 1,5 partes de ácido m etacríli- 

co, y 0,5 partes de -metacriloxiacetamido)etil7*-NyN'"
etilénurea. El revestimiento obtenido por vaciado sobre un 
panel de vidrio de esta solución es claro y homogéneo.

b) Análogamente, se obtiene una película clara por 
colada de una solución de este plastificante en un polímero 
de 70 partes de metacrilato de metilo y 30 partes de acrila­
to de e t i lo .

¡ M  Ü O-  22 -
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c) De igual fonaa, se obtiene una película clara por 
colada de una solución de este plastificante en un polímero 
de 40 partes de metacrilato de metilo y 60 partes de meta— 
crila to  de butilo .

d) De igual manera, se obtiene una película clara por 
colada de una solución de este plastificante en un polímero 
de polimetacrilato de metilo.

e) El áster fen ílico  del ácido graso de aceite de l i ­
naza epoxidado proporciona una laca clara con polimetacrila- 
to de metilo.

Ejemplo ?

a) Se prepara áster bencílico de ácido o le ico  epoxi-
1 R

dado de la forma siguiente: se agita ácido o le ico  (282 par­
tes, 1,0 m+) y se mantiene a 1153 C mientras se añaden, en 
pequeñas porciones, 69 partes (0,5 m*) de carbonato potási­
co anhidro. Se añade xileno (350 cm )̂ y se calienta a reflu­
jo la  mezcla mientras se eliminan por destilación azeotrópi- 

20 ca 4,0 partes de agua. A continuación se añade cloruro de 
bencilo (127,0 partes, 1,0 m.) en un período de tiempo de 
media hora, a 1308 C, y la mezcla se calienta a re flu jo  du­
rante la noche, bajo un separador Dean-Stark. Se recogen en 
tota l 8,7 partes de agua. El residuo se enfria, se diluye 

25 con 200 cm-3 de agua, se hace básico con una sustancia cáus-
tica , se calienta a re flu jo  y se separa. La capa orgánica 
se lava con agua caliente y luego se destila  a travás de una 
columna Vigreux de 15,2 cm, produciendo, despuás de la e l i ­
minación del xileno y de un corto periodo de funcionamiento 

30 previo, 325 partes (rendimiento del 87^) de oleato de benci­
lo, que hierve a una temperatura comprendida en e l  interva-
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lo entre 179 y 1909 C (0,1 mm)*
El oleato de bencilo se epoxida haciendo reaccionar 

297 partes, en benceno, con 190 partes de ácido peracético 
a l 40% en ácido acético. la  mezcla se mantiene a 20a o duran­
te 20 horas y la  capa orgánica se separa. El producto se ob­
tiene como un residuo, después de la eliminación de los d i­
solventes por destilación a una temperatura del recipiente 
de 1202 c (1 mm)*

b) Se prepara éster bencílico del ácido graso de acei­
te de linaza epoxidada siguiendo e l método del apartado 5a), 
salvo en que se sustituye e l ácido o leico  por ácidos grasos 

de linaza.
c) Se prepara éster bencílico del ácido graso de acei­

te de alazor epoxidado de la siguiente forma: una mezcla de 
296 partes (1,0 mol) del éster m etílico de los ácidos gra­
sos de aceite de metil alazor, 130 partes (1,2 moles) de al­
cohol bencílico , 200 crn̂  de xileno seco, y 3 cm.3 de metóxi­
do sódico se calientan bajo una columna Vigreux de 30,5 cm, 
mientras se extraen por la parte superior 34 partes de meta- 
nol (punto de ebullición de 65 a 709 c) y 21 partes de meta­
no 1-xi leño (punto de ebullición  70-136 9 C). El residuo se 
diluye con 400 cm̂  de agua, la  mezcla se hace básica, se 
calienta hasta ebullición y se separa. La capa orgánica se 
lava con agua caliente y se destila , produciendo, después
de la eliminación del xileno, 60 partes de fracción de cabe­
za que hierve a una temperatura comprendida entre 70 y 2102 
C (0,3 mm) y 291 partes de alazorato de bencilo que hierve 
a una temperatura comprendía entre 210 y 2272 C (0,3 mm)*

31 producto se epoxida con una solución de ácido pe- 

racético a l 40% en ácido acético, produciendo éster ben cíli­



co del ácido graso de aceite de alazor epoxidado.
d) Se prepara áster bencílico del ácido graso de acei­

te ta l l  epoxidado siguiendo e l  método del apartado 5a), sal­
vo en que se sustituye e l  ácido o le ico  por ácidos grasos de 
aceite ta ll*

e) Se prepara e l  áster bencílico del ácido graso de 
aceite de soja epoxidado siguiendo e l  método del apartado 
5c), salvo en que se sustituye e l  aceite de alazor por acei­
te de soja.

Ejemplo 6

a) Una película obtenida por colada a partir de una 
mezcla de áster bencílico del ácido o leico  epoxidado en po- 
lim etacrilsto de motil, produce un revestimiento claro.

b) Análogamente, e l  áster bencílico del ácido graso 
de aceite de linaza epoxidado, 4 partes de ácido m etacríli- 
co, y 1 parte de -(* ( -metacriloxiacetamido)eti2/'-I?,H'- 
etilénurea, produce un revestimiento claro en una hoja metá­
lica .

c) Una película obtenida por vaciado sobre una placa 
de vidrio, a partir de una mezcla de áster bencílico del áci­
do graso de aceite ta l l  epoxidado y un polímero de 40 partes 
de metacrilato de metilo y 60 partes de metacrilato de buti­
lo , es clara y homogénea.

Ejemplo 7

a) Una película de una emulsión acuosa de una mezcla 
de áster bencílico del ácido o le ico  epoxidado y un polímero
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de 45 partes de acrilato de e t i lo  y 55 partes de metacrila- 
to de metilo, es olara y homogénea. Un velo cardado no t e j i -  

 ̂ do se impregna con dicha dispersión. Se seca durante 1̂ - mi­
nutos a 107)23 c, y se cura 1¡g- minutos a 103 c . 31 género 
t e x t i l  no te jido  que resulta es muy poroso, y tiene un tac­

to suave y resilien te .
h) Análogamente, se obtienen películas claras a par­

t i r  de una emulsión acuosas del mismo plastificante con un 
copolimero de 46 partes de acrilato de e t i lo , 50 partes de 
v in il  tolueno, y 2 partes de metacrilamida.

c) Una película obtenida a partir de una emulsión 
acuosa de éster bencílico del ácido oleico epoxidado y un 
copolímero de 48 partes de acrilato  de e t i lo , 51 partes de 
v in i l  tolueno, y 1 parte de metacrilamida, es clara y homo­
génea.

d) Una película obtenida a partir de una emulsión acuo­
sa de áster bencílico del ácido graso de aceite de linaza 
epoxidado y un copolímero de 48 partes de acrilato de e t i lo ,
51 partes de v in i l  tolueno, y 1 parte de metacrilamida, es 
clara y homogénea.

Ejemplo 8

25

30

a) Las películas obtenidas a partir de una emulsión 
acuosa de áster bencílico del ácido graso de aceite t a l l  epo­
xidado y un copolímero de 96 partes de acrilato de e t ilo , 1,5
partes de acrilamida, y 2,5 partes de metilolacrilamida, son 
claras y homogéneas.

b) Análogamente, se obtienen películas claras y homo­
géneas a partir de dispersiones acuosas de áster bencílico 
de ácido graso de aceite t a l l  epoxidado y los siguientes po-

, f'*''7
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limeros: (y

1) 68 partes de acrila to  de e t i lo , 30 partes de c lo ­
ruro de vinilideno, y 2 partes de ácido itacónico.

2) 86,0 partes de acrilato de e t i lo ,  10,0 partes de 
a cr ilon itr ilo , 1,5 partes de acrilamida, y 2,5 partes de me­
t i lo  laori lamida.

3) 95 partes de acrila to  de e tilo  y 5 partes de meta- 
crilamida.

4) 15 partes de acrila to  de metilo, 10 partes de acri­
lato de e t i lo ,  y 75 partes de acetato de v in ilo .

5) 40 partes de acrilato  de e t i lo , 15 partes de meta— 
crila to  de m etilo, 35 partes de a cr ilon itr ilo , y 10 partes 
de metacrilato de dimetilaminoetilo.

6) 48 partes de acrilato  de e t i lo , 50 partes de v in il  
tolueno, y 2 partes de m etil acrilamida.

7) 64 partes de acrila to  de e t i lo , 32 partes de me- 
tacrilato de metilo, 1,5 partes de acrilamida, y 2,5 partes 
de metílolacrilamida.

8) 87,5 partes de acrilato de e t i lo , 10 partes de me- 
tacrilato de metilo, y 2,5 partes de ácido itacónico.

9) 45 partes de acrila to  de e tilo  y 55 partes de me- 
t acri lato de metilo. A títu lo  de comparación, una película 
preparada a partir del mismo polímero y un áster bu tílico  de 
áster del ácido graso de aceite ta l l  epoxidado, tiene aspec­
to aceitoso y es incompatible.

aceite t a l l  epoxidado de la siguiente forma: se agitan te tra -

Bjemplo _2

a) Se prepara áster olorobutílico de ácido graso de

-  27 -
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hidrofurano (72 partes, 1,0 m.) y cloruro de zinc (o ,4 Par- 
 ̂ te s ), y se mantienen a 65s C, mientras se anade cloruro de 
 ̂ o le ílo  (301 partes, 1,0 m.), en un periodo de tiempo de 45 

minutos. La mezcla resultante se calienta a 1102 c durante 
3)5 horas y luego se destila , produciendo 12,5 partes de pro 
ductos de cabeza, con un punto de ebullición comprendido en 
e l  intervalo entre 152 y 1902 c (0,5 mm), y 288 partes de 
oleato de cloro butilo, que hierve a una temperatura compren­
dida en e l  intervalo entre 190 y 2152 C (0,5 mm). El residuo 
pesa 52 partes.

El oleato de clorobutilo se epoxida siguiendo e l  mé­
todo del Ejemplo 1, con una solución de ácido peracético en 
ácido acético.

b) Se prepara éster clorobutílico  del ácido graso de 
aceite de soja epoxidádo, siguiendo e l  método del apartado 
9a), salvo en que se sustituye e l  cloruro de o le ílo  por c lo ­
ruro de ácido graso de aceite de soja.

c) Se prepara éster clorobutílico del ácido graso de 
aceite de alazor epoxidádo, siguiendo e l  método del aparta-

20 do 9a), salvo en que se sustituye e l  cloruro de o le ílo  por
e l  cloruro del ácido graso de aceite de alazor.

Ejemplo 10

25

30

a) Se prepara éster c icloh exílico  del ácido graso de 
aceite t a l l  epoxidádo, de la forma siguiente:

Una mezcla de 283 partes de ácido graso de aceite ta ll ,  
150partes de ciclohexanol, 0,44 partes de zinc en polvo, y 
45 partes de xileno se agita y calienta a reflu jo  a tempe­
raturas del recipiente comprendidas entre 170 y 223S C, al 
tiempo que se eliminan por destilación azeotrópica 17,6 par-

-  28 -



tes áe agua de reacción. 31 residuo, que tiene un índice de 
 ̂ ácido de 0 ,9 , se lava a 703 c con ácido n ítrico  d ilu ido, y 

v luego con agua, después de lo cual se calienta a 2208 c
(0,1 mm) a l tiempo que se elimina como productos de cabe—

5 za e l exceso de ciclohexanol y xileno y trazas de agua. El
residuo (337 partes), que es e l  áster cic loh ex ílico  del áci­
do graso de aceite ta l l ,  tiene un color VOS 4, viscosidad 
Gardner-Holdt A-3, índice de saponificación de 154, y un ín­
dice de yodo de 104*

10 Una solución de 125 partes del áster anterior en 350
partes de benceno se trata con 247 partes de una solución 
de ácido peracético a l 40  ̂ en ácido acático, a una tempera­
tura comprendía entre 22 y 293 C, durante 20 horas, después 
de lo cuál se lava con agua y se concentra por calentamiento 

15 hasta una temperatura fin a l del recipiente de 1308 c (0,2 mm)* 
El residuo (132 partes), que es e l áster cicloh ex ílico  del 
ácido graso de aceite taH epoxidado, tiene un color VCá 1-, 
viscosidad Gardner-Holdt 3, n ^  . 1,4670, oxigeno oxiránico 
5 ,% , y un índice de yodo de 0,5*

20 b) Se prepara áster cic loh ex ílico  del ácido graso de
aceite de alazor epoxidado, siguiendo e l  método del aparta­
do a ), sustituyendo e l ácido graso de aceite t a l l  por una 
cantidad equivalente de ácido graso de aceite de alazor*

o) Se prepara áster cic loh ex ílico  del ácido graso de 
35 aceite de linaza epoxidado, siguiendo e l  método del aparta­

do a), sustituyendo e l ácido graso de aceite t a l l  por una 
cantidad equivalente de ácido graso de aceite de linaza*

30
Er! emolo 11

El áster c icloh ex ílico  del ácido graso de aceite t a l l
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epoxidado forma una película clara con un polímero de 95 
partes de acrilato de e tilo  y 1,5 partes de acrilamida y 
2,5 partes de metilolacrilamida. Se fonnsn películas análo­
gas a partir de los compuestos de los Ejemplos 10b) y 10c) *

a) 3e prepara áster de bu til cellosolve del ácido gra­
so de aceite epoxldado, de la forma siguiente:

Una mezcla de 21  ̂ partes de ácido graso de aceite 
t a l l ,  130 partes de butil cellosolve, 40 partes de xileno, 
y 0,2 partes de óxido de zinc, se calienta a una temperatura 
comprendida entre 170 y 222s C, mientras se eliminan por 
destilación azeotrópica 13,8 partes de agua de reacción , y 
luego se concentra por calentamiento fin a l a una temperatura 
del recipiente de 210s o (0,1 mm). El residuo (292 partes), 
que es áster de bu til cellosolve del ácido graso de aceite 
t a l l ,  tiene un n ^  de 1,4574, índice de saponificación de 
138, y un índice de yodo de 97*

Una solución de 127 partes del áster anterior en 200 
partes de benceno se trata con 123 partes de ácido peracáti- 
co a l 40% en ácido acético, a una temperatura comprendida en­
tre 20 y 27- C, durante 18 horas, después de lo cual se la­
va con agua, y luego se concentra por calentamiento fin a l a 
1303 C (0,1 mm). 31 residuo (132 partes), que es áster de bu- 
t i l  cellosolve del ácido graso de aceite ta l l ,  epoxidado, 
tiene un color VOS 1-, viscosidad Gardner-Holdt A-s, 1.4550, 
oxígeno oxiránico 4,8%, y un índice de yodo de 13*

Este compuesto forma películas claras con un políme­
ro de 60 partes de acrilato de e t ilo  y 40 partes de metacri-

Ejemplo 12

-  30 -



5

10

** f

lato de metilo.
g b) Se prepara áster de bu tilcarb ito l del ácido graso
* de aceite t a l l  epoxidado, de la  misma forma que en e l  apara­

to a),sa lvo que se sustituye e l  b u til cellosolve por igual 
cantidad molar de butiIcarbito1.

Este compuesto forma una película clara y homogánea 
en un polímero de 66 partes de acrilato de e t i lo , 30 partes 
de metacrilato de metilo, 1,5 partes de acrilamida, y 2,5 
partes de metilolacrilamida.

, Esta solicitud , que corresponde a la presentada en 
E.U.A. e l  28 de Agosto de 1962, bajo e l  número 220.084, se 
acoge a los beneficios del artículo 51, del vigente Estatu­
to sobre Propiedad Industrial.

15
N O T A

Los puntos de invención propia y nueva, que se pre­
sentan para que sean objeto de esta solicitud  de Patente 

20 de Invención en España, por VEINTE años, son los siguien­
tes:

1 . -  Un mótodo para preparar una composición plástica 
caracterizado por mezclar (1) una resina de acrilato  que 
tiene un parámetro de solubilidad en e l  margen de 8,4 a apro- 

25 rimadamente 9,7 (calorías por centímetro cúbico) y (2)
una cantidad p lastificante de un compuesto de la  fórmula

30

0M
R-C-O-A

(1)

en que e l sustituyante A representa un grupo aoíclioo no
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a lifá tico  y R representa un resto de por lo menos ^  M̂ Ldo 
 ̂ graso epoxidado.
 ̂ 2 .-  Un método de acuerdo con e l punto 1 caracteriza­

do por e l  hecho de que dicha resina de aorilato es (1) un 
homopolímero de un ester a cr ílico  o metacrílico que tiene 
la fórmula

10

15

20
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CH =C-C00R2
2 t

1 2en donde R es hidrógeno o un grupo metilo y R es un grupo
alcohilo o cicloa lcoh ilo  que tiene un contenido medio de
átomos de carbono de 1 a 18 átomos de carbono o (2) un copo-
limero de ta l  áster con por lo menos un monómero copolim eri-
zable monoetilenicamente o vinilidenicarnente no saturado.

3 .-  Un método de acuerdo con los puntos 1 ó 2, carac­
terizado por e l  hecho de que e l  símbolo A, en la fórmula (i) 
es un grupo hidrocarbonado aromático, un grupo aralcohilo, 
un grupo cicloa lcoh ilo , un an illo  furánico, un resto eter 
a lifá tico -a o íc licó  de la fórmula

R1 (OCHgCEg) nOC^CEgO-

en donde es un grupo alcohilo de 1 a 4 átomos de carbono 
y n es un entero de O a 4, o un grupo cloroalcohilo de la 
fórmula

x-

en donde X es un átomo de hidrógeno o un átomo de cloro con
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la  condición  de que por lo  menos un X sea un átomo de c ío —

4. -  Un método de acuerdo con uno de los puntos 1 a 3* 
caracterizado por e l  hecho de que e l  símbolo R en la  fórmu­
la  (i) es un resto de ácido graso de aceite vegetal epoxida- 
do.

5. -  Un método de acuerdo con uno de los puntos 1 a 3 
caracterizado por e l  hecho de que se usa, como compuesto de 
la fórmula ( I ) ,  ester fe n ílic o  de ácido graso de soja epoxi­
dado, ester fe n ílico  de ácido graso de aceite de t a l l  epoxi­
dado, ester bencílico de ácido graso de soja epoxidado, es­
ter 2 -c lo roe tilico  de ácido graso de aceite de t a l l  epoxida­
do, ester de butil cellosolve de ácido graso de aceite de 
ta l l  epoxidado, ó ester cic loh ex ilico  de ácido graso de acei­
te de t a l l  epoxidado.

6 . -  Un método de acuerdo con uno de los puntos 1 a 5 
para preparar una composición plástica adaptada para ser usa­
da como revestimiento, caracterizado por preparar una solu­
ción en un disolvente orgánico o una dispersión acuosa de 
dicha mezcla de componentes (1) y (2).

7 . -  Un método para preparar un substrato revestido, 
caracterizado por revestir e l  substrato con una composición - 
plástica preparada por e l método de acuerdo con uno de los 
puntos 1 a 5 y curar luego la  composición plástica .

8 . -  Un método para preparar un producto fibroso no 
teji.do, caracterizado por enlazar las fibras del producto 
entre si por una composición plástica preparada de acuerdo 
con e l  método de uno cualquiera de los puntos 1 a 5 y curar 
luego por e l  calor la composición.

 ̂ ro y x es un entero de 1 a 4.

30 9 .-  Un método para preparar una composición plástica .



Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede
; y para los fin es que se han especificado.

Ssta Memoria consta de treinta y cuatro hojas escri­
tas a máquina por una sola cara.

290609
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