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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencion se contrae, confor=
me se indiea en su epuncisdo, a unos perfeccionamientos

introducidos en la fabricscidn de canillas pare méquinas

e hilare « @ @ = @ @ w & ® - - * "= - - - - - - - - - -

En la actualidad se fabrics le mayoria de las cani-
llas para recoger el hilo producido en las méquinas de hi
lar, en materiales plasticos, en lugar de realizarse en
pepel o cartdn como era tradicional. Ahora bien, estas
cenillas de plastico qﬁe presentan la ventaja de resultar
més econdmicas que las convencionales, adolecen del incon
veniente de que la zona de las Qismas éue se corresponde
con la disposicion a bolas prevista en 1os husos para la
retencion de las canillas, acusa exsgeradamente el desges
te producido por dicha disposicion, por 1o que deben ser
desechades a pesar de que el resto de la canille se man=-

tiene en perfectas condiciones Qe VE0: » = = = & «w = « =

Para eludir este inconveniente y alargar la vide de
las canilles de modo que el envejecimiento de la canilla
see lo més uniforme posible en todas sus partes, se ha
adoptado la solucion de reforzar la zona expuesta a la ac

cidn del dispositivo de retencidn del huSO. = = = = = = =

De acuerdo con las precedentes premisas se han desa-
rrollade los perfeccionamientos objeto de la 1nvencién,
los cuales esencialmente se caracterizan por el hecho de
que en correspondencia con la disposicidn a bolas para

retencidn de la canilla en el huso de la maquina de hi-
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lar, se moldea en msterial plastico un casquillo resise
tente a la sbrasion, el cual se dispone en el moide pPa~
ra la obtencidén de la canilla, en el extremo correspon-
diente al digmetro menor de la misma, procediéndose a 1g
inyeccidn del material plastico comstituyente de la cae
nilla, la cual se solidariza al referido casquillo resis.
tente & la abrasion por soldadura, durante la inyeccién,
con el mateiial superficial del casquilleo, coadyuvande g
la migmé un&e resaltes longitudinales previstos en el éqg

gquillo en su éuperficie de contacto con la canillas =~ « -

Para fecilitar la comprensidn de las ideas expues-
tas, dando a conocer al mismo tiempo diverscs detalles de
orden espec{fico, se describe seguidamente unas formas de
realizacion de la presente Patente haciendo referencia a
los planog que acompafian a esta menorla, los cuales, dado

su fin primordislmente ilustrativo, deberan ser interpre-

-tados como desprovistos de todo aslcance limitativo res-

pecto a 1a amplitud de la proteccion legal gque se solici-
tee En 108 AibUJo8s = = = = =~ = = = “ - v = - - .-~ - -

Figura 1, representa una seccion diemetral de una ca

nilla segin la presente invencion. = = = = = = = = = = =

‘Pigura 2, represente a mayor eéscela, una seccidn se-

gin la 1{nea II-II de figura anterior. = = = = = = = ~ =

~

Figura 3, representa, en seccion diemetral, el ex~
tremo de menor diametro de wha canilla, de acuerdo con la

Figura 4, represents, en seccidén dlametral, ol extre-

-~
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mo de menor diémetro de une canilla segun 10s presentes

Figura 5, representa, a mayor escala, una seccion

segin la 1inea V-V de figuras 3 y 4. = = = =~ = = = = - -

Figura 6, representa, & mayor escala, una seccion

segin le linea VI-VI de figuras 3 y 4+ = = = = = = = = =

Ia canilla 1 esta constitufda por un cuerpo ligere-
nente troncoconico, moldeado por inyeccién en materiales
termoplasticos, por 10 que presents un extremo inferior
2 de mayor diametro que un extremo superior 3, disponien
do en este de un casquillo 4, moldeado en materisl plés-
tico altamente resistente a la abrasion, y un engrosa-

miento 5 para refuerzo de Aiche extremo. = = = =« ~ = - -

El casquillo 4 es substancialmente troncocdnico y
presenta en su superficle exterior unos resaltes 6; dig-
puestos longitudinalmente, abarcendo la totalided del cas
quillo 4a, come en figura I, ¢ bien abarcande una parte

de los casquillos 4b y 4c, como en figuras 3 ¥ 4. = = = =

El propio casquillo puede estar totalmente alojado
en la canilla 1, como sucede con el casquillo 4a de fi-
gura 1, o parcialmente, como ocurre en el casquillo 4b
de figura 3, en cuyo caso también forma el engrosamiento
5a. Finalmente el casquillo, como se observa en el cas-
quillo 4c de figura 4, puede estar adosado en el extremo
3 de 1a canilla 1, formando el engrosamiento 5 por sume
del extremo 5b del casquillo 4c y del borde 5S¢ de la ce-~

nilla.----------—— ------------ L
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El casquillo 4 se moldea a parte y se coloca en el

-

molde en qus debe formarse la canilla 1, trés lo cual se

inyecta el material pléstico constituyente de esta ulti-

me, el cual, dedo su estado de fusion se adapts perfecta-

mente @ la superficie exterior del casquillo 4, producien
do une superficial fusidn del material de este y con ello
ls doldedura, coadyuvads por los resaltes 6 y con posible
aplicacion sobre la superficie exterior del casquillo de

un adhesivo que facilite la solidarigzacidne = = = = = « =

La superficie exteriorx 7 de la canilla 1 presenta un
grafilado, puntesdo o similar con el fin de evitar el des
lizamiento del hilo arrocllado. = = = « = = = = « « ~ - --

Con ello se obtiens una canilla 1 que presenta la
zona interior correspondiente a su extremo 3, con elevge
das cualidades de reeistencia e la abrasién, por cuye ra-
zon la sccion del dispositivo a bolas u otro del huso, pa-
ra la retencidén de la canille, resulta practicamente in-

Habiendo descrito suficientemente las caracter{sti-
cas, ventajas y realizacidn de los perfeccionamientos se-
gﬁn la presente Patente, debe hacerse constar, en resumen,
gue en la misma podrén introducirse cuantas varientes de
detalle la experiencia y la practica puedan aconsejar, en

cuanto a dimensiones, nimero de elementos integrantes, ma~

~ teriales empleados en la construccidn de los mismos, forma

de acoplamiento mutuo y demas circunstenciaes gccesorias,

siempre que con ello no se desviritue su esencialidad, que
es la que 8e concreta en la reivindicacidn que sigue. - =
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Je declaran de novedad y propledsd para Espafia ¥
todos sus territorios y plazas de soberania, las si=-
guientes:

REIVINDICACIONES

l.~ Perfeccionamientos introducidos en la fabrica=-
cidn de caenillas para mdquinas de hilar, caracterizados
por el hecho de que en correspondencia con la disposi=
cidn a bolas para retencidn de la canilla en el huso de
ls méquina de hilar, se moldea en material plastico un
casquillo resistente a la ebrasion, el cusl se dispone
en el molde pare la obtencién de la cenilla, en el ex-

tremo correspondiente al diametro menor de la misma, pro-

_cediéndose a la inyeccidn del materisl pléstico consti-

tuyente de la canilla; la cual se solidariza al referi-
do casquillo resistente a la sbrasion por soldedura, du-
rante la inyeccion, con el material superficial del cas-
quillo, coadyuvendo a la misma wnos resaltes longitudi-
nales previstos en ei casquillo en su superficie de con-

tacto con lacanilla, = = = = = = = = = = = = - - -~ =

‘2.~ YPERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FABRICA-
CION DE CANILLAS PARA MAQUINAS DE HILAR'. = = = = = = -

Todo ello conforme se dsescribe y reivindice en la

presente memoria que consta de siete hojas, foliadas y



mecanogrefiadas por una Sola de sus carss, y de une la-

mina de dibtujos que la i1lustra,. = = = « = « = = = = = =
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