PATERTE DE IRVENCION
Ref: Br. 28898/62

"Perfeccionamientcs en aparatos para estiraje en ca~
liente de filsmentos textiles"

Fobicibante: COURTAULDS LIMITED, entidad ingless, residente en 16, St.
liartin's~le~Grand, Londres, Inglaterrs.

Este invento se refiere g un aparato para calentar
filamentos artificiales mdviles para contactc con vapor.

Es bien s2bido que ciertos filamentos artificisles
pueden estirarse més ficilmente y con menos pelizro de rupe

Se tura, cuando se calientam por encima del punto de transiciin
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de segundo orden. De este modo, las propiedades tensiles

. de los filementos pueden mejorarse, y reducirse el de-

nier total. Bste procedimiento, a continuecion denomina-
do "estiraje en caliente", se aplica en alto grado, por
ejemplo, en la obtencidn de filementos serilicos,metacr{-
licos de polislquilenc y de ésteres de celulosa.

| Un aparato t{pico para estiraje en caliente, em-—
pleande vapor como medio de caldeo, comprende un tubo
calorifugado provisio de una entrada y una salida psra
el vapor, y un purgador de sgna pars el vapor. LOs eX-
tremos ebiertos del tubo se reducen frecuentemente me-
diante placas de restriccion ajustables que cierran di-
chos extremos al paso del haz de filamentos sobre el eje
del tubo, reduciendo as{ el escape de vapor y la entrada
de aire frio,

Bn un procedimiento teérmicamente econdmico, el
contenido del vapor ha de cederse a los filamentos en
grado tel que el vapor en contacto con estos se condensa,
liberando esi su calor latente. Sin embargo, las condi-
ciones que permiten que el vapor se condense sobre 1los
filamentos son también les que favorecen la condensacion
sobre lzs paredes Gel tubo, y de este modo se desperdi-
cia mucho calor sensible y latente.

Un objeto de este imvento es reducir la condensa-
cion en el tubo que contiene el wvapor, en contanto con
un haz mévil de filamentos en un procedimiento de estira-
Jje en caliente.

De acuerdo con este invento, un aparzto para el
estiraje en caliente, comprende un tubo metalico con una

envoltura de vapor, y uno o més orificios de restriceidn
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en la pared de dicho 'cuﬁbc:': (itie 0079083. el egpacio de 1lsa
envoltura citada con el interior del tubo.

En funcionamiento, un haz de filementos se insertas
y se estire a 1o largo del tubo y se admite vapor em 1la
envoltura mencionada. El vapor pasa & través de 1os ori-
ficios desde la envolturs el interior del tubo, donde
se expansions o dilata. Le expansion reduce la temperatu-
ra del vapor sin afectar en elto grado el contenido total
de calor. El resultado es que el vapor expansionado tiene
una cantidad de recalentamiento superior a la del vapor
sometido & presidn en el revostiiiento, y ha de perder
una mayor cantidad de calor sencillo antes de gue pueda
presentarse la condensacién. La superficie interior del
tubo se calients tembién g una temperatura superior a la
de condensaciodn del vapor en el tubo, por contacto con
el vapor y la conduceidn & traves de la pared del tubo
desde la superficie en contacto con el vapor de la envol-
tura.

La unica superficie que existe en el tubo a8 uns
temperatura inferior a le del vapor, es la del haz 0 ma~
nojo de fi-lamentos. Las condiciones pueden disponerse
de tal mbdo que 80lo se ceda el calor sensible del vapor
a los filamentos, en cuyo caso no se presenta la conden=
gacién en el tubo, o bien pueden utilizerse & la vez los
calores sensibles y la-tente del vapor para hacer que el
vapor se condense en los filamentos.

En un aparato preferido, a lo lagrgo de la exten-
sién longitudinal del tubo, se abren varios orificlos
separados uno dé otro,.

La sconom{a en el empleoc del vapor puede resultar
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del eislamiento del interior del tubo con respecto a la
atmésfera ¥y se conocen varios medios para conseguirlo.Por
ejemplo, los extremos sbiertos de los tubos pueden redu-
cirse mediante placas de constriceion tel como se usan en
los tubos de vapor convencionales. ILes placas se hacen
moviles con objeto de facilitar la introduccion de los
haces de filamentos, pero el dispositivo completo es com=
plejo y costoso. Se prefieren otros dos aparatos, el pri-
mero de 108 cuales es un tubo construido, en cada uno de
sus extremos, conluna seccién de conducto pequefio de un
didmetro interior del orden de 3 a 10 veces el diametro
del haz de filementos o tensar en caliente. El haz actua
como un tapém o taco de ajuste flojo en el tubo, y el apa~
rato puede usarse en el tratemiento de un haz movil de
filementos & presiones de vepor superiores a la atmosféri-
ca, por ejemplo & presiones menométricas comprendidas en-
tre 0,7 ¥ 7 kg/em®. Bl segundo aparato preferido tiene
un tube de un diametro interior constente del orden de 3
a‘1o veces el didmetro del haz de filamentos que, para
heces de filamentos hilados en seco, d& dismetros de 0,5
e 1,5 mm para el tubo, aproximadesmente. Limitando el dig-
metro del tubo en relacidn con el haz de filamentos, ol
espacio libre del tubo se reduce considerablemente en
comperacidn con el difémetro mayor de los tubos de vapor
de uso corriente, y se comprueba que una centidad econt-
mica de vapor inyectade, recibe una mayor velocidad axil
en el tubo. Los chorros de vepor salen de la entrade ¥y
de la salida del tubo a una velocidad que evita la conden-
gacidn apreciable en el contacto con el aparato, y la con-

densacion en el interior del tubo, se reduce a un minimo.
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Este spareto, sdemés, puede utilizarse pars tratar un haz

am el -
ARy

mévil de filamentos con vapor a presiones superiores & la
atmosférica

Zn los dibujos adjuntos se representan formes de
construccion de este invento; las fige 1 ¥ 2 del mismo
son cortes axiles de los dos aparestos,

Con referencie & la fig. 1, un tubo 1 estd rodeado
por una envoltura de vapor 2 provistg de una e¢-ntrada de
vapor 3 y de un purgsdor combinado dé vepor, como salida,
representado en 4. El tubo 1 tiene un Gismetro intermo de
1,14 om y una longitud de 76 cm, 4 10 largo de la parte
media del tubo 1, se hallan separados uno de otro, seis
orificios de 0,75 mm de digmetro cads uno.

Un haz 6 de 50 filamentos hilados en seco, de un
copol{mero soluble en acetona, de acrilonitrilo y cloruro
de vinilideno, con un denier del haz de 1.000 y un didme—
tro de 0,2 mm se estird a lo.largo del tubo 1 desde la
parte inferior a la‘parte super;or, experimentando un es-
tiraje de 10 veces, y se recogid & razén de 500 m/mimuto.
El vapor a la presidn manométrica de 3,5 kg/cm?, se sumi-
nistrd a la envoltura 2 & través de una entrada 3, duran-
te este periodo, y penetrd en el tubo 1 por los orificios
5, para mantener una presidén manométrica eficaz de 3,22
kg/bma a2 lo largo de la parte de tubo ocupada por los
orificios 5. La condensacion acumulada en el interior del
tubo 1, en 30 minutos de funcionemiento contimuo, resultd
despreciable,

Bn la fig. 2, un tubo 7 de 3,18 mm d¢ didmetro in-
terno y 68 om de longitud, se reduce en cadae uno de sus

extremos mediante tubos coaxiles 8 de 3,8 om de longitud
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y de un conducto interior de 1,27 mm de didmetro. En el

tubo 7 seis orificios 9 tienen didmetros internos de 1,14

mn, Bl tubo 7 se encuentra en el interior y sujetoc & uns

envolturs 10 en la gque puede admitirse vapor & trevés de

una entrada 11 y desde el cual puede salir dicho vapor g

través de une selide combinada con un purgador 12.
NOTA

Descrita suficieqtemente la naturesleza del invento
as{ como la menera de realizarlo en la préctice, debe ha-
cerse constar que las disposiciones anteriormente indica~
das son susceptibles de modificacionés de detalle en cunan-
to no alteren su principio fundemental, Tembién se hace
conster que el invento se refiere a una solicitud de pa~
tente presentada en Inglaterra con fecha 27 de julio de
1962, acogieridose por lo tanto a los beneficios que con-
ceden los Convenios Internacionales en vigor y siendo lo
que constituye la esencia del referido invento y por lo
que se solicita patante de invencidn por 20 afios en Espa=
fla, sobre "PERFECCIOFAMIENT(SEN APARATOS PARA EL ESTIRAJS
ERN CALIENTE DE FILAWENTOS TEXTILES" caracterizandose por
lo siguiente:

18, ”Pbtfecéionamientosen aparatos para estiraje
en caliente de filamentos textiles®, caracterizados por
comprender un tubo al que se suministra calor siﬁulténea—
uinte con los filementos y porque el tubo esta rodeado de
un revestimiento de vapor y tiene un orificio en el inte-
rior del revestimiento, a traves del cual el vaypor admiti-
do en el revestimionto puede expansionarse en el interior
del tubo.

28, Perfeccionsmientoy segin reivindicacidn 18,
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caracterizado por una serie de orificios separados uno de

o%ro a lo largo de la extension del tubo situado dentro
del revestimiento,

38, Perfeccionamiento§ segin reivindicacidn 1 o 2,
caracterizado por una restriccion en cada extremo del tu-
bo.

48, Perfeccionemientog,segun reivindicacidn 3e,
caracterizado porque dicha restriccion es una seccidn de
tubo de un dismetro de 0,5 a 1,5 mm. '

58, Perfeccionemientog,ssgin reivindicacidén 1 o 2,
caracterizado porque el tubo tiene un didmetro intermo
constante de 0,5 a 1,5 mm.

6e¢, Perfeccionamientos en aparatos para el esti-
raje en caliente de filamentos textiles, tal y como queds
sustancislmente descrito en la presente memoria, (e ilus-
tredo en los edjuntos dibujos.

Bsta memoria consta de 7 hojes escritas a méquina

por una sola cargt.
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