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En las construcciones conocidas de armarios frigori)‘.‘:lcoé|
de mesa, cuyas paredes estan construidas con el aislamiento usual de ribrasi
de vidrio, es conocido apoyar la plsca de mesa, que forma el cierre superiozr,
con ayuda de partes de madera prensada, placas de viruta do madera, o seme I[
jantes, por encima de la capa aislante, que no es autosoportadora. Bata !
conatruccidn requiere, para la aplicacidn de la placa de mesa superior, un
gasto adicional relativamente grande. El invento viene por objeto una cajal
con aislemiento de material de espuma para un armario frigorifico de mesa
y se propone unir la placa de trabajo superior fijamente con el armario de
ung manera distinta, que requiere esencialmente menos gasto. Seglin el in-
vento, la placa de la mesa estd unida inmediatamente por produccidn de es-
puma con la capa de material de espuma, gue forma la pared aislante superior
del recinto de refrigeracidn. Esta construccidn, compuesta de material de
eapuma, hace posible economizar totalmente las partes requeridas en otro
caso para 8l apoyo de ls placa de mésa, de madera prensada, placas de viru-
tas de madera o semejantes, porque el material de espuma empleado represen-

tea un material de comstruceidn autoportante tan estable que la placa de

trabajo pueda apoyarse fijamente sobre éste. For este modo de conatruccio'n:
se consigue fabricar el armario frigorifico de mese con aislamiento de matg;
rial de espuma con menos gasto de material y de salarios. la construccién,;
resgpoctivamente el montéje de la placa de mesa superior es muy simple, ;por--E
que se la rsune en una unided inmediatamente con la caja durante la forma=- :

cidn de la espuma. E1 meterial de espuma forma en el producto terminado de
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fabricar un forro inferior de la placa de trabajo rigido contra presi.én y

abollamiento, para el gque ya no se requieren elementos constructivos adicig
nales para el apoyo.

Puede construirse la disposicidn de modo que tembién el 1

revestimiento marginal de la placa de mesa se fija conjuntamente con ésta

por el proceao de formacion de espuma en la pared superior de material de

espuma. Esto tiene la ventaja adicional de que también para esta fijacidn !
I

del revestimiento marginal puedsn suprimirse wedios de sujecidn especiales,

ya que la espuma, que se ha endureci.do después de la formacidn de espuma,

ya pose'e por of misma la necesaria fuerza adhesiva para sujetar el revesti

miento marginal. Por el hecho de gque ¢l rovestimiento marginal se provee
de partes que penetran en el interior de la capa de material de espuma, pue

de conseguirse adicionalmente una unidn de graps eapecialmente intima del

revestimiento marginal. !

Una construccidn especialmente ventajosa de armario fri-
goririco de méaa resulta cuando la placa de la mesa y el aislamiento de ma~
terial de espuma unido con ella se prolongan hacia adelante tanto mds alld l
de la zona perteneciente al verdadero alslamiento del armario, que resulta
una mesa, que cubre hacia arriba la puerta. Para el cierre inferior de la

pared de material de espuma, prolongada hacla adelante, puede servir una

capa de terminacidn.

Puede utilizarse también como cierre superior de la oaJa‘
de armario frigorifico una placa de mesa con borde doblado hacia abajo, quef
al mismo tiempo forma el revestimiento marginal superior del armario rrigo-!
r{fico. En esta ejecucidn ya no se requiere entonces ningin listdn de re- }

vestimiento especial para el borde. La placa de mesa, en este caso en for-

ma de capuchdn, puede estar fabricada de una capa soportadora compuesta,
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por ejemplo, de virutas de madera, cartdn prensado, chapa © semejantes.

Para obtener en el proceso de formacidn de espume un buen cierre de la ﬁqgf

tura entre el borde superior de la caja del armario rrigorffico, por una

!

|

se recomienda insertar en este lugar una tira de junta. Puede formarse es-
|

ta junte también mediante un marco con seccidn transversal rectangular, cu%

parte, y la cara inferior del borde de la placa de la mesa, por otra parts,

yas ramas estdn dirigidas hacila erriba, respectivamente hacia dentro. Tali

marco, puede componerse de cartdn, chapa ¢ semejantes y puede estar unido‘:
, .

intimamente con el borde doblado hacia abajo de la placa de trabajo por en-}

colado o embutido.

Bn las figuras se representan esqueméticemente ejemplos

de ejecucidn del invento.

las figuras 1 y 2 miestran una seccidn longitudinal y !
transversal por un armario frigor{fico de compresor con una caja de materi%l
de espuma. Con 1 se ha designado el cajdn interior suplementario, con 2 |
una caja de material de espume. Las partes de paredes lateralea 3 y 4, de!
la caje de material de espuma, estdn prolongadas hacia abajo y hacia atrds,
de modo que resultan patas de apoyo $ y paredes limitadoras 8, 7, que se
utilizan para la formacidn de la chimenea de aire refrigerente, en que se
disponen de meanera ususl las partes gque emliten calor de la méquina frigori-

fica, es decir, la cédpsula 8 del motor del compresor y el condensador 9.

En la chimenea de aire de refrigeracidn transcurre la corriente de aire en

la direccidn de las flechas 10. Con 11 se ha desiSnado el evaporador intq%
ducido en el recinto de refrigeracidn 12, las tuberias 13 del medio frigori
fico transcurren a través de la pieza 14 de la pared de material de espuma E
aislante, que cierra la abortura de introduccidn 15 del evaporador em la ;

care posterior del armerio. Con 16 se ha sefialado una placa de mesa superior
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lag partes individuales coinciden con las de la figura 1, se utilizan los

de este armario frigorifico de mesa. Esta placa de cubierta esta ejecutadé
de tal modo, que se introduce en el molde de apoyo de la cajJa, en la que ‘
debe formarse la espuma, de modo que, el material de espuma se une 1nmedia-?‘
temente con la place 16 durante el proceso de formacidn de espuma. ’
Ia figura 3 muestra otro ejemplo de ejecucidn. En tantd:
|
| a
mismos signos de referencia. Este armario frigorifico de mesa se compone |
de la caja sxterior 17, el cajon 1 suplementario irnterior y del ma;erial i
de espuma 2, que une en una unidad ambas partes. En el proceso de forma-
oidn debespuma, en aste caso debe subir la espuma 2 por encimg de la linea |
superior limitedora 18 de la caja y por sus propiedades portadoras debe
unir en la zona 19 la placa de trabajo 16 y el revest imiento mg:giml 20
periférico para formar una unidad con la caja 17. En esta forma de constru
cidn, también puede formerse independientemente sdlo la capa de espuma 19 |
portadora, y la placa de trabajo 16 y el revestimiento marginal 20, periré
rico, ¢ por lo menos una de estas partes, pueden montarse posteriormente
por encolado, insercidn o semejantes. La placa de trebajo puede componerse .
ventajosamente de una placg& u hoja usual en el comercio compuesta de capas
de resina de melaming que, al lado de su objeto para servir de placa de me
sa, al mismo tiempo forma una cape amortiguadora contra difusidn. Ia placa

de mesa puede componerse también de una chapa fina, sobre la que arriba es-

t4 fijadae una hoja auto-adhesiva de resina de melamina. E1 revestimiento

1

marginal mismo, puede fabricarse vehtajoaamente de aluminio, respectivamen |

te ds material pldstico.
|

La caps limitadora superior de la espuma, que se encuen-
|

tra inmediateamente debejo de la placa u hoja de travdajo, para aumentar la

resistencia a la presidn, respectivamente al abollamiento, puede reforzarse
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por medidas adecuadas. A este fin, puede efectuarse, por ejemplo, una con-!

densacidn de la espume por enfriamiento de la correspondiente parie del mo_l_

de de apoyo. Ademas puede utilizarse también para este fin la insercidn

de hojas de diferentes clases. Por una estructura correspondiente, por
ejemplo, por un corte posterior de la superficie 26 superior del recipiente

1 interior, on el ca3o dal espesor de aislamiento i9 agrandado, puede obte-;
nerse adicionalmente espacio util en el armario frigoriﬁco. t

En muebles frigorificos, que deben servir para el monta-%
je en armarios, o para colocarles debajo de mesas o semejantes, sobra la
placg de trabasjJo 16 con el forro inferior 1¢ formado por'espuma. Tampoco
se requiere en ello el revestimiento margzinal 20 periférico. Por insercidn
de una placa de molde_ correspondientemente constituida en el molde de apoyo),
puede alcanzarse en ello una reduccion de la altura de la caja.

Ia figura 4 muestra las partes de molde de apoyec 21 a 24
utilizedas para este £inm. Ila placa de molde 25 sirve en este caso para la
reduccidn de la altura de la caja.

En las figuras S & 9 se representan diversas posibilida-
des de ejecucidn para sujetar la placa de mesa 18 y el revestimiento wmargi-
nal. En ello, se toma como base respectivemente la seccidn 4A-B de la figu-
ra 3. las figuras 5 y 6, muestren dos posibilidsdes de la formacidn de es-
.puma compueste de las partes. En ello se reunen en una uniddd éon la espu-

ma 19 la placa de trebajo 16, el revestimiento marginal 27, 28 respectiva-

mente, y la caja 17. En la figura S para la unidn de grapa {ntima del 113-;
tén marginal estdn provistas partes dobladas 29 y en la figura 6 ganchos de:
retencidn 30, que sirven a este fin. | I.
La figura ? muestra la posibilided Ade.t;nlr un revestimiei;'

to marginal 31 y la placa de trabajo 16 con la capa de espuma 19 portadora
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por encolado. En este caso ambas partes 16 y 31 J tembién respectivamente?

sélo una parte, puede encolarée ¥ la otra puede sujetarse por formacidn de
espuma. La figura 8 muestra una posibilidad de ejecucién, en la que se ha
considerado una sujecidn de un revestimiento marginal 32 en la capa de es- |
pume portadora 19 con ayuda de clavos 33.

En la figure 9 se ha representado una posibilided de su-
jecidn que hace posible la insercidn de la placa 16 y del revestimiento |
marginal 34 en el molde de apoyo antes de la formacién de espuma, asi como |
una insercidén posterior.

BEn la figura 10 se ha representado finalmente una forma
de ejecucidn en la que la placa de mesa 16 y el aislamiento de material de
espuma 19 unido con ella estan prolongados hacia adelante més alld de la

zona perteneciexite al verdadero aislamiento del armario, tanto que resulta

una mesa, que recubre la puerta 35. Con 38 se ha sefialado en esto el revegf_
]

timiento marginal. En un cenal 37 de este revestimlento encaja la parte dJ

blade hacia arriba 38 de una chapa de clerre 39, que forma el cierre infe-
rior de la capa de ospdma 19 en esta zZona situada encima de la puerta 35.

Esta chapa de clerre 39 limite el flujo de la espuma durante la formacién l
i
de espuma. Por la insercidn durante la formacidn de espume de listones 40 |

{
adicionales, en la forma de ejecueidn representada, puede aumentarse la re-!

i
sistencia a la flexidn.

En las figuras 11 y 12 se representa una seccidn trans-

versal y una seccidn longitudinal por la parte superior de un armario frigo.
rlfico de mesa, en que la placa superior de mesa, como capuchdn de cubierta:,
est;é provista de un borde doblesdo hacia abajo por todos los lados en e'.nguloi
recto. Con 41 se ha seiialado el capuchdn de cubierta superior, que forma

la mesa, cuyo borde 42 forma al mismo tiempo el revestimiento marginal supe
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rior del ammario frigorifico de mesa. REste capuchdn de cubierta estd colo
cado sobre el borde superior 43, doblado hacie dentro, de la caja del arma

rio frigorifico empleando una junta 44. Bl capuchdn 41 puede estar constrv:;l

do de una caps soportadora barata, por ejemplo, de virutes de madera, car- |

tdn prensado, chepa o semejantes, que hacla el exterior, es decir en la ca~§
I

ra superior, y en el borde eatd provista de una hoja de resina de melamina

La junta 44 cuida que en el proceso de formacidn de espuma no pueda salir

f———t— o ®

ninguna espuma por le junturea entre las partes 42 y 43. ILa abertura por
encima de la puerts 45 estd tapada mediante una hoja 46 especial. Para
elevar el momento de flexidn pueden insertarse en el material de espuma,
inmediatamente debajo de la superficie de la mese, apoyos 47 de chapa, card
tdn o semejantes. EL capuchdn de cubierta representado puede colocarse en-
cima tembién después Qel proceso de formacidn de espuma, o puede sujetarse,
por ejemplo, por encolado.

Las figuras 13 y 14 muestran otra forma de ejecucidn pa-
ra una empaquetadura de la juntura de separacidn entre el borde 42, el capu
chdn de cubierta 41 superior, que forma la mesa, y el borde 43 de la caja.
BEn este caso, sirve para la empaquetadura un marco 48 con seccidn transverd
sal rectangular, cuyas ramas estan dirigidas hacia arriba, respectivamente
ﬁacia adentro. Xa rames dirigida hacia arriba ss aplica herméticamente a la
cara interior dei borde 42. En la zona de la puerta 45 esté prolongada co-!

rrespondientemente 1z rams 49 del marco, dirigida hacia dentro, de modo quel.

aquf puede suprimirse la hoja especial 46 empleada en la figura 12.
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La presente patente de 1nvenc18n compfende las siguien- :
tes reivindicaciones:

1.- deJjoras en la consfruccién de cajas con alslamiento
de material de espumé para aruarios frigorificos de mesa, caracterizadas
porque la placea de la mesa estd unide inmediateamente por formacidn de espu-
ma con la capa de material de espuma, que forma la pared aislante del recid
to de refrigerscidn.

2.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracterizadas
porque también el revestimiento marginal de la placa de mesa, conjuntamente

con ésta, se sujeta por el proceso de formacidn de espuma, en la pared su- |

perior de material de espuma.

34~ Mojoras segin la reivindicacidn 2, caracterizadas |

:
porque el revestimiento marginal posee partes, que penatran en el interior
de la capa de material de espuma, que procuran una unién engrapada intima.

4.~ Mojoras segin la reivindicacidén 1 & las reivindica-

ciones siguientes, caracterizadas porque la placa de la mesa y el aislamiqg
to de material de espuma unida con ella estan prolongados hacia delante méé
alld de la zona perteneciente al verdadero.aislamiento del armario, tanto %
gue resulta una mesa que cubre hacie arriba la puerta, en lo que, para el i

cierre inferior de la pered de material de espuma prolongada hacia delante,



By

r) -

A0

15

Con.

L\AA‘\AAAAAA“."

A
SN

g OLA e, ?
<. L
sirve una capa de cierrs. R WA PR ?

Se~ lisjoras segﬁn la reivindicacidn 1, caracterizadas

por una utilizecidn de una placa de mesa con un borde doblado hacia abajo,

que forma el revestimiento marginal superior del armario frigorifico.

6.~ Mejoras segin la reivindicacidn 5, caracterizadas :
porque la placa de mesa en forma de capuchdn se compone de una cepa aoporﬁé
dora consistente, por ejemplo, en virutas de madera, cartdn prensado, chapé
o semejantes, que en la cara exterior lleva una capa de cobertura. E

7.~ Mejoras segin las reivindicaciones 54 é, caracteri%
zadas porque ésté inserta una junta en la juntura entre el borde superior i
de la caja del armario frigorifico y la cara inferior del borde de la plac4

de la mesa.

8.~ Nejoras segin la reivindicacidn ?, caracterizadas

N TS

porque la junfa estd formada por un marco con-seccidn transversal rectengu
lar, cuyas ramss estdn dirigidas hacia arriba, respectivamente hacia denxrﬁ..
9.~ Mojoras en la construcecidn de cajas con aislamiento!
de material de espume para armarios frigorificos de mesa. E

segﬁn se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva y se ilustra con los planos reglamentarios que a la misma se
acompafian.

Consta osta memoria de diez hojas foliadas y escritas a

mdquina por una sola de sus caras.

waria, a 24 JUL 1953

CARLO
PPy
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