P4

1

10

P - 25.016

A 71.755
U.S. 72.695

@‘?‘ )
-l Ve
fqgk - { e P
: J
TN
: %

AN Ly B '
Al 9g (226
LU

MEMORTA DESCRIFTIVA
que se presenta para unir a la solicifud
de .
PATENTE DE INTRODUCCION
formulada el 23 de Julio de 1.963, con ol Ném. 290.226
‘ en
ESPANA
_ por DIEZ afios
a nombre de M.K.M. KNITTING MILLS, INC., entidad norteamericana,
establecida en Nortﬁ Coéﬁerciél Stréet, Manchester, New Hampshi=-
re, BEstados Unidos de América, pors

“METODO DE ESTIRAR UNA PTEZA DE TEJIDOM

Bste invento se refiere a un método para sujetar plano un
tejido de punto de anchura variable, y mids especialmente un pa-
nel delantero de una piszas sin costura, para baflador de mujer !
en el que se hayan formado slojamientos tridimensionales para
los pechos, exclusivemente mediante las operaciones de tejido,
sin cortes no cosidos. Paravel adorno de un bailador o similar con
dibujos, pueden emplearse ol conocido método de serigraffa. El -

Bmpleo de este método requiere que el tejido esté plano o lisoc.

Hasta el presente se ban venido imprimiendo dibujos de adorno -

~ en los paneles para bafigdores con alojamientos pars los pechos
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hechos medianté corte y cosido del tejido, haciéndose la impre=-
8ibn con anterioridad a las operaciones de cosido'cuando el te-
jido estaba plano, pero no podfa hacerse correctamente sobre -
los paneles de bafiadores que tuvieran alojamientos tridimensio
nales para los pechos formados en el tejido como parte de la -
operacién original de ?ejido. Para aplanar un panel de ésas ca=
racter{sticas, se hacfa necesario estirarlo fuertemente en todas
las direcciones y sujetar sus bordes en forma muy parecida & co-
mo se sujeta una piel para tensarla. Este procedimiento es total-
mente inadecuado para la produccibén comercial. De acuerdo con el
presente invento, se describe a continuacién un método para es-
tiar convenientemente peneles sin costura itridimensionales pera
bafiadores de mujer en estado plano, sin deformaciones no desea-
bless '

Para la puesta en préctica del invento, cuando se tejen los
paneles para bariadores se haéen marcas en los orillos por lé mig
ma méquina en los puntos de anchuras nixima y minima del tejido.
Se hacen marcas correspondientes en dispositivos de sujecibén -
alargados consistentes en dos cintas de tejido que lleven unidos
a ellas, y muy préSximos entre si, elementos de sujecién comple=
mentarios que pueden conectarse y deséonectarse répidamente. Un
dispositivo de sujecién de este tipo es la conocida "cremallera®.
Una de las cintas de una cremallera se cose provisionalmente, o'se
prende de otro modo, a2 un orillo del panel o serie de paneles, de
tal forma que las marcas della cinta coinéidan con las marcas co=
rrespondientes del orillo. Una cinta de otra cremallera se prende
en forma similar al otro orillo de paggl o de los paneles. Se ha
provisto una mesa horizontal de dimensiones adecuadas sobre la
cual va montado un tablero alargado gque tiene bordes laterales -

contorneados segin la forma a que ha de estirarse la pieza o se-
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de las oremalleras sesujetan a la mesa y se separan uniformemen

te de los bordes respectivos del tablerc. La unién de los miem—
bros de cada una de las cremalleras hace que el panel o los pas=

neles queden sujetos plenos y en estado convenientemente esti~

- rado sobre el tablero.

Para la mejor compresién del invento puede hacerse referen-—
cié a la descripcidén siguiente del mismo y a los esquemas de los
cuales

La figura 1 es una vista en perspectiva de un aparato paré la
puesta en préctica del invento, habiéndose quitado una parte;

La figura 2 es una vista-parcial en planta, & escala sumen-
tada, de los elementos montados sobre la mesa ilustirados en‘la L
gura 1;

La figura 3 es un corte, & escala aumentada, dado por la 1{-
nea 3=3 de la figura 1l; |

La figura 4 es una vista en planta de un tablero scbre el
cual ha de estirarse el panel del baﬁador,’de un miembro de uno
de los sujetadores deslizantes,; y de un fregmento de un panel de
un baflador; y .

La figdra 5 es un corte, a escala aumentada, dado por la 1f
nea 5~5 de la figura 2.

Qh tablero 10 sobre el cual ha de estirarse plano un panel

de bafiador 12, o una serie de tales paneles, se monta sobre cual

'quier soporte apropiado tal como la mesa 14, El tablero 10 va cu

bierto preferiblemente con un pafic 16 sobre una almohadilla supe
rior 18, para dotaerle de una supexficie superior suave sobre la
cual pueda apoyarse el panel del bafiador.

El tablero 10 es de anchura variable en correspondencia con

los contornos estirados deseados de los paneles de bafiador, sien—

29 0228



10

15

20

25

30

\ -
AnN -
3 .

PR .

oLl Ry, -

A T ‘_U 5

M -~ R~ ) ¥

oS N B\ &/ 82

e e ey

do estos contornos sinuvsos y mutusmente simétricos coﬁ respecto
al eje longitudinal del tablero. '

Sujeto a la mesa 14 y a una distancia uniforme de cada bor—
de del tablero 10 va un miembro 22 de un sujetador deslizshte, -
preferiblemente del tipo de “"cremallera', destinado a ser unido
a un miembro sujetador complementario 24 que va cosido al borde
lateral de un psnsl de bafiador o de una serie de paneles 12 que
hayan de montarse sobre el tablero 10.

Cuando los miembros sujetadores 22 .se montan primero sobre
la mesa, siguiendo el contorno de los bordes laterales del table
ro 10, los miembros complementarics 24 se unen z e¢llos.y se po-
nen en los miembros las marcas 26, 28 péra indicar los puntos -
opuestos a los puntos de anchures méxime y minima del tablero 10.
Los miembros 24 ée sueltan a continuacidn de los miembros corres—
pondientes 22 y quedan listos para ser embastados al borde de los
paneles de baflador que haym de montarse sobre el tablero. En la
operacién de tejido segin la cual se fabrican los panelesy la m§
quina hace unas marcas 30 en los bordes de los paneles para indi-
car los puntos de enchuras méxzima y minima de los paneles. Puesto
que los paeneles suelen saiir dé la méquina de tejer deformados y
retorcidos, las marcas 30 suponen una ayuda muy considerable en
la fase de embastar convenientemente los miembros sujetadores a
los bordes lasterales d§1 panel, de modo qﬁg las marcas 28 en los

miembros de sujecién gueden situadas en los puntos y anchuras mé-

xima y minima del panel. Una vez as{ fijados los miembros de su- -

jecibn & lo largo de los bordes del panel o de los paneles, se unen
medianﬁg “cremallera" a los miembres 22 gue ven fijos & la mesea.
Esta opracién esiira.el'panel 0 los paneles transversalmente, de
modo que estos aumen las proporciones aproximadas §ue tendrén on

las prendas terminadas. A fin de evitar una contraccidén longitu-
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dinal no deseable de los paneles cuando son estirados transversale-
nente, cada extremo del panel ¢ serie de paneles se sujetan prime-
ramente en escarpias 32 montadas en la mesa junto a los extremﬁs
del tablercs A continuacién se sujetan con "cremallera" los miem=
bros sujetadords,24 dispuestos a lo largo del borde lateral del

panel a los miembros 22. Los panelss quedan as{ estirados planos y

- estén listos paras la aplicac;én del adorno. Si se desea emplear -

el procedimiento de estarcido de seda pars le aplicacién de los di-~
bujps 2 los pansles, es conveniente montar tableros marginales 36
sobre la mesa a_lo largo del tablero 10 sobre el cusl van los pane~
les. Estos tableros marginales son sustancialmente del mismo espe-
sor que el tablero 10, y estén contorneados de modo gue el borde
interior 38 de cada unc siga el contormo del tablero 10 ¥ auede con
una separacién uniforme y muy préxiﬁo al mismo. El borde contornea
do de cada tablero marginal va biselado, como se ha indicado en la
figura 3, pars dejar espgcio 2 los miombros de sujecién 22, 24. Los
tableros marginales proporcionan superficies que estdn enrasadas
con la superficie de los paneles que van sobre el tablero 10, para
facilitar el empleo de los estarcidos de seda o de otros aparatos
para aplicer dibujos de adorno a los paneles. Despuds de tal trata’
miento, los paneleg pueden quitarse rdpidamente del tableroc y d4r—
seles otros tratami;ntos tales como el lavado o limpisza con vapor,
después de lo cual pueden fécilmente volverse a montar sobre el ta=-
blero. ' | '

‘Los miembroé de sujecién 24 pueden quitarse de los bordes de
los-paneles despuds de haberse terminado los tratamientos, ¥ pueden
euntonces embastarsé a los bordes marginales de otra serie de pane~

les.
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Los puntos de invencién_propia, no nueva, pero nc estable-~
cida, practicada ni divulgada en Espalia, que se yresentan para
que sean objeto de la presente solicitud de Patente de Introduc~
cién, por DIEZ afios, son los siguientes:

19,~ Método de estirar una pieza de tejido hasta una forma
prefi jada con la finalidad de tratai dicho tejido en estado es-
tirado, caracterizado por unir a lo largo de por lo menos dos -
bordes de la pieza una serie de elementos de sujecidn, prender
a un soporte fijo una serie correspondiente de elementos apa-
Teados dispuesAtos en contornos similares a los contornos desea~-
dos del tejido cuando estd extendido, y unir las series de ele-
mentos del tejido a los elementos épargados del soporte.

2% .~ Método de acuerdo con el punto 1, caracterizado por
las fases adicionales de tratar el tejido estirado, desmontar -
subsiguientemente el tejido y sus elementos de sujecidn de los
elementos apareados, soltar del tejido los elementos de sujecidn
unidos provisionalmente, unir provisionalmente los mismos elemen~
tos de sujecidn a otra pieza de tejido y someter esta pieza al mismo
proceso de estirado.

3%.- Método de estirar hasta una forma plana prefijada una
pieza dé tejido que tiene contornos superficieles tridimensiona-
les cuando no estéd temsada con la finelidad del tratar dicho te-
jido en estado estirado, caracterizado por unir a lo largo de por
lo menos dos bordes del tejido una serie de elementos de sujecidn,
prender a2 un soporte fijo une serie correspondiente de elementos
apareados dispuestos en contornos similéres & los contornos desea-
dos del tejido cuanto estd estirado, y unir las series de elemen-

tos en el tejido a los elementos apareados en el soporte.

.6 - 290220
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.49.- M&todo de estirar hasta uns forms p1a§§?§:2f5323§*53“”
anchura'mayor que cuando esté sin estirar un tejido de punto con
orillos de anchura variable con la fiﬁalidad des tratar dicho te=
Jido en estddo estirado, caracterizado por wnir provisionalmente
a cada orillo del tejido une serie de elementos de sujecidn éon
elementos prefijados de los mismos en puntos de anchura méxima y
ninima del tejido, y unir los elementos de dicha serie a elemen-
tos apareados correspondientes montados en disposicién predetermi-
nada sobre un soporte y separados entre si por distancias mayores
que la anchura del tejido sin estirar y elementos de sujecién uni-
dos en los puntos correspondientes.

5¢.- Método de estirar hasta una forma plana prefijeda un
panel de un traje de bafic que tiene contornos superficiales tri-
dimensionales con la finalidad de tratar dicho §3n91 en estado -
estirado,rsiendo dicho panel de anchura variable cusndo esté en
estado convenientemente estirado, caracterizado por fijar a un so-
yorte rigido un miembro de cada uno de dos dispositivos de suje-
cién deslizante, estando dispuestos dichos miembros para seguir
los contornos laterales respectivos de la forma estirada de dicho
panel, marcar en los miembros apareados de dichos dispositivos de
sujecidn deslizante los puntos con anchurs mfxims y mfnima de la for-
ma extendida del panel, unir provisionalmente dichos miembros apa=-
reados de los dispositivos a los bordes laterales del panel de fore
ma que dichas marcas estén en los puntos de anchuras méxima y mini-
ma del panel, y unir dichos mjembros apareados de los dispositivos
a los mijembros fijos correspondientes de los dispositivos para es-—
tirar el panel a forma. '

69.~ M6todo de estirar una pieza de tejidoe

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede, re-
presentado en el dibujo que se acompefia y para los fines que se

290226

han especificado.
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La presente Memoria consta de ocho hojas, esoritas a mé&-

quina por una sola de sus caras.

Madrid,
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. - 8
AT .




SONNN N 2

\\\\\\

.-:V../lu,.

. 3%%G

I/t *ONT *STIIW SNILIINS ‘W31 gravisvA YRRET



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



