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PATENTE
DE
INTRODUCGCCION

por “DISPOSITIVO PARA LA FORMACION, VULCANIZACION Y SOLDADURA
CONTEMPORANEA AL CORTE, DE SUELAS DE GOMA PARA EL CALZADO®,

a favor de la firme iteliena OFFICINE MECCANICHE ANTONIO nou,
domiciliada en 11 via Brescie, "Legnano, Italiau

MEMORIA DESCRIPTIVA

Ia presente invencidn tiene por objeto un
dispositivo para la formacidn y vulcanizecién, con
soldéura al corte, de susles de goma para sl calzado,
con el cusl ea posible preveer suelas de gome incluso
con flanco & seccidn curvilinea convexza sin que se
produzéan, durente la fabricacidn, vulcanizacidn y
soldadurs de la suela al corte, reb2bas que requieran
la extirpacidn.
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Con el dispositivo objeto del invento, la
superfit lateral de 12 suela resulta liss y sin marca
de uniones. Egte resultado se obtiens, segtn la
invencidn, proveyendo un molde de base para la suela
ei cual comprende, ademds de la parte de base destina-
da a2 crear la superficie inferior de la propia suels,
agimisme une parte, saliente en todo el elrededor de
l1s mencioneds base, destinada & formar un trecho de
eltura mds o menos grande de la superficie latersl
de 1a misma suela.

e parte remanente estd conmstituids por el

"molde y anillo denominado normalmente "merco", gue

podrd ser de dos parte‘s:p‘ara el desmontaje del calzado
acabado, gue normelmente comprende en su parte superior,
1.a' arista anular so‘oé'e la que, en 12 elaboracidn de
comprime 1a horma del calzado previamente revestida
del corte y de 1la plantilla.

El marco tiene superficie interna, moldurada
seg‘tin el correspondiente trecho del perfil de 12
superficie lateral de 1la suela, que constituye unea
continuacidn exacta del trecho remanente, mds arriba -
referido, de tal superficie interna, con lo cual este
forma la superficie laeteral total de la suela; y 1s
linea de separacidn entre esfos dos trechos supespuestos,
perteneciente al molde de base y 81 marco, no pueﬁe
deterninar infiltreciones de goma dursnte la formacidn
¥ la vulcanizacidn de la suela porque, segin el invento,
el dispositivo estd constituido de forma gue asegure

una presidén unitaria entre dicho marco y el molde de
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bagse, superior a la presidn internz que se genera
durante las operaciones mencionadas de formacidn y
vulcanizacidn de 1la suela.

A tal finve nen reducidas las superficies
de contacto entre marco y molde de base, proveyendo
por ejemplo este Yltimo de un bajo fondo gque reduce
la superficie mencionada de contacto limitdndols sole-

mente 8 lag zona&s correspondientes a la ariste interna

-y @ la erista externa, quedando en cambb suprimida

. 18 zona centrel y se splice un medio mecdnico a cufia

o a excéntrico, accionable con lava de suficiente long-

gitud, con lo que se ejerce la elevada presidn reque-

., rida del marco sobre el molde de base.

Ia invencidn se describird con referencia
al dibujo anexo que la ilustra, a simple tftulo de
ejemplo no limitativo, de una forma de realiza-
cidn.

Is figura 1, es una seccidn longitudinal del
dispositivo, en la cual se representa en vista longi-
tudinal 8l calzado con este obienido y gin desmontar
todavia del propio dispositivo.

La figura 2 es una seccidén transversal en la
que ei~calzado se representa en seccidn; y

Ia figura 3 es una representacidn gimilar a

1a de la figura 2, pero con las parte s componentes,

tanto del dispositivo como del calzado, distenciadas
entre sf para poner mejor en evidencia la forma y

constitucidn}
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Con el nimero 1 se indica el 2dcalo de base
sobre el cual Se anclan los dispositivos de presidn
con 2 se indica el molde de base que comprende ademds
de la superficie correspondiente & su cara inferior
de 1la suele, 2gimismo una superficie interna leterel
9!, empalmade con la superficie 10, destinada s formar
un trecho inferior de qualquiér aliura comprendide entre
un ninimo, que puede ser igual o ligeremente inferior al

espesor del batidor 11 de 1la suela a formar, hasta un

" mdximo que puede extenderse a la mitad, e incluso mds, de la

superfcie lateral de la suela del calzado a formar antes
indicado.

Ia superficie plana anuler superior de |
ajustage entre el molde de base 2 y el marco 3, estd
provista de un bajo fondo 4, que se extiende en todo el
alrededor con el objeto de reducir el 4rea, como prime-'

ramente Se ha indicado, permitiendo tal superficie

' glevar mtablemente la presidn unitarie (que serd

ejercida con los medios que se describen més adelan-
te) de dlcho marco 3 sobre el molde de base 2.

E]l marco 3 presenta una superficie interna
9 gue sSe empalma perfectamente con la 9' del molde 2
y que la completa, a fin de formar el borde de 1=
suel@.

Ie superficie 2 termine superiorments con
1a acostumbrada arista d;stinada &8 constituir el

apoyo scbre el cusl es comprimide 1la homa 12, la

que se reviste previamente con el corte 13 y la
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La elevada presidn unitaria entre las super-
ficies en contacto del marco 3 y del molde base 2, se
produce por el corto brazo 5 de una leve 8 escuadra
(cuyo brazo largo 6 es accionado a mano) oscilable
alrededor de uﬁ perno 7 anclado solidariamente en los
orificios fileteados 70 practicados en el zdcalo de
base 1. . '

El brazo corto 5 contrasta con un trecho
corresponde 8 de la superfcie superiordel marco 3
que, en lugar de ser planc, es inclinado con un dngulo

lo suficiente pequefivo pars asegurar la irreversibili-

- dad en el movimiento de apriete, con lo cual, mediante

el brazo largo 6, él brazo corto 5, se hace resalir a
1o largo de dicho plaﬁo inelinadc creando, con demul=
tiplicacidn evidentemente fuerte, la elevada presidn
requerida. . _

En lugar del dispositivo aqui descrito puede
agimismo utilizerse un dispositive 8 exéentrico, even-
tuslmente de superficies de rodadura asi como de
rozemiento, proporcionado siempre en forme que creen
la elevada presidn unitaria mecesaria al funcionamiento
del dispositivo.

Eﬂ el dibujo krig. 2) se indica con 11 el
batidor, el cual se extiende sobre la .superficie del
molde 2 destinada a formar la superficie inferior de
la suela,'rémontando con su borde sobre el inicio del

flanco.
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Con 15 se indica le parte en goma de ls

suela, y con 16 un relleno encerrado en la miegma.

Bl calzado, que estd fabricado por procedimien=-
t0s conocidos con respecto a la formacidn, la vulcani-
zacidn y la soldadura de la susle de goma al corte,
reaulta; con el dispositivo de moldes objeto del
invento, completamente acabado cuandc se desarma de
los propios moldes sin que se requiera ninguna otra
accidn de eliminaéidh de rebabas, en cuento que la
l1inea de unidn entre el marco 3 y el molde 2 no per-
mite 1la fbxmacién de estas rebabas debido & la elevada
presidn existente entre marco y molde de base y por
la conformacidn particular de las superficies de
ejuste entre el molde de base y marco, asi como por
los medios con los cuales se ejerce la presidn elevada

¥y se mantiene durante el procedimiento.
En el dibujo se ha ilustrado la fabricacidn

de u.n calzado con suele de perfil curvilineo ¢onvexo,
8in embargo, quedsa clax;o gue el presente dispositiwvo
puede servir para la formaecidn de suelas cuyo borde
tenga cualquier otro perfil, incluso rectilinec con

un peguefio empalme & 18 base.

L]
L]
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Desorito el invento, 1o que se ded.ara como no
divelgado ni practicado en Espafia, comprende las siguien—
tee rélvindicaciones:

Lo Dispositivo para la formacién, vuloanizacidn ¥y
solda&nra contenmporériea &1 corte, de smeless de goma para
el calzado, que comprende un molde de tbase yun marco

- que lleva superiormente un canto de apoyo para le horma

sobre la cual se ha investido el corte con la plantilla,

- caracterizado por el hecho de gque el moldé de base

estd provisto en todo su alrededor de un resalte, cuye
superficie interna se empalma con la superficie festi-
nadsz a formar ls cgra inferior de la suela y constituye
una parte de la superficie destinadas a formar, junto '
con la intemma del marco, el flanco de la suels; estando

previgtos medios para comprimir el marco bajo el molde

de base en forme gue se crea ung presién entre las partes
la suficiente elevada para impedir la infiliraciém

de la goma en la lfnea de umién entre el marco y el molde
de base, por efecto de la presién interne de la suel a,
darante le vule anizacién,

2. Dispositivo segin se define en le reivindics-
eién 1, caracterizado por el hecho de que la superfi-
cie superior de le parte maliente en todo el alrededor
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del molae de base y/o la superficie inferior del marco

‘presentan un fondo bajo en su zone intermedia, de

forme que se dedugce el &res de contacto; se mejore
el ajuste y se permite obitener presiones unitariaas
G‘levadas.

3. Dispositivo segfn -se define en las reivindi-
eacionee ly2, earacterizado por el hecho de que el
resglte a todo el alrededor del molde de base tliene una
altura que puede tener como mAximo cerca de la mited de la
altura del costado de la suela ¥y un minimo o ligera-
mente inferior al del espesor del batidor que, para
la formacién do le suela se coloca sobre el molde de
base y cuyo borde se debers encontrar atrasads con
respectc al borde de la superficie del molde de base,
de forma que 1o cubre la lfnea de unifr del maroco.

4, Dispositivo segln se define en las reivindi-
caciones 1, 2 y 3, caracterizado por el hecho de gue el
molde de base esté alojado en un zfcale que presentg medios
de fijacién de pernos verticales de oscilmcién para
levas & escuadra destinades, con su drazo cox_"au;, a
actuar en contraste sobre trechea inclinedos ds la
superficlie superior del marco de forma que provoguen,
con 1la rotacifn en un sentido, un cierre con alta '
presién del marco sobre ol molde de base,

5. Dispositivo para le formacién, wulcanizacién

I

y soldadura contemporémea al eorte, de suelas de goma parg
el calzado.
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Segfin se describve y reivindics em la presente memoria
que coneta de 9@ plginas foliadas y esoritas a méquine por
una sols de sus ~c:enre;s, acompafiadas de wna lémina de didujos.

¥adrid, & 9o J 1953
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