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La presente memoria d e sc r ip tiv a  tien e  como f in  l a  decla­

ración  del objeto sobre que ha de recaer  e l p r iv ile g io  de ex­

plo tación  in d u str ia l  y comercial ex c lu siv a  en e l  te r r i to r io  

nacional de una Patente de Invención, conforme a  l a  le g is la ^  

5 .-  ción vigente en m ateria de Propiedad In d u str ia l que, según ex­

p resa  e l  enunciado, t r a t a  de unos perfeccionamientos en la  f a ­

bricación  de calzado moldeado de m aterias p lá s t ic a s  y caucho 

U o tras composiciones de análogas m aterias.

Los perfeccionam ientos objeto  de l a  presente Patente de 

1 0 .-  Invención tienen por f in a lid a d  incorporar a l  p iso  de caucho 

de lo s  zapatos de este  t ip o ,  es d e c ir , totalmente fabricados 

con m aterias p lá s t ic a s  o caucho o que tienen  e l  p iso  de una de 

e l l a s  y l a  p a la  de lona o cuero, una m ateria de c a r a c te r ís t ic a s  

absorbentes, como puede s e r  l a  lon a, guata y cualquier o tra  

1 5 .-  m ateria t e x t i l  n atu ral o a r t i f i c i a l  que presente dichas carac­

t e r í s t i c a s  .

Dicha m ateria absorbente se s i tú a  en forma de capa recu­

briendo la  cara  superior de l a  su e la , es d e c ir , realizando l a  

funoión de la  p la n t i l l a ,  que como es sab id o , es una pieza que 

2 0 .-  s itú a se  sobre l a  su p e rfic ie  in fe r io r  de apoyo del p ie  con ob­

je to  de s e r v ir  de capa a is la n te  entre l a  su e la  o p iso  de goma 

y e l  p ie .

Las ven tajas que se obtiene con la  ap licac ió n  d e l presen­

te  invento en l a  fab ricac ió n  de calzado de e ste  tip o  respecto  

2 5 .-  a l  procedimiento a c tu a l, son en pzimer lu g a r , una reducción de 

costos de & b ricac ió n , ya que l a  incorporación de l a  m ateria 

absorbente se  l le v a  a  cabo durante e l  moldeo de l a  su e la  y en 

e l  mismo tiempo que é s ta . En segundo lu g a r , se e v ita  l a s  ope­

raciones consiguientes en lo  que se  re f ie re  a  colocación de l a  

3 0 .-  p la n t i l l a  y su  f i ja c ió n  a  l a  su p e r f ic ie  in fe r io r  del in te r io r



del calzad o .

C§mo quiera que e l  grueso d el recubrimiento de m ateria 

absorbente puede s e r  v ariab le , o tra  v en ta ja  importante del 

presente invento, es que s i r v e  de capa amortiguadora proporcio­

nando mayor comodidad e higiene a l  u su ario .

Los perfeccionamientos tienen esp ecial ap licac ió n  en l a  

fab ricac ión  de calzado totalmente re a liz a d o  en p lá st ic o  o cau­

cho, como son la s  botas de pooero, botas de agua, e t c . ,  y tam­

bién en e l  calzado de tipo  deportivo como son l a s  z a p a t i l la s ,  

p lay eras, e tc .

Con e l  ü n  de f a c i l i t a r  la  in terpretación  más exacta d el 

objeto sobre que ha de recaer e l  presente invento, a continua­

ción se  describe un ejemplo p ráctico  para ap licac ió n  del mismo, 

que se re fie re  a  da fabricación  de un calzado del tip o  de p la ­

yero, teniendo en cuenta que dioho ejemplo p ráctico  so lo  se  in­

cluye a  t í tu lo  informativo y , por con siguien te, s in  carácter 

exhaustivo.

En l a  horma se  coloca e l  corte o p a la  d el calzado  de lona 

recubriendo la  zona de l a  p lan ta  con una capa de m ateria tex­

t i l  absorbente que puede s e r  te jid o s  guata, esparto o cáñamo, 

por ejemplo. A continuación se  c ie r r a  e l  molde y se introduce 

a  presión  la  m ateria a  inyectar en estado liq u id o  que recubre 

l a  to ta lid a d  de l a  su p erfic ie  externa de dicha capa impregnada 

de manera que parte de la  misma queda incorporada a  l a  masa del 

caucho y la  o tra  p a r t e , . l a  situ ad a hacia e l in te r io r  d e l calza­

do, no impregnada.

Al s o l id i f ic a r s e  e l  caucho l a  materia que recubre l a  su­

p e r f ic ie  in te r io r  del calzado forma una especie de p la n t i l la  

in separable con la  su e la  ya que como se ha indicado e sta  queda 

parcialmente incorporada a l a  masa s o l id if ic a d a .  Las f ib ra s  na-
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tu r  a le s  o a r t i f i c i a l e s  de la  c itad a  m ateria absorbente son, 

por tanto  re ten id as, siendo imposible l a  separación de l a  capa 

de m ateria absorbente la  cu a l, puede considerarse como p la n ti­

l l a  y u t i l iz a r se  e l  ca lzad o  t a l  y como queda terminado o se r

6 5 .-  recu b ierta  con una p la n t i l la  su p le to r ia , con lo  cual se  obtie­

ne un e fecto  de alm ohadillado.

'O.- inyección en e l  molde de l a  m ateria p lá s t ic a  en estado  liquido

te  de manera que a l  in yectar l a  m ateria p la s t if ic a n te  é s ta  in ­

corpora parcialmente l a  c ita d a  m ateria absorbente, l a  cual

75 .-  forma un recubrimiento en toda la  su perfic ie  de apoyo de la  

p lan ta  d el p ie .

2S).-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CALZADOS 

MOLDEADOS"!

La presente memoria d e sc r ip tiv a  consta de cuatro hojas 

fo lia d a s  y mecanografiadas por una so la  c a ra , componiendo un 

to ta l  de ochenta y una l in e a s , in clu idas é s t a s .

R E I V I N D I C A C I O N E S

1&),-"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CALZADOS 

MOLDEADOS" que ae caracterizan  porque antes de proceder a  l a

!/ para  formación d e l p iso  d e l calzado se  recubre l a  cara  corres­

pondiente de l a  horma con una capa de m ateria fib ro sa  absorben-
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