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NEMORCIA DESCRIPT I VA
- ’  Correspondiente e una PATENTE DB IKVENCION cuyo registro se
v solicita por veinte afios. '

A favor de.‘
Henuel Rey e Hijos,S.a., de-nacionalidad espaficla.
Hesidentg en'VIGO.—Topés Alonéo,.13l
por:

VPERPUCCIONANIZNTOS EN 14 FABRICACGION DE CALZADOS HOLDBADCS',
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Ia presente memoria descriptiva tiene como fin la decla-
racién del objeto sobre que ha de recser el perlleglO de ex-
plotacién industr:.al y comercla.l exclusiva en el territorio
nacional de una Patente de Invencidn, conforme o la legisla~-
cibén vigente en materia de Fropiedad Industrial que, segin ex-
presa el enuricia_do , trata de unos perfeccionzmientos en la fa-
bricacién de calzado moldeado de materias plésticas y caucho
u otras cpmpo&iciones de andlogas materias. .

Los perfeccionamientos objeto de la presente Patenic de

Invencién tienen por Zinelidad incorporar al piso de caucho

de los zapatos de este tipo, es decir, totalmente fabricados

con materias plé.s’cidaa o ocaucho o gque tienen el piso de una de

ellas y la pela de lona 0 cuero, wna mteria de caracterfsticas

sbsorbentes, como puede ser la lona, guata y cualquier otra

materis textil natural o artificiel que presente dichas carac-

teristicas.

Dioha materia absorbente se sitda en forma de capa recu-
briendo la cai;a superior de la suela, es decir, realizando la
fuanoién de la plaﬁtilla, que como es gabido, es una pieze que
sitdase sobre la superficie inferior de apoyo del pie con ob-
jeto de servir de cape sislante entre la suela o piso de goma
y el pie.

Las ventajas que se obtiene con la aplicacidn del presen-
te invento en la fabrieaciéﬁ de calzado de este tipo respecto
al proocedimiento actusl, son en primer lugar, wna reducciln de
costos de fabiicacién. ya que la incorporacidén de la mteria
absorbente se lleva a cabo durante el moldeo de la suelza y en

el mismo tiempo que ésta. En ssgundo lugar, se evita las ope~

raciones consiguientes en lo que S refiere a colocacidén de la

plantilia y su fijacidn a la superficie inferior del interior
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_del calzado.

. Cémo quiera que el grueso del recubrimiento de materia
absorbente vuede ser varisble, otrae ventaja importante del
presente lnvento, es que sirve de capa amortiguadora proporcio-
nando mayor comodidad N higiene al usmario.

Los perfeccicnamientos tienen especial aplicacién en la
fabricacidén de calzado totelmente realizado en pléﬁtico o cau-
cho, como son las botas de pocero, botas de égua, etc., y tan-
bién en el calzado de tipo deportivo como son las zapatilles,
playeras, etec, .

‘ Con el fin de facilitar'la interpretacidén més exacta del
objeto sobre que ha de recaer el presente invento, a continua-
cidn se describe un sjemplo préctico para aplicacidn del mismo,

que se refiere a lg fabricacién de un calzado del tipo de pla-

yero, teniendo en cuenta que dicho ejemplo prdetico solo se in-
cluye a tf{tulo informative y, por consiguiente, sin cardeter

-exhgustivo,

i En la horma se coloca el corte o pala del calzado de loua

‘recubriendo la zona de la plants con una capa de materia tex-

il absorbente que puede ser tejidos guata, esparto o cdfiamo,
por ejemplo. A continuacidén se cierra el molde y se introduce

s presién la materia a inyectar en estado liquido que recubre

1a totalidad de la superficie externa de dicha capa impregnada

de manera que perte de la misma queda incorporada a la masa del
caucho y la otra parte,. la situada hacia el interior del calza-
do, no impregnada. | |

Al solidificarse el caucho 1§'materia que recubre la Su-
perficie.interior del calzado forma una eSpéeie de plantille
inse2arable con la suela ya que ccmo se ha indicado esta queds

parciaelmente incorporada & la masa solidificada. Las fibres na-
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turales o artificialss de la citada materia absorbente son,

por tanto retenidas, siendo imposible la separacién de la capa

de materia absorbente la cual, puede considerarse como planti-

lla y utilizerse el calzado tal y como queda terminado o ser
recubierta con una plentilla supletoris, con 1o cual se obtie-

ne un efecto de almohadillsdo.
REIVINDICACIORES

12),-"PERFECCIONAMIENTOS EN L4 FABRICACION DE CALZADOS
MOLDEADOS " _qué Be caracterizan porqué ames de proceder a la
inyecciénfen el molde de la materim pldstica en estado lfquido
para formacidén del piso del calzado se recubre la cara corres-
pondiente de la horms con una oapa de materia fibrosa absorven-
ts de manera gue ,él inyectar la materia plastificante ésta in-
corpora parcialmente le citada mteria absorbente, la cual
forme un recubrimiento en toda la superficie de apoyo de la
planta del pie.

. 28) ,~"PERFECCIONAMIENTOS BN LA PABRICACLORN IE CALZADGS

MOLIEADOS®,

la p]?‘ese‘nte memoria descriptivae consta de cueiro hojas

foliadas y mecanografiadas por una sola cara, componiendo un

 total de ochenta y una lineas, incluidas éstas.

Hadrid, 22 @€ Julig dp 1.963.-
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