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RESUMEN DESCRIPTIVO.

Una tuerca,destinada a estar mantenida en un aguje
ro ciego, estd dotada de un cierto nimero de labios (11)
» ‘1

que se extienden desde la parte cilindrica (1) de la’ tuer-

ca y que formahunas aristas cortantes (2) dispuestas prin-
cipalmente en la =squina superior. Cuando estas .ar%gggs
(2) se hacgn girar en la direccibn de rqtacién (10)ide’la
tuerca al ser apretado un tornillo (5), se hincan todavia

.~

m&s en la pared del agujero. : ';':

El resultado es una fuerza orientada hacia gﬁago
que contribuye a sujetar la tuerca en el objeto, y‘éi{lor—
nillo (5) no podra aflojarse porque el material (6).ie'$tar5
apretado entre el tornillo (5) y el labio (11).

Si se desea retirar la tuerca del agﬁjero, esto se
hace de manera extremadamente ficil haciendo girar la tuer
ca en la direcci6ﬁ bpuésté'aifmisméVtiempo quetse ejerce
una traccién sobre ella. Esto no produce ninguna deteriora
cidén apreciable del material en la zona del borde del agu-.

jero.

DESCRIPCION GENERAL DE LA INVENCION

La presente invencidén se refiere a una tuerca, pre-
vista especialmente para ser adaptada en un agujero formado
en un objeto por ejemplo de madera, de aglomerado, de plés-
tico o de material semiduro similar o para ser empotrado eh

pléastico, baquelita,'o material de moldeo similar, estando



10

15

20

25

hecha dicha tuerca de chapa met&liea laminada y dotada de
partes troqueladas para formar labios curvados hacia el

exter*or a partlr de la tuerca, acoplandose dichos lablos

con el material cuando se aprieta un tornillo enroscaﬁo en

la tuerca. . te

Las tuercas .de este tipo se utilizan espeeialmen -

te en conjuntos en los cuales la tuerca debe permanecer

oculta en un agujero formadO-eQ‘un objeto de tal manera que
el ensamblaje entre'el'tornilloiz la tuerca pueda ser sepa-

rado de acuerdo con las necesidades. e

Los labios salientes se‘extienden en la secédfn in-
ferior de la tuerca y sobresalen hacia adelante en ie:&irec
cibén de enroscamiento del tornlllo en la tuerca. Cugndb se

aprieta el tornillo, 1la tuerca glra en el agujero Yy por con
siguiente los labios doblados hacia e1 exterior se hincan
en cierto grado en 1a pared del material y por tanto efec-:l

tuan el anelaje ae la tuerca.»

‘A continuaci&n el tornillo puede ler desenroscadot ii
sin que la tuerca salga de su posicién en ‘el agujero en ralji
zén del acoplamiento de los labios con la pared y del aco-;ﬂ
plamiento a fricci&n resultante. . |

Cuando se aprieta el tornillo, los labios de este
tipo se desplazan en la direccibn de enroscamiento del tor
nillo. En particular, durante el apriete inicial,la tuerca

gira a menudo en cierto grado, particularmente cuando la
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adaptacibn entre la tuerca y el agujero es floja, lo que
hace que los labios son f&cilmente torcidos y no pueden

hincarse en el material cuando comienza el movimiento lon
gitudinal de la tuerca. Naturalmente, esto disminuyéLié

capaclidad de fijacib6n y, ademds, los labios se rompeh:fﬁcil
mente, en particular en materiales duros y por consiguien-

te no se obtiene el anclaje previsto. AL

Finalmente, una tuerca enroscada no puede éér-ieti
rada del objeto sin tener que extraerla con los labios en

el material, lo que deteriora la zona del bo#de del aghje-

.‘ .o'.
ro. .

El deeto de la presente invencidn consiste eh're-
mediar estos inconvenientes de las tuercas conoc;dgg;y.esto
se consigue por medio de una tuerca en la cual cada labio
forma una arista de corte orientada en la direcc16n de aprle”'
te de la tuerca. Cuando se aprieta una tuerca prov;sta de

estos labios, se ancla en el material'debido a que los la-'\

bios se hincan en la pared del.agujero al- mismo tiempo que
se aprieta el tornillo. Esta arista de corte estd orienta-
da en la direcci&n(devrotacién del tornillo y, por tanto,
no puede romperse ficilmente y, particularmente en ios mate
riales duros, se acoplari mss f&cilmente a friccién con
ellbs. porque la arista de corte tiene la posibilidad de
hincarse en la pared. Esta tuerca puede también ser extrai-

da del agujero, por €fmplo, por medio de un perno de desen-
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roscamiento con una contratuerca que puede hacer girar la:
tuerca y por tanto las aristas de corte de tal manera que

la tuerca pueda ser extralida f&cilmente sin deteriorar el

material.

Mediante el ‘disefio de los labios que se describen
1 .
en las reivindicaciones 2 y 3, se obtiene una arista de

corte la cual, al hincarse en el material, asegura e}, ancla
je asf como un desplazamiento hacia abajo en razén de'‘su
forma. Esta arista forma una cuchilla que se extiende pfig

cipalmente en la parte superior a partir de la cual éé'bro

- '.o}

longa hacia el 1nterlor en direccibn a las partes intedna e
inferior de la tuerca. Se produce asi la fuerza-orié;;;aa
hacia abajo.ejercida por la presién del material sogfb la
cuchilla y que participa en &l apriete. AdemSs esto garan -
tiza que el tornillo. enroscado en la tuerca no se desenros
cari de manera 1ndeaseable porque el material en el cual
estd introducida a’ presiGn estd comprimido contra el torni
1lo que queda asf retenido. - :

‘Finalmente, como se describe en la reivindicacidn 4,
resulta ventajoso formar una parte de reborde en la parte
superior de la tuerca de tal manera gue la tuerca se sujete
en el material apreténdola.

La invencién se describi;a m&s completamente en lo

que sigue, con referenciaga los dibujos adjuntos en los

cuales:

S
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La figura 1 es una vista en perspectiva de la tuer

ca, Y.,

]

La figura 2 es una vista en seccibn transversal de

la tuerca con un tornillo enroscado en ella, .o,

El dibujo representa un modo de realizacibn ﬁfe%er&

do de la tuerca que incluye un casquillc 1 que se realiza

doblando una pieza de chapa metilica para que tenga Lg for
ma de un casquillo cilindrico hueco. En: la parte supefior

del casquillo estd formada una pestafia 3 substanc1almentg en

&ngulos rectos respecto al eje longitudinal del casdﬁiilo.

La parte interna del casquilo est& dotada de una

rosca 4 sobre la totalidad de su longitud. En la pared°de1
casquillo estan troqueladas cuatro cortes 7,8,9 parasééda
labio 11, estando constitufdos dichos cortes por un corte
longitudinal 7 que determina la. altura del labio y dos cor

tes transversales de los cuales el corte superior 8 es un

poco mis largo que el corte. 1n£eridr ul}w;i 5,,§Ifun:
labio 11 que tiene una arista de corte 12 ‘en forma de cuchi
lla con su extremidad puntiaguda en la esqu}na superior.
Esta forma constituye la arista de corte preferida que, por
una parte se hincar& en la pared del aqujer6 Yy, por otra
parte, producird un movimiento del casquillo orientade hacia
abajo mediante la compresidn del material a través de la cu~

chilla, que empujard la cuchilla y por consiguiente la tuerca

hacia abajo.
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Como se representa en la figura 2, la tuerca ha sido
enroscada en un agujero ciego formado en un objeto. Después

de la introduccidn de la tuerca en el agujero, se ha introdu

cido un tornillo 5 en la tuerca y se ha enroscado este-torni

l1lo en esta GGiltima. Durante el enroscamiento en la d1recc16n

de rotacidn 10, vedse figura 1, las aristas de corte 2 se han

hincado en el material, y este material 6 ha sido desplazado

hacia el tornillo 5. Esta acumulagi6n de material manYendra

- la tuerca en su posici6n de enroscamiento e impedi;& cualguier

aflojamiento indeseado del tornillo y de la tuerca. U

Si se desea retirar la tueééa del agujero; es?éybuede
efectuarse haciendola girar en una direccibn oppesta.a5£5 di-
recci6n de enroscamiento en 10, con lo cual lasmaristéé'ae
corte saldrén del material, y la tuerca podr& ser facilmente
girada para extraerla del agujero. Esta extraccidn no dete =~
riorari la pared del objeto de la miema manera que con 1asl
tuercas conocidas. | | : W ‘

En la parte superior de latuerca esté& formada una par .Q
te de reborde 3 que forma un collarin en la tuerca. Este co -
llarin estéd desgingdo a retener la tuerca contra la superfi -
cie del objeto y se utilizard en tableros de aglomerado, por
ejemplo, para garantizar que el objeto no sera deteriorado
incluso si se aplica una fuerza de apriete importante. Ademés,

la parte de reborde 3 creard una contra-presidn en sentido

opuesto a las fuerzas orientadas hacia abajo y por consiguien=.
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te la reaccidn hacia arriba del material que, en particular

‘en el caso de los tableros de aglomerado, es necesaria paré

evitar la deterioraciﬁn de la zona del borde.-Cuéndo'se en-

rosca el tornlllo se produce una rotacidn de la - tuerca hasta

que las aristas de corte lleguen, en la pared'del agugero, _‘
a la posicibn de acoplamiento necesaria para soportar el mo-

mento de rotacién del tornlllo cuando se aplica a esté"ﬂltl-"-

mo el par deseado. ‘ - B o 2.,3

La tuerca de acuerdo con la invencifn es también B
apropiada para sér ‘empotrada en pl&stico, baquelita o mate-
rial de moldeo similar. Contrariamente a las tuercaszﬁgnécl
das, las aristas de corte 2 no producir&n la formactﬁn-de
ranuras en el material circundante Yy pox tanto 'se °§H&PU€ una
fuerza de retencidn mucho mis 1mportante que la que se obte-
nfa con las tuercas de la técnica anterior.  ,M1,"

Un factor importante es 1a buala d:l.stribuci6n de los

esfuerzos producidos por 1a1t

dea. La trasferencié:de fﬁerzaf se_producira substancialme“ .
te en direcciones orientadas‘hacia abéjo Yy hacia el exteriorf“i
a partir de la zona situada alxededor de las aristas de cor-
te en el material donde est4 presente la mayor fuerza de re-
tencién. De este modo se reduce la tendencia a la deteriora=
cién de las partes supetiores del material.

Descrito (1 objeto de la presente invencibn en sus .

ditintas partes, se declara que lo que constituye la esencigigf
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lidad del mismo, es 1o que se

concreta en las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Tuerca especialmente prevista para ser adaptada

en un agujero formado en un objeto de, por ejemélo, madera,
tablero aglomerado, plastico o material semidurq similar,o
para ser empotrada en plistico, baquelita o material .de.mol
deo similar, estando hecha dicha tuerca de chapa met&}.::.}!-.a A
laminada y provista de partes troqueladas para forﬁar_labios
doblados hacia el exterior a partir de la tﬁefca; acopléando-
se dichos labios con el material cuando se aprieta uq.tqrnl-
1lo enroscado en la tuerca, caracterizada porque cada iablo
(11) forma una arista de corte (2) que se extlende en la di-

reccién del apriete (10) de 1la tuerca. A ‘ . ae

2. Tuerca segin la reivindlcaci6n 1, caracterlzada

porque el labio (11) se forma en el casquillo (1) hecho de
chapa metdlica, - parclalmente por medio de un corte longitu-

dinal (7) ¥ parcialmente por medio de dos cortes transver e_

sales ( 8,9 ) que se extienden;“ partir de las extremidadeséxﬁf
del corte longitudinai (7) f“UJ .“: ‘ |
rior en la direccién de aprieteé(10) de 1a tueréa" _ |
3. Tuerca segﬁn las reivindicaciones 1 y 2,.;;ractei'h:
rizada porque el corte transversal (8) orientado hacia la |
extremidad de la ‘tuerca donde se enrosca el tornillo (5) eg’Qi
mis largo que el corte transversal subyacente (9)

4. Tuerca segfin una cualquiera de las reiviﬁdica -

ciones precedentes, caracterizada porque en Lﬁ extremidad
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de enroscamiento del tornillo (5) la tuerca esti dotada de
una parte de feborde saliente (3).

5. "TUERCA", todo ello tal y como se describe en

la presente memoria descriptiva que consta de once pégi-

nas escritas por una sola cara y dibujos adjuntos. °* °
Madrid, & de octubre de 1.98%4

EL AGENTE: JULIO HERRERO ANTOLIN
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