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MELORIA DESCRIVIVA
R | que se presenta pare unir g la solicitud
< ok}
PAETENTE DE IRvERUCION
formulada el 22 de Julio de 1503, con €l ne 290.197
en
ESZ2LLEA
Por VEINTE aflos
& nombre de O0IT0 GUNEEL, de nacionalidad alemane, residente
en DammstrasSe T2, Heilbronn (Neck), Alemania, por:

"PRENSA ZARA FRUTAS"

¥

R '

Bl invento s¢ refiere a una prensa para frute. Bl in-

-k

-
A
g

" ‘vento se ha propuesto crear una prensa pare fruta gque tra-
baje de manera continua y que, & pesar de elleo, poses una
estructurs constructiva relativeuente sencilla.

5 Bl proyectar prensas para fruta de trabajo continuo
resulta ya en si diffcil, debido a gue los orujos de fru-—
tas, por ejemplo, de manzanas u peras, son extiaordinzria-
mente absorbentes, de modo gue este orujo, al ser prensado
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por el procedimiento de paso, vuelve inmediatémente 8 sbesor-
ber el zumo de fruta existente en sus proximidales, Cetrés
del lugar en que ha gido nrensado. 2or este motivo no han
tenido hasta ahora ningdn resultado satisfactorio los cnsa~
yos en los que ¢l producto macerado fué exprimido mediante
pares de rodillos monitados unos tras otroes.

Frente a ésto, el invento estriba en que se han pre-
visto varias etapas de prensado y un dispositivo de trans-
porte que conduce sucesivamente y paso a pase wna cantidad
empaquetade del material a prensar, haciéndolo llegar o las
diversas etapas de rrensado, habiéndose previsto debajo del
dispositivo transportader, por lo menos en la zona Ge las
etapas de prensade, dispositivos para evacuar el zwno.

En la prensa de acuerdo con el invento, pemanecen las
estampas prensadoras de las fases de prensado durante algin
tiempo sobre la Gorta de producto macerado & expriair, de
modo que el zumo puede fluir y alejarse de la zuna de la
torta de producto macerade lo suficiente, para que, al Ce-
der la presidn de prensado, asi cowo al hincharse el oruje
en forma de esponja después de una etapa de prensado, no
pueda ya ser absorbido por loe orujos. Con ello no sflamen-~
te se obtlene una prensa de un grado de efectividad nuy
bueno, que trabaja de manera continua y totalmente automé-
tica, ®minoc que se dispone también de la posibilidad de re-
coger el zwno por separado en las distintas etapas de pren-
sado, siendo, por ejemplo, la crlidad del zumo eXprimido
en la primera etapa de prensade, la mejor. Debide a conec—
tarse varias etapas de prensado unas tras otras, son los

tiempos de prensado en las diversas etapas relabivamente

cortos. Ademds se ha comprobado que cuando los orujos se
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pueden volver a dilatar entre las distintas étapa,s de l;ren-—
sado, los diversos canalfculos por los que sale el zumo de
le torte de orujo y que se obturan en medida creciente du~
rante el exprimido Como consecuencia de perticulas de oru-—
Jo y ée materias enturbladoras, vuelven a quedar francos
durante este "respireciin® de la torta de prensadsc. Sea
como sea, han‘demostrado ios ensgyos que, cuando se pren—
sa dos veces consecutivas, a ser posible con presiones

de prensado distintas, la centided de zumo obtenida por
unidad de tiempo e8 superior, que cuando no se interrumpe
el prensado.

Esta ventaja especial la posee el invento tambidn
Ifrente & las conocidas prensas, en las que se envuelven 30
é 40 capas de producto macerado cada una en un pafic de
prensado y son hechas paser, separadas entre sf, y mediante
rejillas montadas de manera suelta, por debajo de grandes
prensas, que entences exprimen toda la pila de una afle
vez-; Ademés resulta que estas grandes prensas no trabajen
de manera continua ni automédtica. También resulta de esne—
oial ventaja, el que en la prenss segln el invento, siem-
pre se encuentra tan sdlo una torte de producto de mace-
racién debajo de una etapa de prensado, puesto que el
tiempo de prensado para exprimir una cantidad determina~
da de producto macerado, a partir de una cierta cantidad,
es més breve gue le mitad del tiempo de prensade para la
doble cantidad de producto de maceracién. Ello se debe a
que la relaecién entre volimen y superficie de la torta
de prensedo, resulta cada vez mds desfavorable al aumen-
tar la cantidal de producto de macersacidn.

Las diversas etapas de prensado pueden trabajar, o
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bien con las mismas presiones de prensado, o bien con pre-

o

siones de prensadc distintas, aumentando preferentemente 1lg
i presifn de prensadec de las distintas ebapas en la direccidn
de paso del material a prensar,

5 Un papel especialmente importante desempeiia en la
prenea seglin el invento, el dispositive de transporte, que
mueve las diversas lortes de materisl macerado desde un pues-
to de prensado a otro. En si pueden utilizarse para ;Ste fin
los dispositivos de transporte wés diversos. Ahora bien, es-

* 10 pecialmente ventejosa resulta une cinta de transporte circu-
lante por encima de las mesas de prensado, consistiente en
rejillas de chapa de acero inoxidable V24, sobre las que se
encuentran sujetos pafics de prensado, cuycs borces son mévi-
les a efectos de envolver el material a prensar. Estos bor-

15 des Qe los pafios pueden estar reforzados mediante varillas,
Por consiguiente, si sobre el pafio extendido se vierte, a
través de una abertura de carga, una deteminada Cantidad
de producto macerado sobre el pafic de prensado, entonces
loa bordes mfviles de dicho paflo se doblan e mano o con

20 ayude de dispositivos mecénicos, para envolver con elles
el producto maCerado. A este respecto prestan buenos servi-

s cios las varillas que Sirven pera reforzar los bordes de
los pafios. Ia prensa puede ester construida de tal modoy
que los diversos émbolos de prensado estén dispuestos inue-

25 diatamente unos junto a otros. Bn este casp los pafios de
prensado VGnicamente envuelven por los lades al producto me-
cerado colocadc sobre la Ginta, existiendo scbre &sta una
capa ininterrumpida de orujo. Este disposicién es conve-

niente, cuandc & trevés de las placas de rejilla puede T luir

30 suficiente zumo hacia abajo, puesto quev}nign Spgzq;ﬁgtiene
R - ‘{ B
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ye le precisifn de que el zuwno no sea tan s6lo evacuado

bor los bordes laterales, sino también por los borces de-
lantero y trasero ce la torta de prensado, visto en la ai-
recoiln de movimiento. Las diversss ctepas de prensado, nho
obstante, pueden tambibn estar algo separadss unas de otras,
de liodo que sobre la cinta de transpoite avenzan sortas de
preinsado sueltas a través de la méquina, distanciadas unas
de otras,

Lae rejillas de chapa pueden estaxr acopledas entre
8f de formas y meneras diversas, para former una cinta de
transnortc. referentemente se hallan sujctas Tor sus ex-
tremos laterales sobre cadenss de transnorbe, estande estos
bordes laterales, a su vez preferiblemente, ¢l vados en su
unidén con la cadena de transpvorte, con el fin de Que eStos
puntos de unién no entren en contacto con el zuwo.

A la entrada de ls mdguine se puede prevesr un dispo-’
8itive Aistribuidor que depousite una ¢ontidad determineda
de fruta sobre la rejilla.

Loa dispositives autométicos para envolver con loa
bordes de los pafios de prensado la cantidad e fruba Copu-
sitafa scbre la rejilla, puedem realizarse de las formas
y meneras méé diversas. As{, por ejemplo, se vueden prever
gufas que, durente el movimiento de la cinta de transpoxte,
levanten los bordes de¢ los pefios de rrensado, preferente—
mente equipados con refuerzos perpendiculares al boxdc, ¥y
los dejen caexr hacia adentro. 4 este 1e¢specto debe tener=
se en cuenie, que los refuersos ¢ atirantalores de lug bor-
des de los pafios e prensado no cleancen hacia alantio na-
de m&s que lo necesario, pare que entre le superiicie Gel

pafio fijae sobre la rejilla y los bordes reiorzados quede
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todavia bastante tela sin reforzar, que permita'que esta
parte Ilexible de la tela pueda cwrverse en wurno C¢ lo8
bordes laterales de la torta de prensalo y, <un €ilo, que
las partes reforzadas de la tela queden planas sudre Cicha
torta. Lientras que los bordes latersles del pafio vueltos
hacia los bordes laterales de la cinta pueden ser dobledos
hacia dentro gracias a la cooperacidn dc les gufas fijas
con el movipmiento de avance de la cinta, es sonvanicnte que
Para dar la vuelta & los extremos delantero y trasero del
rafic en la direccldn del movimiento, se prevean dispositi-
vos movidos por via mecinica, por ejemnlc, cualquier clase
de Gispositivos apresadores o bien, por ¢jemplo, tanbién
dispositivos aspiradores o sopladores, que trabajen con ayu—
da de vacfo parcial o de aire compiimi&o.

Lo mismo puede decirse en cuanto a los dispositives
que, una vez recorridas las etapas de prensado, vuelven a
desenvolver los extremos remetidos de los pefios, para de-
Jer sl descubiertc la torta de prensado y retirar el orujo.

En otro ejemplo de realizacidn muy venbajcsc, se ha-
1lan sujetas & los bordes laterasles de la estampa prensado-
ra de por lo menos la primera etapa de prensado, piezes de
unidén destinadss a limitar lateralmente el material a expri-
mir depositado sobre la cinba de transporte y que, en la po-
gicidén més baja de la estampa se prolongen hacia abajo hos-
ta la cinta de transporte. La aplicacidn de estas piezas li-
mitadoras hace posible prescindir de bordes envolventes en
los pafios de prensado. Ello proporciona, no sdlamente una
construccidn mds estrechs, sine tambidn una construccidn
menos larga de la mdquina, ya que, por una bverte, Los bore

des de loa pafios de prensado, que Sobresalen en estado eX—
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tendido de éstos, guedan suprimides, mientras que, por otra
parte, y& no hacen falta dispositivos para raueter estos
bordes, dispositivos que ocupan vna longitud consideravle
de construccifn. Asimismo renresenta una ventaja, el que
lo8 pefics de prensedo ya no necesitan estar sujetas a la
cinta de transgorte, sino que, de acuerdo cun olra carac-
teristica del invento, el pafic de prensaio vuede recibir
forma de cinta sin fin, que se apoya de manera suclia so-
bre la cinta de transporte. La cinte de trensporie en si,
recibe entonces forma de cinta de parrilla, consistente en
una Serie de varilles transversales dispuestas a cierta
distancie entre si y que, por sus extramos, se hallan uni-
das con cadenas de mallas. Gracias a darse sl psflo de pren-
gsado forma d¢ cinta sin fin, se consigue que ¢l paflo de
prenssdo sea levantado 4e la cinte de transporte fuera de
los puestos de prensado, pudiendo as{ limpiarse tembidn el
espacic comprendido entre el pafio de prensade y la cinta
de transporte.

los nervios limitadores pueden aplicarse, aparte de
en la estampa prensadors de la primera etapa de prensado,
también en las estampas prensadoras de las etapas siguien—
tes, siempre que asi lo requiera la clase del material a
exprimir. rara asegurar una busna evacuacién del zume ex-
prinido, se perforan o ranuran Gonvenientemente los ner=-
vios limitadores, recubriéndose con un pafio. El pafic se
conduce convenientemente en tornoc de lo& bordes superior
6 inferior del nervio, a manera de cinta sin fin. Esve
forma de reslizacién del pafio hace posible, hacer que el
pafic avance, Iaso a paso, después de cada carrera de la

prensa. la longitud de cada pasSo se elige de tal modo, que
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aproximadeamente sea igusl a la altura de la capa ¢l ma-
terial a exprimir. Briste entonces la posibilidad de no-
der limpiar continuamente ¢l pafio tensado encima (e los
nervios, de modo que en cada vroceso de prensadc, los ner-
vics estén recubiertos por una parte limpia del pafic. asi,
por eojempla, puede la cinte estar conducide sobre rodi=-
llos, preferentemente suspendidos en muelles, unc de lom
cuales esti impulsado, mientras que el otro esté equipe—
do con agujas romas, pezones o similares, & efectos deo re-
tirer los orujos. Ademds podria preverse, en las proximi-
dades del rodillo equipado con agujes, yezones o similares,
un dispositive para eiiminar los restos de erujo mediante

alre comprimido.
Por detrds de la dltima fase de prensado, se dispo-

ne en una forma de realizacidén del invento,la cinta de
transporte en torno & un rodillo, de modo que los oryjos
se caen saliéndese de¢ los pafios de prensado. Detrés de
este puesto se ha previsto, en una forma de realizacién
del invento, todaviae un dispositivo separador especial
que, convenientemente, puede consistir en un rodillo ro-
tativo de cepilleos, o bien en otro dispositiveo que elimi-
ne les orujos adheridos a los pafios de prensado.

Finalmente se puede hacer pasar la cinta de irans-
porte todavia por un dispositivo de lavado y a continua-~
oién, por un dispositive de secado, donde los pafios de
prensado v la uinta de transporte son secadus, preferen-
temente sirviéndose para ello de aire comprimido o de
chorres de alre caliente.

Para las ctapas de prensado pueden utilizarse gru-

pos de prensa corrientes en el mercado, por ejemplo, ZrLu—
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poe hidrdulicos, grupos neuufticos, o bien se pueden pre-
ver también dispositives apropisdes de¢ prensadc mecénico.

Otras caracteristicas del invento se& desrrencden de
la descripeiln siguicnte de una forma d6 realizaciln del
invento, en combinacidn con las reivindicvaciones y el di=-
bujo. Las dlversas caracterfisticas pueden reaslizarse cads
una por s{ sola, 0 bien varias a lx vez en una forma de
realizacidn del invento.

Bn el dibuje ha sido representado el invento e mane-
ra de ejemplo.

la fig. 1 nmuestra, de menera esquemdtica, una vista
lateral de le mfquina Q¢ acuerdo con el invento.

la fig. 2 muestrs una seccoidn sezlin la linea 1I-1T
ce la fige L.

Ia fig. 3 muestra wia vista desde arriba sobre una
seccidén de laz cinte Ge transporte, en la forma Ce realiza-
cibén representeda en la fis. l.

Ia fig. 4 muestre parte de una vista desde arriba
Sobre la cinta de transporte en una foxma de realizscidn
del inventc, en la que las diversas fases de prensado es-
t4n muy cerca unas de otras.

Ia fig. 5 muestra otra forme de realizacidén del in-
ventq, en la que se hah provisto dos cintas de transporte
dispuestas una encima de la otrea.

la fise. & muestra la Viata de una estamps prensado-
ra en la direccidn de la cinta de transporie y una seccidn
a travds del ramal superior Ce la cinta ce tranusporte dc
una segunda méguina de acuexdo con el invento.

" La fig. 7 muestra la vista desde ayribe Sobre une

Beccibn latersl del dispositive de acuerdo con lirg,zé
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La fize. 8 muestra, a nencr escala, unalviata lateral
de lz cinta de transperte de le mdguina scifn la £35. 6,
en la zona ¢el extremo de la méguina.

En la forna de realizaciln ¢el Livento representada
en las fig. 1 a 9, se encuentran scportadss cn un arwasin
1 de rméquina, sobre los correspondientes rolillos ce gufa
3, dos cadenas de eslabones 2 paralelas entre sf, sovre
los correspondientes rodillos de gufa 3, dos cazdenas Ge es-
labones 2, paralelas entre si. El rodillc de gufa 3! rcci-
be iorma de rueda de cadena y estd imnpulsado por un wotor
4, Sobre la cadena, que entre los puntos de inversidn se
halle conducide sobre rodillos de apoyo apropiados, se en-
cuentran sujetas rejillas 5 de acero inoxidable V24, que
estén pravistas con agujeros 6, a través ce lecz cunles Ilu-
ye el zumo exprimido para llegar a un depdsito colector,
no dibujede. las rejillas poseen una forma acodadn, esten-
30 lo® extremos, que se hallan unidos con la cadena de ¢se
labones 2 mediante un remeche, tornillo u otro medic de su-
jecidn 7, elevados con relacién a la parte central 5', con
objeto de que el zumo saliente no entre en contacto éon la
cadena de eslabones ni con su dispositivo de apoyo. Sobre
las diversas rejillas 5 estdn sujetos pafivs de prensado
8 4 8', cvon ayuda &c tornillos ¢ remaches § 4 simileres.
Ahora bien, es exclusivamente la parte central_la Que €S-
t4 sujeta sobre wna parrilla 5, Las partes marginales io
tienen forma de c¢olgajos. En la forme de roalizacién del
invento vrepresentada en la fig. 3, siguen a ia parte cen~-
tral del pafic de prensado 8, unida con la pairilla 5, col-~
gajos 10 que scbresalen en las cuatyro direcciones. Los

bordes de los colgajos 10 estén reforzedos por varillas
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de refuerzo 1l gque discurren perpendicularmente'al bordc.

La formz fe realizacidn del invento representade en
la fig. 4 se diferencie exclusivasente de le forma Ce reali-
zacifn de la fig. 3 por haberse previsito dnicauente los col-
gejos laterales lO', mientras que fallan los colgajos delan-
tero y trasexo, viéto en el sertido de movimiento de la c¢cin-
ta de transporte, En cambio se han sujeto, en lz forua Qe
realizacifn segln la fig. 4, scbre ceda una de las reji-
llas 5, rafics dc prensado 8%, yuxtapuestos directamente,
mientras que en la forma de.realizacidn segfin la fig. 3
los diversoe paflos de prensado 8 estén sujetos a cierta
distancia uno del otro scbre la cinta de transporte, dc mo-
do que cada una de las rejillas Qe chapa 5 no soporte wn
pafio de prensado 8.

Bn la forma de realizacifn del invento representada
en la fig. 1, la cinta de transporte rernresentada en las
fig. 3 6 4 estd hecha paser intermitentemente por varios
puestos 4 a G. En el puesto A se Ceposita una deteminade _
cantidad de producto macerado sobre la cinta de transnor-
te. Ello se puede realizar coh ayuda de dispositivos cono-
cidos, consistentes en dispositivos de balancin o recipien-
tes basculantes. En el puesto B existen dispositivos, que
envuelven ol producto macerado cargado con los colgajos
laterales 10. Estos dispositives pueden estar hechos de
las formas y meneras més diversas., Si ya delante dcl pues-
to A, ¥ con gyuda de las guias 12 dibpjadas en la fig. 4,
han sido levantsdos los colgajos laterales 10% de los pe—
fios de prensado, manteniéndose en esta posici&n mediante
gufas apropiadas, entonces basta, en la forume de Tealizge

cién 2e la cinta de transporte segn la fig. 4, can Irever
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en el puesto B exclusivamente otra guia que remete los Col-
gajos laterales 1l0Y por encima del producto macerado. i €8-
te respecto se nueden elegir las medidas e tal molo, qus
los colgajos laterales lO! se spoyen sobre las parcces la-
terales acodadas 5%, de manera que entre la cara inferiox
de los colgajos 10!, reforzados por las verillas 11, y la
rejilla 5, acodadn en este lugar, se forme una pequefia Ca—
vidad, en la que puedan encajar cémodamente los extremos
delanteros 12t de las gufas 12.

581 se eﬁplea una cinta de transporte segln la forma
de realizacibn de acuerdo con la fig. 3, entonces los dis-
positivos para el remetido de los colgajos 10 resultan algo
més complicados, con objeto de que los colgajos 10, dis—
puestos delante y detrds en el sentido e movimiento de la
cinta, sean apresacdos con seguridaed y rewmetidos por enciue
del material a prensar.

pesde el puestc B, en el que el producte macerado
es envuelto en los pafics, conduce la cinta de transporte
hasta por debajo de una primera etapa de prensado J Que,
en la forma de realizacidén representada del invento, posee
una estampa de prensa accionada por via hidréulica o neumé-
tica. lLa duracidn del prensado puede ser, por ejemplo, de
un minuto coy 30 kg/cm?. Deade el puesto C es conducida la
torta de prensaio, en la etapa siguiente de transporie de
la cinta, al puesto de prensado D, en la que la toxrta de
prensado e® exprimida a una presién algo més clevada que &b
e) puesto (. Bn el compds de trabajo siguiente avanza lz
torta de prensado hasta ¢l puesto B y en ¢l compés de tra-
bejo sucesivo, hasta ¢l puesto F. las presijones 8e prensa—
do en los puestos E y F pueden ser iguales entre ai,,g
-12 - ?‘ e s
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bien también distintas, pudiendo al miemo tiempo ser mayo-

rea o iguales a las presiones de prensado e¢h los puestos

.

CyD.
Bu el puesto G se han previsio nueveamente gufas u
5 otros dispositivos, que desenvuelven los colgajos 10 y 10f%,
de modo gue lus orujeos, al sexr desviate la cinta Ce trans;
porte 3, se desprenden e los pafios de rrensato 8 y caen,
pasande po¥ un plano inclinagdo 13, sobre una cinta ée trange
porte 14 que se encarga de transportarlos. ror encine del
10 plano inclinade 13 se halla dispuesto un rodillo de cepi-
. llos 15, que cepilla los restos de orujo adhericos al pafio.
Bl puesto G, en el que se encuentren Cisnucetos log
dispositivos para cesenvolver los colgajcs 10 y 10!, puede
ser también suprimido, siempre que los colgajos loiy 1ot se
15 hegan tan pesacos, que de por s{ basculen hatia abajo so-
bre el ramel inferior 2! de la cinta de tyansporte. Tembién
se puede trasladar cl pﬁesto G 2l ramal inferior, de mofo
que el desenvolvimiento de los volgajos 1o se reslice con
la volaboracidn de la gravedad. Asimismo se puece disponer
20 el rodillo de cepillos de modo que atague al Tawel infew
rior de la cinte de transporte. Bn este caso se dcsplaza
la cinta de transnorte 14 a través Ge la caja 1 de la md-
quina paralelamente al ramal inferior.
En el ramel inferior se ha previsto un recipicnte
25 de lavado 16, en el que se limpian el pafio y la rejilla
con ayuda de 8gua y cenillo. A cantinuacién se hace paswr
le, cinta de transporte a través de una cémara de secado 17,
en la que se =ecan los soulonet de chape y los pafios de

prensado syjebtos sobre ellas, con ayuda Ce alre couprimido

30 0, preferentemenie, por medio de una corriente Ge¢ aive ca-
-13 -
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. transporte nuevarerte al puesto 4, donde es cgugnda te
nuevo.

Si se aaplea una cinva de ransporie de lo iovma Qe

5 reelizacidn represcniada e la ¥ig. 3, entonces los nuestos
de prensado ¢ & F 8@ hallan cispuestcs & w.: alstoncio epe
tre 8f, como la representada en la fig. 1 & wanerc de e¢jen—
Plo. 8i, por el vontraric, s¢ utiliza una cinvs ¢ Wans-
porte segin la forua de realizeciln represemteda wn lo £ir.

10 4, entonces las etapaes de yrensaco ¢ a F s8¢ eacueuivan Gig-
puestas unas wuy junte a las otras,

Los diVeisos puestog de prensado U a F puelen taubdidn
poseer cada uno su propia salida de zuno, ¢e mudo que se
pucden obtener zuwnes e frutas de calidades cistintes.

15 Es convenivnte gue ls c¢inta &c trancporte sga conlfu-—
¢ida, en la zona de las etapas de¢ pransado, por encime de
mesas de prensalo, de modo que los soportes laternles de
lag parrillas no sean cargades durante ¢l prensado en la

zona de las calenas de eslabones 2.

20 En otra forma de realizaciln, representada cn la
. fig. 5, puede el dispositive transportador poseexr tanbién

dos o més cintas de trensporte superpuestas, sobre los
que estdn sujetas las rejillas de chapa 5 y, tal coug ya
ha esido descrite mds arribas, los pefics Ge jrensado para

25 el material que se desea exprimir. De acuerto Coli una
caracteristica el inventc, las cintas de transporte si-
tuadas por encimg de la primera cintz de transporte, se hee-
cen elésticas cu la direcccidn de la presidn de prenselo.
Estas cintas de transporte pueden ser elésticas fe nox

30 8i, o bien se pueden prever muelles 18, que reciben forma
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Cualquier otra forma apropiada.

Una ventaja de esta Lforme de reulizacidn del invento
€striba en que al mismo tiempe se puecen exprimir Cos o
mds paquetes de producto de maceracidn, con lo que se aumel-
ta el rendimiento Ge la instalacién.

Los muelles 18 pueden ester cispuestos de tal modos
que uwno de los extremos 18! se encuentre suleto al eslabdn
de cadens 2 y el otro extrems 18" del muelle 18, a la re¢ji~
lla de chapa 5 propiamente dicha. Bl muelle 18 est{ rodea-
do por manguitos 1¢ y 20, gque lo protejen contra la sucie-
dad’.

Bn el ejemplo de realizacidn de acuexdo con las fig.
6 & 8, se han montado, en los bordes longitudinales de la
estampa prensadera 21, nervios 22 que sirven de limita-
cidn lateral del material a exprimir, colocado schre la
c¢inta de transporte 23. Los nexvios limitalores 22 tienen
unas dimensiones tales que, en la posicidn mds baja Ce
le estampa 21, llegen Justamente hasta la cinta de trans-
porte 23, rara evitar cualquier deterioro que puiiera scr
provocado por un asiento prematuro de los nervios, se c¢n—
cuentran éstos soportados de manera desplazable en cajas
24, contra cuyos fondos se apoyan con ayuda de un muelle
25. Las cajas 24 estén sujetas a las superficies transver—
sales de la estampa 21, por medio de bridas 26. kstas bri-
das 26 estén provistas con prelongaciones 27 y 28, que
sirven coulc soportes pars redilles inversores 29 y 3y, So-
bre los que estd tendida una cinta sin fin de pafic 31,
que también rodea el borde inferior del nervio correspon-

diente 22. Les cintas 31 sirven, Gel mismo modo que €l

- 15 - LSS,
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paflo de prensado existente encima e la cinta de trénsporte
23, para impedir que se obstruyan las ranuras 33 existentes
en los nervios 23, que han do¢ permitir unn buena evacuseidn
del Zwio exrvimicdo, obluracién que puficran provousr los
orujos.

Pare mantener limrias las uiutgs 31 quc roCecan a los
nerviog 22, se impulsan los wedilles supcriores 30 con ayu=
da de un motor 34 munbado en la estempe 21 y d¢ wi engranc—
je ¢e ruedas cdnicas 35, de modo que, Cestubs ce onda Coilre-
ra ce le esloupa 21, son hechas avanzar un peso (c CLOX -
mgdamente la longitud igual a la altura 6e la care (el umae
terial e exprimir, cargado sobre la cinta de transiorte
23+ De esta menera resulta que, en cafa Droccso Ce »nrensa-
do, es otra seceifn del pafio la que Viene e caer sobre el
lgdo de los nervios 22 wuelta hacia ¢l watericl o expadmir,
La parte restante Qe la cinta puedc entre tanto ser linnia-
da fécilmente. Para este 7in estd ¢l rofillo 2¢ en 1l nd-
quina representadn, »rovisto con agujas refondcadas 0 pew
zones 36, que penciran en ¢l tejido e cue esdd vonstitui-
da la cinte 31, extrayendo de 61 los orujus que &€ naywn
alherico. Bsta es especialmente ventajoso tratdnose Gel ex-
primido de frutas de baya. Asimismo se ha previsto un tubo
37 con toberes de airc, para barrer con €l uire los rea—
tos de orujos que a pesar de todo »ulliwuu cuedar toda-
vie adheridos. Los orujos desprendidos ¥y exjulsafos Tor ol
aire,se recogen en una pila 38, cue impide gue estos cxrujos
pueden llegar a los cahales de zwio 3G, canales que apay-—
te de ésto estdn revuvicrbos cou un tamiz protector 4G.

liediente los nervios liuitzforcs 22 ge contipve un
Clcrre latersl peva cl material o exprimiz CUC &C ¢nouen-—

- 16 -
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tra debajo de la estampa prensacora 21, cierre que haode
supérflua la aplicacién de bordes remetibles en los pafios
de prensado 32. Baabta que éstus, tal couo se hz reprcsenta-
do en la fig. 6, lleguen hasta los nervios licitajores le-
terales 22, Ia falta Ge bordes remetibles Lace posible asi-
mismo, prescindir de una sujecidn cel pafie Ge prensado 32
sobre la cinta de transporte 23. Esbe pafio, al igual que
la propia c¢inta de transnorte, puede por lo tanto recinir
forma de cinta sin fin, que es conducida sodre rodillos y
ge apoya de manera suelta sobre la cinva ée transporte en
la zona de las etapas de premsalo. Esto ticne la ventuje
de que el pefio de prensado nuede ser recambiado sin moles~
tia, independientemente de la cinta de transrorte, shora
bien, resulta especialmente veniajoso que ¢l pafio de pren—
sado 32 pueda poseer u.a longitud mayor que le winia de
transnorte 23 y, por ello, pueda 8er levantado de la cine
te de transporte 23, por ejemple, al final de la mdquina,
tal como ha sideo Tepresentadc en la fig. 8. Ello hace po-
gible lavar y limpisr por separaco le vinta Ge transporte
23, que, al final de la néquina, estd conducila svbre los
rodillos 33 y 3¢, con ayuda Ce un dispositive de riego 40.
La c¢inta de transporite 23 vuede cntonces, de manere espe—
cialmente sencilla y convenicnte, Tecipbiv forma de c¢iate
de perrille, con.Qarillas transversales 41, Cispuestas
uras traes otras @ cieria distancia entre si, y que »or
los' extremos estédn sujetas & los eslabones ¢e unsa cadens
de mellas 42.

Bl pafio ée yrensaio 32, que So Lace uds lerro, €8
conducido, en la direceidn del ramal supsriuve, haste al-

go mis alld que la cinta de transporte, sicnco desviadg

T- 290197
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Pox el roCille 43. Los orujos 44 existontes sobre ¢l pafio
de prensado 32, se desprerien de dicho pafig, deepude Cc
ser éste CceviaCo, por detids el ruCillo 43 y sc ueen Co
la cinta. Ios restos de orujos 45 que telavia nemmanecic-
ran adhericos, pueden entonces ser retiraios meldianie wn
cepillo giraborie 46, vomo otro mefio linpicicr més, ce he
indicado en la tig. 8 tocavia un tubo 47 con toberas ze
aire, que sirve pava soplar los Gl¥imos restos Ce orujos.
Se comprende que ¢l invenic no estd liuitodo « log
ejemnplos e realizacién representados. En especiul se .g-
dria, en el ejemplo de realizacién segln las iige 7 y 8,
hacer uso de medics nidréulicos o newsdtices pera aplicer
los nervios limitadores y/o para impulsur lu cints que ro-
dea a los nervice. Asimismo poérfs, por ejemilo, recipir
la cinta de transporte otra forma distinta, ¥y el waiio de

transporte ser levantado de la uinta de transporte en otro

lugar .

HNOQTA

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de esta pfatente Ge Invencidn
en Espafia, por VBEIKTE aflos, son los siguientes:

12, - Frenss para frutas en la que ¢l material o
exprinir pase a través de varios puestos, carscherizads
pPor haberse previsto varias etapes dc prensado y un Qig-
positivo de transporte, que couctuce sucesivamente y poce
8 poco una cantidad empaquetada del material a eXpriwin

hasta por debajo de las diversas etapas de prensado, y

- 18 - 290197
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porque debajo del dispositivo transportador se han previs-
$0, por lo menos en la Zona de las etapas e prencedo, 8is-
positives vare lo evacuaceidn Gcl zumo.

22, - Una prensa de acuerdo von lg reivindicacidn 1,
ceracterizada porque las eﬁapas'ée prensaco poseen piesio-
nes de prensade diferentes.

38, - Una prensa de acuerdo c¢on las reivindicvsciones
1 6 2, caracterizada porque el disvesitivo transportador
posee una clnta de transporte dotada de rejillas de chana,
sobre las cuales se hallan sujetos pafios de jrensado, cuyos
bordes son méviles para envolver con elios ¢l material o
eXprimir.

42, - Una prensa de acuerdo con la reivindicacidén 3,
caracterizada porgue los bordes de los pafios estén reiore-
zados mediante varillas,

5¢. - Una prensa de acuerdo con las reivindicacio-
nes 3 6 4, caracterizada porgue las rejillas de chapa estén
sujetas, por sus extremos laterales, Sobre cadenas de trans-
porte.

62. - Una prensa de ascuerdo con la reivincicacién 5,
caracterizada porqgue los bordes laterales de las rejillas
estdn elevados en su unién con la cadens &e transvorbe.

7R, - Una prenss de acuerdo Gon Cualguiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizata porgue se he
previsteo wia etapa de travajo de la méquina, ¢n la que
estd comprencide un dispositivo distribuider pare devosi-
texr una centidad deteminada de fruta soore ¢l pallo de
prensaco.

82, ~ Une prensa de acueXdo con la reivindicacibn 7,

caracterizala porque se han previsto dispocitivos Para re-
3 ﬂ bj \" N ‘;"’
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meter automdticamente los bordes de los extreucs de los pa-
fios por encima del nalerial a prensar, Cepositado sobre los
pafics de prensado.

92. - Una prensa Ge acuerdo con lg reivindicaeidn §,
caracterizada por haberse previsto gufas pare levantar y
remeter los bordes de los pafios de prensado,

108, - Tna prensa de acuerdéo con cuzlguiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque dctrés
de la (ltima etapa de prensaéo se ha previsto un (Gisposi-
tivo limpiador que, wna vez desviada la cinta de wanunor-
te, elimina los restos de orujo athericdos todavia a la cin-
ta.

1le. - Una prensa de acuerdo con la Teivindicacién
10, caracterizada porque cl dispositivo limpiador contiene
un rodille giratcerio de cepillos.

122, -~ Uha prensa de acuerdo coi Cualguiera de las
reivindicaciones anteriorcs, caracterizada porque la c¢inte
de¢ transporte, después de pasar por la ltiua ebtapa de pren-
sado, €3 conducifa o través de un dispositivo de lavado.

132, - Una prensa de acuerdo von cualquiera Qe les
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque la cin-
ta de transporte, cespués de pasar por €l dispositivo Ce
lavado, es conducida a través de un Gispositivo do secalo.

142, - Une prensa de acuerdo con la reivindicacidn
13, caracterizads porque el dispositivo de secado posee to-
beras de aire comprinido dirigidas hacia la cinta.

152, -~ ma prensa de acuexdo con cualquiera d¢ los
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque las re-
Jillas constan &e chapas Ge accre inoxidadble V2L provistas

de agujerocs, sobre las que estén sujetosszﬁzcentroa de~
/Q Loy N ' !
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los pafios de prensado.

160. = Una prensa de scuerio Gon Cualouiera ¢ée los
reivindicacicnes anteriores, carveclerizada porcue cn lag
etapas de prensado se ha previsto una estamps nrencucors
que trabaja desde arriba, y porque la rejilla, en las eta-
pas Ge prensado, Yeposs sSobre mesas de pransado,.

17¢. - (na prensa e acuerdo con cualguiers de 1las
reivindicaciones precedentes, caracterizada vor haberse pre-
visto un dispositive para desenvolver autométicemente los
bordes de los pefiogs de prensalo despuds de pesar por la
dltima etapa de prensado.

182, - Una prensa de ascuerdo con cualquiera de l»s
reivinlicaciones anteriores, caracterizada porque cl dis~
positive transportador posee dos o més cintas de transnor-
te superpusstas, sobre las que estén sujetas las rejillas
de chapa y los pafios de prensado para el naterial & exyri-
mnirs.

198, = Una prensa de acuerdo con lg reivinféicacidn
18, caracterizada porque la segunde y cada una (e 138 (e=-
mis cintas de transporte superpuestas a la primeye cinta
de transporte, reciben forma cléstica en la direccidn de
la presién de¢ prensado.

20@. - Una prenss de acuerdo ¢on las rcivindiéauio-
nes 18 y' 15, caracterizada porque las reiillas de chane
de las cintas d¢ transporte superiores, esifn unicus a
les cadenas de¢ transporte mediante nelles,

2le, - tne prenga de ucuerdo con Cualquiera Ce lcs
reivindicaclones precedentes, caracterizada porcutcy ¢n
log bordes lonzitudinales éc lo s:thgm:ggcnsaég:e g?agpr

1‘." c:’:v : *\a; »
lo menos la etana de vrensado oriners, s‘é"hayn 551:}'3’&0 Ner-
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Vviog para liciter lateralmente el material a expiimir de~
positado sobre la cinte de transporte y que, cii la nocicidn
wfs boja e la estomna, llegan husta le cinta e trancporte,

222, - Une prense de aCuerco con lg reivindicecidn
21, caracterizada »orque lcg nervios limitacdowes eotfn nig-
vistos con agujeros ¢ ranuras, y esifn Tecuoierbos won un
pafio.

238, - Una prensa ¢e ocuerde cvon las reivinéicacio-
nes 21 y 22, caracterizada porque ¢l nafio estd conducico,

a manera de cinta sin fin, en torno de los bordes superior
e inferior del nervio limitafcr; |

242, - (na yrensa de acuerdo con las reivindicgcicnes
2l & 23,.caracterizada porque el pafio, despuds de cada Qa-
rrere de la estampa prensadora, es hecho avanzar paso o
paso, 8iendo la longitud de Calda paso aproximadamente
igual 8 la alturs de la capa del material a exprimiz.

252, - OUna prensa e acuerdo ¢on lgs reivindicacic-
nes 2L a 24, caracterizade porque la uinta e¢stl conduoi-
da sobre rodillos, preferentemente sucpendicos en uuelles,
ror 1los vuales es impulsatoe.

202, -~ pna prensa de acuerdo con las reivindicaciocnes
21 & 25, caracterizada porsue une &e los rodillos estd
equipado con agujas redondeadirs, pezZones o fimilnres, con
el fin Qe exitraer restos de orujos.

272, - Unz prensa de acueréoc con las reivinficacic-
nes 21 a 26, caracterizada porque ¢ las proximiCales del
rocille de agujas ¢ e pezones, extd Gispuesto un Cispo-
8itivo para soplar los restos Ce orujos ¢uit aire compri-
mico. o i “.7

& S H e

282, - Una prensa de ceuerco con las rcivindicaCioe
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nes 21 a 27, caracterizada purque los nervios limitadores
estdn suependidos ¢n npuelles en la circccidn de Ligvimiento
de la e¢Staupa prensacora.

252, - Una prensa de acuerdo con cuclcuiere de log
rejvindicaciones 21 a 28, caracterizeda porque lu cinte
de transporte estd constituida por une seric (¢ varillus
trensverscles, dispuestas a cierta distancia entie of, que
por sus extremos estfin unidos con los eslabones de un: Cu~
éena de mallas,

308, — tna prensa de acuerdo con cualquiera e les
reivindicacicnes 21 a 29, caraéterizada vorcue la cintz Ce
transporte estd cubierta con un pafio 8in fin &e prenssio,
estando el yafio de transporte apoyado de manera suelta so-
bre la cinta de transporte.

312, - Una prensa de acuerdo con le reivindicacidn
30, caracterizata porque el pafio de prensalo 68 mis luorgo
que la cinta de transporte, siendo levantado de lo cinto
de transporte después de haber pasaco por las etapas de
prensado.

328, — Prenss pars frutas,

ol Yy cono Se ha descrito en la Memoria que ante~
cede, representado en los Cibujos que se acompufian ¥ con
los fines que se han especificato.

Esta llemoria conste de veinticuatro hojes escri-
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