s

NUMERO
REGISTRO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL g @ 290.195

@ FECHA DE PRESENTACION

5-5-84

MODELO DE UTILIDAD

ESPANA rave.
(39) PricRIDADES b
@\sumsno @rscm\ @PAls
F 33 32 149.3 6-9-83 DE
6) FECHA DE PUBLICIDAD ‘cLAlechOION INTERNACIONAL P '.
: FleL Ss Sife
@?nm_o DE LA INVENCION S ..

"PIEZA AISLANTE DE MATERIAL SINTETICO ESPONJADO FLEXIBLE PARA INS-
TALACIONES DE CALEFACCION O REFRIGERACION"

SIe L L AN R

GERT NOEL

(Noel=-12)
Vons i ee S TGN AR
HAUSETER STR. 123, B-4729 HAUSET, Bélgica
El! solicitante
..-,\ - h—‘ . o =
. y TECrOEsSo. At
Do ALBERTO DE ELZABURU MARQUEZ (MOD.~ 8.823)

CENE AL AT s ton 2 plan

A S i

UTILIGESE COMD PRIMERA PAGINA DE LA MEMORIA



s

SRR A meatm. o0

G

4’&%

=

e

il

1C

[
N

20

[P
-3

21324

El presa=nte invento concierne a tubos a slénq’ 4
tes de material ssnonjado y z placas zislantes de material
espenjado con sistemas de cierre del tipo de ranura y es-
niqn, disnuestos en un =je lonaitudinal. -

e
Los sistemzs de czl=faccién o refrigeracida

+

e
s ados actuzlmente frente = pérdidas de calor & Je
frfo nor los tubos =islantes o por las placa

S
los tipos mis diversos, nu= han de ser calzados o exisndi-
1l

o~ .
L ] ..
dos schre los tubos o cansles. Los tubos aislantes, *8" las
2lzcas zislzntes, mis conocidos y utilizados nctualmante

en ncyor grado, consisten en Tibras de lana minerall-e-<e
LR | : s 2 “ . °
vidrio aglomerndas, o en los mfs difTerentes materialps:
*e

sintéticos, por ejemnlo a base de czucho, caucho sigffti-

co, 0 en otros materiales sintéticos, o a base de qatefia-
les minerales esponjados. los aiélamientos'de tubos son
producidos bien sea como semienvolturas o como envolturas
circulzres completas, que estén estriadas o ranuradas en
un eje lonqitu-inal. Pzra el aislamiento de canales para

aire ©o ofrecen 2lacas nrefabricadas a base de lo

12

amoc

materiales, El aislanmiento de los tubos oo realiza modian-
te calzado de los tubos eostritdes o oanursdes, sobre gl
tubeo 2 aislar, o mediante colocaclidn adocuda nor lﬁ: l=oa
de lac alacas aisl=ntes sobre los canales que han ge sor
aisl-dos, D2s7ufs de cnlzar o coloenr roonectivotients los
tubos tislepios o loe nlucas aislantes, la o las rendija(s)
aninrials) deva(n) ser carrada{c), con 8l fin de ngaranti-

zar un~ rotencifn sequrs suore el tubo o cmntl tuel hn de

L

[

r oiel s

[ &
[y

o, Lo rendida, adamfs de o2lln, debe sor coerrade

hara%tics=nnts o fin de gue oo aaranticn un aislnndcnto
frranrachabln 4=nbifn an 1o rendija, v oaw cvite aue ooLraed
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v8s de la rendije

del tubo aislante nueda penetrar humf

en el sistema que hc de ser 2islado.

El cierre de estas rendijas se rezliza hoy

dfa en 1= préctica, por lo general, rodeando la

lante por arrollamiento de materiales aproois

unz cinta

ohrea la rendija. Esto debe ser realizado tanto sobre

dija cue discurrc en direccién longitudinzl como t"m-'
.

osadamznte 2 los lugares de contacto 2 tooe dé‘las
tubulares aislantes individuales, Con frecuecncia,

rre de estas rendijas se efectidia también aplican&o

cies de los lugares de contacto =z tog@?du—,

[ L

a

la unién nor encolzdo o por pefla-

ubos o nlacnas 2islantes, aue desde Té-

bricz2 son provistos de una cinta autonadhesiva, que fnor una

mitad ostéd colocada sobrz el tubo y por la otra mitad esté

-

Ca

arovista de una ldnminc nrotcctora. Durante la colocacién,

el oonzrzrio colocador zarranca la capa protectora situada

ps de la

mit

ks
[t

sohse unza Jde 1las ad cinta cnlza ol

adhosiva,
tubo aiszlante sahre el

14=2in

“upo o aislar y luefgo conarime la

-

2 sizlo liborada de lo
tubular

1z

sohrastliante, tue ha cana oro-

1

.

2, 2

-
-t

teclor sochro Dinz2 aislznte enfroantarda

tul cue endija es carrnda Tirmemento.

aislantes ~ue son provistos de un

cierre corrscdizo do metarinl cintéiico, sold-do

cinrre, hoy dfco usunles on

nanncinles dosveontuojns
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o

en esoecial las siguientes: {(a) "o est4 asegurado gue los

onerarios colocadores trabajen siemare cuidazdosamente. Por
consiguiente, ocurre siempre repetidamente qQue las uniones |
por negado en las superficies de los lugzres de contacto a
tope de la rendijz no son completas, y gquedan lugareé'ﬁéﬁeq

e®e
tos. acdemss de ello, con tzl pegaco =2n las su2erficie%.ﬁb

contacto a tope de las rendijes, por causa de la zaplicacién

de colas o peg=z2mentos, tiene lugar por naturaleza un gndu-

reciniento, con lo cuzl sg forma un puente de frfio o de

calgr, cue en este lugar conduce mejocr cue el material

2islante preopiamente dicho y por consiguiente evac@a hacia

e« ae
. 4

Tuerzs calor o frfo.

LAY

(b) Al efectuar el cierre mediante léminas:
adhesivas ocurre siempre repetidamente que los lugaﬁkﬁ'ﬂe
contacto 2 tope de las rendijas de los tubos no siempre
son apretados completamente de antemano vy resultan los lla-
mados puentes de aire. Con ello se establecen repetidamen-
te ouentes de frfo o de calor.

{(c) La colocacién mediante cstos sistemas ro
cierre es costosa, pucsto que la operacién de colocazcidn
nrogresa con relativa lentitud,

(d) Ocurre siempre repetidamente cue los tubos
o las placas =zislantes, que han de ser almacenvdos en el
luzar de construccién, se cubren de solve. SL ol operario
coloc~udor, =21 negar loe cundijas, no limpia conuletamonte
del -olvo de ontemano o los tubos o plnrcns, 12 limina auto-

adhesiva se pega sflo incompletanente y se vuelve a abrir

o

legaufs ¢r habaer afpoctuado lx coocacibng

(e) E= sabido adom4s smun lou tubes nislante

«

#

son reunidos vy sujotos conmjunt:

o

mentn con rapes e metoridl

¢
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sintético o metdlicas. En este tipo de cierre es toda
mayor el peligro de que resulten puentes de aire. Tampoco

con ello se asegura, por caonsiguiente, un aislamiento cui-

dadoso.

(f) La envoltura de los tubos aislantes, dess:

pués de la colocacifn, por arrollamiento de apropiadaéii?;
minas metdlicas o de materiales sintéticos es ademés de

ello cara en cuanto a tiempo y costos. .,
[ ) »

Con el fin de orillar estas desventajas, s& ha -
propuesto ya hace bastantes afiecs en la memoria de patenteqﬂ

alemana DE-PS 25 03 425, realizar el hendido o estriadwzdeifi

los tubos segln el principio de ranura y espiga, pudige

la ranura y la espiga estar provistas de muescas,.:.poy’g
plo a modo de una cola de milano, gue entonces,téndqféd

actuar como cierre por salto elés%ico. Los tubos aiéi%ﬁfg
de material esponjado, con tal estructuracién de ranura.y—
espiga, no hallaron sin embargo hasta el momehto ninguna e
utilizacidn en la préctica, probablemente puesto que talesT ”
sistemas de ranura y espiga no pueden funcionar en el caso

de materiales esponjados como "cierre por salto eldstico",*

a saber a causa de que en e) caso de materiales espanjados |
duros, al efectuar la reunién, las muescas son rotas y en
el caso de materiales esponjados flexibles, las espigas

orovistas de muescas no son suficientemznte rfgidas, para

poder ser introducidas dentro de la ranura provista tam-

bién de muescas.

. Por consiguiente, es misién del presente invento

paner a disposicién tubos y placas aislantes de material
esponjado 2 base de esnmonjas flexibles con un sistema de

cierre del tipo de ranura y espiga, que puedan sncontrar
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Estz misidn es resuclta mediznte 21 rscurs
de cue lz espiga (parte macho) consiste eon un materica), s
rigido o n%s firme cue el materizl ruz formz 1o ranura®e
.
(pzrte henbra) o, cuzando la espija consiste en el miséé nz=-
toriazl cue el nmaterial esponjado zislante, ésta se encuen-
tr2 reforzada o rigidizada -::.‘

n, nor
vento tubos zislzntes de mat
lznies de material aesponjado
de

ranura y

el cual 1o ranura y la espino

nuescas, los cuals
const2 de un n=2terial m&s rf

rizl oue forma la2 ranura o,

consi-uignte,

exiblz con un sistema de cierre del .}

dispuesto en el eje

estin ca

obhjeto del presenis in-

erial esponjado o placas.gis-

a base de un material gints-
L4 L
a0

- a
L

longitudineg l;.Ln

Ja pueden ostor Rro 10Lo~-1g

racterizados poroue la espiga

gido o m&s firme aque el mate~

cuando la espiga consiste en
el nismo naterial aue el material esponjcdo aislante, éstn
se eoncuenira roforzadz o ricgidizada,.
Con el Tin de concenuir aue 1o cospigo cen nfs

ien lo cenign, oroducida si
del mnterizal coponjado,
0o reftorzante 2 un rofusrzo

5\’;(-

NP N .
Y.LQ‘.,‘Q‘.‘.‘;.*‘.). M5

t
Iwnlo 4 n-torial wenenjudo
cenonjacdoa

En
ri-l

nfs rfaida aque el nmateria

rinido o nds firme oue ol

al dltino do

sintftico esnonjade, cuyz donsi

l nue forma la ranura, o

multédnaanente con la ranura o
gs nrovicta de un reovestinien-
interno, o bien 1o eanign cong-

0 7y 13 nlneca alcl nto

los casons un perfil de mato-

dad oe,

nor ejemplo, de
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'se suelda o pega adosadamente a3 1o

‘panj do, sin emb argo, tanoﬁén se "u“de pe
‘eadamente una @anguera cefrada de na+erﬂ 1

‘manguera de material sintético, a b’ertﬁlaor el e:

.longitudinal, todos los . cuzlesy despuds:cd
| adosadamente, pronorcichan la espig
‘Por ejemolo, oodria hzallar utilizacién en

‘ga un tubo cerrado o abierto de aluminio.po}

la placa 9isle te de material*ﬂ*

superficie enfre

= 1a ranu_-. Ta1 T

_de rezlizacifn es. aref

nVéﬁto. Eq

‘dinz2l, si ésta es suficientemente rfgida. Lo ﬂvsm,-

dc, por ejemplo, parz un tubg de material slntSt1co

t=21 o de fibras de vidrio, cerrado o abierto por el

L

desease que el tubo aislante o la placa aislante hu

tener una cisrta rigidez. Ademds de ellO, los tubos;w

tos o cerrados, colocados en calidad de esplua, oueden
servir sventualmente para alojar condu"c10ncq, aor ejemm

conducciones de medicién o de comunicacio

Los perfiles de material sintético-esponjsdo

que sirven como espiga, descritos en lo nue antecede, as

tubos cerrados y abiertos, pusden ser provistos en cada .
caso tambifn de una orejeta continua o interrumpida alter

adamente o que tisne rebajos triangulares, la cual, por

~

ejeaplo, habfs sido insertada de antemano en la superfici
enfrentada 2 la ranura, dentro de la rendija colocada 3
el material sintético esponjado, v luego habfa sido pa=

gada, La orsjeta puede entonces extenderse dentro del
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e material sintético espo
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d
adquiere, por causa de la orej

ta, una rigidez acrecentada adicional, cue permite efec-

ct

i
uar una insercifn del perfil dentro de la ranurza,.sin.di

ficultades,

* i
Zar un COrrasnonaigk
[ ]

También es posible utili
erfil doble {macizo o hueco, cerrado o abierto) eventua:

0

mente unido 2 través de una orejeta comlin, a saber cﬁaﬁd”
dz2 z2cuerdo con el invento, estf previsto que el tubﬁiéié”
lante o 12 placa z2islante tenga, en lugar de l=a espigﬁ, |
unz ranura adicional, por lo cue el doble nerfil se'apiidé
nor ambos lados en las superficies de rendija dentrépﬁr
las ranuras enfrentadss entre sf. ' “eae
Si en casos especiales fuera deseado pegqF.la@
ranura y la espiga, el pegamento'puede ser ‘colocado sobre:
una de las superficies de la ranura y/o sobre una de las
superficies de la espiga, eventualmente en forma de tira
autozdhesive con l4mina protectora arrancable, que puede
consistir, oor ejemplo, on papel. Evidentemente, el pega-
mento ouede ser también un pegamento fusible, por ejemplo
en forma de una tira de l4mina o velo aplicada por encima,
que, al colocar los tubos o las placas aislantes, es acti-|
vado mediante un aparato de aire caliente, o las partes

inzlicadas son gegadas entre sf por anriete reciproco. En

Ve

g amanto fusible puede utilizarse, sin smbargo,

lugar del ne
b

ambién un

ct

arniz magnético. ‘l2turalmente, la ranura v/o

el rosorte se pucden pegar también con todos los otros pe-
gamentes usuales, do un modo tambifin usual,

§i la ranura y la espiga deben estar hechas
cdel mismo materinl o la espiga debe es.ar provista de un
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revestimiento reforzante o rigidizante, durante la fabri
cién continua de los tubos o las placas aislantes se pueds
producir en una sola etapa de trabajo primeramente una hen-

didura en la ranura y en la espiga, en un eje longitudinal

del tubo aislante. o de la placa aislante, en>especialﬁtﬁ§
do aqguellas consisten en materiales sintéticus<espoanQ§§
termoplésticos, con cualquier forma deseada, ya sea poli

nal, redonda, ovalada, etc., mediante un sencillo alaggfé;

.'-
*ose

incandescente o una 14mina incandescente, luego, en el caég
del tubo aislante, abrir y desplegar éste, proveer del reQi
‘vestimiento a la espiga, dejar endurecer y finalmenté'tﬁlo;;
car la espiga dentro de la ranura. Durante la producbxéhﬁ,
de la ranura y de la espiga hay que procuratﬁdue'la‘fE@Qe
ratura del alambre incandescente o de la lémina incaﬁég?s--
cente corresponda exactamente al ﬁunto de fusién del.ha%ee;
rial que se encuentra en fase de extrusién, pudiéndose cqn¢-
seguir esto mediante apropiados elementos regqguladores de |
temperatura. En tal caso, la manipulacién y variacién de
la temperatura debe regularse en relacién con el punto de
fusién del material y con la velocidad de paso. En lugar
de la utilizacién de alambres incandescentes o de l4minas
incandescentes se pueden emplear, para la produccién de la
ranura y de la espiga, también sistemas de ultrasonidos o
rayos léser. S6lo es importante que al efectuar el hendido
o estriado longitudinal conjuntamente con la produccidén de
la ranura v/o de l2 espiga se evite que, por ejemplo, por
sobrecalentamiento de los alambres incandescentes o de las
l2minas incandescentes, se suprima por fusién demasiada

cantidad de naterial.

De acuerdo con oira forma de roalizacidén pre-




10

15

20

25

30

21094

-

ferida segdn el invento, se puede rigidizar la espiga
ducida de los modos precedentemente descritos, también di;
vidiendo la espiga por mitad en direccién longitudinzl,
multéineamente con su produccién, y ademds de ello haciendo
penetrar la rendija de divisién por mitad m&s alli dg;%
espiga dentro de la envoltura tubular que lleva la eé;id:
En la rendija de divisién por mitad, asf{ producida, se®ih-
troduce luego una tira de refuerzo correspondientemen}e
dimensionada, provista de un pegamento por ambos laddg'af
mediante apriete adosado, firmemente con la envoltura tu-
bular y con ambas partes de espiga. La tira de refuer=e~ﬂ
puede ser lisa o bien ondulada perpendlcularmente al %l&
longitudinal con el fin de aumentar la rlgldez, de mghera
tal que aquélla se pueda adaptar sin dificultades a-las
porciones curvadas o flexionadas en el caso de curvas o

codos tubulares. La tira de refuerzo puede ser provista,

jeta precedentemente descrita, o puede constituir, por
ejemplo, una banda o cinta perforada ondulada. En muchos
casos, Sin embargo, puede ser especialmente oreferido que
en lugar de la tira de refuerzo se coloque fijamente den-
tro de la rendija de divisién por mitad un cordén de mate-
rial sintético relativamente rfgido, doblado en forma de
zig-zag progresivamente, o un alambre metdlico correspon-
dientemente flexionado o doblado. De esta manera se asegu-
ra, por un lado, que la espiga, especialmente en el caso

de espigas orovistas de muescas tenga en la base de espiga
la necesaria rigidez, con el fin de poder ser introducida

dentro de la ranura, y por otro lado se asegur2 que con el

Sir--

calentada a temperatura de soldadura, y se une ésta luego, |

adem4s de ello, de rebajos, de modo similar a como la ore-~
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EUbo aislante se puedan efectuar las flexiones o
ras todavfa con mayor facilidad. o
En 1ugar~de la incorporacién de una tira o'aiag
bre de refuerzo en estado acabado, sin enbargo, tamblén )
dentro de la renolga de divisién por mltad, que penet;p;
en la envoltura tubular, se puede producir "in situ" gn,
correspondiente refuerzo o una cor}espondiente rigidifgl_
cién mediante incorporacién de un material sintético endt
recible, que simulténeamente rigidiza la rendija de dxui;-
sifn por mitad despufs de haber pegado o endurecido firme;f
mente. Materiales sintéticos apropiados para ellq-snnﬁﬁgfy{
nocidos para un experto en la materla. 0
Los extremos de laos tubos estén estructunadp;
de acuerdo con el invento, preferiblemente, de manerag?al
que, especialmente en el caso de tubos g;uasos;‘tieﬁbﬁ_%of*
uno de los extremos una ranura anular y por el otro extre-
mo una espiga anular corresnondiente, pudiendo la espiga’
anular estar estructurada de modo correspondiente a la es-
piga dispuesta en el eje longitudinal conforme al invento,
siendo vélido ello tanto en lo que se refiere a la confor="
macién como también en lo que se refiere al refuerzo o a
la rigidizacidén. ‘

En lugar de una ranura anular y Qna espiga anu-
lar, sin embargo, también uno de los extremos del tubo pue;
de estar fresado en el exterior, por ejemplo hasta la mitad
del espesor de pared del tubo aislante, y el otro extremo
del tubo puedes estar fresado correSpoﬁdientemente en el
interior, de manera tal que se obtenga una unién por enchu|

fe y solapamiento, que evidentemente puede ser pegada tam=-

bién de la misma manera que el sistema de ranura y espiga
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~3

longitudinzles y gue el sistema de ranura y espiga anula

£l invento es exnlicado adicionalmente 2 con-

tinuacién con ayuda de las fiquras anejas, pero sin que™ ~
- - [} L] - "N’:

resulte linitado a estas formas de realizacidn. TOeRu.

En las fig

L
-
4
)
(4]

-
[
(]
(1))

[}

[N

3
3

O

4]
Q

[44]

-

o

)

3

L

Q

2

(9]

=1

(v

* e
(9 s-'-"

-

nen los sijuientes signitficados.

1 tubo 2islante de material esponjado flexible; 2,27 gspi-
ga; 3,3° ranuraj; 4 tiras de refuerzo; 5 pegamento fuggble;

5 olaca zislante de moaterizl esponjado. Tlexibles; 7 orejetas

& nerfil daoble; 9 chimenea we aire a aislar, Thees

i e

Lz Tfigurz 1 muestra en seccién transveréa?;ﬂn" 

tubo 2islente 1 de materiel) esponjado flexible abiertg'y

o =

desplegado en parte en direccién longitudinal, con Iafgs—

e
siga 2 de material sintético espoﬁjado m4s firme o ﬁés ri-
uido, soldado o gegado adosadamente de acuerdo con el in-
vento, la cual se aplica dentro de la ranura 3.
La figqura 2 muestra en seccibn transverszl un=z
narte del tubo aislante 1 <o material esnonjado flexible
con la espiga 2 soldad; 0o pegada adosadamente, abierta en
direccifn longitudinzl,

La fiqura 3 muestra en seccidén transversal una

aarte del tubo aislante 1 de material esponjado flexible

(9]
Q
3
=
3
m
1)
(&}
J
|
2
)
[ ]

soldada o pegada adosndamente, hunca on

su interior, ~uez nu2de ser, por ejemplo, un tubo de zolie-

Pete

Las figuras 4= nuestran en seccidn transversal
slonte 1 de material aesconjsdo flexible, on a2l
cual 1la esnigne 2, provista de ln tira de refucrzo 4, so

ancuantrs dentro de la ranura 3.
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Las fiquras 7-39 muestran cn seccién transver-
sal cecciones de detalle de tubos aislantes 1 de materizl

esponjado flexible, con las ranuras 3, las cuales estén

provistas en parie de un peqgamentc fusible 5.

Las Tiquras 10~13 nuestran en s

®

aso dos lados longitudinzles de dos stofe]
material esponjado flexihle, una de law,cua-
les z235t4 norovista de l2 ranura 3 vy la otra esti provl t%
ce la correspondiente espiga 2 soldads o pegacda sobr? ella,
oudiendo consistir la espiga 2 en los materiales indlrados
en la descripcién aue antecede.
La figura 14 nuestra en seccifn transverga’

dos . lados langitudinales de dos nlacas aislantes 6 tfes%a-

terial esponjado flexible, una de las cuales est4 pﬁﬁv}sta
de la ranura 3 y l2 otra est4 provista de la espiga:gE'La,
esaiga 2 lleva una orejeta 7, aue est4 pegada dentfb:dé
una rendija cue se encuentra en la pléca aislante 6 de ma-
terial esponjnado flexible,

La Tigura 15 nuestirs on zeccién transversnl
dos placas aislantes 6 de material esponjado flexible,
provistas de ranuras 3, dentro de las cualas os inmsertado
el doble perfil 8, que puede ser macizo o hueco, cerrado o
abierto, en calidad de doble espiga. Para tubos aislantes
1 de material ssnonjado flexible se sueden utilizar iqual-
mente tales dobles perfiles 8, encontréndocse sin embargo
los centros aeomftiricos de zmbos nerfiles del doble nerfil

8 preferiblemente sobre una limea circular, cuc correspon-

de a la periferia circular medis del corresnondiente tubo

£

islante 1 de materiazl essaonjacdo.

La finura 16 ruestrz en saccliédn transvorsal

ccidn transver—*’
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25

‘ga 2, habiendo sido la espigas 2 cortada = pe

las aristas longitudinales de dos placas aislantes

raterial esponizdo flexible, provistas de ranuras 3.y

rial de laiplaca a2islante 6 de material esponj
do preovista comd riaidizacibn de-la tiras de raf
nanetra &
l2 placa aislante
L=

una seccifn de detalls de una chimenea de aire

flexible, constituyendo la ranura 3 y la espiga:

unidn diagonzl, vy teniendo la espiga 2 uda

zo 4, 1= cual penetra dentro de 1a pldca'aiélaﬂte,
terial esnonjado flexible. . ‘ 
Los tubos aislantes de material P

representados por ejemplo en las figuras 1 af3

bricacibn, y luego son apretados por algqunos céﬁ

adosadamente al lugar hendido mediante un dispositivont

precisibn de milfmetrns, una ranurz en uno de los léﬂq§;dg‘
la prred tubular. Luego, por el lzdo enfrenta<o de la roi
dija, sa a2plica continuamente coro espiga un perfil de 7
.
terial esponjado o materinl sintédtico, mediante pegazdo o
redinrnte soldrdurs térmice. Este perfil db material es
jado a de meterial sintdtico os desenrrollado continuéﬁ
te a partir de un rollo vy es anlica-do por encima. Dosnue
de la qereracidn de la ranura v le aplicacibn del p@;ﬂi

de espign se cierrn de nuevo sl tubo medianto preaifn
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t
forme deseada, es decir, por ejemplo, pusden ser ovaladas

sintéticos

R

en la cadena de produccién.

espiga no deben ser indis-

Cona material espon’acdo flexible

apraopiados.
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REIVINJICACIONES

Los ountos cus como caracteristice de ngpuve=
aa e g
dad se presentan para cue sean objesto de ests ollcntud de

"oadelo de Utilidsd en Espafia, por VC INTE afios, son 18 oue

se recogen en las reivindicaciones siguientes:
v L]

l12.- Pieza aislante de meterizl sintgiico

esponjacda flexihle para instalaciones de calefeccibn o re-

frioeracidn, con un sistera de cierre a modo de ranures, y

esciga,'ﬁisnuesto an un eje longitudinal, en el cual la

ranura y l= espiga pueden estar prDVlst“s de muescas, te—

niendo dicha pieza forma de tubo d de placa, carqcte"“Zaﬁn-

norcue la espiga consiste en un material més rigidn:d wmés
firme cue el material oue forma la ranura o, cuando la es-
niga consiste en el misro ma ferlal cue el materisl espon-
jada 2islante, dsto s~ encuentra reforzada o rioidizada,
7t ,- Pieza aislante segln la reivindicacidn
1%, caracterizadsa porcue la espigé consta del mismo mate-
rirl con la misma densidad cue toda la pieza =smislente de
metericl esponjado, estando sin erbargo dispuesto adicio~

nalmente

3

n relacibn centreol en ¢l eje longitudinal, den-
tro -2 la esniga, un refusrzo, cue adicionalmente penetra
en la pronia eonvoltura tubular, junto a la que se cncuen-
tra lo pavign

3¢, Piezn aislante segdn la reivin-dicacidn
1%, caracterizadn pornue lo espig® comsiste en el mismo
material con la mis=a dencidad cue toda la pieza =aislante

de moterinl csponjado, y ademis de ello lleva une capa de
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@

vestimiento rigidizante o reforzante,

42 .. pijeza aislante segdn la reivindica-

cibn 18, caracterizads porcue la espiga es un corddn per-
N ;

ado de materia) esponjado soldado o pegado adosadame

-
I 4

te, cve es mds rigido o més denso rue la pisze aislanta

material espenjada, : . . ot

Y I
52 .- pjeza aislante segln las reivindicac

i

ciones 1% a 4T, caracterizado porcue la ranura y la espi-
» . )
ga estdn astruciuradas con forme redonda en seccibn.sbrans

versal,

62.- Pieza aislante segln la reivindjgag
1%, caracterizada pornue la espiga es una manguera Ye-pa
- .

izl sintético cerrada o abierta, pegada o soldada adgga-.
o 00 @

T
dzmente. .

72 .~ Pieza aislante seqgin®las reivindicas
ciones 1f a 58, caracterizadas poroue la espiga es un tubo
hecho de materizl sintético, de metal o de fibra de vi-
drie, cerredo o abierto, pcgado 0 soldado adosademente.

8f .- Fieza aislante segln las reivindica-
ciones 1- a 72, caracterizada pornue uro de l0s extremos
de la pieza aislante, de forma tubular, sstéd fresado por
el exterior y el otro extremo de la pieza aiglante pstd
fresado por ~1 interior con el espesor correspondiente
al fresado por el exterior, de manera tal que se obtiene
una unidn por enchufs de solanamiento, cumncdo se rednan
dds oxtremos de tubo fresados de modo opunsto.

98.- Pieza sislante seqdn las reivindica-
Ciones 17 a 9%, caracterizada porcue una 'parte de 1o os-
vige y/o de la ranura o de los oxtremps de tubo estd pro-

vista de un penamento fusible en forra e una lédrina fugi-
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ble o de un velo fusible, o bien de un barniz megnéticn. °

108 ,- "PIEZA AISLANTE DE MATERIAL SINTETICO}
ESPONJAD0 FLEXIBLE PARA INSTALACIONES DE CALEFACCION D,SE«
FRIGERACION™, | |

Tel y como se ha descrito en lz memoria cue

antecede, representado en los dibujos cue se acompaftan‘y

para los fTines oue se han especificado. - .

Estea memoria consta de diecisiete hojas es-

critas a mdguina por una sola cara. s

Madrid,
P.A.
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