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El prasante invento concierne a tubos aíslan-*^ 
tes de material ssoonjado y a placas aislantes de material 
esponjado con sistemas de cierre del tipo de ranura y as­
nina, dispuestos en un eje longitudinal.

Los sistemas de calefacción o refrigeraciá-n*.
son aislados actualmente frente a pérdidas de calor 3*$s* + *
frío por los tubos aislantes o por las placas aislantes de
los tinos nós diversos, oua han de ser calzados o extendí­* * ̂
dos sobre los tubos o canales. Los tubos aislantes,*ó* las 
olacas aislantes, más conocidos y utilizados actualmente 
en mayor grado, consisten en fibras de lana mineral*o**^e 
vidrio aglomeradas, o en los más diferentes materiales.* 
sintéticos, por ejemplo a base de caucho, caucho sin*téti-*w**
co, o en otros materiales sintéticos, o a base de matpria- * * . .

*  *  .les minerales esponjados. Los aislamientos de tubos son 
producidos bien sea como semienvolturas o como envolturas 
circulares completas, que están estriadas o ranuradas en 
un eje longitudinal. Para el aislamiento de canales para 
aire se ofrecen olacas prefabricadas a base de los[mismos 
materiales. El aislamiento do los tubos se realiza median­
te calzado de los tubos estriados o ranurados, sob^c el 
tubo a aislar, o mediante colocación adorada por lados
de las placas aislantes sobre los canales que han sor 
aislados, leseuá". do calzar o colocar rsoaactiva-o^ti los 
tubos aislantes o las placas aislantes, la o las rendíja(" 
ahí arta (?) dobo(n) ser cerrada(s), con el fin do garanti­
zar una retención segura cadre el tubo o canal cu;
sor aisl'dn. La rendija, además do olJn, dehs sor cerrada 
herméticamente a fin de que se garantice un .aislnmr. snto
irreprochable también en le rendija, y se evi¿o nu]o ara-
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vés de la rendija del tubo aislante pueda penetrar humedí 
en el sistema que ha de ser aislado.

El cierre de estas rendijas se realiza hoy 
día en la práctica, por lo general, rodeando la capa ais­
lante por arrollamiento de materiales apropiados o pecando
una cinta autoadhesiva, hecha de un material apropiado*+ *
sobre la rendija. Esto debe ser realizado tanto sobre la
rendija que discurre en dirección longitudinal como tam-

* * * *bién adosadamente a los lugares de contacto a tope dé*las
piezas tubulares aislantes individuales. Con frecuencia,
el cierre de estas rendijas se efectúa también aplicando
con brocha una apropiada cola o un apropiado psgameát.3**co-
bre las suoerficies de los lugares de contacto a tocMET*<áu-

****
rente la colocación y lueoo aoretóndolos conjuntamente a

.  *
mano, hasta que resista la unión por encolado o por*pega­
do. Existen además tubos o placas aislantes, que desde fá­
brica san provistos de una cinta autoadhesiva, que por una 
mitad está colocada sobre el tubo y por la otra mitad está 
provista de una lámina orotnctora. Durante la colocación, 
el oosrario colocador arranca la capa protectora situada 
sobre una de las mitades de la cinta adhesiva, calza el 
tubo aislante sobre el tuco n aislar y luego connrime la 
lámina sobresalíante, que ha sido liberada de le capa pro­
tectora, sobre la pieza tubular aislante enfrentada a 
ella, do manera tal que la rendija es carrada firmemente. 
Existen también tubos aislantes "uc son provistos de un 
llamado cierra cerradizo de matarán! sintético, soldado 
ñor encina.

Estos sistemas do cierre, hoy día usuales en 
la práctica, tienen sin embargo esenciales desventajas,
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en esoecial las siguientes: (a) f!o está asegurado que los
operarios colocadores trabajen siempre cuidadosamente. Por
consiguiente, ocurre siempre repetidamente que las uniones
por pegado en las superficies de los lugares de contacto a+
tope de la rendija no son completas, y quedan lugares*á&ie3

contacto a tope de las rendijas, por causa de la aplicación 
de colas o pegamentos, tiene lugar por naturaleza un ^tidu-* w * *
recimiento, con lo cual se forma un puente de frío o de 
calor, que en este lugar conduce mejor que el material

contacto a tope de las rendijas de los tubos no siempre 
son apretados completamente de antemano y resultan los lla­
mados puentes de aire. Can ello se establecen repetidamen­
te puentes de frío o de calor.

(c) La colocación mediante estos síntomas de 
cierro es costosa, puesto que la operación do colocación 
progresa con relativa lentitud.

(d) Ocurre siempre repetidamente que los tubos 
o las placas aislantes, que Pan ds sor almacenados en el 
lugar de construcción, se cubren de aolvo. Si el operario 
colocador, al pegar las rundí jas, no limpia comnletnnnnte 
del -olvo de antemano a los tubos o placas, la lámina auto- 
adhogivn se pega sólo incomaletanente y ce vuelve a abrir 
despuós de haber efectuado la cc'ccnción.

aislante propiamente dicho y por consiguiente evacúa hacia 
fuera calor o frío. *1.*

(b) Al efectuar el cierre mediante láminas^, 
adhesivas ocurre siempre repetidamente que los lugapes*.de



sintético o metálicas. En este tipo de cierre es todavía^-, 
mayor el peligro de que resulten puentes de aire* Tampoco 
con ello se asegura, por consiguiente, un aislamiento cui­
dadoso.

(f) La envoltura de los tubos aislantes, des*-
pués de la colocación, por arrollamiento de apropiadas Juá-*. .
minas metálicas o de materiales sintéticos es además de 
ello cara en cuanto a tiempo y costos. *.

Con el fin de orillar estas desventajas, sé* ha 
propuesta ya hace bastantes años en la memoria de patente 
alemana DE-PS 25 03 425, realizar el hendido o estriádcde

'  w *los tubos según el principio de ranura y espiga, pudi.enjdo
la ranura y la espiga estar provistas de muescas, poy'^jem^
pío a modo de una cola de milano, que entonces tendrían que

* . *  *

actuar como cierre por salto elástico. Los tubos aislantes 
de material esponjado, con tal estructuración de ranura y 
espiga, no hallaron sin embargo hasta el momento ninguna 
¡utilización en la práctica, probablemente puesto que tales 
sistemas de ranura y espiga no pueden funcionar en el caso 
de materiales esponjados como "cierre por salto elástico",? 
a saber a causa de que en el caso de materiales esponjados 
duros, al efectuar la reunión, las muescas son rotas y en 
el caso de materiales esponjados flexibles, las espigas 
provistas de muescas no son suficientemente rígidas, para 
poder ser introducidas dentro de la ranura provista tam- 
¡bién de muescas.
, Por consiguiente, es misión del presente invento
poner a disposición tubos y placas aislantes de material 
esponjado a base de esponjas flexibles con un sistema de 
¡cierre del tipo de ranura y espiga, que puedan encontrar
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rebínente aplicación en la práctica, y en los cuales el 
si-*csma de ranura y espiga actúe como verdadero cierre por 
salto elástico.

Esta misión es resuelta mediante al recurso
de Que la espiga (parte macho) consiste en un nateriaj..nfós
rígido o mis firme que el material aue forma la ranura**.*
(parte hembra) o, cuando la espiga consiste en el mismo ma­
terial que el material esponjado aislante, ésta se encuen­
tra reforzada o rigidizada. .!.**

Son, por consiguiente, objeto del presente in­
vento tubos aislantes de material esponjado o placas.
lentes de material esponjado a base de un material S*in*í?̂ -

. **rico esponjado flexible con un sistema de cierre del.tj.po
de ranura y espiga, dispuesto en el eje longitudinalj'eñ 
el cual la ranura y la espiga pueden estar provistos* *dc* 
muescas, los cuales están caracterizados porque la espina 
consta de un material más rígido o más firme que el mate­
rial nue forma la ranura o, cuando la espiga consiste en 
el mismo material que el material esponjado aislante, ésta 
se encuentra reforzada o rinidizade.

Con el fin de conseguir que la espiga sen más 
firme c más rígida que el material que forma la ranura, o 
bien la espiga, producida simultáneamente con la ranura a
ha ícl material esponjado, os provista de un revestimien­
to reforzante a un refuerzo interno, o bien la espiga cons­
ta de un material más rígido o más firme que el tubo ais­
lante d: n.-tari al esponjado o nue lo placa nielante do ma­
terial esponjado.

En el óptimo do los canos un perfil de mate­
rial sintético esponjado, cuya densidad os, por ejemplo,do

21C96
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-* "-,"J".'̂Vr*P- - -y " -*?át?..=.: :*..̂ '̂ y-.¡-r
*-B a 100,. füciyor que la de 1 tubo aislante de ni a t e ri'a^^Gs 3 oní' - ;  .'' ' . .. ' ' '.'

° placa aislante de material esnoĥ a îra,̂  -
se suelda o pega adosadamente a la superficie enfrentada

ponjado, sin embargo, también se puede pegar o saldat^ád^r^ 
sáóaaente- una manguera cerrada de material sint-ético^o^éh^ 
manguera de material sintético, abierta por el eje l*an̂ -i¡¿û  
dinal, si ésta es suficientemente rígida. Lo' mismb'-
de, por ejemplo, para un tubq de material sintético,
tal o de fibras de vidrio, cerrado o abierto por el cj*é*

* -# * -longitudinal, todos los cusiese después de soldar o *r*$ñ,nr 
adosadamente, proporciónen la espigá-en.' c#d%^

.ĵÉgaS

-Por ejemplo, cedria -ha-llar utilización .en. 
ga un tubo cerrado o abierto de - alúmrp3J'p/.e).-dpb'f 
desease que el tubo aislante o la placa aíslente hubiera d 
tener una cierta rigidez. Además de ello, los tubos abi-prir 
tos o cerrados, colocados en calidad de espina, pueden - -;.*:g 
servir eventualmente para alojar conducciones, por ejemplo' 
conducciones de medición o de comunicaciones. ,

Los perfilas de material sintético esoonjado¡/ 
que sirven como espiga, descritos en lo que antecede, ásí-.̂  
como las mangueras de material sintético y los diferentes 
tubos cerrados y abiertos, pueden ser provistos en cada < 
caso también de una orejeta continua o interrumpida altera 
nadamente o que tiene rebajos triangulares, la cual, por  ̂
ejemplo, había sido insertada de antemano en la superficie 
enfrentada 3 la ranura, dentro de la rendija colocada en 
el material sintético esponjado, y luego había sido pa­
gada. La orejeta puede entonces extenderse dentro del per-f-

,¡í
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fil en el caso de perfiles de material sintético esponja­
do. En tal caso el perfil adquiere, por causa de la oreje­
ta, una rigidez acrecentada adicional, que permite efec­
tuar una inserción del perfil dentro de la ranura, sin dir 
ficultades. *

También es cosible utilizar un correspondiente* # .
perfil doble (macizo o hueco, cerrado a abierto) ever.tual- 
mente unido a través de una orejeta común, a saber cuando, 
de acuerdo con el invento, está previsto que el tubo'ais­
lante o la placa aislante tenga, en lugar de la espiga,
una ranura adicional, por lo que el doble perfil se 'aplica

* * *por ambos lados en las superficies de rendija dentro.*de 
las ranuras enfrentadas entre si. ....

Si en casos especiales fuera deseado popar la
* * * *ranura y la espiga, el pegamento puede ser 'colocado sobre 

una de las superficies de la ranura y/o sobre una de las 
superficies de la espiga, eventualmente en forma de tira 
autoadhcsivr con lámina protectora arrancable, que puede 
consistir, oor ejomplo, en papel. Evidentemente, el paga­
mento puedo sor también un pegamento fusible, por ejemplo 
en forma de una tira de lámina o velo aplicada por encima, 
que, al colocar los tubos o las placas aislantes, os acti­
vado mediante un aparato de aire caliente, o las partes 
implicadas son pegadas entre si par apriete recíproco. En 
lunar del pegamento fusible puede utilizarse, sin embargo, 
también un barniz magnético, naturalmente, la ranura y/o 
el resorte se pueden pegar también con todos los otros pe­
gamentos usuales, do un modo también usual.

Si la ranura y la espina doben estar hechas 
del mismo material o la espiga debe es^ar provista de un

21096
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revestimiento reforzante o rigidizante, durante la fabrica­
ción continua de los tubos o las placas aislantes se pueden 
producir en una sola etapa de trabajo primeramente una hen­
didura en la ranura y en la espiga, en un eje longitudinal 
del tubo aislante o de la placa aislante, en especial'lraah- 
do aquellas consisten en materiales sintéticos esponjados 
termoplásticos, con cualquier forma deseada, ya sea poligo­
nal, redonda, ovalada, etc., mediante un sencillo alambre 
incandescente o una lámina incandescente, luego, en el caso 
del tubo aislante, abrir y desplegar éste, proveer del re- 
vestimiento a la espiga, dejar endurecer y finalmenté'&dlo- 
car la espiga dentro de la ranura. Durante la productjróp
de la ranura y de la espiga hay que procurar que la Ife^pe-*++*
ratura del alambre incandescente o de la lámina incandes­
cente corresponda exactamente al punto de fusión del mate­
rial que se encuentra en fase de extrusión, pudiéndose con­
seguir esto mediante apropiados elementos reguladores de 
temperatura. En tal caso, la manipulación y variación de 
la temperatura debe regularse en relación con el punto de 
fusión del material y con la velocidad de paso. En lugar 
de la utilización de alambres incandescentes o de láminas 
incandescentes se pueden emplear, para la producción de la 
ranura y de la espiga, también sistemas de ultrasonidos o 
rayos láser. Sólo es importante que al efectuar el hendido 
o estriado longitudinal conjuntamente con la producción de 
la ranura y/o de la espiga se evite que, por ejemplo, por 
sobrecalentamiento de los alambres incandescentes o de las 
láminas incandescentes, se suprima por fusión demasiada 
cantidad de naterial.

De acuerdo con otra forma de realización pre-

21094
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ferida según el invento, se puede rigidizar la espiga p&¡b-í 
ducida de los modos precedentemente descritas, también díg#' 
vidiendo la espiga por mitad en dirección longitudinal, si­
multáneamente con su producción, y además de ello haciendo 
penetrar la rendija de división por mitad más allá de la 
espiga dentro de la envoltura tubular que lleva la essíaa. 
En la rendija de división por mitad, asi producida, se*in­
troduce luego una tira de refuerzo correspondientemente 
dimensionada, provista de un pegamento por ambos lad¿bs"a 
calentada a temperatura de soldadura, y se une ésta luego,
mediante apriete adosado, firmemente con la envoltura bu-

-  * * . ,

bular y con ambas partes de espiga. La tira de refueras
* t *puede ser lisa o bien ondulada perpendicularmente al p*̂ e
* *longitudinal con el fin de aumentar la rigidez, de mañera 

tal que aquélla se pueda adaptar sin dificultades a-las 
porciones curvadas o flexionadas en el caso de curvas o 
codos tubulares. La tira de refuerzo puede ser provista, 
además de ello, de rebajos, de modo similar a como la ore­
jeta precedentemente descrita, o puede constituir, por 
ejemplo, una banda o cinta perforada ondulada. En muchos 
casos, sin embargo, puede ser especialmente oreferido que 
en lugar de la tira de refuerzo se coloque fijamente den­
tro de la rendija de división por mitad un cordón de mate­
rial sintético relativamente rígido, doblado en forma de 
zig-zag progresivamente, o un alambre metálico correspon­
dientemente flexionado o doblado. De esta manera se asegu­
ra, por un lado, que la espiga, especialmente en el caso 
de espigas orovistas de muescas tenga en la base de espiga 
la necesaria rigidez, con el fin da poder ser introducida 
dentro de la ranura, y por otro lado se aseguro que con Bl

21094
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^ ^tubo aislante se puedan efectuar las flexiones o curvátür^:g
ras todavía con mayor facilidad*

En lugar de la incorporación de una tira o alam
bre de refuerzo en estado acabado, sin embargo, también
dentro de la rendija de división por mitad, que penetra^
en la envoltura tubular, se puede producir "in situ" un-^ .

* '+ *1 *. 'correspondiente refuerzo o una correspondiente rigidiza- 
ción mediante incorporación de un material sintético endu- 
recible, que simultáneamente rigidiza la rendija de díi/3r- 
sión por mitad después de haber pegado o endurecido firme­
mente. Materiales sintéticos apropiados para ello soq„pjq- 
nocidos para un experto en la materia. % Y?

*9^3

4^

Los extremos de los tubos están estructurados, 
de acuerdo con el invento, preferiblemente, de maner^'tal 
que, especialmente en el caso de tubos gruesos, tienbh por 
uno de los extremos una ranura anular y por el otro extre­
mo una espiga anular correspondiente, pudiendo la espiga 
anular estar estructurada de modo correspondiente a la es­
piga dispuesta en el eje longitudinal conforme al invento, 
siendo válido ello tanto en lo que se refiere a la confor­
mación como también en lo que se refiere al refuerzo o a 
la rigidización.

En lugar de una ranura anular y una espiga anu­
lar, sin embargo, también uno de los extremos del tubo pue­
de estar fresado en el exterior, por ejemplo hasta la mitad 
del espesor de pared del tubo aislante, y el otro extremo 
del tubo pueda estar fresado correspondientemente en el 
interior, de manera tal que se obtenga una unión por enchu­
fe y solapamiento, que evidentemente puede ser pegada tam- 
biép de la misma manera que el sistema de ranura y espiga

íí
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longitudinales y que el sistema de ranura y espiga anula­
res.

El invento es explicado adicionalmente a con­
tinuación con ayuda de las figuras anejas, pero sin que $ 
resulte limitado a estas formas de realización. -9**. i

En las fisuras, los signos de referencia *̂iÜdk- 
nen los siguientes significados.
1 tubo aislante de material esponjado flexible; 2,2* ^spi-

*<3+- *ga; 3,3 ranura; 4 tiras de refuerzo; 5 pegamento fusible;
5 olaca aislante de material esponjado, flexible; 7 orejeta;} 
5 mrfil doble; 9 chimenea oe aire a aislar.

La figura 1 muestra en sección transversalJUn 
tubo aislante 1 de material esponjado flexible abierio^y 
desplegado en parte en dirección longitudinal, con yar-es- 
oiga 2 de material sintético esponjado más firmo o más rí­
gido, soldado o pegado adosadamente de acuerdo con el in­
vento, la cual se aplica dentro de la ranura 3.

La figura 2 muestra on sección transversal una 
serte del tubo aislante 1 do material esponjado flexible 
con la ospiga 2 soldada o pegada adosadamente, abierta on 
dirección longitudinal.

La figura 3 muestra en sección transversal una 
parte del tubo aislante 1 de material esponjado flexible 
con uno espiga 2 soldada o pegada adosndamente, hueca en 
su interior, "ue puede ser, por ejemplo, un tubo de aolie- 
tilsne.

Lns finuras ¿¡-5 muestran en sección transversa! 
un tubo aislante 1 de material esponjado flexible, on al 
cual ln espiga 2, provista do la tira da refuerzo 4, se 
encuentra ^ontrn de la ranura 3.

21094
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Las figuras 7-9 muestran en sección transver­
sal secciones de detalle de tubos aislantes 1 de material 
esponjado flexible, con las ranuras 3, las cuales están 
provistas en parte de un pegamento fusible 5.

Las figuras 10-13 muestran en sección transver­
sas en cada caso dos lados longitudinales de dos olacajs
aislantes 3 de material esponjado flexible, una ds iMy.cua-* . *
les está provista de la ranura 3 y la otra estó provista
de la correspondiente espiga 2 soldada o pegada sobre ella,
pudiendo consistir la espiga 2 en los materiales inda*cddos
en la descripción que antecede.

La figura 14 muestra en sección transverpjyL
dos lados longitudinales de dos placas aislantes 6 ide'ipa-

* -*terial esponjado flexible, una da las cuales estó pr.3y 1.sta
de la ranura 3 y la otra está provista de la espiga *?I*La

* * * *espiga 2 lleva una orejeta 7, que está pegada dentro*de
una rendija que se encuentra en la placa aislante 6 de ma­
terial esponjado flexible.

La figura 15 muestra en sección transversal 
¿os placas aislantes 6 de material esponjado flexible, 
provistas da ranuras 3, dentro do las cuales as insertado 
el doble perfil 8, que puede sor maciza o hueco, cerrado o 
abierto, en calidad de doble espiga. Para tubos aislantes 
1 de material esponjado flexible se oueden utilizar igual­
mente tales dobles perfiles 3, encontrándose sin embargo 
los centros aeomótricos de ambos eerfiles del doble nerfil 
0 preferiblemente sobre una línea circular, ouo correspon­
de a la oeriferin circular media del correspondiente tubo 
aislante 1 de material esponjado.

Lo figura 15 nuestro en sección transversal

21094



las aristas longitudinales de dos placas aislantes 6 de­
raterial esponjado flexible, provistas de ranuras 3 y esn 
ga 2, habiendo sido la espiga 2 cortada a partir del mate 
rial de la placa aislante 6 de material esponjado y están 
do provista como rigidización de la tira de r e f u e r z o . ?
penetra a partir del lado frontal de la espiga 2 de

* - . . - ** * 
la placa aislante 6 de material esponjado flexible. -

La figura 17 muestra en sección transversal
" ' ****una sección de detalla de una chimenea de aire 9, esta

envuelta con las placas aislantes 6 de material esponjado 
flexible, constituyendo la ranura 3 y la espiga 2 una*" 
unión diagonal, y teniendo la espiga 2 una tira de rataer-! 
zo 4, la cual penetra dentro de la placa aislante 6 *d*e*ma-* - . . ' * ..< --i"**'.*..'. -
terial esponjado flexible. ...

*  *  *

Los tubos aislantes de material esponjado, 
representados por ejemplo en las figuras 1 a 3, son corta­
dos por aserrado a su través en forma lisa por arriba du­
rante la fabricación continua de tubo en la cadena de fa­
bricación, y luego son apretados por algunos centímetros 
adosadnmente al lugar hendido mediante un dispositivo de 
retención. Luego una fresa esférica labra por fresado, con 
precisión do milímetros, una ranura en uno de loa lados da 
la pared tubular. Luego, por el lado enfrentado de la ren­
dija, se aplica continuamente nomo espiga un perfil de ma­
terial esponjado o material sintético, mediante pegado 0;
rediente soldadura térmica. Este perfil db material espon­
jada a de material sintética os desenrrallado continuamen­
te a partir de un rollo y es aplicado por encima. Después 
de la generación da la ranura y la aplicación del perfil 
de espiga se cierra da nuevo al tubo mediante presión ex-
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Los nuntos cus como característica de npve-
dad se presentan para que sean objeto de esta solici^d de

*  .  *
Hádelo de Utilidad en España, por VEINTE años, son l&S tiue 
se recogen en las reivindicaciones siguientes:

1^.- Pieza aislante de material sintsl^i'so 
esponjado flexible para instalaciones de calefacción o re­
frigeración, con un sistema de cierre a modo de ranura.y 'd
esoiga, dispuesto en un eje longitudinal, en el cual 1^

*  *  *

*  *  *ranura y la espiga pueden estar provistas de muescas,"te­
niendo dicha pieza forma de tubo o de placa, caracterizada

*  *  .
norrue la espiga consiste en un material más rígido.a más 
firme oue el material aue forma la ranura o, cuando la es- 
niga consista en el mismo material nue el material espon­
jado aislante, asta s**- encuentra reforzada D rinidizada.

Pieza aislante según la reivindicación 
1*, caracterizada porrue la espiga consta del mismo mate- 
ri-rl con la misma densidad nue toda la pieza aislante da 
mataría! esponjado, estando sin embargo dispuesto adicio­
nalmente en relación central en el eje longitudinal, den­
tro da la espiga, un refuerzo, nue adicionalrnente penetra 
sn la propia envoltura tubular, junto á la que se encuen­
tra lo aooigo.

30
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3C.- Pieza, aislante según la reivindicación 
is, caracterizada pornue la espiga consiste en al mismo 
material con la misma densidad nua toda la pieza aislante 
da material esponjado, y además da ello lleva una capa de



la reivindica-
revestimiento rigidizante o reforzante.

4-.- Pieza aislante según
cion 1^, caracterizada porcue la esoiga es un cordón per-
filado de material esponjado soldado o pegado adosadaman-:.
te, ene es más rígido o más denso rúa la pieza aislante dY
material esponjada. * ***.

. *53.- Pieza aislante según las reivindicar 
clones l^ a 43, caracterizado porque la ranura y la espi­
ga están estructuradas con forma redonda e¡n sección.^rAns 
versal.

63.- Pieza aislante según la reivindip.aciró^
caracterizada pornue la espiga es una manguera *de**pat

.
riel sintético cerrada o abierta, pegada o soldada ahoga­
damente.

* * *73.- Pieza aislante según^las reivindica­
ciones 13 a 5§, caracterizada poroue la espiga es un tubo 
hecho de material sintético, de metal o de fibra de vi­
drio, cerrado o abierto, pegado o soldado adosadamente.

8?.- Pieza aislante según las reivindica­
ciones 1* a 73, caracterizada pornue uro de los extremos 
de la pieza aislante, de forma tubular, está fresado por 
si exterior y el otro extremo da la pieza aislante está 
fresado por interior con el espesor correspondiente 
al fresado por si exterior, de manera tal que se obtiene 
una unión por enchufe de solanamiento, cuando se reúnen 
d'ás extremos de tubo fresados de modo opuesto.

98.- Pieza aislante según los reivindica­
ciones 1? a 9?, caracterizada porrua una parte de la ea- 
Diga y/o de la ranura o de los extremos de tubo está pro­
vista da un pegamento fusible en forra da una lámina fusi
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Ŝ ERT NOEL 1/V 
ESCALA VARIABLE
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ESCALA VARIABLE
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