PATERTE DB INVENCION
por 20 afios
por "’UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS LAMINARES
TRANSI«UCIDOS COR FINALIDAD DECORATIVA", a favor de D. Luis
Farré Montefid, de nacionalidsd espafiola, domieiliado en

Tarrese (Barcelona), Irineo, 3.
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MEMORIA DESCRIPTIVA
Esta Patente de invencidn se refiere & un procedimien

t0 para ls obtencidn de cuerpos laminares tramsléicidoa con
finglidad decorativa, especlialmente destlinados s sustituir

con ventaja &l pergamino natural empleado frecuentemente
5  pera la fabricacidn de pantalles pars lémparss y similares,
La utilizacién del pergamino netursl para la fabrice-
' c¢ién de variados tipos de objetos decorativos, se ha veni-

do generalizando con el notable resultado que ello supons,
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dede la prosentacién que se consigue, habiendo pasado a cong
tituir wo elemento de frecuente aplicacidn en la decoracién
noderna. Come es sabido, el pergemino natural posee varios
inconvenientes que reducen sus posibilidades de splicacién,
5 debiendo citerse, entre ellos, su elevado precio y asimis~
mo su poca resistencia meodnica y la facilidad que presen-
' ta, por tratarse de un cuerpo orgénico de origen snimal,
de deformarse en alabeo ¥ mal olor por le humedad ambien-
te, adquiriendo tonalidades de color incontroladas sl ca-
10 bo de un tiempo determinado de uso, siendo la finglidad de
la presente Patente de invencidén, suprimir dichos inconve-
nientes, facilita;do los medios para poder fabricar wn cuer
po laminar transldeido, que exteriormente posce el aspeoc~
, t0 del pergamino natural, pero gque sin embargo posee unas
15 carscteristicas muy superiores al mismo, unidas a un pre-

¢lo mucho més reducido, 1o que es garantfs de su més emplia
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eplicacidn,
7 procedimiento objeto de la presente Pastente de in-

vencién, se basa de wn modo esencisl en el tratamiento pre
20 vio de hojas de papel, las cuales quedan recubiertas de un

node irregular, con barnices o resinas aplicados em frio,

sobre los cuales se procede a d‘epositar' ua cape regular y

extendida a toda la superficie de la hoja de papel, de wna

cols 1{quids, interponiendc wnas piezas laminares irregu-
25 h lares de celuloza seobre dichas hojas de papel, las cuales

son guperpuestas hastae congegulr wn grosor minimo de tres
hojas, después de lo cual se procede a recubrir el cuerpo
laminer formado medisnte una peliocule de viecoss, proce-
diendo a continuacién, a la compresién del conjunto forma-
30 do, de wn modo regular y sobre un soporte preferentemente
de oristal, de superficie lisa o bien labrada pera conse-




guir efectos de aibmjo, lo que da lugar a la expulsién
de las mezclas de colas sobrantes entre las diferentes
hojas superpuestas, después de lo cual se procede al
nontaje de las piezas leminares conseguidss, en basti~
5 dores de soporte que las mentienen en tensidn, después
de lo oual se introducen en uns estufa o timel de secg
do, mediasnte aire éalimte, que produce la evaporacidn
.de los dlsolventes de las coles utilizadas para la adhe
rencia de las diferentes cepas y que consiguen el cuer-
10 po laminer trensldcido que puede ger posteriormente rg
cortado para conseguir uma fabricacién determinada, se~
gfn su eplicacibn decorativa.
El cuerpo conseguido posee unas caracteristicas ele
vadas de resistencia mecdnica, producides por la peli-
15 cwla de viscosa superpuesta en wnea de las caras exterip
res, o bien dispuesta intermeamente entre las diferentes
capas de papel, oonsigulendo ademés, gracias a la dispo
slcifén de dicha pelicula de viscosa, unas caracteristi-
cas de transparemcia muy suwperiores g las del pergemino
20 natursl. Asimigmo, las interposiciones de celulosa de
forma irregular, entre las diferentes cepas que oconsti-
tuyen sl ouerpo laminar, tiene la finglided de producir
w efecto Sptico peculiar de dispersién luminosa, que re

produce los efectos de presentacién del pergamino natu-

25 rale
Lgs ventajas conseguidas son especislmente importan

tea pare aquellas splicaciones que frecuentemente se pre
sentan, en las que el cuerpo laminar transléicido de apli
caciones decorativas no debe cumplir solamente une mi-
30 sién estética, sino también debe poseer wmas ciertas og
racterfeticas de resistencis mecénice, permitiendo con
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facilidad su corte y wnién mediante costuras y pegsmen-
tos de cualquier tipo, sin que tengmlugaxr desgarros o
averias y pudiendo soporter con facilidad y regularidad
we forma exterior determinada, como puede ser en el cg
@0 de pantellas pera lémparas decorativas, en las cua-
les cumple ademfs wna funcién de resistencia &l cslor y
de reflejo de la lug emitida por la lémpara, por 1o que
sumenta la eficacie de la misms, 21 diesminuir el coeficiep
te de sbsorcién de les pantallas de pergemino.

Se ocomprende que medisnte el presente proceso de fe-
bricacién, se puede conseguir un msteriel leminer treng
ldcido de eplicecionss decorativas, de un modo industrig
lizedo y por 1o tanto de coste reducido y consiguiendo
ademés wna regularidad de caracterfsticas en el materisl
oonseguido, tento desde el punto de vista de resistencia
mecénica como en la coloracién y matices deseados y efeg
tos luminosos logredos, reduciendo al minimo la mano de
obre necesaria pare conseguir dicho materisl, en comparg
cién con el proceso necesario para conseguir el pergemi
no natursl.

Todo cuento no afecte, sltere, cambie o modifique la
esencia del procedimiento descrito, serf variable a los
efeotos de la actual Patente.

FOTA

Se reivindlice como objeto de esta Patente dé inven=-
cién:
l.~ Un procedimiento de fabricacién de cuerpos leminares

translfoldoa con finellided decorativa, caracterizado esen

- clelmente por comprender la preparscién de hojes de pa~

pel, medisnte la accidn irregulsr, em su superficlie, de
barnices y la adicién, de un modo reguler y extendiéndg
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se a toda la superficie, de una cola liguida, efectudn
dose la superposicién efectiva de variss hojas de papel,
con interposicifén de fragmentos irregulares de celulo=-
sa laminar del mfnimo espesor y con la interposicién de
piezes laminares de viscosse, procediendo a continuscién
gl prensado del conjunto conseguido sobre une superfi-
cle de soporte dotada de un acabado superficisl anélo-
20 8l deseado pare el cuerpo laminar que se esgté fabri-
cando, efectudndose la expulsién de los liquidos inter
puestos entre las diferentes hojzs, en las cantidades
sobrantes, llevéndose a cabo en una fase final, su mon
teje en bestidores que mantienen una temsién regular en
toda la piega del material que se estéd fabricendo, el
cual eg secedo a continuacién en eire caliente para la
elimingcidén de los disolventes de las colas.

Sean cugles fueren las circwnstencias gue concurran
en la esenciglided de la Patente de invencidn definida
en la esnterior reivindicacidén, cuyo objeto ess
2.~ *UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CUERPOS LAMINA
RES TRANSLUCIDOS CON FINALIDAD DECORATIVA®™.

Conste ls presente memorias de cinco hojas foliades
¥ mecanogrefisdss por una sols cara.

Barcelona, doce de julio de mil novecientos sesenta
¥y tres. }

Pe A, de D. Luis F Montefié,
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