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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a una PATENTE DE INTRODUCCION suyo registro 
se so lic ita  por diez años.

A favor de

D.Rrancisco Vila Sanahuja  ̂ de nacionalidad española* 

Residente en RBU3(Tarragona).-Carretera Montblanch.
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"HAQUIEA PARA LAVAR BANDEJAS"
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La presente memoria descriptiva tiene como f in  la  decla­

ración del objeto sobre que ha de recaer e l privilegio de ex­
plotación industrial y comercial exclusiva en e l territor io  
nacional de una Patente de Introducción, conforme a la  leg is la ­
ción vigente en materia de Propiedad Industrial que, según ex­
presa e l  enunciado, trata de una máquina para lavar bandejas.

La finalidad de la presente máquina es como el enunciado 
indica lavar bandejas, especialmente las componentes de las má­
quinas da incubación normalizadas en las granjas agrícolas.

En la actualidad e l lavado de bandejas representa un pro­
blema en las grandes granjas agrícolas, ya que es forzoso rea­
lizarlas manualmente una a una, lo  cual supone una gran pérdi­
da de tiempo y la  dedicación de un elevado número de personas 
en este menester que es necesario realizar diariamente.

Con objeto de solucionar el problema planteado se ha idea­
do la  presente máquina lavadora de bandejas, mediante la  cual, 
con e l solo concurso de una sola persona es posible realizar 
la  labor de lavar un elevado número de bandejas en un tiempo 
reducidísimo lo  oual eleva,sin duda alguna, e l  rendimiento de 
la granja abaratando los costes de entretenimiento de la misma

La máquina se compone de varios grupos de pulverizadores 
dispuestos unos por la parte superior y otros por la parte in­
ferior de un mecanismo de transporte, del tipo de cadena sin fír 
sobre el cual se apoyan las bandejas a limpiar de manera que 
éstas reciben agua a alta presión por ambas caras.

El agua puede o no, estar mezclada con un detergente ya 
que es recuperable en un depósito in ferior puesto en comunica­
ción a través da un conducto con la bomba correspondiente.

La máquina dispone, por otra parte, de un dispositivo de 
caldeo de agua para dar a ésta una mayor e ficacia  de lavado,
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asi corno un sistema de f i l t r a je  que permita conservarla en in­
mejorables condiciones para realizar su función.

Entre otras ventajas, la  presente máquina, supone al pro­
pietario de la  granja, un reducido consumo de agua por efecto 

35.- de su sistema de recuperación, además del incremento de rendi­
miento debido a la  rapidez con que realiza e l trabajo de lim­
pieza y la  reducción de personal de entretenimiento.

Con el fin  de fa cilita r  la  interpretación más exacta del 
objeto sobre que ha de recaer el presente priv ileg io , en e l 

40. -  plano adjunto complementario de la presente exposición, se re­
presenta una forma práctica para la  realización industrial y 
únicamente a títu lo  de ejemplo y, por consiguiente, sin carác­
ter exhaustivo sino meramente informativo.

En este plano:
45.- La f ig .  18, es una vista  en perspectiva de la maquina rea­

lizada de acuerdo con el presente invento.
La f ig . 28, es una vista en planta del sistema de pulveri­

zadores superior.
La f ig .  38, es una v ista  en planta del sistema de pulverl- 

50.- zadores in ferior.
La f i g .  48, es una sección transversal de la  máquina.
La f ig .  58, es una sección longitudinal.
La f i g .  6a, es una vísta en planta del dispositivo de 

transporte mediante cadenas.
55.- En las expresadas figuras, las referencias corresponden:

(1 ) . -Tuberías desagüe depósito.
(2 ) .—Depósito de caudal de agua.
(3 )  . -Bandeja de f i l t r o .
(4 ) .-Bandeja recogida de aguas.

60 .- (5 ) .-Bomba elevación agua.
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(6 ) . -Tramos pulverizadores entrada bandeja.
(7 )  . -Tramos pulverizadores salida bandeja.
(8 ) . -Tubo conducción agua a pulverizador in ferior.
(9 ) .-Transmisión por cadenas.
(10) .-Plataforma de entrada.
(11) .-Caja conexiones elásticas.
(12) . -Resistencia de calentamiento de agua.
(13) p-Con tactores.
(14) . -Bastidor de p e r fil angular de hierro.
(15) . -Válvula general de salida de la  bomba.
(16) .-Manómetro.

(17) . -Cubierta plástico desmontable.
(18) . -Motor.
(19) . -Reductor.
(20) .-Conducto aspiración bomba.
(21) .-Pulverizadores in feriores.
Como se muestra en las citadas figuras y especialmente en 

la figura la . la máquina está montada en un bastidor de p erfil 
angular de hierro (14). dispuesto para su apoyo en e l suelo.

80 .- Como ya se ha indicado, la  máquina consta de dos sistemas 
de proyección de agua mediante pulverizadores. Loe superiores 
se dividen en dos grupos, los de entrada (6) y los de salida 
(7 ). Los primeros están más separados que los segundos y rea li­
zan su proyección con mayor fuerza que los segundos, los cuales, 

85 .- sin embargo tienen mayor número de boquillas. La finalidad de 
dicha diferencia es separar en primer lugar las partes mayores 
de suciedad adherida en la  bandeja y completar la  limpieza se­
guidamente mediante una proyección de agua más fina.

Bl pulverizador inferior (21) proyecta el agua hacia arri- 
9C.- ba con objeto de limpiar el fondo de las bandejas.

65 .-
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El sistema de transporte de bandejas está constituido por 
cuatro cadenas sin fín  (9) dispuestas entre ambos sistemas de 
proyección, como se muestra en la  f ig . 53. Dichas cadenas son 
movidas continuamente por el motor eléctrico (18) a través de 
la  reducción de velocidad (19), y se apoyan en las consiguien­
tes ruedas o rodillos dispuestos en los lugares convenientes.

En la  parte in ferior del tramo de retomo de la cadena 
se encuentra situada la  bandeja de recogida de agua (4) de for­
ma ligeramente pendiente para fa c ilita r  la conducción del agua 
hacia la salida central, con objeto de que v ieita  sobre el f i l ­
tro (3) que cierra por la parte superior los depósitos (2) co­
rrespondientes, para la  recogida de agua.

Los sistemas de alimentación de agua de las distintos pro­
yectores son independientes. Como se apreoia en la  figura, los 
proyectores de entrada (6) y los inferiores (21) están alimen­
tados por la  bomba de la  derecha (5) movida por el motor e léc­
trico  (18), a través de los correspondientes conductos (8 ), pa­
ra la  distribución de pulverizadores inferior (21) y , otro con­
ducto mas grueso, para la distribución de la  primera parte de 
pulverizadores superiores (6 ). La bomba de la  misma referencia, 
con su correspondiente motor de arrastre, situada a la  izquier* 
da, alimenta la  segunda parte (7) de la  distribución superior. 
Esto permite que se u tilicen  distintos circuitos de agua los 
cuales es especialmente ventajoso, ya que la primera agua pro­
yectada es la que se ensucia antes a l arrastrar la  mayor parte 
de escremento depositados en las bandejas.

Los dos depósitos (2) disponen de los conductos de desa­
güe ( l )  para e l vaciado completo de los mismos para su reposi­
ción con agua limpia. Dichos depósitos están coneotados a tra­
vés de los conductos (20) con la  entrada de agua de la bomba
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correspondiente, oirculando el agua en circu ito cerrado.

Se lía previsto en e l circu ito de agua de alimentación de 
los pulverizadores válvulas para graduar e l paso de los mismos 
asi como una válvula general (15) y manómetro (16) destinados 
a regular a voluntad la presión y con e lla  la presión de sa li­
da de los pulverizadores.

Asi mismo se preven dispositivos eléctricos tales como la 
caja de conexiones ( l l )  y los contactores (13) más un sistema 
de constituido por las resistencias (12) emergidas en los co­
rrespondientes depósitos de recogida de agua (2 ). La finalidad 
de dichas resistencias es calentar e l  agua y mantenerla a una 
determinada temperatura para hacer más efectiva la  limpieza de 
las bandejas. Evidentemente puede preverse un dispositivo para 
regulación automática de la temperatura mediante la  inclusión 
en e l circuito eléctrico de alimentación de las resistencias 
de unos termostatos susceptibles de ser graduados a la  tempe­
ratura más conveniente.

En e l extremo de entrada de las bandejas para su lavado 
se ha dispuesto la plataforma (10) destinada a servir de apoyo 
a una pila  de bandejas a limpiar facilitando asi el trabajo de 
la persona encargada del manejo de la  máquina.

El conjunto de proyectores se cierra por la  parte superior 
mediante la  tapa abatible (17)# evitando a s i, que el agua sal­
pique.
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18) .-"MAQUINA PALA LAVAR BANDEJAS" que se caracteriza, por 
un sistema, de transporte automático de bandejas formado por va­
rias cadenas transportadoras sin fin  movidas simultáneamente 
por un motor eléctrico a través de una reducción mecánica de 

150.- velocidad, cuyas cadenas transportadoras discurren entre dos 
conjuntos de boquillas pulverizadoras de agua dispuestos uno 
per la  parte inferior y e l otro por la psrte superior del s is ­
tema transportador, de los cuales el inferior tiene sus boqui­
llas dirigidas hacia la  parte superior para limpiar los fondos 

155.- de Isa bandejas que se sitúan boca arriba en las cadenas trans­
portadoras, siendo e l número de boquillas de esta sistema pro­
yector in ferior en número && del conjunto superior, el cual con 
sua boquillas dirigidas hacia abajo proyecta e l agua sobre e l 
interior de las bandejas y se divide en dos grupos uno de los 

160.- cuales proyecta e l agua en la primera parte del recorrido de 
las bandejas para arrastrar la mayor parte de suciedad de las 
mismas, mientras que el otro conjunto de boquillas, alimentado 
por una bomba distinta, y compuesto con un mayor número de bo­
quillas determina la  limpieza total de éstas; e l agua proyec- 

165.- tada es recogida por unas bandejas y vertida a través de pan­
tallas filtrantes en correspondientes depósitos, uno para los 
primeros proyectores y e l otro para los segundos, desde donde 
es conducida a la  correspondiente bomba a través del conducto 
de aspiración de las mismas, de manera que seobtiene una sepa- 

170.- ración de aguas y una circulación en circuito cerrado.
28).-"MAQUINA j&AA LAVAR BANDEJAS" según la  anterior re i­

vindicación, que se caracteriza porque loa depósitos de recogi­
da de agua disponen de un sistema calefactor formado por unas 
resistencias sumergidas.
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reivindicaciones, que se caracteriza porque el sistema calefac­
tor de agua presenta en su circuito de alimentación eléctrico 
termostatos para determinar la regulación automática de tempe­
ratura.

ISO.- 48) .-"MAQUINA PARA LAVA! BANDEJAS" según la primera re i­
vindicación, que se caracteriza porque los conductos de alimen­
tación de agua de los grupos de pulverizadores disponen de vál­
vulas para regulación de paso así de manómetros pera fa c ilita r  
la  regulación de caudal y presión de agua de los pulverizadores.

185.- 58) . —"MAQUINA BA1A LAVAR BANDEJAS" según la  primera r e i­
vindicación, que se caracteriza porque e l  conjunto de pulveri­
zadores está tapado por una cubierta abatible, para evitar la  
proyección de agua hacia arriba.

$§).-"MAQUINA PARA nAVAA BANDEJAS".
La presente memoria descriptiva consta de ocho hojas fo­

liadas y mecanografiadas por una sola  caía, componiendo un to ­
tal de ciento noventa y dos líneas, incluidas óstas.
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