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BEste invento se refiere generalmente a envases para articu-
los frigiles tales como tubos glectanicos y similares.

Un objeto del invento es proveer un envase de cartén de una
pieza pars ﬁn tubo electrdnico u otro artfculo frigil que comprende -
una caja que se puede embarcar y almacenar en posicidn plana y que -
tiene una estructura amortiguadora en ella‘que, estando la caja arma-
da, se adapta para acoplarse & un tubo electrdénico i otro artioulo -

frégil colocado dentro de ella y de ese modo proteger el tubo electrd

nico contra golpes a 108 que esta expuesta la caja exterior.

De acuerdo con un aspegto de este invento, un envase de car
tén de una pieza para un artfoulo frégil comprende cuatro paredes la-
terales unidas por pliegues movibles angularmente entre una posicidn
desarmada, substancialmente plana y una posicidén armada donde las pa-
redes laterales circunscriben una caja con esquinas de &ngulos rectos

que tienen constitufdos los cierres #erminales por las aletas corrien

tes unidas con bisagras extendiéndose de los cantos terminales de las _

paredes laterales, y una estructura amortiguadora en la caja incluyen
do las porciones de la pared unidas por bisagras a'dos paredes latera
les opuestas de ia caja en sitios éspaciados de las esquinas de la 4;
tima para asi espaciafée unas de otras y extendérae apartédndose de -
las paredes lateraleg de la caja en posicidén armada de esta Ultima -
con lo que un tubo eleotrénico u otro artfoulo frégil colocado entre
las porciones de pared de la estructura amortiguadora se mantiene por
esta,ﬁlfima 8in contaocto con las paredes laterales de la caja y por -
eso protegido contra golpes & los que puéde estarvexpuesta la cajae.
En une realizacidn del invento; las porciones de pared de =
la estruotura amortiguadora se extienden entre las dos paredes latera
les opuestas de la caja a ias que estdn unidas por bisagras, y tales
porciones de pared son paralelas entre sf y con las otras paredes la-

teralgs de la caja, oon cada una de lga porciones de pared paralelas
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de la estructura amortiguadora que tiene aletas opuestas alargadas -
cortadas 8 cortadas a troquel de ellas y movibles con respecto a la -
porcidn de pared'alrededqr de las lfneas de bisagras paralélas para -
ser comprimidas exteriormente hacia las inmediatas paredes laterales
de la daja, por un artfculo colocado entre las porciones de pared de
la estructura amortiguadora y teniendoc una dimensidn lateral o didme-

{tro mayor que la. distancia entre las porciones de_pared. Adends, las

‘aletas cortadas de las porciones de pared de la estructura amortigua-

dora términan cerca de los extremos de la 8ltima, de forma que, cuan-
do un artfoculo comprime las aletas exteriormente, se mantiene el arti
oulo contra el desplazamiento longitudinal por los pantos de las por—
ciones de‘pared en los extrémos de las aletas. .

‘A £in de proteger el tubo eleotr&niéoiﬁ otro artioulo fré—
gil en uno o mds de sus extremos, también como en el lado del mismo,
cads una de las poréi&nes de la pared de la estructuravamortiguadora
tiene ademés-una-lengﬁeta coriadas de ella cuando menos en un extremo
inmediato de las alet;s, cuya lengﬁeta es movible respecto a8 la pOr=—
cidn respectiva de pared alrededor de una 1fnea de bisagras en &ngu-—

los rectos a las 1fneas de bisagras de las sletas de forma que se adap

te & extenderse interiormente hacia la lengileta de la otra porcidn de

pared ayudando con &sto a proteger un extremo del artfculo dispuesto -
entre las porciones de pared oon respecto'al cierre terminal inmediato
de 'la caja. Cada una de las lenguetas es preferentemente integrante de
una extensidn- cortada de 1la misma poroidn de pared y giratoria oon res
pecto a la porcidn de pared alrededor de la misma lfnea de bisagras co
mo.la lengilieta pero en dirécci6p~opuesta, de forma que se comprime la
extensién éxteriormenté por el articulo entre las porciones de pared -
y de este modo impulsa hacia el interior la correspondiente lenglieta.
A fin“de fomentar un firme amortiguado de un extremo o'ext:g_

mos del artioulo frédgil, pueden tener tales dimensiones las lenglietas




dAw

10

15

25

30

-pared de la estructura amortiguadora a los sitios donde las porciones

para que se extiendan normalmente mds alla de los extréﬁbé inmedia~-
tos de las partes de pared de la estructura amortiguadora de forma -
que, .cuando se plieguen las aletas en los extremos de la caja para =
formar los cierres terminales, los cierres terminales presionan las
lengﬁetaé ¥ producen una inclinacién.haoia adentro de la dltima.

’ En otra reaslizacidn del invento, los sitios en los que es~
tén unidos por biéagras las po¥ciones de pared de la estructura amore
tiguadora a las dos paredes laterales opuestas de la caja plegable es
‘tdn inmediatas las esquinas uni&as diagonalmente de la caja que estén
mds distantes unas de otras en posicidn desarmada de la caja, ¥y las -
porciones de pared de la estructura amortiguadora soh plegablés en di
recciones opuestas alrededor de lfneas centrales de ella para separqg.
se unas de ﬁtras.mientras se estd armando la caja sujetando de este -.
mo@o un artfoulo colocado entre las porciones de pared de la estructu
ra amortiguadora.

Las distancias de las lineas centrales de las porciones de

de -pared estdn unidas por_bisggras a las paredes laterales de la caja
son prefbribiemente més pequefias que la anchura de las paredes latera
les de la caja de manera que, en poeicidn armada de la caja, las por-
ciones de pared de la estructura amortiguadora son sujetadas 6 unidas
oblicuamente a las paredes laterales de la cajé, sujetando de ese mo—
do un artfculo frégil cefiido por la estructura amortiguadors sin con-
tacto con lag paredes laterales de la caja. En esta realizacidén del -
invento, la estructura amortiguadora puede ser coextensiva substan- -
ciaglmente conilas paredes laterales de lé caja en la direccidn longi-
tudinal .de la ﬁltimé, o la estruqturs amortiguadora puede extenderse

1pngitudinglmente solo a 16 largo aproximadamente de una mitad de 1la
longitud de la caja, reduciendo de este modo la cantidad de material

de cartdn necesitada para la fabricacidén del envase.
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invento es la provisidn de una parte lateral de bisagra extendiéndoae
entre las porciones de pared de la estructura amortiguadora cerca de
un extremo de la oaja en posicidén armada de esta dltima, de forma que
tal parte lateral es eficaz para oontener un artioulo cefiido por 1la -
estructura am9rtiguadora desdé el extremo inmediato de la caja.

Otro objeto del invento es proveer hojas de material de car
tén de una'pieza, cortadas a troquel que se puedan transformar conve-
nientemente en envases teniendo las caracteristicas ménoionadas ante~
riormente con las'simples operaciones del plegado y encolado de las -
nismas.

Los fines arriba mencionados y otros, las caracteristicas y
ventajas'dél invenfo, se evidenciaran en la siguiente detallada des—
cripcidén de las realizaciones ilustrativas del mismo que se leeran en
relacidn con los. dibujos que se acompafian, formando una parte de 81,
¥ en el ques

La figura 1 es una vista de plano de una hoja desplegada de
la que se puede formar un envase realizando el presente inventos .

La figura 2 es una vista en perspectiva, parcialmente seccio

nada, de un envase formado de la hoja de la figura 1, pero mosirado a

escala mayors

La figura 3 es una vista seccional transversal del envase to

mada a 10 largo de la linea 3-3 de la figura 2;

La figura 4 es una vista seccional vertical, fragmentaria -
de la porcidn superior del envase de la Figura 2, pero mostrado con -
las aletas terminales superiorés cerradas para formar un cierre termi
nal para la cajae.

La figura 5 es una vista similar a la de la Figura 4, pero
ilustrando una modificacién del ehvase de la Figura 23

La figura 6 es una vista de plano de una hoja desplegada de
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_zacidn de este inventoj

la gue Bse puede formar un envase oonstruido de acuerdo con otra reali

La figura 7T es una vista en perspeotiva, parcialmente seccio
nada, de un envase f§rmédo de la hoja de la Figura 6) pero a escala -
mayor}

- La figure 8 es una vista seccionsl, transversal tomada a lo
largo de la 1fneas 8-8 de la Figura T3

La figura 9 es uns.vista de plano de una hoja de la que se
puede formar un envase construfdo de acuerdo con otr# realizacidn més
de este inventos

La figura 10 es una viste en perspectiva, parcialmente sec-
cionada, de un envase formado de 1a hoja de la figura 9, pero & esce-
la mayor;'y~

_ Lo

La figura 11 es una vista seccional, transversal tomada‘a -
lo largo de le linea 11-1l.de la Figura 10.

Con referencia a los diﬁujos eh detalle, eiinicialmente a lg
figura 1 de 1os mismos, se verd que una hoja de material de cartén 10
plana, de una pieza que egté cortada a t¥oquel de forma que permite la
formacidn de elle de un envase que realiza este invento incluye gene—
ralmente una secoidn que cirounsoribe la caje 12 y una seccién 14 para
circunscribir la est?uotura emortiguadora dentro de la caja.

. La seccién-oifounsoribiendo la caja 12 incluye cuatro porcig
nes rectangulares'oi:ounscribiendo la pared latersl 16, 18, 20 y 22 de
una pxtensién substancialmente igual unida sucesivemente una & otra -
& lo largo de las lfneas de pliegues 24, 26 y 28, respectivamente. La
seccién 12 de la hoja 10 incluye ademés ias porecicnes 30 y 32 circuns- |
ocribiendo la aleta final extendiéndose desde los extrémos opuestos de
las porciones cirounsoribiéndo ls pared lateral 18 y 22, respective- -
mente, y unids a la d1tima & lo largo de las lineas de pliegue 34 y 36,
Las poroiones 30 y 32 circunscribiendo la aleta en un extremo de las -

ﬁoroiones 18 j 20 circunscribiendo le pared lateral se ha intentado que
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formen un cierre final de la caja junto con una porcidn 38 cirounscri-
biendo el extremo de la pared extendiéndose del extremo inmediato de -
la poreidn circunscribiendo la pared lateral 20 y unida a la dltima a
lo largo de una ligea.de pliegues 40, mientras gque las porciones 30 y
32 circunsoribiendo la aleta ep'los"otrosAextremos de las porciones 18
¥ 22 circunseribiendo la pared lateral se ha intentado que formen el -
otro cierre final de la caja junto ocon una poreidén 38 circunseribiendo
el extremo de la pared unido a lo largo de una lfnea de pliegues 40 al
extremo inmediato de la poreidén 16 circunscribiendo la pared laterale
Las porocionmes 38 oipcunscribiendo.el extremo de la pared tienen las -
poroiones 42 cirounscribiendo la lenglieta unida a sus extremos exterio
res & lo largo de las lineas de Pliegﬁes 44. La seccidn 12 que cirouns
cribe la §éja de la hoja 10 se completa por una poroién 46 estrecha, -
alargada unida a lo largo de una linea de pliegues 48 al canto longitu
dinal de la poreidn 22 muy distante de la porcidn 20. .

La seccidén 14 de la hoja que se intenta que forme la estruc-
tura amortiguadora del envase realizando este invento incluye une por;
oién 50, circunscribiendo la pared generalmente rectangular unida, en
una linea de pliegues 52 extendiéndose a lo largo de uno de sus cantos
longitudinales a la porcidn 46 de la seccidn 12 y unida ademds, en una
1fnea de pliegues 54 extendiéndose a lo largo de su canto longitudinal
opuesto, & uns porcién unificadora réctangular 56+ Una poreidn circung
cribiendo la pared 60 que es exactamente la imdgen de la porecidn 50 se
une, en una 1fnea de pliegues 58 extendiéndose a 1o largo de uno de sus
ocantos longitudinales, al margen lateral de la poroidn unificadora 56
ouy diatante de la porecidn 50, y se une uns aleta alargéda 62 a lo lar-|
go de una linea de pliegues 64 al margen lateral de la porcidn 60 cir-
ounscribiendo la pared muy'distante de la unificadora 56. lLas porciones
50 y 60 circunsoribiendo la pared de -la seccidén 14 de la hoja tienen -

cada una una anchura substancialmente igual a la anchura de las poreio




37

%

10

15

20

25

30

cortes transversales 68 y 70 terminan cerca de los mérgenes longitﬁdi-
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Mes 18 y 22 circunscribiendo la pared lateral de la seccidén 12, mien——
tras Que la porcidn 56 unificadora tiene una anchura substancialmente

mds pequefia que la anchura de las porciones 16 y 20 cirounsoribiendo -
la pared laferal. ‘ )
Cada una de las porciones 50 y 60 circunscribiendo la pared

tieno una hendidura longitudinal 66, colocada centralmente formada en

ellas entre los cortes 68 y 70 que se extienden transversalmente. Los

nales de las porciones 50 y 60, y se forman lineas de‘pliegues 72 entre
los extremos de los cortes transversales 68 y fo, de forma que se cir=
cungeriben aletas alargadas, opuestas é4 por la hendidura 66, los cor-
tee t?ansversalee'68 y 70 y las lfneas de pliegues 72 de cada una de =
las porciohes 50 y 60.
S:l. se desea, se puede extender la hendidura centralséen un ex
tremo més alld del corte transversal 70 a otro corte transversal 76 -
que es mas corto que el corte 70 y que tiene sus extremos unidos a los-
nextremos inmediatos de las lineas de pliegues 72 por lineas de pliegues
foonvergentes 78 pare circunscribir lés lenglietas opuesias 80.

En el extremo de las lengiietas alergadas 74 myy distante de -
as lengietas 80, cada una de las perciones 50 y 60 cirocunscribiendo la

[pared se forma con cortes pequefios o hendiduras 82 como extensiones de

las 1lineas de pliegues 72, es decir, extendiéndose desde los extremos -

lEel corte transversal 68, a los extremos exteriores de las lineas de -
liegues 84 extendiéndose transversalmente, relativamente cortas.

Los extremosvinteriores de las lineas de pliegues 84 se en~ -

uentran con los extremos de un corte 86 en forma de U que Sircunscribe

lengleta 58 adaptada para ser cortada de cada una de las porciones
50 y 60 olrounscriblendo la pared. Los cortes 68 y 82 y las lfneas de -
klxegues 84 circunsoriben una extensidén 90 que es mofible con la inme~—

diata lenglieta 88 alrededor de las lineas de pliegues 84 pero en direc~
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~0idn opuestae.

' interior de la poroisn 20. Finalmente, la porcidn 16 se dobla alrede——

| pegaﬁento a las porciones 62 y 46.

En la siguiente desaripoién del envase 10g de la Figura 2 -
formado de la hoja 10, se identifican sus varias partes por los nige-
ros de referénoia utilizados al describir las porciones correspondien
»tes de la hoja, pero afiadida la letra "a" a ella.

Al formar el envase.ilqstrads en la Figura 2 de la hoja 10
de la Figura 1, se aplica primero pegamento a las porciones 56 y 62 en
ung superficie de la hoja y a 1a'poroiéh 46 en el lado opuesto o super
ficie de la hoja. La porcidn de la lenglieta 62 de la hoja 10 se vuelve
por la linea de pliegues 64 relativa a ia poreidn 60 oir§unscribiendo
la pared de manera gue sé apoye sobre la dltima con la superfiocie de -
éubstentaoién del pegamento de la poreidn de la lenglieta 62 fuera. La
poreidén 50 cirounscribiendo la pared se vuelve alredédor de la 1inea -~
de pliegues 54 relativa a la porcién unificadora 56 de tal forma que -~
descanse la dltima y parte de la porcidén 60 que circunscribe la pared,
¥ la porcidn 46 se vuelve alrededor de la l{nea de pliegues 52 de for-
ma que se extienda lejos de la direccidn de la porcidén de lengiieta 62
Yy de este hodo la superficie de substentacién del pegamento de‘la por-
cién 46 también d4 hacia fuera. En seguida, la porcidém 20 circunseri—
biendo la pared lateral sevdoble'alrededor de la 1inea de pliegues 28
para estar debajo de la porcién 56, con la superficie de substentacién

del pegamento de la ﬁltiﬁa encajando centra}mente contra la superficie
dor de la linea de pliégues 24 para descansar y ser asegurada por el =

Después del plegado de la hoja 10 descrito anteriormente, el
envase resultante 10a estd en posiocidén desplegada o plana y se puede -
armar simplemente desplazando angularmente las porciones 16 y 22 de la
hoja lejos de las porciones 18 y 20, respectivamente. El envase armado

incluye una caja 12a teniendo las paredes laterales unidas por pliegues
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l6a, 18a, 20a y 22a, con la porcidn dél canto longitudinal de la pared
lateral lég que estd muy distante de la pared lateral 18a estando ase-
gurada a la porcidn 46a por el pegamento a la superficie exterior de -
la ltima. La caja 12a estd provista con cierres finales convenciong~
les (f‘igura 4) en la foi'me. de las aletas plegables 30a y 32a y las pa-
redeé finales plegables 38a con las lengilietas 42a suspendidas. Cuando

los cierres finales estén en su posiaidn .‘oerrada, la ocaja 12a se man—--
tiene eﬁ su posicién armada ilustrada en la Figura 2, pero cuando ta--
les cierres finales estin abiertos 6 sueltos ¥ se retira el artfculo,

la caje 12g puede plegarse otra vez para volver a su posicidn plana o
desarmadae

Dentro de la caja armada 12a, el envase 10a incluye una es—
tructura aﬁqrtiguadora 1l4a compues*l;.a de p'orqioneslde pared paralelas,
con espacios separados 50a y 60a extendiéndose entre la porcidn unifi-
oadéfcq 56a+ qué estd asegurada con pegamento a la pared lateral 202 y -
las porciones 46a y ‘623, qﬁe estén asegu:égdas con pegamento a la pared.
lateral opuesta l6a. Seré evidente que las pofoiones de pared 50a y 60a
de la estructura amorﬁiguadora se extienden paralelas a las paredes la-
terales 18a y 22a de la céja Yy estén espaoi_:adas de tales paredes latérg
les en la posicidn armada de la caja. Ademas, las porciones de éared' -
50a y 60a estén unidas con bisasgras a las paredes 16a y 20a en lineas -
espaciadas de las esquinas de la caja l2a.

Bl envase 10a tiene tales dimensiones de forma que, en su po-
sicién armada, la distanbia entre las porciones de pared 50a y 60a de -
su estructura amortiguad_.ora es subétancialmenté menor que el didmetro -
del tubo e'lectrénioo i otro articulo frégil que se vaya a colocar en el |
envase, como se .indioa por las lineas quebradas em T de la Figura 3. De
este modo, cuando se 001008" un tubo electrénico T entre las poroiones ~
de pared 50a y 60a de la estructura amortiguadora, el tubo empuja afue-

ra las gletas T4a de las porciones de pared de tal forma que los cantos
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las poroiénasAde pared 50§.y 60a y produciendo por eso oscilacidén ha-—

pegamentq‘é de qtra.forma el cierre final que estd en la parte superior

‘de las aletas puedan hacer presién contra las paredeaﬂiaterales inme-
‘diatas 18a y 22a (Figura 3) protegiendo de ese modo el tubo T con res
peofo a las paredes laterales 18a y 228 de la caja exterior y ademés
colocar el tubo sinAcontactb con las otras paredes laterales l6a y 20a.
Como se muestra en la Figura 4; el extremo superior & cdpula

del tubo T también actéia hacia afuera contra las extensiones 90a de -

cia dentro de las correspondientes lengilietas 88a para proteger el tubo
e impedir el contacto de este Ultimo ooﬁ el cierre final inmediato de
la cajae A@emﬁs, el extremo inferior o base del tubo actia hacia fuera
contra las lengiietas 80a para que la base del tubo d otro articulo fgé
eil desoanse»soﬁre los cantos de las porciones de pared 50a y 60a co—
rréspondi;ndo al corte transversal }6 de la hoja. De este modo,'si des

pués de colocarse el tubo electrénico en el envase 10a se asegura con

del envase en la Figura 2, en su pgsiqi&n de cerrado, entonces, el en—
vase 10a es substénoialmenfe seguro contra el robo, ya que el tubo no
puede fetirarse del extremo opuesto del envase sin producir una destruc
cién aubstanoial_del envase, 0 por lo menos de ia estructura amortigug—
dora del mismo 14;, .

; -Esta oaraoﬁeristioa'cbntra el robo del envase 10a garantiza -
contra la substituoidn dé artfoulos usadog para ponerlos en lugar de -
los nuevos artfoculos envasados o:iginalmente en. la caja o envase.

Serd evidente que la estructura amortiguadora 14a del envase
descrito anteriormente 10a sostiene el tubo electrénico i otro artfocu=
lo frégi; sin.pont;cto con todas las opatto paredes laterales de la ca
ja 12a y también sin contacto ooﬁ los dos ocierres finales de le caja,
protégienﬂo oon esto el tubo u &rticulo fragil contra dafio por golpes &
los que esﬁé expuesta la caja exterior. Es también evidente que el enva

-1 1Qg.puede epbgrca:se Yy almacenarse en su posicidn plana o desarmada
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los ‘nimeros de referencia empleados para identificar las correspon~ -

‘na 101 de material de cartén para formar un envase de acuerdo con otra

‘realizacidn de este invento puede incluir uns seccién 12 oircunscribieq

‘piendo la caja de la hoja descrita pieviamente 10 y que tiene sus res- |

‘las porciones 18 y 22 ‘ciréunscribiendo la pared lateral, como resulta

-12 -

0168

y armarse \nicamente en la posiciGgeQa Figura 2 en el momento cuan
do se va a colocar dentro un tubo & otro articulo fragile

Con referencia ahora a la Figura 5, se verd que el envase -
modificado 10b ilustrado en .ella es similar generalmente al envase -

descrito lﬁreiriamgnte 10a, y tiene sus varias partes identificadas por

dientes partes del envase 10a, pero con la letra "b" unidas @& ellas.-
En el envase 10b de la Figura 5, las lenglietas 88ﬁ de la estructura -
amortiguadora se extiende mas alld de los ‘ex‘_tremos irmediatos de las
porciones de pared 50b y 60b para que, cuando las aletas 30b y 32b ¥y
la pared final 38b estén do.bladas para formar el cierre final en el -
extremo inmediato de la caja 12b, tal cierre final actia sobre los ex
tremos de las lenglietas 88b para empujar nés las dltimas interiormente
uno hacia el 6tro_éaranfizando p.ositivamente coﬁ ailo contra contacto.
del extremo superior delt_tubo 'I’. con el extrqmo inmediato de la caja.
Aunque los envases 105 ¥ 10b han sido mostrados~ como tenien-
do las lenglletas 68a y 88b inmediatas s6lo & un extremo de la estruo—
tura amor'tié;uadora, es evidente que tal lengiieta se puede proveer en -
los dos extremos de la estructura amortiguadc;ra para proveer similar-
mente el soporte- amorfiguado para ¢l tubo 4 otro articulo frigil en -

los extremos opuestos de la dltima.

Con referencia ahora a la Figura 6, se verd que una hoja pla
do la caja que es substancialmente la misma como la seccidn oirounseri
pectivas porci'ones identificadas por los mismos nimeros de referencia.'

Las aletas 30 ¥ 32 pueden extenderse desde las porcioneé 16 y 20 ocir—

cunscribiendo la pared lateral, como resulta en la Figura 6, & desde -
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‘cunseribiendo una aleta alargada, y una porcién 102 ocircunscribiendo -
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de la Figura 1, y las porciones 38 cirbunsc§221en&o ia pared final pue
den extenderse desde las porciones 18 y 22‘oirounscribiendo la pared -
lateral como resulta de la Figura 6, o desde las porciones 16 y 20 oixr
cunscribiendo la pared lateral, como resulta en la Figura l.

La hoja 101 de la Figura 6 tiene ademds una seooidén 114 in—
tentada pafa circunsoribir la_estructﬁra amortigusdora del envase e in
oluyendo generalmente una porcién rectangular 92 unida a la porcién‘46
de la secoidn 12 a lo largo de una 1fnea de pliegues 94. La porcidn -
rectangular 92 tiene las lineas de pliegue 96 y 98, espaciadas separa-—
damente paralelas, exztendiéndose desde ese punto paralelag a la linea
de éliegues 94 con laé distanoieas enfro las lineas de pliegues 94 y 96
¥y siendo las lineas de pliegues 96 y 98 iguales y cada una menor que -
la‘ahohuré de las porciones circugscribiendo la pared lateral 16, 18,
20 y 22. Entre la 1{n§a de.pliegues 98 y el canto longitudinal inmedig

to de la porcidén rectangular 92 hay circunscrita una poreién 100 cir——

la lepgﬁeta.se extiende centralmente desde la porecidén 100 c;rounscri-
biendO‘ia aleta.
_ Extendiéndose transversalmente, los cortes'104 v 106 espacia
dos separadamente se forman en la poroidn rectangular 92 entre las 1i-
neas de pliegues 94 y 98 para- dividir la extensién de la porcién 92 én
tre aquellas 1{neas de piiegues en una poreién 108 circunscribiendo —
la pared centra; entre los cortes 104 y 106 y las porcionee 110 y 112
circunscribiendo la pared extendiéndose desde los cortes 104 y 106, -
respectivamente, & los cantos finales inmediatos de la porcidn rectan=
gular 92. ) |

Al formar un envase de la hojg 101Ade la Figura 6, se aplica
pegamento a las porciones 46 ¥y 100 en una~§uperficie de la hoja, y a la
lengiiota 102 en la superficie opuesta de la hoja. Después deAésto, se -

dobla la hoja para consiruir el envase 10la de las Figuras 7 y 8, en =
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bre de la porcidén 16 se una por el pegamento con la poreién 46.

opuesta alrededor de su 1fnes media o central 96a por razdm de la unidnq

las que }as varias partes se identifican por los ndmeros de referen—
cla utilizados en relacian con las parteé correspondientes de la hoja,
pero con la letra "a unida a ellas. Al doblar la hoja 10l, la aleta -
100 se dobla inicialmente por 1a 1fnea de pliegues 98 de tal manera -
que la superficie de substentacidén del pegamento de la aleta 100 dé -
hacia afuera, mieniras que la superficie de substentacidn del pegamen
to de la lenglieta 102 se une con la porcién 108 circunsoribiendo la -
pared oentral’en un lado de la 1fnea de pliegues 96. Despuds de esto
las porcicnes 22 y 20 circunscribiendo la pared lateral se doblan jun
taé alrededor de ‘la lfnea de pliegues 48 en la direccidén fuera de la
superficie de substentacién del pegamento de la poreidn 46, de forma
que el pegamedto sobre la gleta 100 se una ocon la superficie de la =~
porcién 20 circunscribiendo la pared lateral, y las porciones 18 y 16
eircunscribiendo la pared lateral se doblan entonces juntas por la 1f—

nea de pliegueé 26 de forma que la poroidén del canto longitudinal 1i-

El envase resjultante desplegado o plano se arma desplazando
angularmente las paredes 20a y 22a fuera de las paredes 16a y lég de -
la caja l2a. ﬁientras se estd armando de este modo la caja, las porcio
nes de pared 110a y 1129‘_; de la estructura amortiguadora 114a se doblan
en una direccidn alrededor de sus 1ineas centrales 96a, mientras que.-

la porcién de pared central 108a se la hace doblar en la direccidn - -

por el pegamento de la borcién 108a de la pared a la_lengﬁeta 102a ex-
tendiéndose desde la aleta 100a que estd asegurads por el ‘pegamento a
la pared lateral 20a de la caja. Se obseivaré que las lineas de plie-- |
gues 94 y 98 de la hoja circunscriben las lineas de bisagra 94a y 98a
en las que se unen las porciones de pared 108a, lloé. ¥y 11l2a de la ea—
tructura amortiguadora a -las paredes laterales opuestas 16a ¥ 20a de -

la-cajae Ademés, se observard que tales conexiones de bisagras 94a y -~
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9&g'estén espaciadas de las esquinas de la caja armad# l2a, pero estén
relativamente cerca de las esquinas opuestas diagonalmente circunscri-
tas entre las paredes laterales l6a y 22a y las paredes laterales 18g
y 2Qg}fespectiyamente. Adenés, ﬁuesto que las distanéias entre la li-
nea central 96g de. las ﬁorciopeé-de pared 10852 110a y 112a y las 1{-
neas de bisagras 94a y 98a, respectivamente, son mis pequefias que la -
anchura de cade una de las paredes laierales de la caja 1l2a, l&s por—-
ciones de pared 108a, 110a y 112a de la estructura amortiguadora se su
jetan o disponen oblipﬁamente con respecto a las paredes laterales de
la caja exﬁerioﬁ 128 en la posicién armada de esta dltima (Figura 8).
De este modo, las porciones de pared de la estructura amorfiguadora -
114a se extienden fuera de las paredes laterales inmediatas de la caja
12a para Quando se coloca un tubo Ty como se representa en las linegs
quebradas de la Figurs 8, ent?e 1la poréién de pared 108a y las porcio-
nes de pared llqg.y 112g %al tubo d otro artfoulo frégil se espacie de
ese modo de las paredes laterales de la caja exterior de manera que -
quedard protegido de golpes a los que puqde estar expuesta la caja.

La estructura apo:tiguadora del tipo descrito anteriormente
con refe:eﬁoia a lss Figﬁras 6, 7Ty 8, puede extenderse substancialmen
te a lo largo de toda la longitud de la caja del envase, como en el oa

so de la estructura amortiguadora 1ll4a, o la estructura amoftiguadora

] puede extenderse s88lo a 19 largo aproximadamente de la mitad de la lon

gitud de la caja, como en-el caso del envase que se desc:ibiré en rels
cién con las Figuras 9, 10 y 1l. _

Como se . muestra en lg Figura 9, la hoja 101l* de la que se -
construird tal envase tiene una sececidn de modelo de caja 12 iﬁéntica
a la correspondiente secocidn de la hoja deserita previamente 191, yw
seccidn 114' que se ha intentaﬁo para construir la estructura amorti—
guadora del envase y siendo generalmenté similar a la seccidn 114 de -

la hoja 101, pero extendiéndose Gnicamente a lo largo aproximadamente
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' hoja 101! incluye preferiblemente una poreién 104 circunscribiendo el

| tremo del pid 104 se adhiere a la porcidén 110* circunscribiendo la pa-

hoja 12. Las varias porciones de la seccidén 114' se identifican por -

los mismoé nimeros de referencia como las correspondientes porcicnes
de la seceidn 114, pero uniéndose un apdstrofo a cada nimero de refe-
fencia. De este modo, la seccidn reducida 114* incluye las porcicnes
108¢, lld' y 112t girounspribiendo la pared d@vididas por los cortes
104! y 106*, una poreidn 100* cirgﬁnsoribiendo la aleta extendiéndose
de las porciones cirounseribiendo la pared a lo largo de una linea de
rliegues 98', y una porcidn 102! circunscribiendo_la lengﬁeta exten—

diéndose centralmente de la aleta 100'._Ademés, la seccién 114! de la

pie 9xtendié@dose de la aleta 100* a lo largo de una linea de pliegues
106 a un i#dq de la lenglieta 102' y terminando en una porcién 108 cir-
cunscribiendo una lengﬁe;a plegable. -

Al construir el envase 101' a de las Figuras 10 y 11 de 1a
hoja 101! de la Figura 9, se aplica inicialmente pegamento a las len—
gﬁetasiiOQ' y 108, en una supefficie_de la hoja y a la aleta 100* y -
pércién 46 de la hoja;‘enila otra superficie de la hoja. Eﬁ seguida, -

se dobla la hoja 101' de la manera degcrita previamenté con respecto a

la hoja 101 de la Figura 6. De este modo, durante el plegado inicial
de la aleta 100*.alrededor de.la linea de pliegues 98%, la lengiieta —

102* se adhiere a la porcidén 108! circunscribiendo la pared, en un la-

do de 1la linea de piiegues 96! mientras que la lengiieta 108 en el ex—

red en el lado opuesto de la linea de pliegues 96¢.

Al armar el envase, como se indica en las Figuras 10 y 11, -
el pié 1043,36 extiende lateralmente a través de la ﬁarte inferior de
la estruotura amortiguadora 114'a entre el canto de la aleta 100ta -
asegurado & la pgreq lateral 20g de la caja y la porcién de pared 110%'a

de la estructura aportiguadora. De este modo, un tubo T representado =
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por las lineas quebradas de la Figura 11, puede colocarse en la es—
{ructura amortiguad;ra donde es cefiido por las porciones 108'a y 112°'a
de pared, y mantenido as{ sin contacto con las paredes laterales de —

la caja 12a, mientras que .1'a_base o0 extremo inferior del tubo descansa

sobre el pié 104§,extendiéndose lateralmente de forma que sea manteni

do sin oontaBto con el cierre final inferior de la caja.

Ai cortar las hojas sucesivas 10l* de una tira @ hoja de ma
terial de cartén, serd evidente que la seccién 114 de una hoja puede
disponerse al lado, © 6olocarse: con respecto a la seccion 114* de otra
hoja, reduciendo de este modo ls cantidad de meterial de cartén nece-
sitada para las varias hojas.

Serﬁ evidente también que la hoja 101 de la Figura 6, en la
que~1a.s§coi§n 114 para circunseribir la estructura amortiguadora del
envase se extiende sﬁbstancialmente a lo largo de toda la longitud dé
la seccidn 12 circunsoribiendolla caja, puede préveerse también con -
una porcién oircunscribiendo el pié, similar & la porcidén 104 de la.-
hoja 101', y extendiéndose de la porcién 100 comstruyendo la aleta en
un sitio en alinegcién la}eral con la porcidn 110 ciicunsoribiendo la
pared de la seccidn 114 de manera que la estructurs amortiguadora 1148
del envase resultante mostrado en la Figﬁra ;, tendrd también un pié
extendiéndose lateralmente en el fondo de la estruct;iré. amor tiguadora
para sujetar un tubo' @ otro artioculo fragil ceiiido por la estructura-
amortiguadora sin contacto con el cierre del extremo inferior de la -
cajg 12a.

Se observaré ademds que las varias realizaciones descritas
del invento se caracterizan todas por la provisién de envases de una
pieza incluyendo una caja exterior plegable o desarmable y uma estruc
turs amortiguadora interidr plegable con la caja y estando adaptada -~
en la posicién armada de la caja, para contener un tubo electrdnico d

otro artfculo fragil sin contacto por.lo menos con las paredes latera-
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~ les de.la caja, amortiguando de este modo el articulo contra los gt:»l-‘=
pes o impactos a léslque estd expuesta la caja. '

Anpquesse han descritoiaqui detallédamente las realizaciones
ilustrativas del invento con referencia a los dibujos que se acompaiian|
se comprendera que.el invento no se limita a agquellas determinadas ——
realizaciones, sino que se pueden efectuar en él varios cambios y mo-
dificaciones sin sepérase de los iimites o espiritu del invento, ex—-

cepto como se describe en las adjuntas reivindicaciones

BEIVINDICACIONES
1, Perfeocionamientos en la fabricacidn de envases de cartdn
de una pieza para articulos frégiles,.caraoterizadosAporque el envase
perfeccionado comprende cuatro paredes laterales unidas por pliegues
movibles angularmente entre una posicidn substancialmente plana, des—
armada y una posicién armada donde las citadas paredes laterales cir-
cunsoriben una caja con esquinas de angulos rectos y un medio amorti;
guador en.dicha oajé incluyendo porciones de pared unidas por bisagras1
a dos paredes laterales opuestas de dicha caja en sitiOs'espaciados -
de las esquinas de la caja de forma que sean espaciadosAunos de otros
¥ extenderse fuera de dichas paredes laterales en posicidn armada de
la dltima, con 1o que un articulo fragil colocado entre dichas porecio
nes de pared se amortigua por la Altima contra golpes a los que estd
sometida la caja.

. é; lPerfecoionamientos en la fabricacién de envases segin la
reivindicacién 1, caracterizados porque dichas porciones de pared se
extienden eﬁtre dichas dos paredes lateralss opuestas de la caja y -
son paraglelas mutuamente y a las otras dos paredes laterales de 1g ==
caja; ¥y en la que cada una de dichas porciones de pared del medio — ~
amortiguador tiene aletas alargadas, opuestas cortadas de ellas y mo-
Viﬁles relativa g la porcidén de pared alrededor de lineas de bisagras

paralelas que se comprimirdn hacia afuera de dichas otras dos paredes
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| treémos de la correspondiente porcidén de pared del medio amortiguador

reivindicacién 2, ocaracterizados porque, cada una de dichas porciones

de forma que, cuando un artfculo comprime las aletas hacia afuera, el
artfculo es mantenido contra el desplazamiento longitudinal por los =
cantos de dichas porciones de pared en dichos extremos de las aletas.
3, Perfeccionamientos en Ia fabricacidén de envases segin la
de pared tiene ademis una lengleta cortad;'de ella por lo menos en un
extremo inmediata de dichas alétas ¥ movible relativo a la correspon—
diente porcidn de pared alrededor de una line; de bisagras en angulos
rectos a dichas lineas de bisagras de ias aletas, dicha lengieta de -
cada porcién de pared estando adaptada pﬁra extenderse hacia~dentro de
la lenglieta de la otra porcidén de pared de forma que las lengietas aﬁg"
dgn 2 aﬁortiguar un extremo de un a:ticulo entre dichas porciénes de
pared con respecto al extremo inmediagto de la cﬁja. |
4 Perfeccionamientos en la fabricacién de envases, segin la
reivindicacidén 3, caracterizados porgue, cada una de dichaé lengiietas
es componente ﬁe una extensidén cortada de la misma porcidn de paéed &
osoilable rélafiva a la dltima alrededor dé 1a misma lfnea de bisagras,|
estando adaptada dicha extensidn para comprimirse hacig fuera por un
articulo entrg dichas porciones de pared, comprimiendo de ese modo la
correspondiente lenglieta hacia dentro, |
5e Perfeccionamientos en la fabricacidén de envases segin la
reivindicacién 4, caracterizados porque dichas lengietas se extienden
normalmente mas alla de los extremos inmediatos de dichas porciones -~
de pared, y dicha caja tiene cierres finales para apoyarse contra di-
chas lengilietas y ﬁroducir lg inclinacién hacia dentro de la ultima pa
ra sumentar el amortiguamiento del extremo inmediato de un articulo.
6. Perfeccionamientos en la fabricacidén de envases segin la

reivindicacién 1, caracterizados porque 1los mencionados sitios a los
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‘qué se unen con bisagras las porciones de pared a dichas d@ redes

laterales opuestas de la caja ¥y son 1nmed1atas las esquinas.de la ca—

ja correspondientes diagonalmente que estan mas apartadas entre si en

‘posicidén desarmada de la caja, ¥ dichas porciones de pared son plega-

bles en difecciones.opuestas alrededor de sus lineas centrales para —
separarse unas de otras mientras se arma dicha ¢aja sujetando de ese
modo un artfculo colocado entre dichas porciones de pared,

7.. Perfeccionamientos en la fab£i¢acién de envases segun la
reivindicacidn 6; caracterizados porque cada una de dichas porciones
de'pare& tiene una distancia de su dicha linea central a dichos sitios
Qonde las porciones de pared ésténuhidés'por bisagras a las dichas —-
paredes de la caja que es mids pequefia que la anchura de las paredes -
laterales de forma que dichas porciones de pared son sesgadas rélatié
vas a dichas paredes laterales en posicién armada de la-caja.

8. Perfeccionamientﬁs en la fabricacidn de envases segin l;
reivindicacién Ty caracterizados porque dicho medio amortigusdor es -
substancialmente coextensivo longitudinalmente con las dichas paredes
iaterales de la caja.

9. .Perfeccionamientos en la fabricacidén de envases segin la
reivindicacidén 7, caracterizados porque dicho medio amortiguador se -
extiende longitudinalmente a lo largo aproximadsmente de la mitad de.
la longitud de dicha cajae

10, Perfeccionamientos en la fabricacidén de envases segin la
reivindicacién T, caracterizados porque dicho-medio amortiguador tiene
ademas una parte lateral con bisagras que se extiende entre dichas =
porciones de pﬁred inmediatas a un extfemo de la caja en posicién ar-
mada de esta Ultima de forma que dicha parte lateralnsepare un articu
lo c¢olocado entre diqhas porciones de pared del citado extremo de 1ja
cajae

11, Perfeccionamientos en la fabricacidén de envases segin la
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~ reivindicacidén 7, caracterizados porque comprenden ademis wnd unién =

que las dichas porciones de pared del medio agmortiguador se doblen en

‘das por pliegues en relacidén una al lado de otra, y las aletas que —

‘dicha seccidn circunscribiendo la caja y -unida por pliegues a la por-

‘por pliegues de la dicha porcidn estrecha, alargada de la seccidén pri

29 3138

flexible entre una de dichas porciones de pared cerca de su dicha lie

nea central, y la pared lateral inmediata‘de la caja para garantizar

direcciones opuestas durante el montaje de la caja.

12, Perfeooionamienéoé en la fabricacién de envases caracte
rizados porque comprenden uha hoja de cartén de una pieza para la - -
construccidn del envase a prueba de golpéé, incluyendo dicha hoja una
primera seccidén cirecunsoribiendo la caja gque incluye cuatro porciones

constituyendo la pared lateral, substancialmente rectangulares, uni--

forman el cierre final extendiéndose por medio de pliegues desde los
extremos de algunas de dichas porciones formando la pared laleral, y

una porcidn estreché, alargada extendiéndose a 1o largo de un lado de

cién que forma la pared lateral inmediatﬁ de la 1ltimas y una segunda

seccién para circunscribir una estructura amortiguadora extendiéndose

mera circunscribiendo la caja e incluyendo porciones circunscribiendo
la pared plegable y una porcién circunscribiendo la aleta en el lado
de dicha ségunda seccidén muy distante de dicha primer secciodn. '

13, Perfeccionamientos en la fabricacidn de envases carac—-
terizados porque obmprenden una hoja segin la reivindicaciénA12,'en 1la
que dicha segunda seccidn tiene dos de dichas porciones oircunscribieq
do la pared gue son rgctangulares, y dicha segunda seccidén incluye adel
mas una porcidén unificadors interpuesta entre dichas dos porciones _—
circunscribiendo la pared y unida por pliegues a la dltima,

14, Perfeccionamientos en la fabricacidén de envases carac—-
terizados porque comprenden una hoja segin la reivindicacién 13, en -

la que cada una de dichas dos porciones gue circunseriben la pared ——
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~tiene un corte central, extendiéndose longltudlnalment%@cortes tra.ns{

versales en los extremos de dicho corte que se extiende- longitudinal-

- mente paraAclrcunscrlblr dos- aletas’ alargadas, opuestas que se corta~

ran de la correspondiente porcidn circunseribiendo la pared.

15, ferfeccionamientos en la fabricacidn de envases caracte
rizados porque comprenden una hoja segin la reivindicacidn 14, en la
que cadé ung de dichas pdrciones circunscribiendo lg pared tiene.gde-
més pequefios cortes extendiéndose longmudinalmeﬁte desde los eitremos

de por lo menos uno de dichos cortes transversales y un corte general

mente en forma de U entre los dichos pequefios cortes y extendiéndose

en direccidén hacia dicho corte transversal para circunscribir una len

gueta adaptada para cortarse de la correspondlente porclon 01rcunscr1

'blendo la pared ¥y que se mueve angularmente con la parte de la porcidn |

oircunseribiendo lg pared entre dlchoq pequetios cortes en direccidn -
opuesta a dicha parte, |

16, Perfeccionamientos en lgfabricacidn de envases caracte-
rizédos porque domprenden una hoja segin la.reivindicacién 12, en la
que dicha segunda seccidn incluye una extensidn rectangular entre su
dicha aleta y &icha porcidn estrechs y alargada de la seccién primera,
prévista dicha extensién rectangular de una linea de pliegues centra;
extendiéndoée iongitudihalméntegy cortes transversales espaciados ex-
tendiéndose a través de dicha.iinea de pliegues entre los lados opues
tos de la mencionada extensidén rectangular de forma que una porcién -
circuncribiendo la pared entre dichos cortes transversales es plegable
en una direccion en dicha l1inea centiral de pliegues mientras que las
porcioneé circunscribiendo la pafed entre dichos corfes transversales
¥ los extremos inmediatos de dicha extensién son plegables'en direc——
cidén opuesta a dicha linea central de pliegues.,

1;; Perfeccionamientos en 1a fabrioaci6n de envases caracte

rizados porque comprenden una hoja segin la reivindicacién 16, en la
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centralmente desde su dichg aleta.

18, Perfoccionamientos en la fabricacidn de envases carac—
terizadds porque comprenden una hoja segun la reivindicacidén 17, en -
1a que dicha segunda seccidén incluye ademas una porcién.circunscribiqg
do ol pié que se extiende desde su dicha aleta en un lado de la dlti-
ma y terminando en una poreidn que circunécribe la lengiieta,

19, Perfeccionamientés eh la fébriqacién de eﬁvases caracte
rizados porque comprenden una hoja segin la reivindicaecién 16, en la
que dicha extensién rectangular de dicha segunda seccidn se extiende
a lo largo aproiimadamente de la mitad de la longitud de dichas por—-
ciones que constituyen la pared lateral de la primer secoidn.

20, Se reivindica por ultimo como objeto sobre el gue ha de |
recaer la Patente de Invencidén que se solicitas "PERFECCIONAMIENTOS -
EN LA FABRICACION DE .ENVASES DE CARTON DE UNA PIﬁZA PARA ARTICULOS -
FRAGILES", | '

“Todo conforme queda descrito y reivindicado en la presente -
memoria.qﬁe consfa de veintitrés paginas y dibujos adjuntos.
Madrid, 20 de Julio de 1.963
ALFONSO UNGRIA
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