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MEMORIA DESCRIPTIVA.

que se acompaiia a la solicitud de unas

RATENTE DE INVENCION ...

por. VEINTE _afios en Espafia, por..." METODO DE FABRL

CACION DE _VIDRIO PLANO EN FORMA DE CINTA "

o favor de

nmmnmmsnmm

domiciliodo en .. 27?-283 Martins. Bank Buildins,...!mer Stroot,
Liverpool 2, I.asoasbire, Inglaterra, .

mvmronm David Gordon Loukes y. Jobn_ Grabam Bamner
+ ambos de naoi.onalidai briténioa. . !

PRICRIDAD + De la solicitud de Patente britdnics n® 29227/62
- del 30 de Julio de 1962.
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‘y el bafio estd constituido de forme que tenga iodss las caracteristi-

‘po simple en vesiigio, puede estar distribuido por todo el bafio Pero,

partioulsr, a la fabricacion de vidrio planc en forma de cinta.

Un objeto principal é.el yresente invenito es fgoilitar un perfec
sionamiento en la fabrieacion de vidrio plen.o, en ouye fabricacion el
vidrio ot en contacto con metal fundido.

De acuerdo con el imrehto, én la fabricaciom de vidrio plano,
en que ol vidrio esté en ocontacto con metal fundido, se mantiene en
éate, por 10 menos, una pequefia cantided o vestigio de un cuerpo sim- .
ple con el que p&eferentmnte reaccionas una :hngureu existente en el
motal fundido pera formar un producto que, al mencs en parte, se di-
suelve en la superficie inferior del vidrio,

Adends, de scverdo oon el invento, en la fstricacion de vidrio
plano en forma de cinta, durante cuya fabricacion el vidrio estd apo-
yado en un bafio de metal fundido, se mantiene en el'baﬂo por lo menos
una pequeiia cantidad o vestigio de un cuerpo simple con el que reaccide
ne preferentemente wna impureza existente en el bafio para formar un
producto que, por lo menos en parte, se disuelve en la superficie in-
ferior del vidrio. |

Bl metal del bafio es, por ejemplo, wn bafio de estafio fundido o
de wna aleacion de estsflo, com wn pemo especifico superior al del vidr{lo

cas descritas por completo en ls Patente Espeiiola n® 218,762, E1 ocuer

segim otro aspecio del invento, se mantiene el menos en wné zone del
bafio, wa pequeiiz cantidad, por lo mencs, © vestigio de un cuerpo
simple con el que preferentemente reacciona una impureza exisiente en
el baiio, para formar un producio que, por lo menos en parte,: se di-
éuelvo on la superficie inferior del vidrio, .

| Ademis, en la fabricaciom de vidrio plano en forma de cinta en q;ﬂe

el vidrio estd apoyado en un bafio de metal fundido sobre el que se man
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- tiene wna oimare de wna atmdsfera protectora, el invento comprende =

la proteccion adicional del bafio mediante la incorporacign al mismo

‘fioie infertor de 1ls cinta, eatdn presentes en mntidades tan pequefias

- vidrio que puede temer las caras planas y paralelas y sus superficies

‘cinta durente ouya fabricsoidn el vidrio esti apoyado en un bafo de
ns una impurezs existente en el baiio para former wmn producto que, por

do cinta oon una supexrficie pulida, durante ouya fabricacim el vidrio

‘de la limpiess ded estafio fundido mediante el mantenimiento em el bafio

2

de un cuerpo simple oon el que meférentan_wnte reacciona una impurega
existente en ol bafio para formar um producto qué, por 1o menos en
parte, se disuelve en la superficie inferior de la oints de vidrio.

El producto o productos que se disuelva o disuelvan en la supere

que no afectan sdversamente a la calidad del vidrio gue sale del bafio,

oon un lustre de calidad de "acabado & fuego™.

Convenientemente, diohc; cuorpo simple ;e inoorpora de formas con-
tinua sl bafic & un ritmo tal que se mantenga en el bafio un vestigio
de tal cuerpo simples

En consecuencia, ¢n la fabricaocion de vidrio plano en forms de

metal fundido, el presente invento comprende tambiem la incorporacidn

ocontinua al bafio de un cuerpo simple con el que preferentemente reaccip

1o menos en parte, se disuelve en la superficie inferior del vidrio.
Seglm otro aspecto, en la fabricaciién de vidrio planoc en forma

esti apoyado en un baffo de estafio fundido, el presente invento comprem|

de, por lo mencs, uma.pequefia centidad o vestigic de wn metal con el
que preferentemente.reaociona \ma impureza existente en el bafio para
formar wn producto que, por lo menocs en parte, se disuelve en la su-
perficie inferior d.ol vidrio preservando el acabado superficial de la
superficlie inferior de la cinta de vidrio,

Se supcne que 01 wetal del bafio emigrs al vidrio a causa de la plre
sencia en el bafio de, yor ejemplo, oxigeno o agufre disueltos que pue-
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" d40, hierro y cinc, con lo gque un productc de la reacciin de dicho

en el bado desde la cinta de vidrio,

El ouerpo simple que se inocorpors al bafic de estafic fundido _
debe nﬁgdirsé directaminte al estafioc fundido en que se apoya el vidrig
¥y ellouerpo simple es aquel con 91 que, mejor qﬁe con el estaiio del
bafio, rescciona prefereniemente una inpm-eza.eaiatenta .en el batio, o
ejeaplo, oxfgeno o asufre. o

Segin otre sspecto ‘todaimfa, en la fabricscifn de vidrio plano e
forma de cinta, zdurax.:te la que el vidrio esté?poyado en un bafio de.
estafio fundido, el rresente invento comprende la inhibicidn de la for
macidn de éonpuenoé de estafio en el bafio, mediante la inoorporacidn
continus al bafio de, por 19 nenos, un cuerpo simple élegido del grupo

que comprende el litio, sodio, :pbtasio, magnesio, caleio, bario, in~'{

ouerpo simple con uns impureza existente en- el baflo, se disuelve, por
lo menos parcialmente, en la superficie {nferior de la cinta de vidridy,

ASe ha oomproba«_io' que el magnesio, el oinc, el litio y el caleio

son ouerpos perticularmente adecuados para imcorporacién individual

el balio de estaiio fundido, formando oada uno.devenos con las inpu:eZl
por 1o menos un producto que emigra desde ol bafio a la superficie de
la ointa de vidrio, A

El control de la emigmcrén. es tal que la cantidad de sstafic qud
puéda llegar a inocorporarse s la superficie inferiér de la cinta es
tan pequefia que no produce ningin efecto perjudioiai.

Segiin otro aspeoto mds, en la fabricacidn de vidrio plano en |
foyma de ointa, durante la que el vidrio estd apoyado en un bafio de
metal fundido, el ix}vento.cmyrendo tambien o) mantenimiento en el ba
fio de, porllo menos, una paqueiia eantidad_ o vestigio de un cuerpo sim-
ple con €l que'prefe‘rmtemente reaccionan las inpurezas. existentes en

el bafio, con lo que s controla ls emigracifn de dicho ouerpo simple
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o . a la suporfioie inferior-de 1la ointa de vidrio aegun avan\.wxa*uema,

preservando las caraotenisticas de la superfioie inferior de la cinte
de widrio, L . . .
De acuerdo con el  invento, en la fabricacion de vidrio plano en

o+

forma de cinta, durante cuys fabricaciin el vidrio estéd apoyado en un .

’

bafio de estafio fuindido, puede emplearse el aparato que se desoxribe, po
ejemplo en la Patente Espafiola n® 21‘8“.782, en el gque un bafic de esta-
fio fundido, o de una ale#cisén de estafio, bon wm peso especifico -supe=
rior al del vidrio, estéd contenido en una estructura de depdsito scbre
1a que se mantiene una cimara de una atmdsfers protectora.

El magnesio se anade praferibzomente al bafio-en forma de una
aleacifn de magnesio/ eataiio, por ejemplo de un 5% de magnesio y un 95%
de estafio, a fin de ooncemr -en 91 bafio wna ocncentracidn total de -
magnesio del orden de 10 partes por milldn. El1 caloio, el litio, el |
godio y el potasio deben tambien afadirse al bafio en forma de una slea
oifn don estafio, .

Pueden afiadirse al baflo otros aditives en forma metdliocs pura.
Por ejemplo, de acuerdo con el invento el cine metdlico puro puede afiad
dirse al bafio de estafio fundido en una proporoidn en peso suficiente
para ma;ntener una -conoentracidn total de cinc en el bafio del arden de
250 partes por willdén, El hierro y el indio deben tambien afiadirse
en forma metélioca pura, '

En wm método alternativo 'seg\’.m el invento, el ostafio fundido de-|
.be extraerse continusmente del baflo para su recipoulacidn y vuelta al
bafio y, durante tsl recifcuiaoiém, 8o afiade al emtafio la sleacién o
metal puro, ‘

. La ooncentracifmn del elemento adltivo en el bafio de eataiio axoe=|.
de de ‘la requerida para su reacolln con las impurezas del bafio, por
ejemplo, oxfgeno y azufre, dependiendo la proporoidn de tales impurezag
disueltas en el bafio, de 1a cantidad de gases de oxigeno y de azufre
que encusniren su trayectoria hacia la cémare de atmdsfere protectora

situada sobre el bafio y de las cantidades de oxigeno y de azufre que
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~ penotren en- el bafio desde el vidrio.

ductos de la eliminacion del metal del bafic en modo alguno perjudics

0 sea, que e} mantenimiento de tal conocentracidm del elemento eﬁ;}_
minador-en ol bafio asegura qu'o substancialmente todo el oxigeno y el
szufre existentes en el bafio reaccionen preformtomante oon el ouerpo
simple mejor que con ol estafio, de forma que el oxigeno y el azufre
lleguon a asociarse con ol alemento aditivo en el bafio para formar un
éxido o un sulfuro,

Siempre que se tengs cuidado de evitar una contaminacifn exces
giva del estaffo del bafio por la atmésfers ¥ el vidrio, ocualquier com=
puesto que sé forme en el bafio como resultado de la reaccidn entre el
agehte elininador y las impurezas y que se absorba o disuelva en la
superficie inferior de la cinta de vidrio, no estsd en cantidad sufi-
oiente pars produocir afécto alguno perjudiociasl sobre la calidad y .aga=
bado del vidrio y es oontinuam‘entei eliminado del baﬁo en la cinta &e
vidrios Por 10 menos uma proporcidn de 1;; productos de la reaccion
debe eliminarse-mediante volatilizaoion a la atmésfera scbre el baiio,
o mediante la eliminaciln fisica de la espuma de la superficie del - -
vaic, |

 El acabado superfisial de la cints de vidrio producida en un baﬂo}
de metal fundido que incorpora un cuerpo simple aditivo, como 108 ane
‘teriormente descritos, estd protegide de forma que la cinta de vidrio
que sale del ‘bafio tiene una l;rillantez superficial por lo menos igual
‘s 1a obtenida por el tratamiento de "acabedo al fuego" y la presencia

en la superficie infer;lor de la cinti de vidrio de un-produoto O Pro=

e la oa.li@a& superfiocial del vidrioc.

La eliminacifn de imﬁn:ozaé del bafio de metal fundido, de acwerw|
do con el invento, ssegura que la emigreciién del metal del‘baﬂo s la
s‘uperﬁcie inferior de la cints de vidrio ests controlada a wn bajo

>

gradce
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:so’bre las reivind:,cacionea signiontesa

‘durante cuys fabriocaciom el-vidrio estd en contacto con metal fundido,

\‘\ﬂ.w

El invento ocomprende tambien el vidrio plano produoido POI' wm

ndtodo, de acuerdo con el invento, en un bafio de metsl fundido, por
ejemplo estafio fwndido, que se oara.éteriza en Que la superficie infe-
Tior de la cinta tieme -en. d,isq}uci&_x, _por io menos, W producto inocuq)
de 1a Teacoidn R,W‘MWGMQ del bafio ocon un elemento ;ditiw como
los antes desoritos, de forma que la concentracidn superficisl en la
superficie inferior de la ointa de vidrio no excede de wn valor miximel
previamente determinado. .
Esto tiene 1a ventaja de que las impuresas, por ejemplo, el oxi-|
geno o azufre que pueda hadber en el bafio, se conviertem en un produotor
inofensive que puede inocorporarse a la superficie inferior de la ocinta
de vidrio, Ademds, el n‘todo de acuerdo con el invento jrotege contre
1a posibilidad de qus se yroduzsan otros efectos secundaries, por
ejemylo, cuando se somete el vidrio a tratamiento térmico en presencia
de oxigeno,
) Tambien comprende el invento una hoja de vidrio cortada de un
vidrio plano- fabricado ni_edia.nte el método antes descrito y om las

caracteristicas anteriormente mencionadas.

REIVINDICACIONES

En resumen: la Patente de Invenoion que se solicita, recaerd
1¢,= MM8%0do de fabricacidn de vidrio plano em forma de ointa

caracterizado por el mantenimiento en éste de porlo DeMos una pequetia
eantidad o vestigio de un ouerpo simple con el que preferentemente
reacoions una impureza existente en el metal fundido para formar wn
producto que, al menos en parte, se disuelve en la superficie inferior '
del vidrid,
 2%,- MStodo de fabricacion de vidrio plano en forma de cinta, en
el que el vidrio esti apoyado en wm bafio de metal fundido, caracterisa
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- 30 por el mentemimiento en el bafio de por 1o mence wms pequeiia canti-

“inferior del vidrio;

rizedo por la incorporacidn continua al baiio de wm cuerpo simple con

‘para formar un producto que, al menos en parte, se disuelve en la su~.

At
v\.h-u-.va‘ Dokl

dsd o vestigio de wn cuerpo simple oon el gue preferentemente reacciod
ns una impureza existente en ol bafio pare formar un producto que, al
menos en parte, se disuelve en la superficie inferior del vidrio,
3%~ MStodo de fabricacian de vidrio plano en forms de oints,
en ol que el vidrio esii apc;y'ado en w bafio de motal fundido, osrectes
rigado por el mtenmiento al menos en una gzona del baho, de por lo
menos wae pequeﬁe ocantidad o vestigio de mn mrpo simple ocon el que
preferentemente rescoiona wna impurezs existente en el balo para for-

mar un producto que, al menos aen parte, se disuslve en la superficie

| 4%~ MStodo de fabricaciom de vidrio plano en forma de olnmta,

en ol que el vidrio esta'.vapoyado en un bafic de metal fundido. sobre el
que se mantiene una oimara de una atmésfera protectéra, caracterizado
por la protecoidn adiocional del bafio mediante la incorporsdidn al mis-
mo dq un ouerpo simpie con ol que proferentemente reacciona wna impur
ga oxistente en el bafio pars formar um produocto que, &l menos emn parte
g0 disuelve en la supexficie inferior de la ciata de vidrio,

50, Mdtodo de fsbricsoion de vidrio plano en forma de cints,

en el que 6l vidrio estd apoyado em un bafio de metal fundido, ‘oaracte-
el que preferentemente reaccioni uma impuress existente en el hafio

perficie inferior del widrio.: . )
6%, Matodo de fabricacion de vidrio plano en forma de cinta
oon uwna superficie pulida, durante cuys fabricacidn el vidrio estd apo
yado en un bafio de estalio fumdido, oaracteriud;: por la -limpiezs del '
eatafio fundido mediante el mantenimiento en el bafio de por lo menos
una pequefia cantidad o vestigio de wm metal con el que preferentements

reaccions una impureza existente en el bafio para formar un producto
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) L’ que, al menos en parte, se disuelva en la superficie inferior del via’

"un producto que emigre desde el befo a la superficie inferior de la

@ ol que el vidrio esté:.spoyado en wn bafio de estafio fundido, carao-
‘terizado por 1a inocorporacién oontinua al bafio de wna cantidad sufi-
‘ciente de oinp para que el oxigeno y el agzufre.existentes en el bafio--

"'9" I "
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drio, protegiendo el acabado superficiel de la superfiocie inferior
de la cinta de vidrio. ,

7%= MStodo de fabricacion de vidrio plano en forma de cinta,
en el que el vidrio gati apoy;ado en un balfio de satafio fundido, carace
terizado por ls inhibiocién de la formacidm en ol bafio de compusstos del
estafio mediante 1a :I.noorporaéﬁm oon'himu al baflo de por 10 menos un
cuerpo simple elegido del grupo que comprende el litio, sedio, potasio
megnesio, oalcio, bario, indio, hierro y cino, con le que wn producto
de la .reacoidn de dicho cuerpo con wna impureza existente en el bafio
se disuelve, al menos‘parcialmento, en la superficie inferior de la
ointa de-vidrio, ' '

8l.- Motodo de fabrioao&&x de vidrio planc en forma de cinta,
en ol que el vidrio esté apayado en un bafio de estafio fundido, carac-
terizado por la incorporacidn continua al bafio de wna cantidad sufi- -
ciente de magnesio para que el oxigeno y el asufre sxistentes en el
bafio reaccimen preferentemente con el magnesio, formando per lo menoa
cinta de .vidric, ' . ’

98,~ Método de f;bfioaoiqn de vidrio plamc en forma de cinta,

reaccionen preferentemente con el cinc, formando por lo menos un pro-
duoto que-emigre desde el bafio.als snper:ficie'.inferi#r de la ointa de
ﬂdriro.
100~ Mitodo de fabricacion de vidric plano en forma de cinta
en ¢1.que el vidrio osté apoyado en un bafio de estafio fundido, caracted
rizsdo por la inocorporaciém continua al bafio de una cantidad suficien-
te @o.lﬂ;io pare que el oxfgeno y el azufre existentes en el bafio reac
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| _‘ cionen preferentemente con el litio formando por lo ;;::.iaroductd
que'em;l.gx:‘e desde sl bafio 8 la superficie inferior del widrio,
119,~ Método de fabricaciom de vidrio plano en forms de ointa,
e ol que el vidrio esti apoyado en un bafic de estafio fundido, oazac-
terizado por la incorporacién continua al bafio de una cantidad sufi-
ciente de caloio para que el oxfgemo y el azufre existenies en el ba-
fio reaccionen preferentemente con el -oalciq fprmando por lo menos un
producto que emigie desde el bafio a la superficie inferior del vidrio|
120,= MStodo de fabrioacion de vidrio plano en forma de ointa
en el que el vidrio estd apoyado.en un bafio de metal fundido ocsracte-
‘rizedo por el mantenimiento en el bafio de por 1o mencs una péquefia
‘cantidad o vestigio de wn ocuerpo simple oon ol que preferentemente
reaccionen las impurezas existentes en el bafio, con 10 que se contro-
1a._ia emigracién de dcho cuerpo simple deade el bafio a ls superfiocie
inferior de la cinta de vidrio, segin avansa 1la misma, protegiéndose
las caracteristicas de la superficie inferior de 1la cinta de vidrio.
138,~ Se reivindica por iiltimo, oomorob;l.eto scbre el que ha de
recaer la Patente.de Invencion qus se solicitas “ METCDO DE FABRICA
CION DE VIDRIO PIANO EN FORMA DE CINTA ", | '
Todo conforme queda descrito y rei_vi.ndioado en la presente Memo-
‘rie que consta de diez ‘piginas mecanografiadas,
Madrid, 20 de Julio de 1963
ALFONSCO UNGRIA
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