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La presente invencidn se refiere a un cierre
de cinﬁurén para cinturén de seguridad.

Cierres para cinturdn conocidos, de este ti-
po, poseen como pieza base, usualmente, una pletina en

forma de U, que constituye y delimita la via de inser-

cibén para la lengucta insertable de la banda del cintu

réon. Con esta pletina cstin unidas rigidamente, por -

.. Y
ejemplo por medio de remaches, otras piezas del cierrbs,

tales como, por ejemplo, una picza de gula para el ce-

rrojo metalico, desplazable transversalmente con rés

.. . -. L]
pecto a la via de insercidn para la lengucta insertars

ble, un elemento de fijacidén para un resorte de retupe

racidén para la tecla de presibn desplazable sobre ﬂa?{
pletina, que coopera con el cerrojo, otra pieza de fi-
jacidén para un resorte asociado con el cerrojo, que -
comprime al cerrojo en la posicién de enclavamicnto vy
otras piezas similares mis. Todas estas piezas sc con-
juntan en procedimientos de montaje costosos, para lo
cual se requieren dispositivos de montaje y de ajuste
en parte costosos. Ademds es costosa la fabricacidn de
todas cstas piczas en pre-fabricacibdn separada, su al-
macenamiento y su disposicidn en el punto do montaje.
l.a prescnte invencibn tiene por objeto un -
cizrre para el cinturdn de tal forma que se reduzca -
muy sensiblemente el coste de faubricacidn del cierre -
para el cinturdn, en particular cl coste de pre-fabri-

’

cacion, almacenamiento y montLaje.
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Esta tarea se resuelve por medio de las medidas indicadas en
la parte caracteristica de la reivindicaci6n 1. Configuraciones
ventajosas de la presente invencibn se deducen de las reivindica-
ciones dependientes.

En contra de 10 que ocurﬁg en los procedimientos conocidos
dé fabricaci6n para tales cierres de cinturbn, se unen entre sif ,....
varlas piezas funcionales, preferentemente todas las piezas fun-

c1or|ales que deben unirse con la pletina, mediante puntos de ‘e, o

rotura tebricos, de tal forma que representen un componente de mon
taje enterizo. Este componente de montaje puede fabricarse deforma .

muy racionalizada en un solo proceso de colada por inyeccidn y se, .

une, igualmente, en un solo paso de montaje, con la pletina, veri ...,

ficandose solamente después de la insercién de este componente de

montaje sobre la pletina, la separacién segin la funcionalidad de
estas piezas funcionales.y, en concreto, sin ningﬁn coste adicional
en cuanto a fases de trabajo o de herramientas de montaje, deép{g
zéndose simplemente la tecla de presi6n seglin lo establecido a lo )
largo de la pletina en la via predetermlnada de gufa, cortédndose
con dicho movimiento de desplazamlento los puntos de rotura tebri-
cos. Tras esta separacién de las piezas funcionales entre si, se
encuentra cada pieza funcional en la posicién predeterminada fun-
cional, de forma que ya no es necesario ningiin coste adicional de
montaje.

Segln un desarrollo del procedimiento segfin la presente in-
vencibén se verifica, durante la insercidn del componente enterizo
de montaje sobre la pletina, una retencibn rigida de aquélla de

las piezas funcionales, que debe disponerse por su destino de forma
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estacionaria sobre la pletina, Tras esta rctencidn se con
tinda desplazando la tecla de presibén y se cortan los pun
tos de rotura tedricos, con lo que se.efectﬁa una separa-
cién del conponente de montaje.

Otros detalles ventajosos de la presente invencidn se
deducen del ejemplo de realizacibdn representado en cP'ﬂ%hg
jo adjunto y descrito a continuacidn.

. ®

La Figura 1 muestra una representacion despiezada*«fel
cierre para el cinturdn.

La Figura 2 mucstra una representacidn cn scccidasda

3 [3 "t . - .’
teral del cicrre para cinturdn segin la Figura 1 en fosk-
. L)

cibén de reposo sin accionar. NS
N see

Las Figuras 3a, 3b hasta 5a, 5b, muestran el ciertd

“eet o

para cinturdn segun las Figuras precedentes respectivamen
tc en vista en planta y en vista en secci6én lateral en -
tres ctapas del procedimicnto de fabricacidn succesivas.
LLas Figuras 1 y 2 mucstran claramente el montaje - -
constructivo del cierrepara cinturdn. En este caso la ha-
se estable pars el cierre de cinturén e¢s una pletina metd
lica 1 doblada en forma de U, que presenta cn el cxtremo
abicrto escotaduras 2 para la fijacidén en un extremo li-
bre de 1la banda del cinturdn o, por el contrario, c¢n un

herraje fijado por ejemplo sobrec el fondo del vehiculo au

tonovil. Fstos extremos libres de la pletina estan dobla-
dos conjuntamente y yiacen de forma superpuesta. Sobre lapati
11a 3 prisioncra de la pletina, se encuentra un orificio de insercidn

4 para una lengucta insertable de la banda del cinturdn, no repre-
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sentada con mayor detalle, configurada en forma en si conocida, pa-
ra la que constituyen las dos partes de la pletina 3' y 3" en com-
binacién con el orificio de inserci6n 4, una via de inserci6n. En
la pletina 1 existen orificios para el cerrojoe 5 para la inserci6n
de un cerrojo descrito mds adelante, transversalmente con respecto
a la via de insercién (sentido de la flecha). Sobre la pieza de

la pletina 3" puede fijarse una gufa del cerrojo 6, configurada co
mo pieza inyectable de maferial sintético, que puede fijarse por
ejemplo por medio de apéndices 7 y 8 en orificios por ejemplo 9 de
la pieza de la pletina 3". La gufa del cerrojo 6 posee un canal de
guia continuo 10, en el que puede deslizar un cerrojo metélico 11
transversalmente con respecto a la via de insercidén. Se ha desig-
nado en general con 12 una tecla de presidn configurada iqualmente
como pieza inyectada de material sintético, que se ha alojado de
forma desplazable paralelamente con respecto a la via de insercidn,
sobre la pieza de la pletina 3" y sobre la guia del cerrojo 6. Pa
ra ello la tecla de presibén 12 posee en el borde inferior de la
delimitacién lateral, costados laterales de deslizamiento dirigi-
dos hacia dentro 13 y una superficie de empuje 14 perpendicular
con respecto a los anteriores. Su estabilidad geométrica la reci-
be la tecla de presibn por medio de costados laterales 15, asi

como por medio de una nervadura de conexibn 16 entre estos costa-
dos. Entre los costados laterales 15 se encuentran costados de
gufa 17, cuya distancia mutua corresponde aproximadamente a la
anchura a del cerrojo 11. Sobre los lados internos de estos cos-
tados de guifa 17 se encuentran superficies inclinadas de elevacién

18, de entre las cuales s6lamente puede verse una en la figura 1.
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tebrico 32, es decir, por medio de puntos de unidn con una seccibn
transvErsal muy débil. En el ejemplo de realizacién se han dispues
to los puntos de rotura tebricos 32 entre la tecla de presifn 12

y la guia del cerrojo 16 en la zona del apéndice 7, asi como en el
pie del resorte 30.

En las fiburas 4a y 4b se han mostrado la posicibn de montaje;"‘z
en la que el componente de montaje 6/12 se ha insertado sobre la
pletina 1 6 bien se ha enchufado sobre la misma. En este caso sif"-i
ve como guia para el componente de montaje la pletina 1, con cuyos
bordes laterales estdn en conexi6n los cosyados 15 de la tecla de....%
presién 12, para lo cual se han dispuesto sobre los lados internos. -
de los costados laterales 15, apéndices de guifa 15', que engranan. °.°,

por debajo con los~berdes laterales de la pieza superior de la plgr iy

tina 3". Sobre esta pieza de la pletina 3" se ha alojado, pues,
desplazablemente la tecla de presién 12 y, por lo tanto, todo el
componente de montaje, en el sentido de la flecha seglin la figura
2. Tras la insercién del componente de montaje sobre la pletina 1
los elementos de fijacién 8' en forma de gancho, asi como también
los elementos de fijacién 33 en forma de ganchos, retienen la guia
del cerrojo 6 en orificios de fijacibn correspondientes o bien en
orificios de alojamiento 34, asf como el orificio de insercidn 4
de la pletina 1. Con el desplazamiento ulterior de la tecla de
presiébn 12 en el sentido de la flecha, se cortan los puntos de ro-
tura tedricos 32 y, de este modo, se desprence la tecla de presibn
12 de la guia del cerrojo 6. Para esta separacibn se desplaza,
pues, la tecla de presidn 12 en el sentido de desplazamiento prede

terminado.
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La figura 4a y 4b muestra claramente cémo después de este des
plazamiento, yacen alejados entre si los puntos de rotura tedricos
32 de ambas piezas funcionales, unidas entre sf en principfo. En
esta posicibn se apoyan los extremos del resorte 30 sobre el lado
interno de la tgcla de presibn 12 y comprimen a la tecla. de presibn
12 en la posicibn de reposo no accionada. La figura 5a y 5b mues-ee«d%
tran el mismo conjunto que el de las figuras 4a y 4b, con la ex-

cepci6n de que, en este caso, la tecla de presién 12 se ha despla “*.,

zado para el desenclavado del cerrojo, guiado de forma desplazable
en la guia del cerrojo 6, hasta la posicibn de trabajo de des-

prendimiento. Las figuras anteriormente descritas muestran dnica<, .'",

mente las piezas esenciales para la comprensibon de la invencibn. <~

Con este fin se ha representado en todas estas figuras la plefina.;';;
1 y la quia del cerrojo 6 de forma estacionaria, es decir, en posif'..
cibn permanentemente idéntica, mientras que la tecla de presi6n 12

se ha mostrado en diferentes posiciones de carrera. Esto se ha
indicado por medio de trazos de lineas de trazos y puntos. Las
figuras muestran ademds cémo en el momento del montaje, en primer
lugar los costedos laterales 15 de la tecla de presibn 12, se

aprietan ligeramente entre si para la inserci6n sobre la pletina 1,
después de lo cual puede hacerse que se desplaza la tecla de pre-

sion 12 6 bien el componente de montaje. Las figuras muestran ade

mds cébmo la tecla de presidn 12 se ha configurado en forma de Bas—
tidor, y la guia del cerrojo 6 se encuentra dentro de este bastidor.
El bastidor est§ limitado lateralmente por medio de ambos costados

laterales 15 de la tecla de presi6n 12. Con el desplazamiento

ulterior del componente de montaje en el sentido de la flecha, se



1 retiene, tal cono se ha indicado, la guia del cerrojo

6, automAticamente con la pletina 1, después de lo -
cual se verifica la separacidn del componente de mon-
taje.

Descrito el objeto de la presente invencidn

Lo

[ ]
sngqese

cn sus distintas partes, se declara que lo que consti

S

tuye la esencialidad y novedad del mismo, es lo que -

se concreta en las siguientes: *.

10 LE XY Y

15
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REIVINDICACIONES

-

1l.- Cierre de cinturdn para cinturdn de segu
ridad,qparacterizado porque estl constituido al menos
por ‘una pletina (1) en forma de U, a modo de via de in
sercibdn para la lengﬁeta insertable, por una guia del
.

cerrojo (6) fijado sobre la pletina, por un cerrojo ="

(11) desplazable en la guia del cerrojo transversalncn

te con respecto a la via de insercidn, contra la fuctes
za de un resorte (23), para la lengueta insertable y -
por una tecla de presién (12) desplazable contra la=--

fuerza eldstica (30), alojada sobre la pletina ¥y unej da°

a las piezas funcionales (6) a través de puntos de-re—

tura tedéricos (32), estando configurada la tecla de" T
presién en forma de bastidor y estando dispuesto en la
zona del bastidor la guia del cerrojo (G), que consti-
tuye junto con la tecla de presién (12) el componentc
de montaje enterizo.

2.- Cierre para cinturdén segln la Neivindica
cién 1, caracterizado porque el componente de montaje
(6/12) se ha configurado como pieza colada por inyec-

cibn de material sintético.

3.~ Cierre para cinturdn scgin las Reivindi-

ciaciones 1 y 2, caractcerizado porque se han conformado

sobre la guia del cerrojo (6) prefercentemente dos resor

tes (30), que cooperan con la tecla de presidn (12).
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4,- Cierre para cinturdn, segin una de las -
lcivindicaciones 1 a 3, caracterizado porque sc ha dis
puesto sobre la tecla de presidn (12) un punto de alo-
jamiento conformado (24) para el resortc (23), prefe--

rentemente en forma de hoz, asociado con el cerrojo =
LA N NN J
(11).

5.- Cierre para cinturdn segin una de las -
L]

Reivindicaciones 1 a 4, caracterizado porque se han QP

previsto en la guia dcl cerrojo (6) clementos de fija-

cibén en forma de gancho (8', 33) que pucden enganchar-
- e
- L ]

se con orificios de fijacidn (34, 4) de 1la pletina.(iﬁ.

e mgq
-

6.- "CIERRE DL CINTURON PARA UN CINTURON -DE-
SEGURIDAD", todo ello segin queda sustancialmente &;éh
crito y reivindicado en la presente memoria descripti-
va, que consta de doce padginas mecanografiadas por una
sola cara y dibujos adjuntos,.

ifadrid, 30 idec agosto, 1934

JULIO HIERRER

Jasva o~
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