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PATENTE D E INVENCIOHN
fbrmulada el 20 de Julio de 1963, con el n? 290,152
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& nombre de COLGATE~PALMOLIVE COMPANY, entidad norteameri-
cana, establecide en 300 Park Avenme, Nueve York, Nueva
York, Estados Unidos de Aﬁerica, por:
“PROCEDIMIENTO PARA FABRICACION DE TABLETAS DETERGENTES"
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La presente invencién se refiere a tabletas deter~
gentes fdoilmente desintegrables en agua y que se disuel-
ven por completo en ésta, al tiempo que tienen tenzcidad
o resistencia mecédnica suficiente para resistir el trans-
porte y 1las cafdas sin romperse. La invencién incluyé asi-
misﬁo un procedimiento para fabricar tabletas detergentes
‘¢onglomeradas, mediante la produccién de un detergente en
partfculas con elevado contenido de silicato, la aplicacién
de agua al detergente en particulas y 1la consolidagidn por

ligera compresién del detergente en partioulas hasta obte-
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iue en su .composicidn tieme un sulfato, soluble en agua,
que facilite la humectacién,'prensado y manipulacidn de
ias partfculas.

Conforme al presente inyento; un procedimiento para
Tabricar tahletas detergentes.comprende las etapas de pro-
ducir un preparado detergente en partfculas que compren-
de de 2% a 20% de un detergente orgdnico sintético'no~ca-
tidnico, soluble en agua, de 20% a 50% de un silicato me-

_tdlico soluble en agua, de una relacidén de 6xido metdli-

co a sflice ecomprendida entre 0,3y 1, y de 20% a 50% de
una sel de polifosfato soluble en agua; afiadir agua a di-
cho detergente en particulas para ajustar el contenido de

humedad de las mismas & un valor comprendido entre 15% y

' 35% sin dejar de mover y hacer cireular continuamente 1las

pérticulas de préparado detergente humedecido; y consoli-
dar 0 demnsificar ligeramente las partfculas resultantes has

ta obtener unas tabletas que conservan la forma y son f4-

- cilmente desintegrables en el agua de lavar, solubles en

ésta y resistentes a la rotura cuando se someten a chogues
durante el transporte. Asimismo, la ;nvencidn comprende ta-~
bletas detergentes tales como las que pueden ser fabrica-
das por ei método indicado més arriba, de ﬁreferencia cuan
do ge afiade de 2 % a 35 % de agua al detergente en pafti-
culas que contiene menos de 13% en agua. Tales tabletas

contienen de 2 % a 20 % de un detergente orgdnico sintéti-

co no catidnico, soluble en agua, de 20 % a 50 % de un

gsilieato metdlico soluble en agua, con una relacidn de éxi-

do metdlico a silice comprendide aproximadamente entre
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0,3y 1, de 20% a 50% de una sal de polifosfato soluble
en agua, y de 15% a 35% de agua.

Otro aspecto de la invencidn reside en un procedi-
miento para fabricar tabletas, que comprende las etapas
de producir un preparado detergente en partfculas que com=-
prende aproximedamente de 2% a 20% de un detergente orgd-
nico sintético no catiénico, de 25§ a -40% aproximademente

de un polifosfato soluble en agua, aproximadamente 20 &

50% de un silicato metélibo solable én agua c¢on una rela-

cifn de 4xido metdlico a sflice comprendida entre 0,3 y
0,6, aproximadamente de 4% a 12% de un sulfato soluble en
agua y hasta de un 15% de ague; mover y hacer circular

una masa de dicho detergente en partfculas afiadiendo de

2% o 30% de agua al detergente en partfculas en movimien-

t0 y circulacidn para elevar el contenido de humedad de
las mismas @& un valor comprendido entre_lgﬁ v 0%; y lue=-
go consolidar o densificar ligeramente lag particulas re-
sultantes hasta formar las tabletas detergentes. Asimis-
mo se hallan dentro del &mbito de la invencin las table-
tas detergentes que comprenden de 2% a 20% del detergen-
te, de 25% a 40% del polifosfato, de 20% a 50% del silica-
to metdlico, de 3,55 a 10% de sulfato soluble en agua, y
de 17% a 0% de ague. ' | .

E1l detergenté orgénico sintético no catidnico es u-
sualmente un detergente no idnico, de preferencia uno que
couprende en la moléoule porciones tanto hidréfilas como
hidréfugas, de 1asucuéles a2l menos 1la parte hidrdfila in-
cluye una pluraliééélde grupos de 8zido de aleohileno in-
feriores. unidos. ﬁﬁ;detergente preferido de este tipo es

el alcohilfenol que tiene un . polialcoxi inferior-alcancl -
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unido al oxfgeno fenélico. E1 non;l—fenoxl-pollox1etzlen—_

etanol, que comprende de 9 2 10 grupos etoxi, es, segin se

ha visto, un excelente detergente no iénico de la presente

invencidn. Usualmente, en lugar del nonilo, el grupo &l-

cohflico puede ser de 6 a 14 4tomos de carbono, y la cade-

‘na alcoxi puede tener de 4 a 12 unidades 2lcoxi, cada una

de éstas de 2 a 4 dtomos de carbono. Aun cuando los deri-
vados fenblicos antes citados son de especial importancia
en esta invencidén, pueden emplearse también mezeclas de de-
tergentes no iénicos. Asf, pues, con el alcohil-fenoxi-
polioxialcohilen-alcanol, y en sustitucién de &ste cuando
convenga, pueden utilizarse oiros detergentes no idénicos,
entfe-los que se incluyen los copolimeros de blogue de é-
xido de etileno y 4xido de propileno (Pluronics), produc-—
tos de reaccidén de alcoholes grasos superiores y dxido de
alcohileno inferior (Emulphogenes), #dcidos grasos superio-
res polioxietilados (BEmulphors), &steres y &teres polieto-
xi y polialcoxi-inferiores de los polialcoholes, especial-
mente del sorbitol y el manitol (Spans, Tweens). Ya se use
un s0lo tipo de detergente no idnico o una mezcla de ellos,
la proporcidn ha de estar comprendida dentro de los 1im1tes
de 2% a 20%, y preferiblemente de 5% a 15% o de 6% a 14%
del conglomerado detergente. Todos los porcentajes de com-
ponentes indicados en esta Memoria descriptiva y en las rei-

vindicaciones de la Nota final se entienden a base del pe-

" 80 de tableta, 2 menos que se indique otra cosa; y ninguno

de los porcentajes totales excederd del 100%.
Ademds del detergente no idnico, puede haber presen-
te en la tableta detergente, en sustitucién de alguno de

los detergentes no idnicos, un detergente anidnico, por lo
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comin afiedido prlnelpalmente para producir espumé””ﬁi-
cional cuando as{ convenga, contribuyendo con su poder
detergente al del preparado. En algunos casos puede re-
sultar conveniente sustituir algin detergente no idnico
por un meterial anidnico adecuado. Se prefiere como de-
tergente anidnico un sulfonato de alcohilbenceno-sodio,
en eapecial el sulfonato de tridecilbenceno-sodio., Es-
te material es una mezcle de detergentes producida por
alcohilacién del benceno con una mezcla de propilenc te-

trdmero y bentémero. Los grupos alcohilo estédn muy rami-

ficados, pero también resultan dtiles en estos compuestos

otros alcohilos de cadena relativamente recta, siempre que
tengan de 12 a 18 4tomos de carbono. ILos detergentes anid
nicos se emplean en general en forma de sus sales sddicas
solubles en @gua, pero tambidn pueden usarse otras sales
metdlicas solubles en agua, tales como las sales de meta-
les alecalinos (por ejemplo, sales de potesio), usualmen-
te en sustitucidén percial de parte de la sal sédica. En
lugar de sulfonatos de alcohilarilo, resultan dtiles tam-
bién otros detergentes orgdnicos anidnicos del tipo sul=
fatado o sulfonado. De éstos, podrian citarse el sulfato
de laurilo-sodio, sulfato monoglicérido de 4cidos grasos
de aceite de coco-godio, y las sales sédicas de una amida
de dcido graso superior de la N-metiltaurina. Como se ve-
rd, est&s compuestos contienen un grupo de alcohilo o aci~
lo graso de 10 a 18 dtomos de carbono, oomo porcidén lipd-
fila de la molécula, y se utilizan en forma de sus sales
solubles en agua, preferiblemente sus sales de metal alca-
lino. ILa proporcidn de detergente anidnico que puede uti-~

lizarse pare fabricar tabletas detergentes es complementa-
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la suma de material detergente presente de ambos tipos

- no ha de exceder de alrededor de 20% ni ser menor gue el

2%, aproximadamente, del conglomerado detergente.

El silicato metdlico soluble en agua es un componen-
te del presente conglomerado, que tiene el efecto inusita-
do de contribuir a la produccién de un conglomerado que
conserva su forma y es resistente a la rotura, aun cuando
se comprima a baja presidn, y con todo se desintegra ré-
pidamente en ﬁedios 2cuosos ¥ se disuelve por completo en
breve tiempo. Los silicétos permiten fabricar tabletas
de poca densidad aparente y que no necesitan revestirse.
De los silicatos qué han resultado Utiles, los que se em-
plean mds a menudo son los que constituyen sales de meta-
les alcalinos, en especial log silicatos de modio, y que
tienen una relecidn de éxido metdlico a sflice, en peso,
comprendida aproximadamente entre 0,3 y 1,0 y de preferen-
cia mayor de 0,6. Un silicato muy preferido es el de so-
dio con una relacidén Ha,0:5i0, de 1:2,35., Sin embargo,
también pueden incluirse en los preséntes conglomerados o-
tros silicatos del +tipo general indicado, bien en unidn o
en sustitucidén de este particular silicafo, obteniéndose
efectos similares, »

" El polifosfato soluble en agua es una sal metdlica,
usualmente de metal alecalino y preferiblemente 1la sal sé-
dica de un 4cido polifosfdrico. Entre estas sales, las nds
preferibles son el tripolifosfato de pentasodio y el piro-
fosfato de tetrasodio. Hay otros polifosfatos de accidn
oonglomerante éatisfactoria, gque tembién permiten fabricar

conglomerados perfeccionados conforme al presente invento
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¥ que pueden emplearse en mezcla con los polifosfatos de.
sodio citados o en sustitucidén de los mismos. Se utili-
zan ;as sales ya sbédicas o ya& potdsicas de estos materia-
les, segdn las particulares propiedades deseadss en el
producto final.,

El sulfato soluble en agua, cuando se halla presen-
te en las particulas detergentes é humedacer, en unién de
los demds detergentes y aglomeranies méncionados, mejora
notaeblemente las propiedades de tratamiento. El sulfato es
usualmente un compuesto inorgénico, y en general una sal
metdlica. ELl mds preferido es el sulfato sddicd, pero pue-
den emplearse otros sulfatos de metal alcalino, como, por
ejemplo, el sulfato potdsico, siempre que tengan el mismo
efecto general con el preparado al cual se afiaden. Ade-
mds de los componentes arriba citados, en las tabletas fi-
nales debe haber forzosamente agua. Asimismo pueden in-
cluirse coadyuvantes o agentes especiales ¥tiles para dar
al cbnglomerado detergente propiedades convenientes espe-~
ciales. Entre estas sustancias estén los agentes adicio-
nales para dar cuerpo, reforzadores o supresores de espu-
ma, agentes colorantes, perfumes, agentes de blangueo, di-
solventes, tintes fluorescenfes, agentes que se opongan a
la reformecidn de depdsitos y asi sucesivamente. ILa pro-
porcién total de coadyuvantes empleados ha de ser secun-
daria, para evitar tode interferencia con las convenien-
tes prdpiedadea fisicas del conglomerago detergente,

' Las proporciones de detergente no catiénico, silica-
to, polifosfeto, sulfato, cuando haya, y de agua, han de
regularse de acuérdq con las ensefianzas que siguen, para

obtener un producto que pueda fabricarse econdmica ¥y
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eficazmente por el método aqui deacrfz;, ¥y Que conserve

todavia satisfactorias propiedades de resistencia mecéni-
ca y solubilidad. ZLa proporcidn del detergente orgénico
sintético ha de conservarse dentro de los lfmites de 2%

a 204, y es préferiblemente de 5% a 15%, y més preferidle-
mente de 6% a 14%, cuando hay presente sulfsto. Se ha des-
cubierto que , en unién del silicato y el fosfato, esta
proporcién de detergente orgﬁnico dafé excelentes resu;ta—"'
dos de limpieza vy no»pérturbaré o estorbard la fabricacién
de wna tableta resisteﬁte, y sin embargo de répidg disolu—
c¢ién., Unas proporciones inferiores a la minima de cote de-
tergente no dardn un efecto de izmpieza satisfactorio, ¥y
con proporciones superiores al lfmite fijado se perturba-
rén a menudo las deseadas pfopiedades de la tableta, El
fosfato soluble en agua presente ha de.ser de 20¢ a 50%
del conglomerado, preferiblemente de 25% a 40% y en parti-
cular un 30%. Tales proporciones de estos materiales dan
al producto excelentes propiedades de cuerpo y detergen—
tes, y complementan el silicato permitiendo la produccién

de tebletas de adecuada resistencia mecdnica y a la abra-

" 8idn y que se disuelven répidamente. Agimismo, las cita-

das proporciones del polifosfato pueden estar completamen-

. te hidratadas por parte del agua presente, dejando una hu-

meded adicional gue contribuya a hacer al silicato mds f£4-
cilmente soluble en el agua de lavar.

| Fl silicato soluble en agua constituye de 20% a 50%
del conglomerado y, segin se ha visto, esta proporcidn de
silieato es conveniente para obtener un producto que se di-
suelve rdpidamente y que, sin embargo, tenga una excelente

resistencia a la roturs durante el transporte normal.
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Pera el silicato se prefiere una proporcidn de 20% a 40%.
El silicato componente de estos productos, empleado en estas
proporciones, pfpduce vn efecto aperatoso a8l modificar las
propiedades de la tabieta, haciéndo le tablete mds ligera y
sin embargo mds fuerté, contribuyendo a unir entre si las

vartfoulas con mds fuerzs y disminuyendo la tendencie a la

‘rotura en condiciones de manejo descuidado o mal trato, y

gin embargo favoreciendo grandemente la rapidez de solubili-
dad. Estos beneficiosos resultsedos pueden obtenerse gin ne-
cesidad de dar 2 los conglomerados detergentes un revesti-

miento superficial. Ia proporcién de agua presente en estos

. conglomerados es importante para obtener un producto satis-

factorio, de las prOpiedades estudiadas mds arriba. El agua
hidfata esencial o completamente el polifosféto, y mejora
macho asimismo la solubilidad del silicato, de modo que vir=-
tualmente no se encuentran granos insolubles en el agua de
lavar en la cuel se hayan colocado los conglomerados. Con

una proporcidn de agua comprendida entre 15% y35%, como com- -

'pbnente de 1ps'conglomerados, se logrardn estos resultados,

prefiriéndose emplear de 20% 2 30% de agua, con lo cual tie-

. ne iugar una importante hidratacidn {por ejemplo, 75% de hi-

dratacién o mds ) del polifo&féto. Cuando hay sulfato pre-
sente; se prefiere tener en los conglomerados, pera lograr
estos resultados, de 17% a 30% de agua, y mds preferiblemente
de 19% a 25% de agua, oon 1o cual tiene lugar una importan-
te hidratacidn. La humedad afiadida al detergente en parti-
culas es de 2% @ 35%, y preferiblemente de T% & 30%. Cuen-
do hey sulfato presente, se prefiere que la humedad afiadida
el detergente en particulas sea de 2% a 30%, y més preferi-
blemente de 7% a 17%. Se ha descubierto que, dentro de los

-
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1imites citados, puede incluirse mgs ague en los ogﬂé omera-
dos cuando se usan silicatos de menor relacién de Na,0:5i0,,
comprendidas entre 0,3 y 1,0, y preferiblemente hasta 0,6,

Le proporcién de sulfato sédico en, las tabletas deter-
gentes, para obtener mejores propiedades de tratamiento es
de 3,5% a 10%. Esto puede obtenerse produciendo un detergen-
te en partfculas que tenga alrededor de 4% a2 12% de sulfa-
to sbdico, teniendo en cuenta la dismimucién ocasionada en
la porporcidn de sulfafo gbédico por la =dicién de humedad.
Con respecto a log demds cdmponentes de las tabletas inventa-
das, se dieron los mismos limites de proporciones tanto pa-
ra la tableta fimal como para el preparado detergente eﬁ par=
t{culas del cual se hace aquella, pars evitar uns innecesaria
inclusidn de li{mites adicionales de componentes en él deter-
gente en partfculas, Se sobrentiéende que los 1fmites o mér-
genes;de variacidn citados se refieren principalmenie al pro-
ducto final, y la composicién de la mezcla y la compoéicién
del detergente en particuias se elegiré usualmente de acuer-
do con aquellos.

Cuando en la tableta detergente se incluye de 3,5% a
10%, y preferiblemente alrededor de un 7% de sulfato sdédico,
se halla que puede suspenderse durante hagta una hora el mo=-
vimiento y 1la cireulacién de 1la masa de detergente en partf-
culas a la cual ge ha afiadido agua, y ello gin que se pro-
duzca una perjudicial aglomeracidn del producto en grumdés o
unidedes de un. tamefic y una dureza no deseables. Asi, si hi-
ciefa falta detener la operacidn de mezcla o hubiera que re-
tener parte del material antes del prensado, ello buede ha-
cerse sin necesidad de desechar detergente tratado. Asimis-

mo, la produccién puede hacerse mds eficaz, por poder insta-.

- 10 -
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lar un depésito de retencién antes de las prensas, y no es

esencial que la.velocidad de prensado sea exactamente igual '
a la velocidad de tréﬁépdrte desdé la torre de atomizacién

o agpersidn al aperato en el cuel se humedecen las partfcu-
las. '

?ara fabricar las prespntes tabletas detergentes, se
produce un‘detergenfe en particulas en el cual se hé&ian
preséntes el detergehfe brgenico, el sulfato, el silicato
y el polifosfato. Se prefiere, con mucho, que tales compo-
nentes del preparado detergente estén homOgénaﬁente distri-
buidos por todag lag partieﬁlas, y los grédnulos o perlas
detergentes secados pér aspersién, segin se ha visto, son
un excelente material de partida para fabriecar estos con-
glomerados. En la operacidn de secado por aspersibn o ato-.
mizacidn, se fabrica wuna solucidn o suspensién de 10s me-
teriales detergentes en un medio acuoso, 96 agregan usual-
mente & esta "mezcla de soporte"” unas sustancias coadyuvan-
tes dtiles,'qﬁe no son afectadaé de modo agverso por el se-
cado por atomizacidén. Normaimepte, la mezcla de soporte ten-
dré un contenido de materie sélida comﬁregdi@o entre los
1inmites aproximadgs de 40% a 60%. Esta dispersidén o solucién
acuosa ee pasa luego por bbmbed a través de unas toberas
de atomizacidn y se seca en un tfayectb de recorrido de un
gas caliente de gecado, a través del cual cae usualmente '
a un colector. Las partfculas producidas puéden ser enfriadas
tamizadas y clasificadas para eliminar el materiél demagia-
do grande o pequefio. El producto resultante puede ser de
forma alge irregular, pero se . considera usualmente compues-
to de cuerpos huecos y de forma aproximadamente esférica,

Los de un temafio de partfculas tal que mds del 90% pasan

-11 -
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por un tamiz de malla 8 (2,38 mm de abertura) y no pasan

por un tamiz de'malla 100 (0,149 mm de abertura) de la serie
americane (U.S.) normalizeda, son excelentes como grdnulos

o perlas a convertir en conglomerados o tabletas., Durante
esta operacién de secado, la mayor parte del agua presente
én la mezcla de 90porte{se alimina, pero en las partfculas
puede quedar hasta un 15% aproximademente, y en particular
haste un 13%, de humedad; habiendo usualmente al menos un 1%.

Las partfculas homogéneas de preparaéo detergente pue-
den producirse por otros métodos que no sean el de secado
por atomizacibn., Por ejemplo, el enfriesmiento por atomiza-
cidn, la aglomeracidn ¢ incluso la trituracidn, seguidas de
tamizado y clasificacidén, pueden emplearse para producir
las partfculas deseadas. Asimismo, puede secarse por-atomi-
zacidn una porcién del producto, y afieadirse a ésta por se=-
parado el detergente orgdnico, el silicato y el fosfato. Aho-
ra bien, se considera importante tener una importante pro-
porcién del silicato presente (2l mends un 75% aproximada-
mente de éste) con el fosfato y el detergente orgdnico y dis-
tribuido por c¢ada uma de las partfculas, como en un prepa-
rado secado por atomizacién.

Las partfculas de preparado detergente, de elevado
contenido de silicato, como antes se ha dicho, se ponen en
continuo movimiento como, por ejemplo, en un tambor de vol-
teo; y mientras se estan moviendo se aplice humedad por ato-
mizacidén sobre las superficies de las partfculas en forma
de finigimas gotitas y en cantidad tal que dé_un producto
final de un contenido de humedad de 15% a 35%, y preferible-
mente de 20% a 30%. Las particules en continuo movimiento

y circulacién, pueden adherirse ligeramente a un ndmero de

-12 -
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otras partfculas, en el transcurso de su ;;omizacidn y cir-
culacidn, Antes de humedecer, las perlas de detergéntes son
de una densidad aparente de alrededor de 0,2 a 0,6 gramos
por centimetro odbico (g/bm3). Después de la humectacién,

esta densidad puede alterarse algp, disminuyendo usualmen-—

- te, por ejemplo hasta en un 30%. Este resultado es atribui-

bte & la humectacién de las relativemente grandes proporcio-
nes.de silicato en unidén del polifosfato, y la resultante
hinchazdén de los materialeé ¥y aumenio del tamafio medio de
partfculas,

La adecuada y wniforme humectacidén de los grénulos )
perles de detergente, de gran contenido de siiicato,maatienen

el silicato en condicidén de—fécilménté soluble, de modo que

en la ropa que se esté lavando no se deposita nada de silica-

%o gin disolver. ' Esto tiene importancia para el quimico de

detergentes, porque los silicatos tienden & hacerse mds in-

solﬁbles'cuando ge les celiénta para eliminar o expulsar la

huﬁedad que les acompafie, como se hace.en el secado por ato-
mizacién.. Asimismo, los pﬁlistfatos atraen preferentemcn-

te la humedad, y con—eiio tienden muchas veces a reducir el

silicato a un estado meﬁos saluble., Aun cuando se pongan

en un exceso de agua, como en el lavado a méquina, estos si-

‘licatos pueden no disolverse por oompléto durante el ciclo

de'iavado, dande lugar a2 que en los artfoulos sometidos a
lavado o colada queden partfeulas recusebles. Ahora bien,
con 10s presentes conglomerados detergentes, debido a la re-
lativamente alte conceﬁtracidn de solucidén de silicatos pro-

ducida. cuando se humedece el preparads rico en contenido de

. silicatos, pronto se hace soluble cualquier silicato de.so-

lubilidad inferior. Esta forma o condicidén mds soluble

-13-
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persiste ., - durante largos pegd@; da Siaﬁés de la humeota-
cidn,‘y el conglomerado asi producido sigue siendo comple-
jamente.soluble aun mesas!deapués.de su fabricacién. Una dig
tribucidn sumemente uniforme de humedad en el detergente,

¥y una ausencia de excesgiva aélomeracidn, se observan cuan-
do el material que se estd humedéciendo se mantiene en con-

tinuo movimiento, y la humedad se aplica en forms de fi-

' nas gotitas. La mezcla,la humeetacién y la aglomeracién

en magnitud deseada pueden'ir acompefiadas o seguidas de
un temizado del detergente prensado, & un margen deseado
de tamafios de pafticulas. Se ha visto que es preferible
que las particulasltengan:uh tamafio comprendido entre me-
1la 4 y 40 (aberturas de 4,%6 ¥y 0,42 mm, respectivamente)

de la serie americana normalizada, pero pueden utilizarse

. dentro de otros'limites'de tamafio. Cuando se afiade hume-

dad a partfeulas que inicialmente contienen muy poca, se

ha visto usualmentéAque es més diffcil efiadir humedad en

Qgrandes proporclones, dentro de los 1imites antes citados,

gue aﬁadlrla en menor proporcibn. Asimlsmo, €8 usuelmen-

te conveniente afiadir una proporcidn de humedad mayor que

~"::.,h_la, ninime cuando las part{culas estédn, de partida, relati-

%amente secaé. El operador del eduipo de mezcla ajustard
normalmente sus métodos,'velocidades vy tiempos de mezela
de modo que sé,produzoa la humectacidén més conveniente de
1as-particuiés detergentes. Asimismo, puede resulter con-
veniente une adicidén de humedad en dos etapas, empezando

con una cantidad inicial de humedad gque se mezcla durante

. un intervalo de tiempo suficiente, quiéé de cinco minutos

a media hora, y efectuando-luego'una-segunda adicién de hu-

medad. Por este método es posible afiadir mayores propor-
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clones de egus a las partfculas de detergente ywseguir
obteniendo un exe¢elente material prensable. Como se ha
dicho, pueden asjustarse las velocidades de mezcla, igual
que los tiempos de mezoia.' Ahora bien, han resultado dti-
les velocidades de mezcla de 30 a 75 metros lineales por
winuto, en el exterior de un tambor rotatorio equipado con
deflectores ingernos. En cuanto a los tiempos de meszcla,
con sdlo un minuto de mezcla se pueden obtener partfeulas
detergentes acepiablemente humedecidas.

Cuando en el preparado hay presente un sulfato, el
producto humedecido no es sensible & una aglomeracidén no
deseada en fbrﬁa de grumos o masas discontinuas. A4si, el
detergente humedecido puede conservarse hasta dnranté una
hora o mds en algunos casos, sin dejar de ser libremente
fluyente y adecuado para su transporte a la prensa. La ra=-
zén del inesperado efecto de estas proporciones bastahte
concretas de sulfato no se conoce de modo preciso, si bien
hay 1a teorfa de que el sulfasto entra en las demféls sales
prosentes y regule 1la velocidad de hidratacidn de éstas,
modificando as{ el tipo de aglomerado producido. En los
preparados que carecen del componenté de sulfate, la mez-
cla, la humectacién, la aglomeracidén, la retirada y el pren
sado en forma de torta o taﬁlgta han de efectuarse copti-
nuamente y'sin interrupciones que no sean sino mbmenténeas;
a fin de obtener los productos méds satisfactorios. .

Después de afiadida la humedad a las particulas deter- -
gentes que contienen silicéto, éstas se prensan con poca
presidén pafa obtener la forma de congloﬁerado'deseada. La
presidn empleada puede ser una cualguiera adecuadsa de poco

vdlor, hebiéndose visto que las presiones de 0,21 a 1,75

- 15 =
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kg/bm pueden utillzarse con ventaga para prensar table-
tas que con suma frecuencia son de 1,9 8 2,5 cm de espe~
80T, Han de eviterse preszones superiores & los 7 kg/bm2
El prensado se efectﬁa de preferencia entre matrices opues~
tas dotadas de superficies y oavidades de politetrafluore—
tileno (Teflon) o cromadas. Despuds del prensado, es in-
neceserio someter el productc asf hecho a periodo alguno
de envejecimiento ni tratamiento especial, antes de poder
transpoftarlo o expedirlo, si bien se observa un aprecia-
ble aumento en la tresistencia mecdnicae el cabo de una hora,
aproximadamente, del prensado. Los conglomerados detergen-
tes preparados tienen temacidad o resiétencia~mecénica su-
ficiente pare resistir el transporte sin romperse ni su-
frir grave abraesidn, y pueden empagquetarse de cunalquier ma-
nera usual. Se ha hecho notar que los conglomérados fabri-
cados tienen a menudo densidades convenient{simamente re-
&ueidas, logrdndose tabletas que por su mayor volumen son
mds féciles de utilizar y que faciliten su subdivisidn en
pequefias unidades, cuandod se considere importan#e el con-
trol preciso de la concentracidn de detergenté empleada.

Se consgiders imﬁrevisible que el detergente en polvo y las
tebletas hubieran de tener tan poco peso especifico apa-
rente en las férmulas reivindicades (de 0,2 a 0,6 g/bm3),
¥y& que las observaciones previas indicabag que los sulfa-
fos tendfan a sumentar ¢stos pesos especificos. Asimismo’
se ha QistO'eon gorpresa que los conglomerados, siendo mds
ligeros, son auin nds fuertes y resistentes que los materia—-
les comparebles mds pesados, hechos con menos silicato. Es-
t4n hechos por un procedimiento més'eficaz, ¥y pueden fabri-

carse por medio de equipos y maquinaria usuales de hacer
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tabletas y conglomerados. Debido & eliminarse la opera—

cidén de revestimiento, hasta ahora considerada como nece-
garie.y todaviz considerada como importante para otras mu-~

chas preparaciones de tabletas detergentes, es posible au-

‘mentar 108 rendimientos y velocidades de produccidn. Ade-

mds, todo esto se logra sin necesided dé incluir en los
detergenteé materiales coadyuvantés"o de acondicionamien-
to, relativamente costosos. | '

Aun cuando es innecesario recubir el detergente pa-
ra obtener con esta invencidn un prddnoto satisfactorio,
puede aplicarse humedad por atomizacidn o aspersidén sobre
las superficies de los conglomerados termiﬁadoé, si asi se
desea. Asimiémo, puede a veces considerarse conveniente.
depositar, en los productos hechos,'una delgada,pelicuia
de polimero orgdnico, tal como sodio-carboximetilcelulosa
o poli(aleohol vin{lico), para endurecerlos ain mds y ha-
cerlos apropiados para resistir manipulaciones extremada-
mente duras. Otras veriantes del procedimiento desorifo
gse irdn desprendiendo de modo evidente para aguellas per-
sonas versadas en la materia, pero la invencidén descrita
permite fabricar un producto Wtil, no siendo necesario, aun
cuando en algunos casos pueda resultar conveniente, modifi-
car el método de produccién., En ciertas ocasiones es po-
sible que le solucidén humectante pueda incluir materiales
coadyuvantes no estables al calor, como, por ejemplo, pef—
fumes emulsificados. A esta solucidén se le puede afiadir
algo de siliéato sédico. Los productoz obtenidos pueden
luego ser perfumados, coloreados, envueltos.y/o empaqueta-
dos para su transporte. Se prefiere envasarlos en envol-
turas estancas para 1z humedad como, por ejemplo, mangﬁitos

.
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de pelicula de polietileno, pero no por eso dejan de ser
resistentes a la roture y dtilwente solubles, sungue es-
tén almacenados durante meses en las condiciones atmos-
féricas. '

Los productos fabricados conforme a esta invencién
han 5ido sometidos a duras pruebas y usualmgnte, después
de envejecimiento, un conglomerado puede resistir al menos
cinco choques equivelentes a una libre cafda desde 1,2 ﬁe-

tros sobre una superficie dura, antes de empezar & romper=-

se. Asimismo, envasados en manguitos de polietileno, 1g¢s

conglomerados no se desgasten de modo recusable por abra-
sidn, a pesar de repetida agitacidn en el envase simulan-
do un tipo de ruda menipulacidén a la cual pueden ser some-
tidos durante el transporte. A pesar de su gran resisten-
cia, las tabletas se disuelven rdpida y completamente, de-
sintegrénﬁose'por lo comin de modo total antes de 45 segun-~
dos; y con suma frecuencia entre 10 y 30 segundos. Los e-
jemplos que siguen .se dan como ilustracidn de algunas for-
mas de realizacidn del procedimiento y les productos de la
invencidén, no debiendo considerarse como limitativos de la
misma, Todas las proporciones son en peso, 2 menos de in-

dicacidn en contrario,

-18 ~



10

(3

15

e

25

-«

EjémgloI 29@352

Ingredientes Partes

Nonllfenol etoxilado (9 a 10 611&03 de

etileno por mol) _ 10,0
“Pripolifosfato sédico (inclufdos produc- -
tos de fosfato de secado por atomizaocidn 30,7

~8ilicato sdédico (relacidn Na20 S10,= .
1:2,35 | %3
Sulfato sédico | ’ 6,6
Sodio-carboximetilcelulosea 0,4

Coadyuvantes (pigmento, tintes fluores-

centes, perfume, materiales inertes) 1,0
Agua. : - 21,0
| 100,0

' Con todos los meteriales indicados, excepto el pig-
mento, se hizo una mezcla acuosa de “goporte", con un con—

tenido aproximado de materia sdlida de 55%, 7 se atomizé

‘a una pre516n aproximada de 21 kg/bm y una temperatura de

57,28C en un gas caliente de secado, & una temperatura ini-
cial de unos 31520, Las particulas obtenidas, de un tama-
fio aproximadamen%e comprendido entre mallsa 8 y 100, tenfan
un contenido de humedad de alrededor de 10%. Fueron rocia-
das con una fina atomizacién de agua mientras se les vol-
teaba durante 5>a 10 ﬁinutos en un tambor rotatorio lige-
ramente inclinedo, a una velocidaed periférica lineal de
unos 30 & 75 m/min. E1l producto rociado se iba sacando con-
tinuamente con un contenido de humedad de 21% y fué tamiza-
do entre malla 4 y 40 (pasando por malla 4, sin pasar pof
40), después de lo cual fu€ conservado durante perfodos has
ta de una hora y luego prensado. ZEste producto podfa tam-

bién conservarse durante varias horas sin perder su aptitud

- 19 - .
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Silicato s6dico (relacién Na,0:8i0, =1:2,35), a

pare ser prensado, no aglomerdndose ni formando terrones
de modo recusable durante el almacenamiento.

El polvo, antas‘del prensado, tiene un peso especi-
fico aparente de alrededor de unos 0,25 g/ém3, y secado
por aspersidn o atomizacidn tiene aproximadamente 0,3 g/cm
Al prensarlo se obtiene una tableta cilfndrica plapa bi=-

selada de 6,35 cm de didmetro por 2,07 cm de espesor, que

‘pesa 37 gramos y tiene un peso especifico aparente de unos

0,5 g/cm3. Ei prensado se efectud a una presidn aproxima-
da de unos 0,35 a 1,75 kg/bmz.

La tableta fabricada era un excelente detergente de
lavanderfa. Se podie desintegrar r#pidamente en agua de
lavar, en una mdquina iavadora tipica., Probada déjéndola
caer de plano desde 60 cm de eltura, inmediatamente des—
pués de fabricade, no se rompié. Al cabo de varias horas
de envejecimiento, o dejdndola durante toda la noche, la
resistencia mecdnica de la tableta incluso aumehta, lo
mismolque si se roefa 12 superficie de la misme con una
atomizacidn que le da de 2% a 5% de humedad, seguida de

secado de dicha humedad adicional.

Ejemplo 11

Ingredientes Partes
Fonilfenol-polioxietilen~etanol, con un prome=-
dio de unos 9,5 grupos oxietilénicos por moldeula 9,4"
Tripolifosfato sédico anhidro 28,9

base de materia sélida 33,4

Agua ) 27,7

Poerfume, agentes colorantes, otrogs coadyuvantes 0,6

100,0

-20 -
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La indicada férmula describe la composicién de una
tableta o conglomerado final detergente que resulid de ex-
celente poder limpiador, rdpidemenie desintegrable en el
agua de lavar ¥ extremadamente fuerte y resistente & la ro-
tura y 1a abrasién. Los conglomerados se hicieron mezelan-
do juntos en una trituradora el detergente no idnigo, el
tripolifosfato sddieo, el silicato sddico y los agenfes co-
lorantes, obteniéndose de ellos uma suspensién scuosa uni-
forme de aproximadamente 50% de contenido de materia séli-
da, y secando por_étomizacidn esta.suspensidn en un gas de'
secado, en una torre usual de atomizacidn, E1 producto

resultanté tenfa forme usual de perlas, que una vez tamis—

‘Zadas y clasificedas quedaban dentro de los limites de ma-

lle 8 a malla 100. El contenido de humedad del polvo 0b-
tenido ers aproximadamente de 8%.

Las perlas de detergente secadas por atomizacidn se

voltearon contimamente en un mezclador adecuado: por ejem-—

plo, en un mezclador de tambor inclinado, rocidndose con
ague en finfsimas gotitas para humedecerlas uniformemente,
hagta darles a les perlas un'contenido aproximado de hume-
dad de 28%. Sobre las perlas, muy poco antes de humedecer-

les, se aplicé el perfume por atomizacidén. Después de una

‘prolongada agitacién para favorecer la uniforme distribu-

cidn de la humedad, se vié que el peso especifico aparente

dgi producto habia disminuido, de alrededor de 0,4 a 0,3.

- De este producfo de baja densidad se hicieron tabletas,

prensando 42 gramos del mismo y convirtiéndolos en una ta-
bleta de 2,22 cm de espesor y 6,35 cm de didmetro., La pren-
sa empleada se ajustd con tope fijo para producir repetida-

mente el mismo grosor de tableta. La presidn de prensado

-2 -
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-efectivamente transmitida a la tableta estaha comprendlda

entre los lfmites aproximados de 0,21 a 1,75 kg/cm?.

Les tabletas terminadas estaban lo bastante duras pa-
ra resultar.comercialmente aceptables y, sin embargo, se-
gin se vidé, se desintegraban en agua, caliente o fria, den-
tro de unos 30 segundos, aun cuando no se agitaran., Algu-
nas de lag tabletas se deshacien en sélo 10 segundos. Ia
inusitada rapidez de desintegracidn y comsiguiente disolu-
cién podfa atribuirse al menos en parte & le rapidez de re-
tireda del material de la tableta en disolucifn, &l descen-
der de 1a*por016n'de tableta restante, gque flotaba. Las ta-
blafas no se fragmentaeron en terrones en €l ague de lavar,
gino que-se disoléieron rédpidemente y de maners regular. Al
dejarlas ozer repetidamenté,désde una altura de 1,5 metros
no se rompfan las tabléetas. En la mdquina lavadora se vid,
que los tejidos experimentalmente ensuciados podian 1avar¥
se eficazmente con estas tebletas, y podfan ser limpiados
¥y blangueados igualmente con menoxr péso de tableta, mds 1li-
gera, en comparacidn con las tabletas comerciales que exis-
ten actualmente en el mercado. Asimismo, con las presentes
tabletas se lavd tan bien como con cantidades de detergen-
tes sintéticos comerciales mds fuertes, gue contenfan mayo-
res proporciones de detergente orgdnico y de tripolifosfato
Bddico.

Debide a la rdpida desintegracidn de le tableta en el
agua de lavar, las tebletas coloreadas que contenien agentes
azulantes, recusablemente adherentes & la ropa cuando la.ta-
bleta estd en contacto con ésta durante intervalos de tiem-
po apreciables, pudieron emplearse sin temor de decolorar

los materiales que se estaban lavando. Esto fué asi porque

-22 ~
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el producto se desintegraba, disperseba y disolvia rdpida-

mente, antes de que las fibras textiles pudieran adsorber
0 tomar demasiado color.

Ejemplo TITY
1 h gredientes : . Partes

Alcohilo superior-fenol polietilen-eta
nol {alcohilo de nueve £tomos de carbdo
no y.cadena de etanol polioxietilénico
con un gromedio de -9,5 grupos oxieti- 0 :

. 10,4

1énicos

‘Tripolifosfato sdédico - o 32,3

Silicato sddico (Nag0:8i0, = 1:2,35 . 31,6

Sulfato sddico. - : 3,5

Agua ) - o 21,0

Coadyuvantes . o _;lag
| 100,0

Con esta composicidén se hicieron unas tabletas, se- -
cando por aspersidén le mezcla inicial obtenida, humedecien-
do luegp las particulas secadas y prenséndolas en forma de
torta, esencialmeﬁte'comd en el ejeﬁplo I. Las tabletas
prensadas se humedecieron esencialmente 06n una fina atomi-
zacibn de 2% a 5% de agua, que poco despuds de la aplica-
cibn se secd. '

El producto era un satigfactoric detergente de lavan-

dorfa, resistente 2 la rotura y que, sin embargo, se desin-

' tegrd con gran fmeilidad al colocarlo en el agua de lavado

de una mdquina lavedora, Su resistencia a la ebrasidén era
muy elevadé; debido en parte al ulterior tratamiento con
agua, | '

. Esta preparacidn did 1ﬁgar & unas perlas humedecides

que no se aglomeraban en grumos, y eran lo bastante méviles

-23 -
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para ser transportadas por y hasta el equipo de trata-

S,

miento, incluso al cabo de hasta % hora de almacenamien-
to. en quietud. A este respecto, era muy superior a una
preparacién de férmula semejante que careciera del compo-

nente de sulfato.

Ejemplo IV
Ingredientes Partes

Nonilfenol etoxilado (9 a 10 dxidos eti

leno por mol), ) = 10,0

Tripolifosfato sédico (inclufdos productos -

de fosfato de secado por atomizacién) 40,0

Silicato sédico (NaZO:SiOQ = 1:2,35) 20,0

Sulfato sédico | ' 8,0

Coadyuvantes (pigmento, tintes fluores-

centes, perfume, materiales inertes 1,0

Agua . 21,0
) 100,0

La receta que antecede es para un conglomerado de-

tergente que se puede tratar por el método del Ejemplo

-III. El producto obtenido es aceptable como detergente

de lavanderla en tabletas, aun cuando las particulas de-
tergentes producidas son de ma&or peso especifico aﬁaren-
te que el de las fabricadas con mayor proporcién de sili-
cato. En parte, este efecto puede atribuirse a las pro-
piedades de atomizacidn de la mezcla inicial y a las su-
cdsivas diferencias en efectos de humectacidén. ILas par-
tf{culas detergentes se comportaben bien en el itratamien-—
to y no aglomeraban en terrones de modo recusable ni se
"apelmazaban® al caho de un cierto reposo.

Ejemplo V
Se prepararon tabletas con una receta semejante a

- 24 -
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le del ejemplo III, salvo en que las 3,5 parteé\gb sul-‘w““d
fato sédico se sustituyeron por 10,0 partes, y el conte-
nido de humedad se modificd a 23%. E1 producto obtenido
era comparable al del ejemplo II, y se trataba fécilmen-
te, ﬁo_moétrando tendencia e apelmazarse. .
Ejemplos VI - VIII

In gredie ntes Partes en peso

’ © y1 vII v

Nonilfenol-polioxietilen-etanol
{con un promedio de.9,% grupos

oxialcohilénicos) - 10,0 .11,3 11,0
Sulfonato de #ridecilbenceno— '

sodio (80% detergente activo) - -— -
Tripolifosfato sédico 30,7 34,8 33,8
Silicato sddiéo (materia sdlide):

Na;038i0, = 132,35 _ 30,2 - 33,2
Na,0:8i0p = 131,6 - - 4,3 -
Nay0:§10, = 1:1 | - - S
Hidréxido s6difo e = 3,5

‘Coadyuvantes (perfume, azulante,
abrillantadores, agentes. contra X
reformacidn depdsito) 7 ." 1,2 1,4 1,4.

Agus. ) : © 27,9 18,2 17,1
| 100,0 100,0 100,0
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Ejemplos IX - X 2 90& 52

Ingredientes Partes en peso
IX _ X

———

Nonilfenol-polioxietilen-etanol (con
un promedio de 9,5 grupos oxialcohi

‘Sulfonato de tridecilbenceno~-sodio

(80% detergente activo) 14,0 - -
Tripolifosfato sédico 26,5 27,6
Silicato sdédico (materia sdlida): _ -
Nas0:8i0p = 1:2,35 A 26,0 2742
N820:3i02. = 1:1,6 ’ -- - -
Na,0:8i0, = 1:1 - - 18,0
Hidréxido sdédico L 2,7 . - -

Coedyuvantes (perfume, azulante, abri
llantedores, agentes contra reforma-

cidn de depdsito : 1,0 1,1
Agua 21,2 17,0
100,0 100,0

.

Se hicieron tabletas detergentes, a base de las re-
cetaé anteriores, esencialmente por el mismo nétodo des-—
crito en el ejemplo II. Las tablas recibieran sensible-
mente la forma de cilindros achatados de 2,22 cm de espe~
sor y 6,35 cm de didmetro, y pesaban de 3; a 46 greamos ca-
da uno, y pasaron aceptablemente los ensayos de velocidad
de desintegracidn-(ép agua), resistencia mecdnica (a la
fractura por caida) y a la abrasién. Estos productos tie-
nen excelente poder 1impiadoi ¥y de blanqueo. Las tabletas
podfan dejarse caer repetidamente desde alturas de 0,30 a
1,2 metros sin romperse,< Se desintegraban en agua en un
tiempo de 10 a 30 segundog cada una. No se éesgastaban
fdcilmente por abrasién al envasarlas juntas en manguitos
envolventes de pelicula de pldstico y someterlas a agita-

cidén. En todos los aspectos mencionados, los productos

- 26 -
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resultaron especlalmente satisfactorios para las aplica-

ciones de.- lavanderia a que se destinaban,

Ejemplo X1
Ingrediente.s Partes

Nonilfenol etoxilado (con un promedio de 9 a 10
moles de dxido de etileno por mol del compuesto) 10, 0

Tripolifosfato sdédico 30, 7
Silicato sédico (Ha,0:8i0, = 1:2,35) . 30,3
Asva | : 21,0
Coadyuvantes (agentes colorantes, abrillentadores
fluorescentes, perfume, materlas inertes, ete). 8,0
100,0

Con la composicidn indicada se prepararon tabletas.

esencialmente por el método del ejemplo II, Las partfcu-

las humedecidas se tamizaron y clasificeron, dejdndolas

entre malla 4 y 40. Despuds de prensadas con poca presién
se humedecieron con agua superficialmente y este agua de
adicidn, alrededor del 3% del conglomerado, se quitd lue-
go por secado. El producto resultante fué ensayedo, ¥y s86
vié que era completamente soluble en agua (con la excep-
cidn de insignificantes proporciones de pigmento y sustan-
cias inertes, que éran dispersables), rdpidamente desin-
tegrable (en 10-30 segundos) y resistente & la roturas,
aguantando fuerzas de aplastamiento de 9 a 18 kg aplica-
das a las 12 horas de su fabricecién. El pfeparado era un
satisfactorio detergente de lavanderia., También pueden he=-
cerse tabietas'ﬁtiles con esta misma receta sin humedecer
el conglomerado ya prensedo, pero se prefiere dar a las
tabletas una gran resistemcia, humedeciéndolas con alre-
dedor de 2% a 5% de agua, que luego se seca,

La presente solicitud que corresponde & la presentada

P



g o

10

15

PRl "o

20

25

30

290152 i

\An

en E,U.A, con fecha 30 de Julio de 1962, %ajo los Nﬁme-
ros 213,116 y 213.117, se acoge a los beneficios del ar-
ticulo 51 del vigente Estatuto sobre Fropiedad Industrial.

N O T a4

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de

Patente de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son 10s

.giguientes:

Lgprocedimiento para fabricacidn de tabletas detergen-
tes qﬁe comprende el producir una composicidn detergente
en forma de perticules que comprende del 2 al 20 % de un
detergente orgdnico sintético no catidnico, de 26 a 50 %
de un polifosfeto soluble en agua, de 20 a 50 % de un si-
licato metdlico soluble en sgua, mover y hacer circular
una masa de dicho detergente en forma de particulas, afia-
dir agua a dicho detergente en forme de particules pera a-
justar el contenido de humedad del mismo entre 15 y 35 %
mientras se musven y hacen circular las partiouias de de-
tergente humedecidas y se densifican ligeramente lag par-
ficulas resultantes para formar tabletas consistentes que
son facilmente desintegrables en aéua'de lavar, solubles
en élla ¥y resistentes a la rotura cuando se someten a cho-
gues durante. el transporte.

2.Procedimiento. para fabricacién de tabletas deter-
gentes de aecuerdo con el punto 1 en gue la couwposicidén de-
tergente en forma de perticulas comprende de 5 a 15 % del
detergente orgdnico, de 25 a 40 ¢ del polifosfato soluble
en agua, de 25 a 40 % del silicato metélico.soluble en

agua con una relacidén de dxido metdlico asilice entre

- 28 -
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sproximademente 0,3 y 1 hasta 13 % de agua, afiedir de 7
8 30_% de egua al detergente en forma de particulas pa-~
ra elevar el contenido de humedad del mismo hasta el 20
a 3 %; efectudndose le adicidn de humedad mientras las
particulas-estan siendo removidas ¥ hechas circular con-
tinuamente, con lo que la humeded estd distribuida en
forma sustancialmente uniforme a través de la masa de di-
chas partfculag, el polifosfato es hidratado sustancial-
mente y la velocidad de solucién del silicato de metal
alcalino asumenta, y densificar ligeramente 1as‘particu-
las resultantes para formar tabletas consistentes.

3. Procedimiento para fabricacién de tabletas deter-
gentes de acuerdo con el punto 1 que comprende preparar
ung mezcla ascuosa de comstituyentes de composicidén deter-
gente que, al secarlos por pulverizacién, producen un de-
tergente en forma de partfculas que comprende 5 a 15 %
de un detergente de polialcoxialcanol inferior no idnico,
de 20 a 50 % de tripolifosfato soluble en agua, de 20 a
50 % de silicato de metal alcalino soluble en agua y de
15 a 35 % de agua, secando por pulverizacidn la mezcla
acﬁosa en un gas de secado caliente hasia obtener un de~
tergente en forme de partfculas de tal composicién, mo-
ver y hacer cifcular‘una masa de dicho detergente en for-
ma de particulas, sfadir agua en forma de pequefiags goti-
tas al detergente en forma de particules que se estd mo-
viendo y circulando para elevar el contenido de humedad
del mismo haste 19 & 25 % y densificar lizeramente las
particulas re;ultantes con una presién entre 0,2 ¥y 1,75
xg/on? pera formar tabletas consistentes de una densidad.

aparente entre 0,3 y 0,5 gremos por centimetro. cdbico

-29 -
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4. Un procedimiento de acuerdo con uno de los puntos

aproximadamente.

precedentes en que se incluye en la compogicidén deter-
gente en forma de partfculas aproximadamente de 4 a 12 %
de un sulfato soluble en agua y hasta el 15 % aproxima-
demente de agus, y se afiade ague sl Getergente en forma
de particules que se estd moviendo ¥ c¢irculando, para
elevar el contenido de humedad del mismo hasta el 30 %
de peso.

5. Un procedimiento de acuerdo con el ﬁunto 4 en que
el sulfato incluido en la cémposicidn detergente es apro-
ximadamente de 4‘3 12 % de un sulfato de metal alcalino
soluble en agua,

6. Un procedimiento para la fabricacién de tabletes
detergentes que comprende el prepafar une iezcla acuosa
de constituyentes de composicidn detergente que, al ser
secadas por.pulverizacién,'producen un detergente en for-
ma de partfculas que comprende de 6 a 14 % de un deter-~
gente de polioxietileno etanol no idénico, de 25 a 40 %
de tripolifosfato sédico, de 20 a 40 % de silicato sé-
dico con une relacidn de 6xido metdlico a sflice entre
0,3y 0,6, de ¢ a 12 % de sﬁlfato sbdico y.de 8ail2é
de agua, secando por pulverigaoi6n la mezecla acuosa en
un gas de secado caliente hasta obtener un detergente
en forma de partfoulas de tal composicién, mover y ha-
cer circular una nmasa de dicho detergente en forme de
particulas, efiadir de 7 a 17 % de agua en forma de pe- ’
quefias gotitas al detergente en forma de partfculas que

se. estd moviendo y circulando para elevar el contenido

.de humedad del mismo hasta 19 a 25 %, y densificaer lige-
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reamente las particulas rosultantes con una presién en-
tre 0,2 y 1,75 kg/cm® para former tabletas consistentes
con un2 densidad aparente entre 0,3 y 0,5 gramos por cen-
timetro cibico aproximademente, siendo dichas tabletas
facilmente desintegrables en agua dé levar, susfancialmen—
te solubles por completo en ella y resistentes a la rotu-
ra cuando se someten a golpes durante el transporte.

7. Mejoras introducidas en la fabricacidén de table-
tes detergentes caracterizadas por que las mismas compren-
den de 2 & 20 % de un detergente orgémnico sintético no
cetionico, de 20 & 50 % de un polifosfato soluble en agua,
de 20 a 50 %€ de un silicato metdlico soluble en agua y de
15 a 35 % de agua, estando la tableta en forma de partf-
culas ligeramente deneificedas y siendo desintegrable en
agua de lavar, soluble en ella, con propicdades de reten-
cidn de su forma y resistente a la rotura cuando se some-
te a choques durante el transporte.

8. Mejoras de acuerdo ocon ol punto 7, caracteriza-

das por que dichas tabletas comprenden de 5 & 15 % de un

poli alcanol aleoxi inferior-fenol alcohilo superior, de

25 & 40 % de un tripolifosfato soluble en agua, de 20 a
40 % de un silicato metdlico soluble en agua con una re-
lacidn de éxido metdlico a silice entre 0,3 y 1 aproxime-
damente y de 15 a 35 % de agua, en forma de partfculas li-
geramente densificadas, comprimidas conjuntamente a una
presidén inferior a 7 kg/cm?, cuya tableta es de una densi-
dad aparente entre 0,3 y 0,5 gramos por centimetro cdbico
aproximadamente.

9. lejoras de acuerdo con &l puntO.S, caracteriza-~

das por que dichas tabletas comprenden de 6 a 14 % de un
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nonil fenol polioxietileno etanol en que el pdligg;gﬁiiﬂﬁ
leno etanol es de 9 & 10 unidades oxietileno, de 25 a 40 %
de tripolifosfato sédico, de 20 a 40 % de silicato sédico
con una relacidn Na,0:5i0; de 0,4 aproximadamente, y de
19 @ 25 % de ague, en forma de particules ligeremente den-
sificadas secadaé por pulverizacidén, comprimidas entre si
con una presidén entre 0,2 y 1,75 kg/em?, cuyas tabletas
tienen una dengidad aparente entre 0,3 y G,5 gramos por
centimetro cbico, aproximadamente.
‘10, Mejoras de acuerdo con los puntos 7, 8 § 9, se-
gin las cuales dichas tabletas incluyen de 3,5 a 10% de
un sulfato soluble en agua en la tableta de detergente.
11. Procedimiento para fabricacidn de tabletas de-
tergentes.
Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, y para los fines que se han especificado. i
La presente Memoria consta de 32 hojas, escritas a
mdquina por una sola cara,
Madrid,

& 1963

P.a.
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